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(54) Menetelmd rei'itetyn kutistumattoman 1iimaus- tai padllystyskalvon val-
mistamiseksi - Férfarande for framstillning av en perforerad krympfri
limnings- eller belaggningsfilm

(57) Tiivistelmd

Keksint8 kohdistuu menetelmliin rei'itetyn kutistumattoman
1iimaus- tai pidillystyskalvon valaistamiseksi. Liimaus-
tai pHlllystyskalvo (16) sijoitetaan 1iimacttavalle tai
plidllystettéville pinnalle tai eri pintojen viliin ja
kiinnitet¥ln siihen limmdn avulla sulattamalls, Liimaus-

tai pilllystyskalvo (16) valmigtetaan ekstrudoimalla 13

tesosuuttimen (11) avulls kuumasaumatuvaa muovia. Kuuma-
saumautuva muovi eislltdl 0,1 - 10 p-% kemiallisia ja/tat
fysikaalisia solutusaineita, jotks kaasuuntuvat ekstru-

doinnissa ja rei'ittiévit tasosuuttimesta (11) tulevan
1iimaus- tai piXllystyskalvon (16). Kuumasaumautuvana 15

muovina kytetdln kestomuovia, kuten polyeteenid,

eteenin ja vinyyliasetaatin kopolymeerili tai polypropeenia.

(57) Samandrag

Uppfinringen avser ett férfrande
f6r framstillning av en perforerad krympfri limnings-
eller beliggningsfilm. Limnings - eller
beliggningsfilmen (16) placeras p3 en yta som skall limmae
eller bellggas eller mellan olika ytor och fists vid detta
genom smiltning wed virme. Limnings~ eller beliggnings-
filmen (16) framstills genom att med hjdlp av ett plan-
munstycke (11) extrudera ett plast som kan sammanfogas
med virme. Det med virme sammanfogbara plastet inne-
h3ller 0,1 - 10 v-2 kemiska och/eller fysikaliska
cellbildningsimnen, som f3rgasas vid extruderingen och
perforerar limnings- eller beliggningsfilmen (16) som
kommer frin planmunstycket (11). Sigom ett virmesamman-—
fogbart plast anvénds ett termoplast, t.ex. polyeten,

en kopolymer av eten och vinylacetat eller polypropen.
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Menetelms rei'itetyn kutistumattoman liimaus- tai
pddllystyskalvon valmistamiseksi
Férfarande f#r framstillning av en perforerad

krympfri limnings- eller beliggningsfilm

Keksinndn kohteena on menetelmd rei'itetyn kutistumattoman 1iimaus- tai
pidllystyskalvon valmistamiseksi, joka liimaus- tai pddllystyskalvo si-
joitetaan liimattavalle tai pidllystettiville pinnalle tai eri pintojen

vdliin ja kiinnitetd#n siihen 13mmén avulla sulattamalla.

Useilla teollisuuden alueilla, kuten esim. tekstiili-, pakkaus- ja auto-
teollisuus, kidytet#in pintojen yhteenliittimiseen liimaus- tai saumaus-
kalvoja. Tyypillisesti tillainen "liitoskalvo" aktivoidaan ldmmdn
avulla, jolloin kalvo sulaa liitettivien pintojen viliin tai modifioi-
tavalle pinnalle. Tidllaiset liimaus- tai pddllystyskalvot ovat tyypilli-
sesti termoplastista muovia, joka on saatettu kalvon muotoon puhallus-

menetelmdlla.

Valmistusmenetelmin takia on jouduttu kiayttamisn korkeassa limpdtilassa
sulavia muoveja. Lisiksi ongelmana on ollut kalvon kutistuminen sula-
tuksen yhteydessid. Viimeksi mainittua vaikeutta on pyritty poistamaan

rei'ittimillid tidllainen kalvo mekaanisesti.

Keksinndn piiimifirind on aikaansaada parannus nykyisin tunnetuihin
menetelmiin. Keksinndn yksityiskohtaisempana piimidrdnid on aikaansaada
menetelm? kutistumattoman adheesiokalvon valmistamiseksi ekstrudoita-

vista polymeereista.

Keksinn8n pddmdird saavutetaan menetelmilli, jolle on piddasiallisesti
tunnusomaista se, ettd liimaus- tai pddllystyskalvo valmistetaan
ekstrudoimalla tasosuuttimen avulla kuumasaumautuvaa muovia, joka
sisdltii 0,1 - 10 p-7 kemiallisia ja/tal fysikaalisia solutusaineita,
joiden vaikutuksesta ekstrudoinnissa syntyvi kaasuuntuminen aikaansaa

tasosuuttimesta tulevan liimaus- tai pi#dllystyskalvon rei'ittymisen.
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Patenttivaatimuksen 2 mukaisesti kuumasaumautuvana muovina kiytetiin
kestomuovia, kuten esim. polyeteenii, eteenin ja vinyyliasetaatin

kopolymeerid tai polypropeenia.

Patenttivaatimuksen 3 mukaisesti ekstrudoitava kuumasaumautuva muovi
sisdltdd kemiallista solutusainetta, kuten 0,1 - 2 p-7% atsodi-
karbamidia, jonka vaikutuksesta tapahtuva kaasuuntuminen aikaansaa

reikid liimaus- tai pi&llystyskalvoon.

Patenttivaatimuksen 4 mukaisesti ekstrudoitava kuumasaumautuva muovi
sisdltdd vettd, jonka hdyrystyminen limmbssi muodostaa reikid Jiimaus-

tai p&dllystyskalvoon.

Patenttivaatimuksen 5 mukaisesti vesi voil olla sitoutuneena kalsium-
karbonaattiin, talkkiin, natriumbikarbonaattiin, tirkkelykseen, kide-

vedelliseen kalsiumsulfaattiin tai niiden seoksiin.

Patenttivaatimuksen 6 mukaisesti ektrudoinnista tulevs rei'itetty
liimaus- tai pddllystyskalvo kiinnitetiin vilittOmisti kiAsiteltiville

pinnalle tai kelataan rullalle my8hdisempidi kiAyttdi varten.

Keksinn6n mukaisessa menetelmissi ekstrudoitavat kuumasaumautuvat
muovit valmistetaan kalvoksi tasomenetelm#lli. Rei'itys, joka tissi
menetelmdssi el ole s#inndllinen, saadaan aikaan kiyttidmil1i muovissa

ekstrudointivaiheessa kaasua muodostavaa lisiainetta, jonka mdidri on

0,1-10 p-%.

Kuumasaumautuvana muovina on edullista kiAytt#ii kestomuovia, kuten
polyeteenid, eteenin ja vinyyliasetaatin kopolymerii tai polypropeenia.
Ekstrudoitava kuumasaumautuva muovi sis#ltii kemiallista vaahdotus-
ainetta, kuten esim. atsodikarbamidia, joka tekee reikii kalvoon.

Atsodikarbamidin mddrid on edullisesti n. 0,1 - 2 p-Z.

Ekstrudoitava muovi sisidltdd edullisesti vetti, joka hévrystyy limmOssi
muodostaen reikiid kalvoon. Vesi voi olla sitoutuneena esim. kalsium-
karbonaattiin, talkkiin, natriumbikarbonaattiin, tiirkkelykseen, kide-

vedelliseen kalsiumsulfaattiin tai niiden seoksiin.
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Keksinnon mukaisella menetelmiilli valmistettu ektrudoinrista tuleva
rei'itetty liimaus- tai piddllystyskalvo voidaan kiinnittdd vilittomiisti

kisiteltdville pinnalle tai kelata rullalle myOhiisempdd kiyttdd varten.

Keksintisi selitetdin yksityiskohtaisemmin viittaamalla oheisen piirus-
tuksen kuviossa esitettyvn keksinndn mukaisen menetelmdn soveltami-

seen tarkoitetun laitteiston periaateratkaisuun.

Piirustuksen kuvio esittii keksinn®n mukaisen menetelmin soveltami-
seen tarkoitetun laitteiston eristi edullista suoritusmuotoa aksono-

metrisend kuvana.

Piirustuksen kuvion mukaisessa suoritusmuodossa keksinndn mukaisen
menetelmin soveltamiseen tarkoitettua laitteistoa on merkitty ylei-
sesti viitenumerolla 10. Tissi suoritusmuodossa laitteistoon 10 kuuluu
tasosuutin 11, ilmaharja 13 ja jaihdytystela l4. Viitenumerolla 12

on merkitty sydttSputkia, joita mysten sula muovi ja vaahdotusaine
johdetaan tasosuuttimeen 11. Viitenumerolla 15 on merkitty ohjaus-

telaa ja viitenumerolla 16 valmista liimaus- tai pdillystyskalvoa.

Sula, rei'ittyvi muovi painetaan ilmaharjan 13 avulla jdidhdytystelaa
14 vasten. Valmis kalvo 16 kelataan edelleen rullalle. Samalla lait-
teistolla 10 liimakalvo 16 voidaan suoraan sulana laskea liimattaval-
le pinnalle, joka edullisesti ratamuotoisena kuljetetaan suuttimen 11

alapuolella (aukikelaus - pinnoitus - rullalle kelaus).

Kalvon valmistamiseen voidaan kidyttidi tavanomaista kaupallista matala-
tiheyksistid polyeteenii (esim. kalvolaatu, sulaindeksi = 4 g/10 min,
ASTM D 1238 ja tiheys 922 kg/m3, ASTM D 1505), johon on sekoitettu
0,1-2 paino-% atsodikarbamidia. Sulan muovin limpStila on edullisesti
240-280°C. Reikien koko ja jakautuma on epimiiriinen. Reikien koko ja

lukumiird lis#intyy vaahdotusaineen pitoisuuden mydté.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi rei'itetyn kutistumattoman liimaus- tai piZllystyskalvon
valmistamiseksi, joka liimaus- tai pidllystyskalvo (16) sijoitetaan 1ii-
mattavalle tail pddllystettidvdlle pinnalle tal eri pintojen v3liin ja kiin-
nitetddn siihen ldmmén avulla sulattamalla, tunnettu siiti, ectd
liimaus~- tai pd&dllystyskalvo (16) valmistetaan ekstrudoimalla tasosuutti-
men (l1) avulla kuumasaumautuvaa muovia, joka sisiltii 0,1 - 10 p-7% kemial-
lisia ja/tai fysikaalisia solutusaineita, joiden vaikutuksesta ekstrudoin-
nissa syntyvd kaasuuntuminen alkaansaa tasosuuttimesta (11) tulevan 1ii-~
maus- tal pddllystyskalvon (16) rei'ittymisen.

2. Patenttivaatimuksen ! mukainen menetelmi, tunnet tu siiti,

ettd kuumasaumautuvana muovina kiytet#in kestomuovia, kuten polyeteenii,

eteenin ja vinyyliasetaatin kopolymeerii tai polypropeenia.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmid, t unuet¢tTtu
siitd, ettd ekstrudoitava kuumasaumautuva muovi sisiltii kemiallista
solutusainetta, kuten 0,1-2 p-7 atsodikarbamidia, jonka vaikutuksesta

tapahtuva kaasuuntuminen aikaansaa reikii liimaus- tai p#Hdllystyskalvoon.

4. Patenttivaatimuksen ! tail 2 mukainen menetelmd, t unne ¢t t u

siitd, ettd ekstrudoitava kuumasaumautuva muovi sisdltii vetti, jonka

héyrystyminen 1dmm3ssd muodostaa reikid liimaus- tai p#illystyskalvoon (16).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmi, tunnet tu siiti,
ettd vesi on sitoutuneena kalsiumkarbonaattiin, talkkiin, patriumbi-
karbonaattiin, tidrkkelykseeun, kidevedelliseen kalsiumsulfaattiin tai
niiden seoksiin.

6. Jonkin patenttivaatimuksien ! - 5 mukainen menetelmi, tunne t -
t u siitd, ettd ekstrudoinnista tuleva rei'itetty liimaus- tai pddllys-
tyskalvo (16) kiinnitetididn valittOmisti kisiteltdville pinnalle tai

kelataan rullalle myShiisempidd kidyttdd varten.
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Patentkrav

1. F8rfarande for framstdllning av en perforerad krvmpfri limnings- eller
beliggningsfilm, vilken 1imnings- eller beliggningsfilm (16) placeras pd
en yta som skall limmas eller bellggas eller mellan olika ytor och fists
vid denna genom smidltning med virme, k dnnetec k n a t dirav,

att limnings- eller beldggningsfilmen (16) framstills genom att med hijdlp
av ett planmunstycke (11) extrudera ett plast som kan sammanfogas med
virme, och som inneh2ller 0,1-10 v-% kemiska och/eller fysikaliska
cellbildningsdmnen, genom i{nverkan av vilka fdrgasningen som uppstar vid
extruderingen 3stadkommer perforeringen av den fran planmunstycket (11)

kommande limnings- eller beliggningsfilmen (16).

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kinnetecknat dirav,
att det anvinda plastet som kan sammanfogas med vdrme Air ett hirdplast,

sisom polyeten, kopolymer av eten och vinylacetat eller polypropen.

3. Forfarande enligt patentkravet ] eller 2, kinnetecknat
dirav, att det extruderbara plastet som kan sammanfogas med vdrme inne-
haller kemiskt cellbildningsimne, sdsom 0,1-2 v-7 azodikarbamid, varvid
férgasningen som sker genom inverkan av denna astadkommer h3l 1 limnings-

eller beliggningsfilmen.

4. Férfarande enligt patentkravet ] eller 2, kinnetecknat
dirav, att det extruderbara plastet som kan sammanfogas med vdrme inne-
hiller vatten, varvid forangningen av vattnet i virme bildar hdl i lim-

nings~ eller beliggningsfilmen (16).

5. Forfarande enligt patentkravet 4, kdinnetec k n at dirav, att
vattnet ir bundet vid kalciumkarbonat, talk, natriumbikarbonat, stirkelse,
kalciumsulfat som innehdller kristallvatten eller vid blandningar av

dessa.

6. Forfarande enlagt nigot av patentkraven 1-5, kinnetecknat
dirav, att den {ran extruderingen kommande perforerade limnings- eller
beldggningsfilmen (16) omedelbart fists vid ytan som skall behandlas

eller lindas upp pd en rulle for att anvindas senare.
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