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(5] Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum Pressen
und/oder Stabilisieren von Transformaterwicklungen
einschlieBlich der als zusétzliche Teilwicklung
aufgebrachten Ab- oder Umleitungsausleitung.
Erfindungsgemal wird achsengleich unter- und/oder
oberhalb der Wicklungsabmessung der
Transformatorwicklung (1) eine Druckminderungszone 4
ausgebildet, deren rdumliche Begrenzung je ein
biegesteifer Druckiing 6.1 und 5.2 mit wicklungsgleichen
Innen- und AuBendurchmesser bildet und daR in diese
Druckminderungszone 4 d' . Ab- oder
Umleitungsausleitung 2 gawickelt ist, wodurch die Ab- oder
Umleitungsausleitung 2 beim Pressen und/oder
Stabilisieren nicht dem verfestigenden
WicklungspreBdruck ausgesetzt ist. Figur
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Patentanspriiche:

1. Anordnung zum Pressen und/oder Stabilisieren von Transformatorenwicklungen, bei dem ein Teil
des Wicklungsquerschnittes als Spulenausleitung in seiner endgliltigen Form aus der Spule
gekropft und zeitweilig am unteren und/oder oberen Wicklungsende zusétzlich und auBerhalb der
Transformatorwicklung deponiert ist, gekennzeichnet dadurch, dal achsengleich ober- und/oder
unterhalb der Wicklungsabmessung der Transformatorwicklung (1) fortsetzend an den, dem
Wicklungsanstieg angepaften rechteckigen Endabsttitzungen (3) eine Druckminderungszone (4)
ausgebildet ist, deren rdumliche Begrenzung ein erster biegesteifer Druckring (6. 1) und ein zweiter
biegesteifer Druckring (5.2) bildet, die jeweils einen wicklungsgleichen Innen- und
AuRendurchmesser besitzen, wobei die preRaktive Kreisringflache des Druckringes (5.1) ein
Vielfaches der Summe der Flichen der anliegenden Endabstiitzungen (3) ist, die in einen definierten,
vom Wicklungsquerschnitt der Transformatorwicklung (1) abhéngigen Abstand auf dem Druckring
(5.1) aufliegen und daR durch die im Druckring (5. 1) vorgesehene Aussparung (6) die gebogene Ab-
oder Umleitungsausleitung (2} gefiihrt ist und im entstehenden Steigungshohlraum zwischen dem
Druckring (5. 1) und den Windungen und/oder parallelen Biindeln der als Teil-, Einfach- oder
Mehrfachwindung angebrachten Ab- oder Umleitungsausleitung (2) ein erster ausfillender
Steigungskeil (7. 1) sowie zum weiteren Druckausgleich axial zwischen den einzelnen Windungen
der Ab- oder Umleitungsausleitung (2) Druckverteilungsscheiben (8.1... 8.n) angeordnst sind und
ein zweiter ausfillender Steigungskeil (7. 2) zwischen der letzten Windung der Ab- oder
Umleitungsausleitung (2) und dem abschlieBenden Druckring (5.2) eingefiigt ist.

2. Anordnung nach Ansp: uch 1, gekennzeichnet dadurch, daR Jdie Ab- oder Umleitungsausleitung (2)
S- oder Z-formig gebogen ist.

3. Anordnung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf3 die Druckverteilungsscheiben
(8.1...8.n) aus Isoliermaterial bestehen.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung wird bei der Herstellung von Wicklungen fiir Trans“yrmatoren mit hoher Leistung angewendet.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bei Transformatoren, insbesondere Maschinentransformatoren, ist zur Reduzierung von Zusatzverlusten der stromfiihrende
Querschnitt der Unterspannungswirk'ung aus einer Vielzahl parallel angeordneter voneinander isolierter Profildréhte in der
Form von mehreren Biindei- oder Drilleitern ausgefiihrt. .

Die Drahte sind dabei am Spulenanfang und -ende herausgekropft und in ihrer freien Lange so ausgefihrt, dald sie durch das
obere und untere Randfeld reichen und ihre galvanische Verbindung zu den aus Profildrahten, Rohren und Rundd-éhten
groferen Querschnitts als die Einzelleiter in der Spule, oder aus kompakten Schienen bestehenden Ab- oder Umleitungen Gber
Zwischenstiicke verbunden sind.

Diese Zwischenstiicke sind durch groBe Kompaktquerschnitte gekennzeichnet, die dem WicklungsstreufluB ausgesetzt sind.
Dadurch kommt es an diesen Zwischenstiicken zu erheblichen Zusatzverlusten, die sich u. a. in einer unzuldssigen Erwarmung
ausdriicken, die entweder zusatzliche MaRnahmen zur Kithlung dieser HeiBstellen und/oder Querschnittserh6hungen
verlangen. )

Weiterhin ist bekannt, da® dia Wickiungsausleitung in der notwendigen bzw. endg(iltigen Ableitungslédnge lose bandagiert auf
dem Umfang der Transformatorwicklung, als zusatzliche Teilwickiung, vorlaufig deponiert wird {DD-PS 245748).

Diese Anordnung, bei der die Ableitungslénge auf dem Umfang der Transformatorwicklung vorléufig deponiert wird, hat den
Nachteil, da kein 6konomisches Pressen und/oder Stabilisieren der einzelnen Transformatorwicklung bzw. im Aufbaublock
realisiert werden kann, da der umbaute Raum der Transformatorwicklung sich erhéht. Dadurch reicht der vorgesehene Raum
pro Transformatorwicklungim Trockenofen nicht mehr aus, um mehrere Transformatorwicklungen im Aufbaublock gleichzeitig
zu Trocknen, Pressen und/oder zu Stabilisieren. Weiterhin hat diese Anordnung den Nachteil, daB die Anforderungen an die
Isolationsfestigkeit sowie mechanische Festigkeit der Profildrahte nicht eingehalten werden kdnnen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den umbauten Raumn der herzustellenden Transformatorentwicklungen zu reduzieren, wobei
gleichzeitig die Isolations- und mechanische Festigkeit zu erhdhen ist.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung zum Pressen und/oder Stabilisieren einer Transformatorwicklung zu
schaffen, bei der sich mindestens eine auf gleict em Wickeizylinder wahlwaeise an einem oder beidan Wicklungsenden
angeordnete und aus dem wicklungsgleichen Leiter der Transformatorwizklung bestehende Teilwicklung befindet, wobei nur
die Transformatorenwicklung dem verfestigenden PreRdruck ausgesetat werden soll.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelSst, dafd achsengleich ober- und/oder unterhalb der Wicklungsabmessung der
Tiansformatorwicklung fortsetzend an den, dem Wicklungsanstieg angepaften rechteckicen Endabstiitzungen eine
Druckminderungszone ausgobildst ist.

Diese wird durch je einen biegesteifen Druckring begrenzt, deren Innen- und AuBendurchmesser wicklungsgleich ist. Der an den
Endabstiitzungen anliegende Druckring ist mit einer Aussparung, zur Durchfihrung der gebogenen Ab- oder
Umleitungsausleitung, versehen.

Die preRaktive Kreisringflache dieses Druckringes st ein Vielfaches der Summe der Flichen der anliegenden Endabstiitzungen.
Jewails am Anfang und am Ende der zusitzlichen Teilwicklungen der Ab- ader Umleitungsausleitung ist je ein ausfillender
Steigungskeil, zum Ausgleich der durch den Wicklungsprozef entstehenden Steigungshohlrdume, angeordnet.

Zum Druckausgleich werden axial zwischen den einzelnen Windungen und/oder parallelen Biindeln der als Teil-, Einfach- oder
Mehrfachwindung gewickelten Ab- oder Umleitungsausleitung Druckverteilungsscheiben aus isotierendem Material
eingefiigt. . .

Durch die Schaffung dieser Anordnung wird gewalirleistet, dal® ein akonomisch vorteilhaftes Pressen und/oder Stabilisieren der
ginzelnen Transformatorwicklung oder im Aufbaublock ermoglicht wird, bei Senkung der Isolationsschaden und Erh6hung der
mechanischen Festigkeit des Wicklungsleiters.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfahrungsbeispiel niher ertdutert werden.

Die Figur zeigt eine Transformatorwickiung 1 mit einer gewickeiten Ab- oder Umleitungsausleitung 2.

Dabei ist achsengleich unterhalb der Wicklungsabmessung der Transformatorwicklung 1 fortsetzend an den, dem
Wicklungsanstieg angepaBten rechteckigen Endabstiitzungen 3 eine Druckminderungszone 4 2usgebildet. Diese wird durch
einen ersten biegesteifen Druckring 5.1 und einen zweiten biegesteifen Druckring 5.2 rdumlich begrenzt. Die beiden
Druckringe 5.1 und 5.2 haben einen wickiungsgleichen Innen- und AuBendurchmesser. Der an den Endabstiitzungen 3
anliegende Druckring 5. 1 ist mit einer Aussparung 6 versehen, durch die die vorzugsweise S- oder Z-formig gebogene
Kreisringfliiche des Druckringes 5. 1 ist ein Vielfaches der Summe der Fliachen der anliegenden Endabstiitzungen 3, wodurch der
auftretende Preidruck auf die Windungen der Ab- oder Umleitungsausleitung 2 nur ain Bruchteil dessen betrégt, der auf die
Windungen der Transformatorwicklung 1 wirkt. Dia durch den Wicklungsprozel entstehenden Steigungshohlraume, werden
durch je einen ausfiillenden Steigungskeit 7.1und 7.2 am Anfang und am Ende, der zusatzlichen Teilwicklung der Ab- oder
Umileitungsausleitung 2, ausgeglichen.

Zum Druckausgleich werden axial zwischen den einzelnen Windungen und/oder parallelen Bindeln der als Teil-, Einfach- oder
Mehrfachwindung gewickelten Ab- oder Um|eitungsausleitung 2 Druckverteilungsscheiben 8.1...8.n, die vorzugsweise aus
PreRspan bestehen, eingefihrt.
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