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Urzadzenie do samoczynnej regulacji mlynow walcowych

1 .

Wynalazek dotyczy urzadzenia do samoczynnej
regulacji mlynow walcowych, ktore stosuje sie
przewaznie w mlynarskich przedsiebiorstwach
produkceyjnych do przemialu zboza i rozdrabnia-
nia innych produktéw, np. mineraléow itp.

Miyny walcowe 2z samoczynnie dziatajgcymi
urzgdzeniami regulujgcymi sg juz znane. Stoso-
wanie ich wynika z faktu, ze regulowanie odby-
wa sie w sposdéb ciggly w duzym zakresie i wy-
maga okreSlonego kryterium. Znane jest urzadze-
nie regulujgce, ktorego regulacja zalezy od ilosci
doprowadzanych produktéw, dzieki czemu auto-
matycznie reguluje szeroko$¢ szczeliny miedzy
walcami. Inne urzadzenie regulujace reaguje na
temperature przesuwajgcych sie mielonych pro-
duktéw i dzieki temu rowniez automatycznie re-
guluje szeroko$é tej szczeliny. Istnieje jeszcze
urzadzenie regulujace, w ktérym wykorzystuje sie
stosunek sil podczas procesu mielenia i ktore re-
guluje za pomocg niezbednego momentu obroto-
wego dla walcéw mielgcych, predko$ei przekladni
réznicowej walcow mielgcych przy statej wielko$-
ci szczeliny. Znane urzadzenia regulujgce maja
jednak wspdlng wade polegajacg na tym, ze re-
agujag one wylgcznie na przyjete za podstawe
kryterium i dajag tak zwany proces migkkiego
mielenia.

Przy tych urzgdzeniach regulujgcych nie mozna
dostosowaé procesu mielenia do charakterystycz-
nych wlaSciwosci produktéw, ktore okreSla sie za
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pomocg stopnia dojrzato$ci i jakosci produktow
i nie mozna utrzymywaé¢ w stanie niezmiennym
sktadu produktéw opuszezajagcych mlyn walcowy.
Z tego wzgledu zadne z dotychczas znanych wy-
zej wymienionych urzadzen regulujacych nie mo-

~glo sie przyjaé w praktyce.

Wynalazek pozwala na wyeliminowanie tych
niedogodnoS$ci dzieki zastosowaniu urzadzenia da-
jacego sie w kazdej chwili dostosowaé do wilas-
ciwo$ci charakterystycznych mielonych materia-
16w. Dzieki temu zapewnia sie samoczynne dzia-
tanie mtyna walcowego.

Celem wynalazku jest umozliwienie przerobu
za pomocy urzadzenia regulujacego strumienia
mielonych materialéw przy nieregularnej ilo$ci
dostarczanego materialu do miyna walcowego lub
przy zmianach iloSci tych materiatéw spowodo-
wanych zakléceniami procesu technologicznego.
Urzadzenie regulujgce oddzialywa na klape zbior-
nika zasilajgcego i na wielko$§é szczeliny miele-
nia, nie wplywajagc ujemnie na pozgdany wynik

- mielenia.

Zgodnie z wynalazkiem zadanie to zostalo roz-
wigzane w ten sposob, Ze na przewodzie zasilaja-
cym znanego mlyna walcowego zmontowano dwa
wyzwalacze o réznych poziomowskazach mlewa,
tak dzialajace na dwa niezalezne od siebie ele-
menty regulujace, umieszczone na klapie zasilajg-
cej i na walcach mielgcych, ze mozna otwér klapy
zasilajacej i wielkosci szczeliny mielenia regulowaé



54440

3

po dwa stopnie. Wyzwalacze kazdorazowo, zgodnie
z rodzajem i wlasciwo§ciami mielonych materia-
16w reguluje sie dowolnie recznie. Wyzwalacze
dzialajg réwniez w ten sposdb, ze trzecim zabie-
giem nastawiania elementéw regulujgcych jest
zamykanie Kklapy zasilajacej, w razie przerwy w
dostarczaniu materiatlu, za pomocg znajdujgcej sig
na niej trwatej opory zderzakowej i zatrzymywa-
nie walcéw zasilajgcych za pomocg znanego
sprzegta, przy czym nastepuje tu, jak najwieksze
odsuniecie od siebie walcow mielgcych za pomoca
krzywki mimosrodowej.

Te trzy rodzaje regulacji klapy zasilajgcej i
walcow mielaqych uzyskuje sie za pomocg wy-
zwalaczy na przykiad w postaci wylgcznikéw roz-
mieszezonych na réznych wysoko$ciach w prze-
wodzie zasilajagcym, ktérych dziatanie zalezy od
iloSci doprowadzanego materiatu.

Z gory wyznaczone przez element regulujacy
potozenie klapy zasilajgcej, przewaznie przez
Srube nastawcza, ustala si¢ za pomocg elementu
zbiorczego umieszczonego na klapie zasilajgcej za
pomocag przynaleznego elementu regulujgcego, wy-
konanego w postaci trzonu. Pierwsze nastawienie
klapy =zasilajacej jest przeznaczone dla zwyklej
produkeji. Drugie za$§ ‘dla produkcji o odpowied-

nio wiekszej wydajno$ci wytworezej, ktorg pra-

cownik obslugujacy moze dowolnie ustalaé. Przy
trzecim nastawieniu zostaje zamknieta klapa za-
-silajaca i mlyn walcowy zostaje unieruchomiony.

Trzy potozenia robocze szczeliny mielenia moz-
na ustalaé, niezaleznie od nastawienia klapy za-
silajacej za pomocg elementu regulujgcego, pod-
porzadkowanego walcom mielgcym. Taki element
sklada sie zasadniczo z nastepujacych czesci: trzo-
nu, krzywki mimosrodowej i lozyska dzwigni.
Pierwsze nastawienie wykonuje sie przy tym w
zaleznoSci od pierwszego nastawienia klapy za-
silajgcej dla normalnego procesu roboczego. Dru-
gie nastawienie — w zalezno$ci od drugiego
nastawienia Kklapy =zasilajgcej dla odpowiednio
"wiekszej wydajnosci, a trzecie nastawienie w za-
leznosci od trzeciego nastawienia klapy zasilaja-
cej przy braku mlewa, przy czym walce znaj-
dujg sie w polozeniu odsunietym od siebie. Wy-
'mienione trzy nastawienia wielkoéci otworu kla-
py zasilajacej i szczeliny mielenia, niezaleznie od
siebie, ustalone za pomocg elementu regulujacego
odpowiednio do wila$ciwo$ci mlewa i do pozada-
nego stopnia mielenia, sa wlgczane samoczynnie
w zalezno$ci od potrzeby podczas cigglego prze-
lotu mlewa, za pomocg wyzwalacza w przewodzie
zasilajgcym.

Pracujacy w ten sposéb mlyn walcowy ma te
~zalete, ze mlynarz, odpowiednio do swojego do-
Swiadezenia i do wiaSciwo$ci produktéw mielenia,
moze z goéry dokladnie ustalié kazdy pozadany
stopiefi mielenia zaréwno dla normalnego przelo-
tu mlewa, jak i dla przerdébki otrzymanych par-
tii doryweczych. Poprawki nastawienia milyna
walcowego nalezy przeprowadzaé tylko wtedy,
gdy zachodzi potrzeba jakiego§ innego wyniku
“mielenia lub gdy zmienia si¢ jako§é i rodzaj mie-
~lonych materiatéw. Dalsza zaleta urzadzenia we-
dlug wynalazku w stosunku do znanych urzadzen
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regulacyjnych polega na tym, ze otrzymuje sie bez
stosowania skomplikowanych mechanizméw pro-
dukty mielenia o stalym stopniu rozdrobnienia.
Urzadzenie regulujace wedlug wynalazku, stano-
wi zatem zalozenie dla automatycznie pracujgcego
miyna. W zalozeniu tym uwzgledniono jak naj-
dalej posuniete wymagania dla przemysitu mly-
narskiego, aby w kazdej chwili mozna bylo wply-
waé na przebieg procesu mielenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyja$nione
dokladniej za pomocg rysunku przedstawiajgcego
przyktad wykonania urzgdzenia, na ktéorym poda-

no schematycznie urzgdzenie regulujace z ele-
ktrohydraulicznymi elementami przylaczenio-
wymi.

Podany na rysunku schemat w stanie goto-
wosci ruchowej przedstawia normalne polozenie
urzadzenia regulujgcego z obcigzonym dolnym po-
ziomowskazem mlewa 1 przy czym styk wylacz-
nikowy dolnego elektrycznego wylgcznika 3,
umieszczonego w przewodzie zasilajacym 2 zam-
knigty 2 jest przez mlewo. Wylgcznik 3 wylacza
za poSrednictwem elektrohydraulicznego ogniwa
zapasowego 4 zasuwe rozdzielczag 5 i wywiera na
nig nacisk w obudowie 6 w lewo, jak przedsta-
wiono na rysunku. Dzieki temu i dzieki dlawiag-
cemu zaworowi 7, czynnik tloczny, tloczony pom-
pa 8 nie moze wiecej ptynaé z powrotem do zbior--
nika 9, a jedynie naciska na tlok 10, z trzonem
tlokowym 11 w prawo do zderzakowe] opory, 12,
ktérej poltozenie nastawia tlok 13, naciskany z
prawej strony czynnikiem tlocznym, za posred-
nictwem trzonu tlokowego 14, pokretnego kola 15
i trzonu 16.

Zamocowany na tlokowym trzonie 17 zbieraja-
cy element 18 nastawia zasilajaca klape 19 na
szczeline zasilajaca, odpowiadajacg normalnej wy-
dajnosci miyna. Dopiero gdy strony tloczne cy-
lindra 20 i 21 wypelia czynnik tloczny, wtedy
czynnik tloezny weciska tloki 23 i 22 do ich pra-
wego polozenia na zasadzie sily oddziatywania.

Wskutek tego mielacy walec 29 przesuwa sie
do gérnego polozenia o malej szczelinie mielenia,
za pofrednictwem tlokowego trzonu 24, zewnetrz-
nego trzpienia 25, mimosrodowej diwigni 26, cie-
gla 27 i ramienia dfZwigni 28. Wielko$§¢é szczeliny
mielenia wyznacza sie za pomocg zewnegtrznego
trzpienia 25, ktérego polozenie na tlokowym trzo-
nie 24 zalezy od pokretnego kola 30, znajdujacego
sie ponad tlokowym trzonem 24 i od koficowego
prawego polozenia tloka 22. Za pomocg nadci$-
nieniowego zaworu 31 lub dlawigcego zaworu 7
przesyla sie nadwyzke czynnika tlocznego z po-
wrotem do zbiornika 9.

Jezeli ilo§é mlewa w przewodzie zasilajacym 2
wzrasta tak dalece, Ze osigga goérny poziomo-
wskaz 32, to wéwezas zostaje zamkniety gérny
elektryczny wylacznik 33 a rozdzielcza zasuwa 35
przesuwa sie na prawo za pomocy elektrohydra-
ulicznego ogniwa zapasowego 34. W ten sposéb
ttok 22 uwalnia sie od ci$nienia czynnika ttocz-
nego i wraz ze swoim tlokowym trzonem 24 prze-
suwa sie pod dzialaniem sprezyny 36 i zewnetrz-
nego trzpienia 25, do wewnetrznego trzpienia 39
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nastawionego na trzonie 38 za pomocg pokretne-
'go kota 37.

. W wyniku tego, mimoSrodowa diwignia 26, cig-
glo 27 i ramie diwigni 28 zmienia polozenie mie-
lacego walca 29 w ten sposob, ze szczelina miele-
nia miedzy walcem 29 i nieruchomym walcem mie-
lenia 40 powigkszy sie odpowiednio do wartosci
nastawionej za pomocg wewnetrznego trzpie-
nia 39. Tlok 23 pozostaje dzieki dlawigcemu za-
worowi 41 pod ci$nieniem i dzieki temu w swo-
im prawym polozeniu. Powigkszenie szczeliny za
pomocg zasilajacych walcow 42 i 43 osigga sie w
ten sposdb, ze czynnik tloczny jednocze$nie po-
woduje przesuniecie tloka 10 na lewo i wskutek
tego zasilajgca klapa 19 uderza w nastawng Sru-
be 44 poprzez zbiorczy element 18. )

W przypadku braku mielonych materialéw lub
w przypadku przerwy w dostarczaniu strumienia
takich materialéw zostajg uruchomione elektrycz-
ne wylaczniki 33 i 3 za pomocg goérnego i dolnego
poziomowskazu mlewa. Zasuwy rozdzielcze 5 i 35
wprowadza si¢ w prawe polozenie za pomocg sit
odwodzgcych 45 i 46. Zasuwy te sprawiajg, ze

" czynnik tloczny moze doplyngé bez przeszkod
z tlokow 22 i 23 do zbiornika 9 na czynnik tlocz-
ny.

Tioki 22 i 23 pod naciskiem sprezyny 36 wcho-
dzg w swoje lewe polozenie a walec mielgcy 29
odsuwa sie od walca 40 i zostaje wprowadzony w
swoje krancowe polozenie za pomocag trzonu tlo-
kowego 24, ktéry nie napotyka juz zadnego oporu
ze strony wewnetrznego trzpienia 39, a nastepnie
za pomocg zewnetrznego trzpienia 25, mimosrodo-
wej diwigni 26, ciegla 27 i ramienia dzwigni 28
zostaje przesuniety w swoje skrajne polozenie.
Zasilajacg klape 19 zamyka nieruchoma zderzako-
wa opora 47, przy tym tlok 13 pozostaje bez czyn-
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-nika ttocznego a odwodzgca sila 48 dociska zasi-

lajaca klape 19 do zderzakowej opory 47. Jedno-
cze$nie przesuwaja si¢ na prawo: zbierajacy ele-
ment 18, tlokowy trzon 17, tlok 10, tlokowy trzon
11, zderzakowy opo6r 12 i tlokowy trzon 14 wraz
z tlokiem 13, ktéry teraz nie zawiera czynnika -
tlocznego.

Przedmiot wynalazku nie jest ograniczony tylko
do przedstawionego przykiladu urzgdzenia regulu-
jacego i moze obejmowaé odmiany nie przekra-
czajgce zakresu wynalazku. Zamiast wiec elektro-
hydraulicznych elementéw przetgczeniowych mo-
zna, na przyklad stosowaé inne elementy prze-
taczeniowe i wykonaé urzadzenia regulujgce w
postaci urzadzenia elektropneumatycznego lub
mechanicznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do samoczynnej regulacji mlynéw
walcowych do mielenia strumienia materialéw
dostarczanych nieregularnie, partiami, zna-
mienne tym, ze zawiera dwa wyzwalacze (3,
33) w postaci przelgcznika zmontowane w za-
silajgcym przewodzie (2) mlyna walcowego
wymagajgce roznych poziomowskazéow mlewa
oraz dzialajace na dwa regulujace elementy
(16, 25) niezaleznie od siebie, podporzadkowa-
ne zasilajgcej klapie (19) i mielgcym walcem
(29, 40).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do nastawiania zasilajgcej Kklapy (19) ma
S§rube (44), nastawiang kazdorazowo za pomoca
trzonu (16) i zbiorczego elementu (18), a do na-
stawiania szczeliny mielenia sluzg trzpien
(25), mimosrodowa diwignia (26), cieglo. @n i
ramie dzwigni (28) poprzez nastawienie prze-
suwanego walca mielgcego (29).
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