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(54) Odvalovacia fréza

" Predmet vynalezu rie§i upinanie reznych hrebe-
- fiov u skladanej odvalovacej frézy.

Rast vyroby ozubenia a draZkovania vyrabaného
prevaZne z tazko obrobitelnych materialov vyso-
kych pevnosti sa da efektivne zabezpetit len vy-
robou na modernych vysokovykonnyc,h strojoch,
vykonnymi nastrojmi — odvalovacimi frézami,
ktoré vyhovuju poZiadavkam hospodérnej vyroby
pri pouZiti vysokych reznych parametrov obraba-
nia. Vzhladom na skutoénost, Ze dané poZiadavky
uz nemdzu plnit ani odvalovacie frézy z vysoko-
vykonnych rychloreznych oceli, dochddza i v tejto
oblasti vyroby k postupnému nahradzovaniu od-
valovacich fréz z rychloreznych oceli, frézami zo
spekaného karbidu. Zndme s monolitné a skla-
dané odvalovacie frézy zo spékaného karbidu. Ne-
vyhodou monolitnych odvalovacich fréz zo speka-
ného karbidu je ich vysoka cena a nepomerne malé
percentudlne vyuZitie spekaného karbidu. Ovela
priaznivejsie vyuZitie spekaného materialu je u skla-
danych odvalovacich fréz s vymenitelnymi reznymi
hrebefimi. Z praxe si zname viaceré konStrukené

- prevedenia skladanych odvalovacich fréz. Ich za-
kladnymi &astami su: teleso, rezné hrebene a upi-
nacie elementy. Teleso frézy je vyrobené z kon-

202268

$trukénej ocele a s v flom vytvorené drazky pre

uloZenie a upevnenie reznych hrebefiov zaistenych
vo&i axidlnemu posunutiu pomocou pera alebo
pomocou dvoch krizkov priskrutkovanych k te-
lesu frézy. Vo&i radidlnemu posunutiu si rezné
hrebene zaistené prirubami pripevnenymi skrut-
kami k &elu zakladného telesa. TaktieZ sa prevadza
upevnenie reznych hrebefiov pomocou kolikov
a klinov na &elnych plochach reznych hrebeiiov
a telesa, pripadne pomocou opornych list vsade-
nych do zakladného telesa. Tieto znime kon-
$trukené prevedenia skladanych odvalovacich frez
sa v prevaZnej miere osadzuju reznymi hrebefimi,
vyrobenymi z rychloreznych oceli a to hlavne
z toho dévodu, Ze viisina odvalovacich fréz tohoto
prevedenia neméa zadni oporu reznych zubov,
ktora zaisfuje pevnejSie a spolahlivejiie upnutie
reznych hrebefiov zo spekaného karbidu a sicasne
zabrafiuje vylomeniu zubov. Ich podstatnou dalSou
nevyhodou je, Ze si vyZaduju velkd vyrobni pres-
nost telesa, ako i reznych hrebeiiov, ktoré sa vy-
znaGujll presnym a velmi Casto i zloZitym tvarom
pre upnutie, o zdraZuje vyrobu frézy. Nevyhodné
je i to, Ze hrubovanie a dokon&ovanie reznej Casti
odvalovacej frézy sa musi prevadzat v zmontova-
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nom celku. Pri upinani reznych hrebeiiov z Cela,
pomocou upinacich klinov a skrutiek je nevyhodou
moZnost umiestnenia malého po&tu reznych hre-
betiov na obvode frézy pri danom priemere, o ma
za nasledok pri frézach s reznymi hrebefiimi zo
spekaného karbidu, zniZenie ich trvanlivosti v do-
sledku razového namahania.

Uvedené nedostatky odstrafiuje skladand od-
valovacia fréza vytvorena z telesa, v ktorom s

v pozdiznych 167kach upevnené v zmysle prislug-

ného stlipania skrutkovice rezné hrebene vyrobené
na jednu di*ku a zaistené upinacimi klinmi uspo-
riadanymi na obvode telesa v skrutkovici tak, Ze
ich vzédjomné jednotkové posunutie je dané po-
dielom stipania skrutkovice po¢tom upinanych
reznych hrebetiov, priSom posledny upinaci klin
je voti prvému axialne posunuty o stipanie skrut-
kovice, zmensené o jednotkovi vzdialenost podla
vynalezu, ktorého podstata spociva v tom, Ze rezné
hrebene si na oboch bokoch opatrené iikosom
s ukosovym uhlom, ktory je pevne spriahnuty so
sploStenim, vytvorenym pod uhlom na upinacich
klinoch spojenych skrutkami s telesom frézy.

Konstrukcia skladanej odvalovacej frézy s upi-
nanim reznych hrebetiov z boku pomocou tkosu
umoZiiuje umiestnenie velkého po¢tu reznych hre-
betiov pri danom priemere telesa frézy, ¢o ma
priaznivy fplyv na zvySenie trvanlivosti néstroja,
ako aj na zvySenie kvality a presnosti obrobenej
plochy. Upinanie reznych hrebefiov pomocou upi-
nacich klinov zaistuje rezné hrebene ako v axidlnom
tak i rididlnom smere, pri¢om upinacie kliny su
z vyrobného hladiska velmi jednoduché. Samotné
rezné hrebene sa vyrabaju v pripravku mimo te-
lesa frézy na jeden tvar a rozmer s prihliadnutim
pre dokondéovacie brusenie. V neposlednom rade
je vyhodou i to, Ze konstrukcia skladanej odvalo-
vacej frézy umoziiuje pri poSkodeni niektorého
rezného hrebeiia jeho vymenu za novy.

Na pripojenych vykresoch je znazorneny pri-
klad prevedenia skladanej odvalovacej frézy podla
vynalezu, kde na obr. 1 je tato nakreslena v naryse
v Eiastoénom reze, na obr. 2 v pddoryse v ¢iastocnom,
reze, na obr. 3 je nakresleny rezny hrebeti s lkosom
a na obr. 4 je v pozdinom reze upinaci klin so
splo§tenim. ‘

Skladana odvalovacia fréza sa sklada z telesa 1,
na ktorom si v pozdifnych 167kach ustavené
v zmysle prislu§ného stupania ¢ skrutkovice pod
uhlom f rezné hrebene 4 vyrobené na jednu dizku.
Ustavenie reznych hrebefiov 4 je zaistené upina-
cimi klinmi 2 usporiadanymi na obvode odvalo-

-vacej frézy v skrutkovici tak, Ze ich vzéjomné jed-"

notkové axidlne posunutie a je dané podielom
stipania ¢ skrutkovice po¢tom upinanych reznych
hrebetiov 4 na odvalovacej fréze. Posledny upinaci

klin 2 je vo&i prvému axialne posunuty o stipanie ¢
skrutkovice zmengené o jednotkovi vzdialenost a,
Sirka telesa 1, ktoré je vyrobené z uilachtilej ocele,
sa potom voli s ohfadom na diZku reznych hrebe-.
fiov 4, priemer upinacich klinov 2 a stiipanie ¢
skrutkovice. Rezné hrebene 4 su na oboch bokoch
opatrené ukosom s ukosovym uhlom o, ktory sa
po dotiahnuti upinacich klinov 2 k telesu 1 dife-
rencialnymi skrutkami 3 spriahne so sploitenim
vytvorenym pod uhlom o na upinacich klinoch 2;
pri¢om kuZelova plocha upinacich klinov 2 sa
opiera o kuZelové 16Zko 5, vytvorené v telese L
Vzijomnym obojstrannym spriahnutim ukosov
reznych hrebetiov 4 so splo§teniami upinacich
klinov 2 sa rezné hrebene 4 pevne upni na telese 1.
Pre zaistenic dokonalého plo$ného styku medzi
plochou ukosu a plochou splostenia je potrebné,
aby uhol a sa rovnal uhlu o’. Oporné Casti telesa 1
pre rezné hrebene 4 maju v hornej ¢asti vytvoreny
profil zubov s prislusnym stipanim ¢ skrutkovice
a su podsustruZené.

Pri ustavovani sa teleso 1 frézy s ¢iasto¢ne upnu-
tymi reznymi hrebefimi 4 upne na upinaci trn. Upi-
naci trn sa upne do univerzalncho sklucovadla
sustruhu, nastavi sa prislu§né stiipanie ¢ skrutko-
vice a zapne sa posuv pre rezanie zdvitu. Prvy
rezny hrebeii 4 sa podla profilu zubov }pa opornej
Casti telesa 1 ustavi tak, aby oporny'profil"bol
v strede profilu zubov rezného hrebefa 4 Takto
ustaveny rezny hrebefi 4, zaisteny v danej polohe
profilovym dotykom, ktory ma tvar zhodny so
zubovou medzerou rezného hrebefia 4, sa upne na.
pevno pomocou upinacich klinov 2 a diferencial-
nych skrutiek 3. Od tohoto rezného hrebetia 4 sa
potom vychadza pri ustavovani dalsich hrebetiov 4
pomocou profilového dotyku. Po upnuti rezného
hrebefia 4 sa profilovy dotyk vysu'nie prieCnym
posuvom zo zubovej medzery. _Poo'ié‘ée‘nim univer-
zlneho skiugovadla k dalgiemu reznému hrebeiiu 4
sa suasne posunie aj profilovy dotyk upnuty. v no-
zovej hlave o prisluSnu Cast stipania ¢ a prienym
posuvom sa zasunie do zubovej medzery rezného
hrebeiia 4, ktory sa potom popfsanym spdsobom
upevni k telesu 1. Takto sa postupne na obvode
telesa 1 upevnia s dostatonou presnost’ou vietky
rezné hrebene 4. Po ich ustaveni a upnut1 sa pre-
vedie dokonéovame brusenie. E

PRE ]__')_VM ET. VYNALEZU

Odvalovacia fréza vytvorena z telesa, v ktorom

st v pozdiznych 167kach ustavené v zmysle pri~

stlu¥ného stapania skrutkovice rezné hrebene vy-

‘robené na jednu dlzku a:zaistené upinacimi klinmi,

uspotiadanymi na obvode telesa v skrutkovici tak;-
Ze ich vzidjomné jednotkové posunutie je dané



podielom stipania skrutkovice po&tom upinanych .

reznych hrebefiov, pricom posledny upinaci klin
je voti prvému axidlne posunuty o stipanie skrut-
“kovice, zmensené o jednotkova vzdialenost, vyzna-
Zujuca sa tym, e rezné hrebene (4) si na oboch
bokoch opatrené tikosom s tkosovym uhlom (),
ktory je pevne spriahnuty so sploStenim vytvore-
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nym pod uhlom (o) na upinacich klinoch (2) spo-
jenych skrutkami (3) s telesom (1) frézy.

4 vykresy-
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