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jeho vyroby

(57) Anotace:
lednorazovy vytiraci plodny material (1), tozprostirajici se v
podélném a pritném sméru, zahmujici teplem spojitelnou
podkladovou vestyu ( 10) z umélé pryskyFice a mnoZstvi
teplem spojiteinych dlouhych viaken (25) z umélé pryskytice
teplem spojenych s touto podkladovou vrstvou a protahujicich
s¢ v podélném sméru, kde dlouha vidkna (25) jsou teplem
spojena s podkladovou vrstvou (10) mno#stvim zatavovych
linii (9) protahujicich se v pFiéném smém a zaroveri
uspotadanych pferudované v podélném sméru, plitems se
podkladova vistva (10) sk14dd z netkané latky vyrobené z
vliken z umelé pryskyfice, kde dlouha vidkna (25) zahrnuji
sloZena vIdkna typu jadra s obalem tvofena obaly (46) a jadry
(47) piisluiné vyrobenych z riznych syntetickych pryskyfic,
kde rozdil mezi tavnym bodem podkladové wrstvy (10) jak je
méfen podél zitavovych linii (9) a tavnym bodem obalu (46)
slozenych vlaken je mensf ne220 °C a tavny bod obalit (46} je
niz8i neZ tavny bod jader (47) a tento rozdil tavnych bodd &ini
alespoit 30 °C. Zpasob vyroby jednorazového vytiraciho
plosného materidlu (1) sestavd z krok, kdy se spoji koudel
tvofena dlouhymi vidkny (25) s tkaninou podkladové vestvy
(10) pfi teploté vy3s, 0 20 °C nebo vice, nez je tavny bod
obald {46) sloXenych vidken, ale ni 23 ne¥ ¢ini tavici bod jader
{47) ve sloZenych vidknech tak, e mnoZstvi zétavovych linii
(9) se protahuje v pfiéném sméru, zatimco jsou vidkna
uspofadavana pferufované v podéiném smén.
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Jednorszovy vytiraci plo$ny material a zpisob jeho vyroby

Oblast techniky

Tento vynalez se tyka jednorazového vytiraciho plosného materialu k vytirdni prachu a/nebo
Spiny s povrchii podlah anebo stén.

Dosavadni stav techniky_

Japonské patentova publikovana piihlaska 1997135798, popisuje jednorazovy (u)vytiraci plosny
material, zahmujici teplem spojitelnou (svafovatelnou) podkladovou vrstvu z umélé pryskyfice a
mnozstvi teplem spojitelnych dlouhych vldken, ptipojenych k této podkladové vrstvé a protahu-
jicich se v jednom sméru. Tato viakna se ziskdvaji rozpasovanim &i otevienim koudele spojitych
dlouhych viaken, pfipojenych k podkladové vrstvé mnoZstvim zatavovych linii, protahujicich se
napfit vlaken a uspotadanych prerusované v jednom sméru. Sestaveni téchto dlouhych vldken,
ziskané rozpasovanim téchto dvou prvkd, je objemné a podél zitavovych linii, formovanych
lokélnim stladenim tohoto sestaveni za tepla, je mnozstvi téchto viaken roztaveno, tuhne a for-
muje folii s vysokou hustotou pipojenou k podkladové vrstve. Mezi kazdym parem pfilehlych
zatavovych linii formuji dlouhd vlikna konvexni ¢i vypuklé, mistku podobné dily, opisujici
obtouky, které jsou smérem nahoru od podkladové vrstvy konvexni.

Jednim z opatfeni ke zvyseni produktivity vyroby na jednotku Casu vytiraciho plochého mate-
ridlu predchozi techniky je dodévani teplem spojitelné podkladové vrstvy z umélé pryskyfice a
dlouhych viaken velkou rychlosti na vyrobni linku tak, e podkladova vrstva a dlouha vldkna
mohou byt spojovany dohromady teplem ve vysoké rychlosti, odpovidajici této vysoké rychiosti
dodavani. Aby se zvysila rychlost spojovani teplem, upfednostiiuje se pouzivéni umélé pryskyfi-
ce, majici pomémé nizky bod taveni jak pro podkladovou vrstvu, tak pro dana vlikna, a pouZiti
lisu s vysokou teplotou a tlakem. Av3ak jestlize bude teplota lisu upravena na drovei podstatné
vyisi net je bod taveni umglé pryskyfice, jak podkladova vrstva, tak vlakna, budou deformovany
diisledkem tepelného pienosu od lisu také ve svych jinych oblastech. Vysledkem toho je, Ze pro
utiraci material je obtiZné udrZovat si sviij potatetni tvar. Podle toho je potom piijetim vy3si
teploty lisovani nevyhnutelné omezeno zvy3eni produktivity vyroby.

Cilem tohoto vynalezu je zlepsit tradiéni, jednorazovy vytiraci plodny material tak, Ze v prib&hu
zpiisobu (postupu) jeho vyroby miize byt pouzita pomémé vysoka teplota lisovéni.

Podstata vynalezu

viw

Podstatou vynlezu je jednorizovy vytiraci plodny materidl, majici podélnou a pricnou stranu,
zahrnujici teplem spojitelnou podkladovou vrstvu z umelé pryskyfice a mnoZstvi teplem spojitel-
nych dlouhych vliken z umélé pryskyfice teplem spojenych s touto podkladovou vrstvou a pro-
tahujicich se ve sméru podélné strany, kde dlouha vidkna jsou teplem spojena s podkladovou
vrstvou mnoZstvim zatavovych linii protahujicich se ve sméru pfiéné strany a ziroven uspofada-
nych pieruované ve sméru podélné strany s tim, ze podkladova vrstva se skiada z netkané latky
vyrobené z vlaken z umélé pryskyrice, kde dlouhd vlakna zahruji slozena vlikna typu jidra s
obalem tvofena obaly a jadry prislusné vyrobenych z riiznych syntetickych pryskyfic, kde rozdil
mezi tavnym bodem podkladové vrstvy jak je méfen podel zatavovych linii a tavnym bodem
obalu slozenych vlaken je mensi nez 20 °C, a kde tavny bod obalil je niZ3i neZ tavny bod jader a
tento rozdil tavnych bodii &ini alespoii 30 °C. S vyhodou feceny rozdil tavnych bodi ¢ini alespoii
70 °C.
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S vyhodou jsou jadra provedena z polyesterové pryskyfice a obaly jsou provedeny z polyethyle-
nové pryskyfice,

S vyhodou jsou sloZena vlakna zkadefena.

Netkana latka je tvofena slozenymi vlakny typu jadra s obalem tvofeného obaly a jadry, které
Jsou vytvofeny z rdznych syntetickych pryskytic, kde rozdil mezi tavnym bodem obalil v této
netkané litce a tavnym bodem obalil ve slozenych vlaknech, tvoficich dlouha vlakna, je mengi
nez 20 °C, a kde jsou tyto obaly k sob& navzajem pfipojeny.

S vyhodou je jednorazovy vytiraci plosny materil podle vynalezu tvoten tak, 7e podkladova
vrstva zahrnuje lamindtovou vrstvu sloZenou z alespoit dvou komponentnich vrstev z umélé
pryskyfice majicich rizné body taveni, a kde komponentni vrstva majici pomérmé niZii tavny bod
a obaly sloZenych vléken, tvoficich fe¢end dlouha vldkna, jsou spojeny dohromady.

S vyhodou obaly sloZenych viaken tvoficich podkladovou vrstvu maji tavny bod niZ3i nez je
tavny bod jader a tento rozdil tavnych bodd &ini alespoit 30 °C. S vyhodou tento rozdil tavnych
bodi Cini alespoti 70 °C,

S vyhodou v fetené laminatové vrstvé rozdil mezi tavnym bodem komponentni vrstvy pipojené
k obalim sloZenych vlaken a tavnym bodem komponentni vrstvy nepFipojené k obaltim &ini ales-
pofi 30 °C. § vyhodou feceny rozdil tavnych bodi ¢ini alespoti 70 °C.

Podstatou vynalezu je dale zpisob vyroby jednorazového vytiraciho plodného materialu, kde se
spoji koudel tvorena dlouhymi vlakny s tatkou podkladové vrstvy pi teploté vyssi neZ je tavny
bod obalik sloZenych vliken, pfi 20 °C nebo vice, ale méné nez Eini tavici bod jader ve sloZenych

vlaknech tak, e mnoZzstvi zitavovych linii se protahuje ve sméru pfi¢né strany, zatimco se
dlouha vlakna uspofadaji preru$ovang ve sméru podélné strany.

Prehled obrazki na vykresech

Obr. 1 - perspektivni pohled, zndzorfiujici vytiraci plogny material podle tohoto vynalezu jak se v
soucasnosti pouZiva.

Obr. 2 - perspektivni pohled, znazorfiujici vytiraci material samotny.
Obr. 3 - perspektivni pohled, znazorfujici dilleZitou &ast vytiraciho materialu.
Obr, 4 - dil¢i pohledy na rizna provedeni. A-C, podkladové vrstvy.

Obr, 5 - pohled v fezu, zndzoriujici dlouha vlakna,

Pfiklady provedeni vvnalezu

Podrobnosti jednorazového vytiraciho ploiného materialu podle piedlozeného vyndlezu budou
lépe pochopeny z dile poskytnutého popisu, pomoci referenénich gislic k prisludnym doprovod-
nym vykresim.

Obr. 1 je perspektivni pohled znazoriujici drzadlo 2 s k nému pfipevnénym jednorazovym vyti-
racim materidlem 1. Drzadlo 2 zahrnuje zakladovou desku 3 a hiil 4. Vytiraci plodny material 1,
umistény proti dolnimu povrchu zakladové desky 3, ma své protilehl¢ okrajové oblasti 7 dlouhé
strany pfehnuty zpatky na homni povrch zékladové desky 3 a ptipevnény na tomto hornim povr-
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chy svirkami 8, upevnindmi na podkladové desce 3. Prach a/nebo 3pina na povrchu podlahy ¢i
stény mohou byt utirany vytiracim ploinym materidlem 1 pfipojenym k drZadlu 2, s holi 4 svira-
nou rukou uZivateie.

Obr. 2 je perspektivni pohled zndzorfiujici tentyZ vytiraci plosny material 1 jako je vytiraci
plosny material 1 uvedeny na Qbr. 1, jako &asteéné odtrZeny. Vytiraci plodny material 1 je zde
znazornén jako oddéleny od zakladové desky 3 a rozvinuty, se svym vytiracim povrchem otoce-
nym smérem nahoru. Vytiraci plodny material 1 s podélnou a piCnou stranou zahruje podkla-
dovou vrstvu 10, vyrobenou z teplem spojitelné folie z umélé pryskyfice nebo netkané latky, a
vytiraci vrstvu 20 zformovanou prostiednictyim mnoZstvi teplem spojitelnych dlouhych viaken
25 protahujicich se ve sméru podéIné strany, pfipojenych k hornimu povrchu podkladové vrstvy
10.

Podkladova vrstva 10 ma obdéinikovy tvar definovany parem protilehlych podélnych okrajovych
oblasti 11, protahujicich se vzajemné rovnob&zné v podélném sméru, a parem protilehlych okrajii
12 krétkych stran protahujicich se v pfiSném sméru, také vzajemné se rovnobézné. Pasu podobne
vyztuzovaci vrstvy 13, provedens z folie z umélé pryskyftice, jsou tez teplem spojeny s protileh-
lymi bo&nimi okrajovymi oblastmi 11 v mnoZzstvi bodii 15, aby se zvy3ila pevnost v trhani téchto
bognich okrajovych oblasti 11. Odkazuje na Obr. 2, par protilehlych bo¢nich okrajovych oblasti
utiraci vrstvy 20 je pokryt vnitinimi okrajovymi oblastmi 14 pfislusnych vyztuzovacich vrstev
13. Boéni okrajové oblasti 11 podkladové vrstvy 10 jsou tvofeny s mnoZstvim podélnych Stérbin
16, prerusované se protahujicich v podéiném sméru kdyZz prochézeji skrz tyto botni okrajové
oblasti 11, stejné jako piislu$né vyztuzovaci vrstvy 13 prochazeji v pficném smeru. Tyto 3térbiny
16 usnadfiuji, aby byl vytiraci plodny materidl 1 pfipevnén k drzadlu 2 pomoci svérek 8.

Utiraci vrstva 20 zahmuje mnozstvi dlouhych vlaken 23, tj. spojitych vidken protahujicich se v
podstaté paraleln& k boénim okrajovym oblastem 11 v podéiném sméru podkladové vrstvy 10.
Tato dlouha vldkna 25 jsou teplem spojena s podkladovou vrstvou 10 podél mnoZstvi zatavovych
linii 9, protahujicich se v pfitném sméru a ziroveii pferusovane uspofadanych a protahujicich se
mezi parem protilehlych bognich okrajovych oblasti 11, v podstaté navzijem rovnobéznych,
smérem k protilehlym oblastem 12 kratké strany podkladové vrstvy 10. Prislusna dlouha vlakna
25 sasteéné vymezuji pomémé dlouhé, mastku podobné dily 26A, spojujici kazdy par pfilehlych
zétavovych linii 9 a pom&mé kratké chmyfivé dily 26B, zformované prerusenim zbyvajicich
dlouhych viaken 23 mezi kazdym parem pfilehlych zétavovych linii 9. Pieruiené dily vymezuji
podlouhlé $térbiny 29, protahujici se v pii¢ném sméru, v némZ se protahuji dlouha vidkna 25.
Takovéto utiraci vrstva 20 miize byt ziskdna zpiisobem zahrnujicim nasledujici kroky. Nejprve se
posunuje plynule pas s tkaninou teplem spojitelné podkladové vrstvy v podélném sméru. Dale je
rozpasovana i oteviena koudel, jeZ je svazkem dlouhych vlaken 23 s piedem stanovenou $ifkou,
je také dodavana na tkaninu teplem spojitelné podkladové vrstvy. Pak jsou pterusované formo-
vany v podéiném sméru zatavové linie 9, protahujici se napfi¢ pasem teplem spojitelné podkla-
dové vrstvy. Mezi kazdym parem pfilehlych zatavovych linii 9 jsou dlouha vlakna 25 prerudova-
né odsekavana v priéném sméru zatimeo jsou doddvana tato dlouhd vlakna v podélném sméru.
Obr. 3 je diléi perspektivni pohled, ve zvétdeném méfitku, znazorfujici dileZitou ¢ast z Obr. 2.
Zatavové linie 9 jsou formovény ohfivanim podkladové vrstvy 10 dohromady se sestavou dlou-
hych vldken 25 pti tlaku vyvijeném na né tak, Ze jsou tlateny k sobé navzjem ve sméru jejich
tloustky. Sestava dlouhych vlaken 25 je objemna a dokonéeny vytiraci plosny material 1 je for-
movan s mnoZstvim Zlabka 26C v blizkosti zatavovych linii 9, stladenych ve velké hustoté jako
vysledek ohfivani pod tlakem. Délky dlouhych vidken 23, spojité se protahujici mezi kazdym
parem pfilehlych zatavovych linii 9, formuji konvexni mastkovité dily 26A, opisujici oblouky,
jez jsou konvexni smérem nahoru od podkladové vrstvy 10. Délky dlouhych viaken 25, protahu-
jicich kazdy par prilehlych zitavovych linii 9, jsou ¢asteCné preruseny ve dvé Gasti a formuji
chmyftivé dily 26B.
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Teplem spojitelna podkladové vrstva, sestavend s utiraci vrstvou 20 stejnym zpiisobem jak bylo
popsano vyse, mitze byt opatiena podél svych protilehlych, dlouhych boénich okrajovych oblasti
vyztuZovacimi vrstvami 13, k ni pfipojenymi a pak fezanymi na pfedem stanovené délky k ziska-
ni jednotlivych vytiracich plosnych materiald 1. Utiraci vrstva 10 je vymezena prednostné 10 az
100 mm, prednostngji 10 az 60 mm, uvnitf nejkrajn&jSich okrajo dlouhych boénich okrajovych
oblasti 11 podkladové vrstvy 10. S takovym uspotadanim miZe byt vytiraci plosny material 1
snadno pfipnut k podkiadové desce 3 (viz. Obr. [) a dlouha vlakna 25 mohou byt Gsporné pou-
Zita, protoZe dlouhd vlakna 25 jsou nakupena do pfitné sttedové zony vytiraciho ploného mate-
ridlu 1. Protilehlé oblasti kratké strany utiraci vrstvy 20 mohou byt v podstatd vyrovnany a
neprodySné spojeny s protilehlymi okrajovymi oblastmi 12 kratké strany podkladové vrstvy 10, v
uvedeném pofadi, aby se zvysila pevnost v trhani podkladové vrstvy 10 podél jejich protilehlych
okrajovych oblasti 12 kratké strany.

Obr. 4 je diléim prifezem, znazomujicim podkladovou vrstvu 10, provedenou odlisnymi zpiiso-
by, oznacenymi jako (A) aZ (C). Obr. 4 (A) zobrazuje dvojvrstevnou, laminatovou podkladovou
vrstvu 10, zahrnujici dva rizné typy umélé pryskyfice, tj., teplem spojitelnou vrstvu 31 podilejici
se na spojeni s dlouhymi vldkny 25, a teplem nespojitelnou vrstvu 32 nepodilejici se na spojeni s
dlouhymi vlakny 25. Teplem spojitelna vrstva 3] mé tavny bod nizii nez je tavny bod teplem
nespojitelné vrstvy 32 a je snadno neprody3ng spojena s dlouhymi vtakny 235. Rozdil mezi tav-
nymi body téchto dvou podkladovych vrstev 31, 32, je pfednostné 70 °C nebo vyssi, takze tep-
lem nespojitelné podkladova vrstva 32 miZe byt bez deformace, stejné jako bez poskozeni, i
kdyz je teplem spojitelnd podkladova vrstva 31 ohfivana za teploty vy$si nez je jeji tavny bod.
Podkladové vrstva 10 tohoto sestaveni mize byt dosazena pouzitim polyethylenové pryskyfice
Jako teplem spojitelné podkladové vrstvy 31 a polyesterové pryskyfice jako teplem nespojitelné
podkladové vrstvy 32.

Obr. 4 (B) znézoriiuje trojvrstevnou, lamindtovou podkladovou vrstvu 10, zahmujici dva rizné
typy umélé pryskyfice. Horni a dolni vrstva jsou definovany teplem spojitelnymi vrstvami 31 a
teplem nespojitelna vrstva 32 je uspofadéna mezi teplem spojitelnymi vrstvami 31. Podkladova
vrstva 10 tohoto sestaveni umoZiiuje dlouhym vldknim 235 aby byla tepeln& spojena s obéma
povrchy této podkladové vrstvy 10.

Obr. 4 (C) znazorfiuje podkladovou vrstvu 10, provedenou z netkané latky zahrnujici slozena
vidkna 33 typu s jadrem a obalem. Vlakna ze spojenych vliken 33 jsou mechanicky spletena
a/nebo teplem spojena dohromady a vytvaieji netkanou latku. Ve spojenych vldknech 33 ma obal
36 tavny bod mensi nez je tavny bod jader 37, pfednostné alespoii o 30 °C, prednostnéji alesport
0 70 °C. U podkladove vrstvy 10 tohoto sestaveni si jadra 37 udrzuji svlij pocateéni tvar, i kdyz
jsou obaly 36 taveny, aby byly tepelné spojeny s dlouhymi vldkny 25. Podle toho miiZe rovniz
podkladova vrstva 10 sama udrzovat svou funkci, stejné jako sv@j tvar, Tato podkladova vrstva
10 umoziuje dlouhym vlaknim 25, aby byla tepelng spojena s obéma povrchy podkladové vrstvy
10. Pro obaly 36 miZe byt pouzita polyethylenova pryskyfice a pro jadra 37 pak polypropyleno-
va pryskyfice.

Obr. 5 je diltim pohledem fezem, znazorfiujicim dlouha vlakna 25 formujici mastkovy dil 26A.
Ackoli dlouh vldkna 23 zahmuji sloZena vlkna typu s jadrem s obalem, prednostné zahrnuji
mechanicky zkadefena ¢&i tepelné zkadefena sloZena vlakna. Obr. 5 znazoriiuje dlouha viakna 25
nemajici 2adnd zkadefeni. Obaly 46 maji tavny bod niZ$i nez je tavny bod jadra, prednostné
alespoii 0 30 °C, prednostnéji alespoii o 70 °C. Kdyz jsou dlouha viakna 25 tlatena proti podkla-
dové vrstvé 10 pfi zahtivani, aby se spojila s podkiadovou vrstvou 10, teplota lisu je nastavena
na teplotu vy3si nez je tavny bod obalii 46, prednostné o 20 °C nebo vice stupiid, pfednostngji o
60 °C, ale nizSi nez je tavny bod 47. Pii takové teploté lisovani si jadro 47 udrzuje kazdé z dlou-
hych vlaken 25 v jeho piivodnim tvaru, napfiklad, tak, Ze tato dlouh4 vlakna 25 spolehlivé opi-
suji oblouk. Na obaly 46 miaZe byt pouzita polyethylenovi pryskytice a na jadra 47 potom poly-
esterova pryskyfice.
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Je zadouci, aby podkladova vrstva 10 a dlouhd vidkna 23 byly soucasné roztaveny a tim rychle,
stejné jako spolehlivé, tepelné spojeny dohromady. Za timto GZelem jsou materialy pro podkla-
dovou vrstvu 10 a dlouha vlékna 23 prednostné vybirdny tak, aby rozdil mezi tavaymi body slo-
zek k tepelnému spojeni dohromady mohl byt omezen na drovet mensi nez 20°C. Napfiklad,
teplem spojitelna vrstva 31 podkladové vrstvy 10 znazornénd na Obr. 4 a obaly 46 slozenych
vlaken, tvoicich dlouh vlakna znazornéna na Obr. 5, jsou prednostné vyrobena z polyethyleno-
vé pryskyfice, majici v podstaté stejny tavny bod.

Podle tohoto vyndlezu se sloZena vldkna typu s jadrem s obalem pouzivaji jako material pro
diouha vlakna, formujici utiraci vrstvu vytiraciho ploiného materidlu tak, Ze tavny bod obali je
niz$i nez je tavny bod jader, pfednostné alespoii o 30 °C, pfednostnji alespon o 70 °C. Volba
takovéhoto vzajemného vztahu mezi jadry a obaly ve sloZenych vlaknech umozfiuje masovou
vyrobu vytiraciho plo$ného materialu za velké rychlosti, bez deformace dlouhych vldken, i kdyZ
je teplota lisu pouzitého ke spojovani dlouhych vlaken s danou podkladovou vrstvou pomérné
vysoka.

Podie tohoto vynalezu rovné% vrstva umélé pryskytice, formujici podkladovou vrstvu vytiraciho
ploiného materialu, zahrnuje vrstvu majici pom&mé vysoky tavny bod a vrstvu majici pomérné
nizky tavny bod tak, aby vrstva majici pomémé nizky tavny bod mohla byt tepelng spojovana s
dlouhymi vl4kny. Timto zpisobem se dale zvy3uje produktivita vyroby tohoto materialu.

PATENTOVE NAROKY

1. Jednorazovy vytiraci plosny material (1), rozprostirajici se v podélném a pfi¢ném smeru,
zahrnujici teplem spojitelnou podkladovou vrstvu (10) z umelé pryskyfice a mnoZzstvi teplem
spojitelnych dlouhych vliken (25) z umélé pryskyfice teplem spojenych s touto podkladovou
vrstvou a protahujicich se v podélném sméru, kde dlouhd vlakna (25) jsou teplem spojena s
podkladovou vrstvou (10) mnozstvim zatavovych linii (9) protahujicich se v pfi¢ném sméru a
zarovei uspofadanych prerugované v podélném sméru, vyzmacujici se tim, Ze pod-
kladova vrstva (10) se sklada z netkané latky vyrobené z vlaken z umélé pryskyfice, kde dlouha
vlakna (25) zahrnuji sloZend viakna typu jadra s obalem tvofena obaly (46) a jadry (47) piisluiné
vyrobenych z riiznych syntetickych pryskyfic, kde rozdil mezi tavnym bodem podkladové vrstvy
(10) jak je méfen podél zatavovych linii (9) a tavnym bodem obalu (46) sloZenych vlaken je
mensi nez 20 °C a tavny bod oball (46) je niZzsi neZ tavny bod jader (47) a tento rozdil tavnych
bodi &ini alespoii 30 °C.

2. Jednordzovy vytiraci plosny material (1) podle niroku |, vyznadujici se tim, Ze
redeny rozdil tavnych bodi ¢ini alespori 70 °C.

3. Jednorazovy vytiraci plodny material (1) podle naroku 1, vyznadujici se tim, 7e
jadra (47) jsou provedena z polyesterové pryskyfice a obaly (46) jsou provedeny z polyethyleno-
vé pryskyfice.

4. Jednorazovy vytiraci plosny material (1) podle naroku 1, vyznadujici se t im, Ze
slozena vlakna jsou zkadefena.

5. Jednorazovy vytiraci plogny material (1) podle ndroku 1, vyznaéujici se tim, Ze
netkand latka se sklada ze sloZenych vlaken (33) typu jadra s obalem tvofenych obaly (36) a
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jadry (37) z riznych syntetickych pryskyfic, kde rozdil mezi tavnym bodem obalii (36) v této
netkané latce a tavnym bodem obali (46) ve slozenych vldknech, tvoficich dlouha vidkna (25), je
mensi neZ 20 °C, a kde jsou tyto obaly (36, 46) k sobé& navzajem pfipojeny.

6. Jednorazovy vytiraci plodny material (1) podle naroku I, vyznadujici se tim, ze
podkladova vrstva (10) zahrnuje laminatovou vrstvu slozenou z alespoit dvou komponentnich
vrstev (41, 32) umélé pryskyfice majicich riizné body taveni, a kde komponentni vrstva (31)
majici niz3i tavny bod a obaly (46) slozenych vlaken, tvoficich feSend dlouha vlakna (25), jsou
spojeny dohromady.

7. Jednorazovy vytiraci plo$ny material (1) podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze
obaly (36) slozenych vlaken (33) tvoficich podkladovou vrstva (10) maji tavny bod nizdi ne je
tavny bod jader (37) a tento rozdil tavnych bodi ¢ini alespoii 30 °C.

8. Jednorazovy vytiraci plosny material (1) podle naroku 7, vyznaéujici se tim, Ze
rozdil tavnych boda &ini alespofi 70 °C.

9. Jednorazovy vytiraci plodny material (1) podle naroku 6, vyznadujici se tim, Ze
v fedené laminatové vrstvé rozdil mezi tavnym bodem komponentni vrstvy (31) pfipojené k
obaliim (46) slozenych vidken a tavnym bodem komponentni vrstvy (32) nepfipojené k obaliim
(46), ¢ini alespoii 30 °C.

10. Jednorazovy vytiraci plo3ny material (1) podle naroku 9, vyzna&ujici se tim, e
feCeny rozdil tavnych bodi Cini alespofi 70 °C.

11. Zpisob vyroby jednordzového vytiraciho plo§ného materidlu (1) podle naroki 1 az 10,
vyznadujici se tim, Ze se spoji koudel tvofena dlouhymi vlakny (25) s tkaninou pod-
kladové vrstvy (10) pfi teplot& vy3si, o 20 °C nebo vice, ne? je tavny bod obald (46) slozenych
vlaken, ale nizsi nez Cini tavici bod jader (47) ve sloZenych vlaknech tak, e mnoZstvi zatavo-
vych linii (9) se protahuje v pfi¢ném sméru, zatimco vlakna jsou usporadavana prerusované v
podélném sméru.

5 vykrest
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