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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade til frem-
stilling af et trad- eller filamentformet materiale direkte
fra en smelte og af den i indledningen til krav 1 angivne art
samt et apparat tii udsvelse af fremgangsméden af den i krav

7's indledning angivne art.

Fra beskrivelsen til tysk offentliggerelsesskrift nr. 2.225.684
kendes en fremgangsmade til fremstilling af filamentagtigt
fast materiale direkte fra en smelte i et kar. Der anvendes en
roterende varmebortledende skive med mindst ét langs omkredsen
udragende fremspring, hvor en begranset, aflang del af frem-
springet, indferes i overfladen af smelten og bringer 1idt af
denne til at haerdne til et filament. Dette filament vil hange
ved fremspringet et stykke, og derefter spontant frigeres fra
skiven. Fremspringet cirkulerer derefter ned i smelten igen.

Denne fremgangsmade har visse ulemper, som afhjalpes ved den

foreliggende opfindeise.

For det forste fremkalder skivens rotation en strem af Tuft
omkring skiven. Ved skivens sideflader nar skivens periferi,
hvor f4lamentets storkning finder sted, er tangentialhastig-
heden stor, mindst 0,9 m/sek. Disse flader kan derfor trakke
et lag omgivende Tuft ind i smeltens overflade, og derved
fremkalde en adskillelse mellem fremspringet og smelten. Her-
ti1 kommer, at 1lufien generelt set er et oxidationsmiddel i
forhold til smelten, og at 1 smelten indstrommet Tuft ved
fremspringet kan reagere med sidstnavnte og indfeore oxider pa
det mest kritiske sted. I det sjeblik, hvor traden eller fila-
mentet begynder at storkne ved skivens periferi, vil den af
skiven indferte oxygen medfegre en oxidation af dele af over-
fladen af traden eller filamentet. Tilsyneladende udviser oxi-
det en kraftigere adhasion til skiven end ti1 den ikke oxide-
rede smelte. Som folge af oxidationen kan det forekomme, at de
krafter, som bevirker tréadens spontane frigorelse fra den ro-
terende skive, ikke mere er tilstrakkelige til at overvinde
adhasionskrafterne mellem det oxiderede trad-materiale og

skiven. 1 dette tilfé]de vil den sterknede tra&d naturligvis

vedblivende hafte til skiven.
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Man matte egentlig antage, at der i det tilfalde, hvor der fo-
rekom en oxiddannelse p& +traden ved skiveperiferien, ikke
ville forekomme nogen fasthaftning til sidstnavnte, da oxidet
i sig selv er en mattet forbindelse. Det har overraskende vist
sig, at netop forhindringen af oxiddannelsen, altsad sikringen
af en uhindret berering mellem den reaktionsivrige smelte og
den neddykkede skive, forer til en forbedfing af trédens spon-
tane frigerelse fra den roterende skive. Dette kunne p& ingen
made forudses eller forventes.

Det er formdlet med opfindelsen at anvise en fremgangsmade af
den ovenfor navnte art, som ger det muligt at forhindre en
oxidation af det trad- eller filamentformede materiale ved
dettes dannelse, s& at der sikres en spontan friggreise af

dette materiale fra skiven.

Fremgangsmaden ifslge opfindelsen er ejendommelig ved det i
den kendetegnende del af krav 1 anforte.

Ved at indfgre en strom af ikke-oxiderende tuftart ved grense-
laget mellem smelten og skiven ved det omrade, hvor skivens
periferi 1legber ind i smeltens overflade, afhjelper man oven-
navnte ulemper. Den indfeorte luftart vil nemlig erstatte det
almindelige luftlag, som hanger ved skiven. Den ikke-oxideren-
de luftart vil, nar den fores hen til smelten, ikke danne oXi-
der ved det punkt, hvor det trad- eller filamentformede mate-

riale ferst storkner.

Det har vist sig fordelagtigt at benytte ikke oxiderende 1luf-
tarter af den art, der er anfert i den kendetegnende del af
krav 3, 4 eller 5.

Et apparat til udevelse af fremgangsmaden ifelge opfindelisen
er ejendommeligt ved det i den kendetegnende del af krav 7 an-
forte, hvorved man opn&r en enkel konstruktion, som gor det
muligt at holde oxygen borte fra den atmosfare, der umiddel-

bart omgiver skivens indgangsomride i smelten, saledes at der
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heller ikke i dette tilfazlde kan forega nogen oxidation af det
trad- eller filamentformede materiale, der er under dannelse
eller er dannet, sa at traden kan frigeres spontant fra skiven

efter dannelsen.

For yderligere at sikre, at der ikke er oxygen til stede, fo-
retrakkes det, at dakslet er udformet til at opvarmes for bed-
re at absorbere eventuelt tilstedeverende oxygen. Herved redu-
ceres mu]igheden for oxidering af traden yderligere. I denne
forbindelse er det hensigtsmassigt, at dakslet i det mindste
de]vis'bestér af fast kulstof eller i hovedsagen bestar af

grafit.

Ved at grafitdeskslet, som anfert i den kendetegnende del af
krav 11, er indrettet til at opvarmes ved straleenergi hidreo-
rende fra den narliggende smelte, sikrer man, at grafitdakslet
kan optage yderligere oxygen; og da grafitdakslet ogsa kan op-
varmes ved tilslutning til et sarligt induktionsopvarmningssy-
stem for smelten, sikres en meget effektiv opvarmning af gra-
fitdekslet.

Ved hjalp af den i den kendetegnende del af krav 12 angivne
udfgrelisesform for apparatet er det muligt i en forholdsvis
lang periode at rotere skivens periferiomrade i en ikke-oxide-
rende atmosfare, saledes at skivens periferi l1gber ind i smel-
tens overflade i det vasentlige fri for oxygen, og man saledes

forhindrer iltning af den dannende trad eller den trad, som er

under dannelse.

Oopfindelsen forklares nermere nedenfor under henvisning til

tegningen, hvor

fig. 1 viser en del af en roterbar skive set fra siden og en
1i1le smule neddykket i en smelte p& et sted, hvor en ikke-
oxiderende 1luftart indferes over smelten; et beskyttelisesor-
gan, som er placeret over smelten samt det kar, som rummer

smelten, er udeladt,
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fig. 2 et tvarsnit i den perifere del af skiven, idet man sar-
1igt ser det ved omkredsen af skiven verende fremspring,

fig. 3 et tvarsnit i eh udfgrelsesform for et apparat ifaglge
opfindelsen, hvor man tydeligt ser organet til indfering af
den ikke-oxiderende 1luftart; beskyttelsesorganet over smelten

er fjernet,

fig. 4 et tversnit gennem en anden udfgrelsesform for appara-

tet, hvor beskyttelsesorganet er udformet som en kappe, og

fig. 5 et tvarsnit i en udforelsesform for apparatet, hvor be-
skyttelsesorganet er udformet som et deksel, der er anbragt

oven over smelten.

Det i fig. 1 viste apparat bestar af en roterende varmebortie-
dende skive 30, som har mindst ét langs omkredsen rundtgaende
fremspring 31, der er i bergring med overfladen 11 af en smel-
te 10. Det rundtgadende fremspring 31 har en smal periferiflade
32, som nederst kun er neddykket 1idt i smeltens overfiade 11.
Skiven 30 kan derfor roteres med forholdsvis store hastigheder
til frembringelse af et trad- eller filamentformet produkt
20'. Ved hjalp af det i fig. 3 viste indfzringsorgan.40 kan en
ikke-oxiderende 1luftart ledes ned mod det omrade 12, 51 (se
fig. 1), hvor skivens periferiflade lgber ned i smeltens over-
flade 11. Oven over smelten findes et beskyttelsesorgan, som
er udeladt i fig. 1, men er vist ved 22 i fig. 5, og ved 45 4
fig. 4. I fig. 5 dakker beskyttelsesorganet en stor del af
smelten, i fig. 4 kun en mindre del, nemlig nar omréadet 12, se
fig. 1.

Selv om opfindeisen er mest velegnet til metal-smelter, kan
den ogsad anvendes i forbindelse med ikke-metalliske smelter.
Sidstnavnte smelter giver dog ikke sa mange fordele som de
forstnavnte. Opfindelsen kan fungere i forbindelse med ethvert
smeltet materiale, som ved en temperatur indenfor et omrade pa

25% over dets smeltepunkt i °K i ligevegtstilstanden har en
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overfladespanding pa 10-2500 dyn/cm og en viskositet i omradet
0,001-1 poise. Smeltepunktet ma vare markant (dvs. at en kur-
ve, som viser viskositeten som funktion af temperaturen, ma

vaere diskontinuert).

I fig. 2 ses nederst skivens periferifiade 32 i tvarsnit, og
hvorledes den kan vare afrundet med en krumningsradius (r) pa
0,0127-2,54 mm. Skiven 30 har fortrinsvis en diameter pa 10-77
cm. Fortrinsvis er skivens periferihastighed over 0,9 m/sek.
Periferifladen 32 skal vare i bergring med smeltens overflade
11 og ber ikke komme lzngere ned under overfladen end 1,524
mm. Skiven 30 eller den del heraf, hvor periferifladen 32 be-
finder sig, ma vare rimeligt varmeledende, saledes at en
storkning af smelte kan pabegyndes pa periferifladen 32, og
traden 20' herved dannes. Traddelen 20' (fig. 1) er den del af
traden, som til enhver tid er under dannelse ved den del af

skivens periferiflade, som er under smeltens 10 overflade 11.

Det sarligt vigtige ved opfindelsen er dannelsen og frigerels-
en af filamentet 20. Man ferer som for navnt en ikke-oxideren-
de luftart 41 ned mod omr&det 12 af smeltens overflade 11, se
fig. 1. Denne luftart tjener blandt andet til at afbgje eller
aflede fast materiale, som flyder pa overfladen 11, sa at det

faste materiale kommer vak fra indgangsomradet 51.

Den stremmende luftart 41 behsver ikke at have en sadan ret-
ning, at det faste materiale 15 p& smeltens overflade eventu-
elt drives fuldstandig vak fra omradet 51. Det er tilstrazkke-
1igt, at den holder smelten i bevagelse, s& at fast materiale
ikke kan akkumuleres ved omradet 51 og trzkkes ned i smelten

af skivens 30 periferiflade 32.

Det er bedst, hvis oxidationen af smeltens overflade 11 bliver
mindst mulig i omradet 12. Dette opnas ved at valge en luft-
artsammensatning, som enten er fuldstandig inaktiv (som f.eks.
nitrogen eller argon), eller en luftart, som er et reduktions-

middel i forhold til det smeltede materiale, eller i det mind-
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ste en luftart, som ikke oxiderer det smeltede materiale. En
sadan luftart er her betegnet en "ikke-oxiderende Tuftart”, og
en fagmand behover ikke yderligere oplysning om sammensatnin-
gen, da de relative oxidationsegenskaber af luftarter og smel-
tede materialer er velkendte. Szrligt gode resultater bilev op-
naet med metal-smelter under brug af luftarterne: acetylen, i
naturen forekommende gas, argon, nitrogen, methan, spaltet am-
moniak og en gas bestaende af en blanding af tilnarmelsesvis
20 volumen% H, og 80 volumen% N2. Det er tilstrazkkeligt, at
luftarten er ikke-oxiderende i omradet 12, hvor skivens peri-
feriflade 32 1sber ned i smeltens overflade 11. Luftarten kan
folgelig vare en reducerende luftart, hvis forbranding i at-
mosferen vil give reducerende eller inaktive forbrandingspro-
dukter ved omradet 12. Reducerende luftarter har den fordel i
forhold ti1 relativt inaktive luftarter, at de ikke blot skub-
ber den oxygen, der omgiver processen, bort, men de kan ogsa
benyttes til ved forbranding af forbruge oxygen, sa at der
dannes ikke-oxiderende forbrandingsprodukter ved det for frem-
gangsmaden kritiske sted. Forbrendingsprodukterne kan indehol-
de faste stoffer, og nar der ved fremgangsmaden ifelge opfin-
delsen anvendes acetylen, frembringes der partikelformet car-
bon i den ikke-oxiderende luftart med et udmarket resultat.

Vedrorende den ikke-oxiderende luftart 41 er der en yderligere
omstandighed, som ma& tages i betragtning. P& grund af skiven
30's store omdrejningshastighed, accelereres de granselag af
luft, der ligger i narheden af periferifladen 32.

Dette kan give anledning til, at der i smelten indferes noget
af den omgivende oxiderende 1uft ved periferifladen 32. Smel-
tens stedvise oxidation er eodelaggende for processen, men her-
til kommer det problem, at den luft, der er trukket med ned,
holder smelten 10 adskilt fra skivens periferiflade 32, sa at
der momentant sker en gdelaggelse eller forstyrrelse af dan-
nelsen af tréaden 20'. Ved at omgive periferifladen 32 med en
stregm af ikke-oxiderende luftart, kan 1agef af oxiderende 1luft
i det mindste delvis fjernes, hvorved man mindsker oxidationen
ved det sted, hvor traden dannes.
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I fig. 3 ses, hvorledes organet til indfering af den ikke-oxi-
derende luftart 12 i smeltens overflade 11 ved omradet 12 (se
fig. 1), kan udgeres af en dyse 40, der er tilsluttet en ror-

ledning, som selv er tilsluttet en kilde for luftarten.

I fig. 4 ses beskyttelsesorganet 45 udformet som en kappe, der
delvis dezkker skiven 30, men ogsad omradet 12 af smelten 10, se
fig. 1. En jkke-oxiderende luftart feres ind under kappen via
den for oven anbragte dyse 40. Denne tuftart feres sa med af

den roterende skive langs sidstnavntes periferiflade 32.

Luftarten styres ned mod indgangsomradet af smeltens overflade

11.

I ifg. 5 ses en udfegrelsesform for apparatet, som sarligt ef-
fektivt hindrer oxiderende luftarter i at blive indfert i om-
radet 12, og isar stedet hvor periferifladen 32 af skivens 10

trader ind i smeltens overfiade 51.

Beskyttelsesorganet udggres her af et fast daksel 22 anbragt
oven over smelten. Tilstremning af omgivende Tuftarter til
smeltens overflade 11 er da ret begranset. Dekslet 22 kan vare
af et materiale, som, nar det opvarmes, absorberer eller rea-
gerer med oxygenet i den oxygen, der matte findes i Tuften nar
dekslet, sa at luftarterne i rummet mellem smeltens overflade
11 og dakslet 22 bliver ikke-oxiderende. Sarliigt gunstige re-
sultater opnas, hvis dazkslet er af fast kul eller grafit, og
man lader varme udstralet fra smeltens overflade gge dekslets
temperatur til et punkt, hvor luft i bergring med dakslet ge-
res ikke-oxiderende ved omdannelse af den tilstedevarende
oxygen til enten carbonmonoxid, carbondioxid eller en blanding
af disse, medens resten er i hovedsagen ikke-oxiderende nitro-
gen. Det er sarlig hensigtsmaessigt, hvis luftarten, der er i
bergring med dzkslet 22, er i det vasentlige inaktiv overfor
dekslet ved dettes heje funktionstemperatur. Betegnelsen "in-
aktiv" dzkker i narvarende beskrivelse ikke blot de luftarter,

der kemisk er klassificeret som inaktive luftarter, f.eks. ar-
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gon, helium og krypton, men skal forstas bredere. En i det vea-
sentlige dinaktiv luftart er en luftart, der ikke reagerer i
navnevaerdig grad med en af de komponenter, der benyttes i ap-
paratet. Nitrogen er en i det vesentlige inaktiv luftart i
forhold ti1 mange smeltede metaliler og er fglgelig her at anse

som tilhorende klassen af i det vasentlige inaktive Tuftarter.

Grafit har den yderligere fordel, at den kan tilsTuttes til et
induktionsvarmesystem til opvarmniong af smelten, s& at op-
varmningen ikke vil vare totalt afhangig af udstralingen fra
smeltens overflade. Desuden kan grafit Jlet slibes til. Et
tatsluttende dazksel 22 kan fas ved at benytte den roterende
skive 30 til ved afslidning at danne den abning, hvori skiven
30 endeligt skal rotere, sa pasningen bliver god. Der skal
selvsagt ogsa her tages hensyn til, at traden 20 skal kunne
treade ud gennem dazkslet, medens den stadig hanger ved skivens
periferiflade 32.

De i fig. 4 og 5 viste udfarelsesformer for apparatet kan kom-
bineres, hvilket kraver, at kappen 45 tilpasses dakslet 22.
Den ikke-oxiderende Tuftart kan altsa indferes i apparatet en-
ten over (fig. 4) eller under dakslet 22 (fig. 3 og 5).

Man m& vare opmarksom p&, at der findes kombinationer af Tuf-
tarter, forbrandingsprodukter, smeltede materialer og luftart-
bindende stoffer, der +indebzrer en potentiel risiko. En fag-
mand, der arbejder med smeltede materialer med tilbojelighed
til oxidation kender farerne, hvorfor der ikke her skal rede-

gores narmere herfor.

Fremgangsm&den ifslge opfindelsen forklares nedenfor under
henvisning til nogle udforelseseksempler.

Eksempel 1

En i naturen forekommende gas med en stremningshastighed pa

ca. 236 cm3/sek. blev styret gennem en dyse med en diameter péa
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6,35 mm til det punkt, hvor skiven trader ned i det smeltede
materiales overflade. Materialet bestod i det vasentlige af en
AISI 1330 stallegering (0,3 vagt% C, 1,2-2,2 vagt¥ Mn og
0,1-1,7% Si) med en temperatur for det smeltede stal mellem
i615,5 og 1660,7°C. Den varme-bortledende skive var af kobber
og vandkelet og havde et enkelt, langs omkredsen rundtgaende
fremspring 31 med V-facon og i bergring med det smeltede stals
overflade. Skiven havde en diameter p& 203,2 mm, var 12,7 mm
tyk, og siderne af V'et dannede en vinkel 6 = 90° (se fig. 2).
Skivens rundtgadende periferiflade 32 havde hak, der var an-
bragt saledes, at der dannedes en trad med en langde 1ig med
afstanden mellem hakkene. Skiven roterede med hastigheder fra
250 til 270 omdrejninger per min. og frembragte pad 3 timer
kontinuerligt stalfibre, der var 25,4 mm lange, og som havde
en effektiv diameter pa ca. 0,508 mm. I alle eksemplerne for-
ggedes forekomsten af fibre, der vedblivende klazbede til ski-
vens periferiflade, vesentligt ved enhver afbrydelse af gas-
strommen til det omrade, hvor skivens periferiflade leber ned

i smeltens overflade.

Eksempel 2

Acetylen blev rettet gennem en kendt svejsedyse (spids nr. 3)
mod det punkt, hvor skivens periferiflade leber ned i smeltens
overflade. Smelten bestod af smeltet stal af en nominel SAE
1024 sammensatning, ved en temperatur p& 1695°C. Man benyttede
den samme form for skive som i eksempel 1. Skiven roteredes
med en hastighed pa& ca. 260 omdrejninger per minut og frem-
bragte kontinuerligt uden nogen signifikant fibervedhangning

til skiven 25,4 mm lange fibre i 20 minutter.

Eksempel 3

I naturen forekommende luftarter indfertes gennem kappen sva-
rende til den i fig. 4 viste med en stremningshastighed pa ca.
472 cm3/sek., hvor kappen dazkkede ca. 1/3 af hele skivens om-
kreds. Det smeltede materiale var SAE 1034 stal (med en sam-
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mensatning pa 0,35 vagt% C, 0,49-0,52 vagt% Mn og 0,28-0,37
vegt% Si) ved en temperatur pa ca. 1650°C. Skiven var en vand-
kelet kobberskive med en tykkelse pa ca. 38,1 mm og en diame-
ter pa 203,2 mm med seks V-formede, langs omkredsen forlgbende
fremspring, hvor 6 var 1ig 90°. Hver af de seks periferiflade-
sektioner havde hak til at fremstille 25,4 mm Tange fibre.
Skiven roteredes med en hastighed pa 210 omdrejninger per mi-
nut, og indferingen af luftarten til kappen sikrede en ikke-
oxiderende luftart ved de omrader, hvor de seks periferiflade-
sektioner lgber ned i smeltens overflade. Derved reduceredes
pé& signifikant made forekomsten af fibre, der bilev hangende

ved skivens periferiflade.

Eksempel 4

En i naturen forekommende ikke-oxiderende Tuftart blev indfort
i den i eksempel 3 omtalte kappe med en strzmningshéstighed pa
470-940 cm3/sek. Smelten var nominelt SAE 1024 stal ved en
temperatur pa 1521°C. Det varme-bortledende legeme var sammen-
sat af tre op til hinanden stedende skiver med en diameter pa
203,2 mm og med en tykkelise p& 12,7 mm, hvoraf én var af kob-
ber, én var af aluminium og den tredje af messing. Hver af de
tre skiver var vandkelede og havde et langs omkredsen rundtga-
ende fremspring med V-facon. De sammensatte skiver blev rote-
ret med en hastighed p& 250 omdrejninger per minut i bersring
med smelten, og der fremkom filamentmateriale kontinuerligt
fra hver skive ved det samme frigerelsespunkt for hver af de
tre formende periferiflader. Frigerelsespunktet 14 stabilt,
uden at noget filament klabede til1 periferifladen, medens
luftarten blev indfegrt under kappen.

Eksempel 5§

Det samme sammensatte varmebortledende legeme og samme smelte
som i eksempel 4 blev benyttet, idet forskellige andre luftar-
ter blev indfert under kappen 45. Argon -ved 236 cm3/sek., ni-
trogen ved 470-940 cm3/sek., acetylen ved 118 cm3/sek. og hy-
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drogen ved 470-940 cm3/sek. Alle forbedrede frigivelsen af den
fiber, der blev dannet i forhold til. fremgangsmaden uden brug
af en beskyttende luftart, men ingen af de luftarter, der blev
benyttet i dette eksempei, var imidlertid sé& effektive, som

den i naturen forekommende gas benyttet i eksempel 4.

Opfindelsen blev benyttet til at fremstille savel metalliske
stabelfibre som metalliske filamenter med en effektiv diameter
pa mindre end 1,324 mm. Ved "effektiv diameter™ forstas her
diameteren af et taenkt fiiament med cirkulert tversnit, hvil-
ket tvarsnit har et areal 1lig med tvarsnitsarealet af det

ikke-cirkulazre filament, der fremstilles ved fremgangsmaden

ifelge opfindelsen.

- - an . e - G a e En em e e e

1. Fremgangsmade til fremstilling af trad- eller filament-
formet materiale direkte fra en smelte, som ved en temperatur
inden for et omrade pa 25% over dets smeltepunkt i °K i lige-
vagtstilstanden har en viskositet pa 0,001-1,0 poise og en
overffadespanding pa 10-2500 dyn/cm, ved hvilken fremgangsméade
mindst én varmebortledende skive bringes til at rotere med re-
lativ stor hastighed, idet skiven ved omkredsen har spidst mod
hinanden forlegbende sider og saledes en forholdsvis smal peri-
feriflade, som kan sankes ned i overfladeomradet af smelten,
og hvor i det mindste delvis stgrknet tradformet materiale,
som ved varmebortliedning er dannet ved skivens periferiflade,
frigeres herfra og afkgsles yderligere i den omgivende atmos-
fere, k endetegnet ved, at man forer en ikke-oxide-
rende Juftart ind til det indgangsomrade (12, 51), hvor ski-

vens (30) periferiflade (32) lsber ned i smeltens (10) over-

flade (11).

2. Fremgangsmade ifelge krav 1, Kende tegnet ved,
at luftartens indferelse til det navnte udgangsomré&de styres

pd en sadan made, at fast materiale (15), som strommer pa det
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smeltede materiales overflade (11), afbogjes eller ledes vak
fra indgangsomradet (12, 51).

3. Fremgangsméde ifglge krav 1 eller 2, kende t e gnhet
ved, at der som ikke-oxiderende luftart anvendes en tuftart,
som er i hovedsagen inaktiv i forhold til det smeltede materi-

ale.

4. Fremgangsmade ifolge krav 1 eller 2, k ende t e gnet
ved, at der som ikke-oxiderende luftart anvendes en Tuftart,
der virker som et reduktionsmiddel overfor den omgivende at-
mosfare.

5. Fremgangsmade 1ifolge krav 1, k ende t e gnet ved,
at der som ikke-oxiderende Tuftart anvendes forbrandingspro-
dukter hidregrende fra forbrandingen af en luftart med under-
skud af oxygen, hvilken luftart velges fra en gruppe, der om-
fatter: methan, i naturen forekommende luftarter, acetylen,

spaltet ammoniak og renset eller raffineret gas.

6. Fremgangsmade 1ifglge et eller flere af kravene 1-5,
kendetegnet ved, at der sammen med den ikke-oxide-
rende luftart ogsa tilfores partikelformet carbon til navnte
indgangsomrade.

7. Apparat til udevelse af fremgangsmaden ifolge et eliler
flere af kravene 1-6 til1 fremstilling af fast tradformet mate-
riale (20, 20') ud fra en smelte, hvilket apparat omfatter en
beholder for tilfering af smelten (10) og en roterende skive
(30), som har en med i hovedsagen V-formet tvarsnit forsynet
rand (31) med en varmeoverfgrende periferifiade (32), hvorved
en del er nedsanket i smeltens overflade (11), ke nde -
tegnet ved at det har et beskyttelsesorgan til at forhin-
dre den roterende skive (30) i at trakke et lag omgivende Tuft
ind i smeltens (10) overflade (11), hvilket beskyttelsesorgan
fortrinsvis udgeres af et deksel (22), som er anbragt oven

over smelten (10), og som er forsynet med en abning for skiven
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(30) og det dannede trad- eller filamentagtige materiale, og
at der findes et organ (40) til indfering af en ikke-oxideren-
de luftart (41) i rummet mellem beskyttelsesorganet og smel-
tens (10) overflade (11) og isar ved det sted (12, 51), hvor
skivens (30) periferi 1lgber ned i smeltens (30) overflade
(11), hvilken luftart, som har en sadan hastighed, at den kan
afbeje eller aflede fast materiale, der stremmer pa smeltens
(30) overflade (11), er i hovedsagen inaktiv overfor smelten
og overfor beskyttelsesorganet ved hgje driftstemperaturer af

smelten.

8. Apparat ifelge krav 7, kendetegnet ved, at

dekslet (22) er saledes udformet, at det kan opvarmes, sa at

det kan absorbere oxygen.

9. Apparat ifelge krav 7 eller 8, k ende tegnet ved,
at dekslet (22) i det mindste delvis bestadr af fast kulstof.

10. Apparat ifelge et eller flere af kravene 7-9, k en d e -
tegnet ved, at dekslet (22) i hovedsagen bestar af gra-

fit.

11. Apparat ifelge et eller flere af kravene 7-10, k en -
detegnet ved, at grafitdekslet (22) er indrettet til
at opvarmes ved straleenergi hidregrende fra den nerliggende
smelte (10) og ogsa kan opvarmes ved tilslutning til et induk-

tionsopvarmningssystem til opvarmning af smeiten (10).

12. Apparat ifelge krav 8, k ende t egnet ved, at be-
skyttelsesorganet er udformet som en kappe, der delvis omslut-
ter skiven (30), og at organet (40) til indfering af den ikke-
oxiderende luftart er indbygget i kappen (45).
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