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@ Détergents liquides pour surfaces dures. .

Linvention concerne des détergents liquides pour sur-
faces dures.

Les compositions selon linvention sont fondées sur I'action
conjointe de solvants organigues miscibles & I'eau, d‘agents
séquestrant des ions responsables de la dureté de l'eau et
d’'un systéme tensio-actif synergique composé de :

& un agent tensio-actif anionique du type des alcoylben-
zéne-sulfonates alcalins, - d’ammonium ou d‘alcanolammonium,
ou leurs mélanges avec d'autres agents tensio-actifs anioni-
ques; . -

b. un agent tensio-actif non-ionique du type des alcoylphé-
nols oxyéthylénés; de maniére que la propoition entre a. et

@ —— BCTOA D DRMAGE o

b. soit comprise entre 1,5:1 et 3,6:1 et que la somme totale 3 € 5
de matiére tensio-active dans le total de la composition soit e T HOT TBEOKT

comprise entre 5 % et 20 % en poids de celle-ci.
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La présente invention concerne des compositions
détergentes pour surfaces dures, fondées sur l'action
simultanée d'un syst&me tensiocactif appropri&, d'un solvant
organique et d'une substance capable de former des complexes
avec les ions responsables de la dAureté de l'eau, cette
derni&re substance &tant du type habituellement appelé
"builders" (agents améliorants de détergence - AAD).

On connait, depuis déja assez longtemps, ce
type de compositions qui sont utilisées pour le nettoyage
domestique et industriel, tant sous forme diluée avec de
1'eau, que sous forme concentré&e pour le nettoyage &nergique
de superficies trés sales.

Cependant, la formulation et l'utilisation de ce
type de détergents liquides présentent un certain nombre
d'inconvénients tels qu'une instabilit& physique avec
formation de troubles et précipités dans les compositions
qui doivent &tre transparentes, la nécessité d'un ringage
aprés son utilisation pour éviter la formation de taches
résiduelles apré&s sé&chage, et surtout la difficulté d'obtenir
un équilibre adéquat entre sa capacité de dégraissage, son
action sur les taches du type pigmentaire et son action
nettoyante et désincrustante sur la saleté de type
inorganique.
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L'existence, dans les compositions de ce type,
de quantités relativement importantes de solvants miscibles
34 1'eau et d'AAD fait que le comportement des agents tensio-
actifs, principaux responsables de la fonction de dégraissage
est atypique et peu prévisible. Le brevet américain
n°® 3 463 735 avance 3 ce sujet une explication possible
selon laquelle le dissolvant réduit la formation de micelles,
diminuant ainsi la solubilité des agents tensioactifs, ce
qui entraine une perte de l'activité dégraissante.

Pour résoudre ce probléme, on a proposé diverses
solutions comme par exemple : l'emploi d'agents tensioactifs
fluorés qui est décrit dans le brevet américain n° 4 302 348
1'utilisation de combinaisons d'agents tensioactifs anionique
avec des agents tensioactifs non-ioniques spé&ciaux dérivés
de 1'oxyé&thylénation de diols voisins aliphatiques a grande.
chaine, qui est décrit dans le brevet frangais n® 2 382 496 ;
et 1l'emploi d'alcoylbenzénes sulfonés & chaine courte qui
est décrit dans le brevet américain n°® 3 591 510.

De mani&re surprenante, selon l'invention, on
peut résoudre ce problZme sans avoir besoin d'utiliser des
agents tensioactifs épéciaux, en utilisant, en proportions
appropriées, des mélanges synergiques d'agents tensioactifs
anioniques et non-ioniques.

L'amélioration obtenue du pouvoir dégraissant
des compositions détergéntes liquides selon l'invention
est particulidrement significative lorsque lesdites com-
positions s'emploient sans dilution dans 1l'eau, pour
nettoyer des surfaces recouvertes d'une saleté abondante
et difficile 3 enlever, comme par exemple les cuisiniéres,
les &viers, les extracteurs, les sols, les baignoires et
les parois en matidre c&ramique.

L'amélioration de la capacité dégraissante des
compositions selon l'invention se produit sans nuire aux
bonnes qualité&s gue lesdites compositions présentent pour
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le nettoyage de saletés du type pigmentaire ou du type
inorganique, ni & leur capacité & &tre employé€es sans
ringage ultérieur, ni 3 leur bonne stabilité quant aux
propriétés physiques. : )

Ainsi, l'objet fondamental de 1l'invention est
un syst2me synergique d'agents tensioactifs anioniques
et non-ioniques qui permet d'accrolitre le pouvoir dégrais-
sant des compositions détergentes liquides pour le
nettoyage de surfaces dures, fondées sur l'action conjointe
d'agents tensioactifs, de solvants miscibles & l'eau et
d'aabD.

Un autre objet de l'invention est 1l'obtention
de compositions détergentes liquides pour le nettoyage de
surfaces dures, & base de composants plus accessibles et
donc économigquement plus avantageux.

Ainsi, les compositions détergentes objet de
1'invention contiennent les composants essentiels suivants :
A/ de 5 & 20 % en poids d'un systéme tensioactif formé de :

: 1) un agent tensioactif anionigue du type des
sels alcalins, d'ammonium ou d'alcanol-
ammonium d'alcoylbenzéne sulfonatés lingaires
en Cg a Cy3v ou des mélanges de ces composés
avec d'autres agents tensioactifs anioniques;

2) un agent tensioactif non-ionique du type des

alcoylphé&nols en C.7 a Cio oxyéthylénés;

de maniére que la proportion entre 1l'agent tensio-

actif anionique et 1l'agent tensioactif non-ionique

soit comprise entre 1,5:1 et 3,5:1;

B/ de 3 4 15 % d'un solvant organique miscible a l'eau;

c/ de 2 8 15 % d'une substance organiqﬁé ou inorganique
capable de former des complexes avec les ions responsables
de la dureté de l'eau;
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D/ de 0 & 5 % d'un savon alcalin d'acide gras;
E/ de l'eau en quantité suffisante pour Compléter a 100 &.

On peut compléter la composition avec des '
constituants facultatifs, comme des agents hydrotropes,
des substances qui favorisent 1l'é&gouttement, des terpénes,
des agents de conservation, des parfums, des colorants
et, en général, tous les additifs habituellement employés
dans les composiﬁions pour nettoyer des surfaces dures.

Comme cela a &té& indiqué, l'importance de la
conception du systéme tensioactif est fondamentale pour
obtenir une bonne efficacité& du dégraissage.

' Bien qu'on ait d&ja décrit dans divers brevets,
comme les brevets américains n® 3 463 735 et 4 302 348
et les demandes de brevets européens ﬁ° 9 193, 40 882 et
80 749, la possibilité d'employer dans ce type de composi-
tions des associations d'agents tensioactifs anioniques
et non-ioniques, cette indication n'est pas suffisante
pour concevoir un bon systéme tensioactif, puisque de
fait, on a des effets trés variables, favorables et
défavorables, en fonction de la quantité totale d'agents
tensioactifs que'l'on incorpore dans la composition, et
surtout en fonction de la proportion relative des deux
types d'agents tensiocactifs et de leur nature.

Ainsi, par exemple, dans les essais expérimentaux
effectués on a constaté gue pour l'utilisation du produit
sans dilution, le dégraissage correspondant a des quantités
croissantes d'alcoylbenzéne sulfoné sodique linéaire en
C9 a C13 (LAS) , a un comportement qui se reflé&te dans la
figure annexée ol 1'on cbserve gqu'd un accroissement

initial de LAS correspond un accroissement sensible du

. pouvoir dégraissant pour passer ensuite a une stagnation

marquée de ce pouvoir dégraissant, jusqu'ad ce qu'avec des
quantités trés élevées de LAS on en vienne 3 retrouver
1'augmentation du pouvoir dégraissant. '
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Ce résultat démontre que l'utilisation d'un
agent tensiocactif anionique uniquement ne donne pas un
résultat approprié, puisque pour obtenir des résultats
acceptables il est nécessaire de recourir 3 des proportions
€levées de cet agent avec accroissement concomitant du
cofit de la composition.

En outre, on a constaté, &galement au moyen
d'essais expérimentaux, que 1'emploi unigue d'un agent
tensiocactif non-ionique dans les mé&mes conditiqns d'essai
conduit & des résultats &tonnamment mauvais, puisque
le dégraissage que l'on obtient y compris avec des teneurs
€levées d'agent tensioactif est pratiquement nul. '

L'utilisation conjointe des deux types d'agents
tensiocactifs produit des effets inespérés et surprenants.
Ainsi, par exemple, on a constaté expérimentalement que.
l'association entre un agent tensioactif aniohique du type -
LAS et un alcoylphé&nol en c, 3 C,o Oxy€thyléné avec de
7 & 12 moles d'oxyde d'éthyléne par mole de phé&nol. se
comporte de mani&re synergique dans un intervalle de
proportions, entre le LAS et 1l'alcoylphénol oxyéthyléné,
qui est compris entre 13:1 et 1,3:1, atteignant la zone
optimale de synergie dans des proportions comprises entre
3,5:1 et 1,5:1. En-dessous de la proportion 1:1, 1l'effet
est négatif. L'effet synergique que l'on obtient est
notable, &tant donné qu'en dépit de l'effet dégraissant
pratiquement nul produit par 1l'agent tensioactif non-
ionique par lui-méme dans les conditions de l'essai, dans
la zone optimale de synergie on obtient des capacités de
dégraissage environ supérieures de 35 % par rapport a la
valeur obtenue avec LAS seulement, & égalité& de quantité
totale de matiére tensioactive par rapport a la coﬁposition
compléte.
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On décrit ci-dessous les différents constituants
des compositions nettoyantes ligquides objet de 1'inventi¢n.

En ce qui concerne les agents tensicactifs
anioniques, on préfdre les alcoylbenz2ne-sulfonates
alcalins, d'ammonium ou d'alcanol-ammonium 3 chaline essen-
tiellement linéaire et ayant un nombre d'atomes de carbone
compris entre 9 et 13. On obtient &galement les résultats
indiqués avec des mélanges desdits alcoylbenzéne-sulfonates
et d'autres tensioactifs anioniques, comme par exemple des
alcoyléther-sulfates dont la chalne alcoyle peut &tre
lin&aire ou partiellement ramifiée en C8 a c18} des alcoyl~-
sulfates en C8 a c18' des sulfonates d'alpha-oclé&éfines en
C12 a C22, des paraffines-sulfonates en C13 a c18' etc.

Les agents tensioactifs non-ioniques indiqués
pour les compositions objet de 1'invention sont les alcoyl-
phé&nols en C7‘é C10 oxyéthylénés avec un nombre de moles
d'oxyde d'&thyléne par mole d'alcoylphé&énol compris entre
5 et 15 et de pré&férence entre 8 et 12.

Les solvants organiques utiles pour les buts
de 1'invention doivent remplit la condition 4'é&tre miscibles
d l'eau. Ils peuvent avoir un point d'é&bullition compris
entre 70°C et 250°C et ne doivent pas r&agir avec les autres
constituants de la composition. On peut citer 3 titre
d'exemple les alcools linfaires ou ramifiés ayant un nombre
d'atomes de carbone inférieur 3 5, les cétones aliphatiques
3 chatine courte, les glycols comme 1'é&thyléneglycol et le
propyléne-glycol, les &thers de glycols, les “carbitols”,
les “céllosolves', etc. Cependant, on préfére les &thers
de glycols comme le mono-n-butyl&ther d'éthyléne-glycol, le
mono-n-propyléther 4*é&thyléne~glycol, le mono-n-butyl&ther
de dié&thyléne~glycol, le mono&thyléther 4'é&thyléne-glycol
et le mono-&thylé&ther de dipropylé&ne-glycol.
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Les substances capables de former des complexes
avec les ions responsables de la dureté de 1l'eau peuvent
&tre organiques ou inorganigues. Parmi les substances
inorganiques on peut citer les phosphates et leurs formes
polymériques, comme par exemple les pyrophosphates et
tripolyphosphates de métaux alcalins. '

Parmi les corps organigques on peut citer 1es
acides polycarboxyliques, comme par exemple 1l'acide
citrique et l'acide tartrique et les polyméres ayant des
radicaux carboxyle provenant de monoméres, comme 1'acide
acrylique et 1l'acide maléique. D'autres types d'AAD
organiques sont les acides polyphosphoniques et leurs sels
alcalins, comme par exemple les sels alcalins d'acides
aminopolyphosphoniques tels que l'acide éthyléne~diaminoc-
tétraméthyléne-phosphonique et l'acide diéthyléne-triamino-
pentaméthyléne-phosphonique.

On préfére comme AAD organiques les sels alcallns
d'acides amino-polycarboxyliques, comme l'acide nitrile-
triacétique, l'acide éthyléne-diamino-tétra-acétique et
1'acide diéthyl&ne-triamino-penta-acé&tique.

Il est trés recommandé d4'incorporer aux compo-
sitions objet de l'invention un savon alcalin d'un type
gras, afin de maitriser efficacement la mousse qu'elles
produisent et doncrd'éviter la nécéssité d'un ringage
postérieur de la surface @ nettoyer. On préfére un savon
alcalin d‘'acides gras de coco, hydrogénés ou non, et
coupés pour que la proportion de Cg a C10 dans le total de
la formulation soit inférieure & 5 % et de préférence soit
comprise entre 0,5 et 2 %.

Parmi les composants facultatifs gque l'on peut
ajouter aux compositions objet de 1'invention, il faut citer
les composants hydrotropes, c'est-d-dire les substances
qui favorisent la dispersion et la dissolution des divers
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composés dans 1l'eau. Les corps hydrotropes les plus
indiqués sont les sels alcalins ou d'ammonium d'acides
sulfoniques aromatiques, comme par exemple le para-toluéne-
sulfonate de-sodium, le benzéne-sulfonate de sodium, le
cuméne-sulfonate de sodium et le xyl2ne-sulfonate de sodium.
La proportion d'agent hydrotrope 3 ajouter dépend de la
quantité totale de matidre tensioactive gue contient la
composition, et se maintient entre des limiteé comprises
entre 2 et 10 %. .

D'gutres composants facultatifs sont les polyméres

_hydrosolubles que l'on ajoute pour améliorer la suspension

de la saleté dans la solution détergente, améliorant la
capacité de cette solution de ne pas laisser de traces de
salet& lorsqu'on effectue le nettoyage sans ringage. Ces
polyméres peuvent &tre, par exem?le, la carboxyméthyl-
cellulose, le carboxyméthylamidon, les polyacrylates, les
polyéthyléne-glycols, etc.

’ On peut é&galement ajouter des agents alcalins
volatils dont le représentant le plus significatif est
l'ammoniac sous forme de sqlutioh aqueuse d'hydroxyde
d'ammonium. S

Enfin, les compositions détergentes liquides

peuveﬁt 8tre complétées avec des composants appropriés de

finition, comme des agents de conservation, des parfums
et des colorants. '

Les exemples exposés ci-dessous constituent la
vérification expérimentale des propriétés dégraissantes des
compositions de 1l'invention du point de vue de son applicatio
directe, c'est-d-dire sans les diluer dans de grandes gquan-
tit8s d'eau. Ils précisent &galement la manidre de réaliser
les compositions de l'invention et par conséquent ne doivent
pas &tre considérés comme limitatifs. Tous les pourcentages
exprimés doivent &tre considérés comme des pourcentages

pondéraux.
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EXEMPLE 1

Cet exemple illustre le pouvoir dégraissant
de compositions qui contiennent uniquement un agent tensio-
actif anionique comme syst2me tensio-actif dans la
formation. ,

On utilise comme agent tensio-actif anionique le
dodécyl-benz@ne~sulfonate de sodium (LAS) et on prépare
10 compositions qui ont une base de formulation commune
constituée comme suit :
. Mono-n-butyléther d'éthyl&ne-glycol (BG) ........ 7 3
. Acide &thyléne~diamine-té&tra-acétique (EDTA) .... 6 %
+ Cum@ne-sulfonate de SOQiUM ...vevevsosnceccenenae 8 %
. Hydroxyde de sodium 8 40 % ....occevevencennesees 6,5 %
e BAU t.iieitisictcsccatecccntsntaceoses QoeScPe oe...100 %
ainsi qu'une teneur en LAS telle qu'exprimée ci-dessous :

Numéro de la

composition 1 1213 145 |6]7 8 9 10

gourcentage 41,503 [4,5|6 |7,5|9 |10,5] 12 {13,5] 15

Les essais de dégraissage sont réalisés selon la
technique décrite ci-dessous :

1°) On graisse avec du suif raffiné fondu quelques
plaques de verre et on doit refroidir, de maniére que le suif
se solidifie en restant collé de maniére uniforme i la
plaque. L'importance totale de la surface graissée est
d'environ 15 cm2.

2°) On prépare une dilution de la composition &
tester, a8 25 % dans l'eau. Cette dilution correspond a la
dilution réelle que 1l'on donne en application directe du
produit sans diluer, due 3 l'eau contenue dans la matiére
que l'on utilise pour son application (chiffon, &ponge,
serpillére, etc.).
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3°) Comme Energie mécanique, on utilise celle
qui est produite par un bain d'ultrasons ayant les caracté-
ristiques suivantes : une fréquence de 38-40 KHz & 100
impulsions par seconde et une puissance de 180 watts.

4°) On introduit la plaque graissée, préalable-
ment pesfe, dans la solution 3 tester et on la maintient
dans le bain d'ultrasons pendant 10 secondes 3 une tempé-
rature de 25°C. On enl2ve la plagque du bain, on s2che sous
vide & la tempé&rature ambiante et on effectue la pesée
pour connalftre la perte de poids produite, par comparaison
avec le poids initial. On réalise au moins 4 déterminations
pour chaque produit & tester et on fait la moyenne pour
obtenir la capacité de dégraissage.

Tous les r&sultats obtenus sont comparés avec
le pouvoir dégraissant d'une cdmposition qui contient
environ 6,5 % de LAS comme matiére tensio-active et la
base de formulation commune déjad exprimée, 3 laquelle on
assigne arbitrairement 3 la valeur 1.

" Tableau I
Composition Pourcentage Facteur de
de LAS dégraissage
1 1,5 0,60
2 3 0,79
3 4,5 0,91
4 6 0,98
5 7,5 1,01
6 9 1,02
7 10,5 1,03
8 12 : 1,06
9 13,5 1,13
10 15 1,25
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L'expression graphique desdits résultats est
représentée dans la figure annexée. D'aprés son analyse,
il se dé&gage qu'a une phase de croissance rapide du
pouvoir dégraissant succéde une autre phase de stagnation
entre 6 % et 12 % de LAS, ol pratiquement plus rien
d'effectif ne se produit lorsqu'on augmente la quantité
d'agent tensio-actif. Ce n'est que dans les proportions
de LAS supérieures 3 12 % qu'on recouvre la tendance au
augmenter le pouvoir dégraissant.

EXEMPLE II

Cet exemple montre le pouvoir dégraissant de
compositions qui contiennent uniquement un agent tensio-
actif non-ionique comme syst&me tensio-actif dans la '
formulation.

Comme agent tensio-actif non-ionique on utilise
le nonylphénol-oxyéthyléné avec 9 moles d'oxyde d'éthyléne
par mole de nonylphénol (NP9OE).

En utilisant la méme base de formulation que
dans l'éxemple I, on prépare 4 compositions qui contiennent
les guantités d'agent tensio-actif non-ionique exprimées

ci-dessous :

Composition 1 2 3 4
Pourcentage
de NPYOE 2 4 8 12

En utilisant le méme protocole expérimental
gue dans l'exemple I et en comparant les résultats d'effi-
cacité du dégréissage par -rapport au produit pour une
composition comportant 6,5 % de LAS et la méme'formulation
de base, on obtient les résultats exprimés au Tableau II :
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Tableau II
Composition Pourcentage Facteur de
~de NPY9OE dégraissage
1 2 0,04
2 4 C 0,02
3 8 0,04
4 12 0,01

) La conclusion é&vidente est que, dans les
conditions de 1l'expérience, l'agent tensio-actif non-
ionique ne présente pas d'efficacité dé&graissante
significative. '

EXEMPLE III 7 :
Cet exemple montre l'efficacité de dégraissage
d'associations d'un agent tensio-actif anionique et d'un
agent tensio-actif non-ionique dans diverses proportions.

Comme sysﬁéme tensio-actif on emploie des
associations de LAS et de NPSOE. ' ,

Avec la méme base de formulation que celle
utilisée dans les exemples I et II, on prépare 11 compo-
sitions ayant les proportions d'agents tensio-actifs
suivantes :

Composition| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

gguiggntage 6,5|6,56,516,5(6,5(6,5(6,5/6,5/6,5| 6,5 6,5

gg“§g§g§age o lo,5{1,0(1,5|2,0[2,5|3,0{3,5/4,0] 4,5 |5,0
1as/NP9OE | - |13 |6,54,3{3,3]|2,6{2,2]1,9{1,6] 1,4{1,3

Tensio- ‘ y )
actif 6,57,0]7,5(8,0 ?,5 9,0{9,5|10 po,5411,0 11,5

total
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On effectue des expériences de dégraissage avec
le méme protocole expérimental que celui de l'exemple I.
A la composition qui contient uniquement 6,5 % de LAS comme
systéme tensio-actif on assigne, arbitrairement la valeur 1
et on compare l'efficacité dé&graissante de toutes les autres
avec ladite composition pour obtenir le facteur de dégraissage.
Les résultats obtenus sont donnés au tableau III :

Tableau III

Compo- % de LAS % de LAS/ Tensio-actif Facteur de
sition NP9OE  NPYOE total dégraissage
1 6,5 - ~ 6,5 1,00
2 6,5 0,5 13 7,0 1,11
3 6,5 1,0 6,5 7,5 1,21
4 6,5 1,5 4,3 8,0 1,29
5 6,5 2,0 3,3 8,5 1,34
6 6,5 2,5 2,6 9,0 1,37
7 6,5 3,0 2,2 9,5 1,35
8 6,5 3,5 1,9 10,0 1,32
9 6,5 4,0 1,6 10,5 1,26
10 6,5 4,5 1,4 1,0 1,17
11 6,5 5,0 1,3 11,5 , 1,05

L'expression graphique .des résultats est représentée
dans la figure annexée. On en déduit clairement l'existence
d'une synergie, nettement accusée dans 1l'intervalle compris
entre les rapports LAS/NP9CE 1,5:1 et 3,5:1.

On constate ainsi de facgon surprenante comment
1'augmentation du contenu de mati&re active n'est pas suivie
nécessairement par un accroissement du pouvoir dégraissant,
mais que si l'on ne procéde pas dans les proportions
adéquates d'agent tensio-actif anionique & l'agent tensio-
actif non-ionique, il se produit une baisse de 1l'efficacité

dégraissante.
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EXEMPLES IV & X

Selon les crit2res expos&és dans l'invention et
au moyen du mélange des divers composants, on prépare les
formulations détergentes liquides dont les compositions,
exprimées en pourcentage pondéral, sont données en détail
au tableau 1IV. '

Toutes les formulations présentent une bonne
efficacité dégraissante et nettoyante, sont des liguides
transparents et peuvent s'appliquer sans nécessité de
ringage ultérieur.

Tableau IV

1v \' Vi VvIiI VIII IX X
LAS 5,0 3,0 3,0 8,0 13,0 2,0 11
sas 2,0 - - - - 10 -
a0S : - 3,0 3,0 - - - -
NP8,50E . 2,5 - - 2,5 4,0 - 3,
NP11OE - 3,0 3,0 - - 3,5 -
Butylglycol - 6,0 - 7,0 8,0 - 17,0
Butyldiglycol 8,0 - 4,0 - - - 6,0 -
Isopropanol - - 3,0 - 7 - - -
NTA 5,5 - - - , - 5,8 -
EDTA - - - 7,0 6,5 - 2,0
Citrate de - 8,0 - - - - 6,0
Pyrophosphate - - 7,5 - - - -
de sodium
Savon 1,5 2,0 1,0 2,0 1,8 2,0 2,0
scs 5,5 - 4,5 7,0 9,5 - -
SXs - 5,0 - - - 7,0 8,0
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On compléte toutes les formulations & 100 avec

de l'eau, des colorants et du parfum.

LAS

SAS

ROS
NP8,50E
NP110OE
NTA
EDTA
Savon
scs

SXS

.
.

dodécylbenzéne-sulfonate de sodium
paraffine-sulfonate de sodium
alpha-oléfine-sulfonate de sodium
nonylphénol avec 8,5 moles d'éthyléne-oxyde
nonylphé&nol avec 1l moles d'éthyléne-oxyde
nitrilotriacétate de sodium
éthylene-diamino~-tétra-acétate de sodium
savon SOdique d'acide gras de coco raccourci
cuméne-sulfonate de sodium

xyléne-sulfonate de sodium.
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REVENDICATIUNS

1) Compositions détergentes liquides pour
nettoyer les surfaces dures, fondées sur l'action conjointe
de solvants organiques miscibles 3 l'eau, d'agents séques-
trants des ions responsables de la dureté de l'eau et d'un
systdme tensio-actif synergique composé de :

a) un agent tensio-actif anionique du type des alcoylbenzéne-
sulfonates alcalihs, d'ammonium ou d'alcanolammonium, ou
leurs mélanges avec d'autres agents tensio-actifs
anioniques ; '

b) un agent tensio-actif non-ionique du type des alcoyl-
phénols—oxyéthyiénés ; ' o

de manidre que la proportion entre a) et b) soit comprise

entre 1,5:1 et 3,5:1 et que la sbmme totale de matidre

tensio-active dans le total de la composition soit comprise

entre 5 % et 20 % en poids de celle-ci.

2) Compositions détergentes liquides selon la
revendication 1, caractérisées en ce que l'agent tensio-
actif anionique est un sel de sodium, de potassium,
d'ammonium ou d'alcanol-ammonium d'un alcoylbenzéne-
sulfonate, en C9 a C13, de préférence essentiellement
linéaire. ,

3) Compositions détergentes liquides selon 1l'une
des revendications 1 et 2, caractérisées en ce que l'agent
tensio-actif non-ionique est le nonylphénol oxyéthyléné
avec un nombre de moles d'éthyléné-oxyde par mole de nonyl-
phénol compris entre 8 et 12.

4) Compositions détergentes liquides selon 1'une
des revendications 1 & 3, caractérisées en ce gque le solvant
organique est un éther d'un glycol et de préférence le mono-
n-butyléther d'éthyléne-glycol, le mono-n-butyléther de 7
diéthyl&ne-glycol, le mono—n—propyléther d'éthyléne-glycol,

le mono-&thyléther d'é&thylene-glycol ou le mono-&thyléther-

de dipropylé&ne-glycol.
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5) Compositionsdé&tergentes liquides selon 1'une
des revendications 1 & 4, caractérisées en ce gque 1'agent
séquestrant des ions responsables de la dureté de 1'eau est
un sel alcalin d'un acide amino-polycarboxylique et de
préférence le nitrilo-triacétate de sodium et 1'&thyl2ne-
diamino-tétra-acétate de sodium.

6) Composition détergente liquide selon 1'une
des revendications 1 & 5, caract&risée en ce qu'elle contient
les composants suivants :

- de 5 & 20 % en poids d'un systéme tensio-actif formé par :

a) un alcoylbenz@ne-sulfonate alcalin en Cq a Cy3

d chaline essentiellement linéaire;
b) un nonylphé&nol oxyéthyl&né avec un nombre de
moles d'éthyléne-oxyde par mole de nonylphé&nol
compris entre 8 et 12;
de manidre que la proportion entre a) et b) soit comprise
entre 1,5:1 et 3,5:1;
- de 3 & 15 % d'un solvant organique du type des &thers de
glycols;
- de 2 3 15 % d'un sel alcalin d'un acide aminé polycarboxy-
lique;
-~ de 0 3 5 % d'un savon alcalin d'acide gras de coco;
- de 0 & 10 % d'un agent hydrotrope du type des sels
alcalins d'acides sulfoniques aromatiques;
- de l'eau et d'autres composants non essentiels pour
compléter 3 100 % la formulation.
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