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nebo vulkenizovatelnych plodnych utvard

G&elem vynélezu Je zlepSeni dosud
poutivenych spojovacich zatfzeni a
mo¥nost vyroby ti¥frozmérovych prepléto-
vénf. Podle vyndlezu Jje v podlaZni kolej-
nici /3/ upravena pru¥nd, koncovd, piimo-
garé nebo zekifivend hadicové membréne
/2/ o p¥ivodni hrdlo /6/ s phedbazengm
pruZnym tverovym kusem /5/ a ned ni je-
unistdn tverovd odpovidajfci hornf
' ‘néstroj /4/, vySkovE prestavitelny
v6&di kolejniei /3/.
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Vynélez se tykd zarizeni ke dvou a t¥{rozmrovému spojovéni slepitelnych, svafova-
telnych nebo vulksnizovatelnych plodnych Utverd, obzvlsst pracovnich od&vli vieho druhu.

Jsou znéme zaiizen{ k vulkanizaci nebo” slepovén{ pfeplétoianych spoﬁen;,'pomoci :
nich¥ je mo¥no gpojovat plo3né Gtvaery z plastické hmoty nebo gumy nebo plosné dtvery, -
opat¥ené vrstvou z té&chto hmot. U téchto'zarizeni se spodni 11sovaci‘néstroj-sklédé
z gumové podloZky avhdrni néstroj z vytépéné kovové kole jnice. Uloha horntho néstroje
‘spoéivé pritom v tom, aby se v opracovdveném predmdtu vyvolel pienosem tepla e tlakem
vulkaniia§n£ proces. Toho se dbsébné t{m, Ze se mezi'néstroji vyvold lisovacim tlakem
a teplem spojeni pPepldtovenych opracovévanych predm&td. Gloha spodnihd néstfoje spo&i—
vé v zachyceni tleku hornfho nédstroje na gumové podlo¥ce a v dosa¥en{ mo¥ného vyrovnénf
mezi pfeplétovénim a Jednoduchou tlous¥kou opracovévaného pfedmétu. Mimoto md gumové
vrstva vyrovnévat daldi nerovnosti opracovévaného pfedmétu. Tato znédmé zaifzeni maji
.nevyhodu v tom, Z%e gumové podlo¥ka rychle stérne pisobenim zna&ného tepla a tlaku, éimﬁ
ztréef svoji vyrovhévacl funkeci. Aby se dosghlo stejného trvalého slepenf, je nutné-
velmi Zasto vymSnovat gumovbu podlo¥ku. V dlsledku rychlého stérnuti gumové podloZky
musi'bytnlisévaci tlak permanentnd zvy¥ovén, dim¥ se proces stérnutf je¥t& urychluje.
Soudasnd vznikaji timto zvySenim tlaku nedostatky na kvalitd vyrobku, JelikoZ nedochézi
Ji% k vyrovnévéni, & tim rovnomdrnému piestupu tepla a ke kontinudlnimu rozd&lovéni tla-
ku ne plode mezi zhudténymi mistys normdlnim prepldtovénim. ' »

V8echna dosud“znémé zatizeni jsou opatfens pouze pifmode¥e uspoifddanymi nédstroji,
8 nimi¥ nenf moZno provéddt s bezvadnou kvalitou zakiivend pfeplétkovéni.

o c1 vyhélezu spo¥ivd v odstrendni vyskytujicich se nadostatkﬁAa v moznosti_vyroby
také t¥frozmirovych pHepldtovénd podle kvalitativnich poZadavki, '

Technické iloha vynélezu spoéivé ve vsazeni elastického pfoatfedku mezi horni a
spodni nédstroj, tento prostfedek umofhuje doseZeni rovnomérng pisobiciho tlaku po celé
slepované plode jak p¥fmolafe, tak zakiiven¥ ve dvou e tFirozmérovém tvaru, ¥im¥ zaru-

guje konstantni prencs tepla ve véech oblastech nédstroje.
Tato dlohas byle podle vynélezu vyfeéena zafizenim, Kkteré Je déle popeéno.

V pevnénm spodnim néstroji, sklédajfcim se z podlo¥nf kolejnice tvaru pismene U &
odpovidajici pofadovenému tvaru, jé uprevena & vedena’ prufnd hedicovd membréma. Tato
pru¥néd hadicovéd membréna Je nqrsvych koncich uzaviens s?iracim za¥izenim a pruZné spo-
Jeﬁa s podloZni kolejnicf. Privod média a_upevnéni pruzné hadicové membrény je u kon-
kévntho Svového vedeni proveden v nejhlubdim misté podloini’kolejnice a u konvexntho
gvového vedeni ne Jejim nejvys3sim mfst¥, ' "

V oblasti t&chto uvedenych zekifiveni Je upraven tvarovy Kus z prugného matériélu,
opatieny v patd dréfkou, pomoci ni¥ Je privodn{ hrdlo drZeno ve své definované poloze.
Pr{vodnf hrdlo Je vytvoieno tak, %e jeho hlava Je opatfena dvima, 90°_radiélné presa-
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zenymi dréikemi a deti do aréxky ptruﬁnéh‘o ‘tverového kusu. Dré¥ka pruiného tvarového
kusu Je nutné proto, aby se za,jistilo bezporuchové viékédni a vytékéni tlakového média
'z pruZné hadicové membrény

Horni .néstroj je sloZen z vytépéného kwuvého tvarového kusu, kterj mé tvar odpo-
vidajici opracovévenému predm&tus Néstroje jsou provedeny tek, Ze se kong-uentné, kon-
. kdvn¥ a konvexn¥ pi‘izpﬁ;ot‘»f ka¥dému .pozadovanému tvaru opracovédvaného predmitu.

Zetizeni pracuje ndsledujfeim zplsobem: - ;o

Spodni ndstroj, sklédadici se z podloZni kole Jnice tvaru U pruiné hadicové membr4-

ny a z pfivodnfiho zaf-:(zeni je pevnd upevndn. P¥fsludny hornt néstro;] se pohybuje
oz hqrni koncové polohy dors_pod,ni koncové polohy, kterd je nastavitelnd podle tlouﬁ.ky/
meteridlu opracovévaného pfédmétu. Pritom se horni néétroj Je8t& opracovédného pi‘edmé-
“tu nedotyké. ‘Tlékwym_impulsem prufné trubicové mgmb__rézw 8¢ opracbvévarw predmé&t pod
‘ definovenym rovnomdrngm tlskem dotlalf na vytépsny horni néstroj v celé plose, &im¥ se
dossghne konstentntho prestupu tepla, které pisobi Po celéd plode nédstroje. Po uplynutf
‘doby urdené k pracovni operaci se .odvzduénénini rruZné hadicové membrény prerudi .pies{-
) tup tepla a horni néstfcj se vrati zpst do své hornf koncové polohy. Aby se doséhlo
bezporuchového p¥ivodu a odvodu tlakového prostFedku & zabrédnilo vytvéreni zéhybd hebo
meximdintho posklédéni pruZné hadicové membrény, Jje p¥ivodni hrdlo opatieno dviéme dréi-
kami, pi‘e‘sazenymi o] 9Q°, Jimi¥ md%e tlekové médium obléket pru¥n¥ vsezeny tverovy Eua
se 8vé strany tepelného dotyku pres dréZku. .

Zafizeni'podle vyns_ilézu Je bliZe popséno na piikladu provedeni podle pf'ipoﬁeného

vykresu z ‘obr. 1, 2 a 3.

V podloZni kole jnici tveru U spodntho néstioJe 3, ktery ..je opatien konkdvnim Svo~
vovym vedenim, je upravena silikonovéd hadicové membréna 2. Za u¥elem upevndni siliko-'
. nové hadicové membrény 2 v e jhlubdim mi{sté zok¥ivené podloZnf kole jnice spodnfho né=
stroje 3 .a aby se zabrénilo vytvéaFeni zétxybﬁ_si;;konové -hﬁdicové membrény 2 v oblasti
zakf:lveni, Je ve vnit¥nim prostoru silikonové hedicové membrény 2 za UZelem JeJi erete-
ce na podlo¥nf kolejnici spodntho néétroje upraven tverovy kus 5 z pruZné silikonové
guny a pfivodni hrdlo 6. ' |

" Silikonovd hadicové membréna prochéz:ﬁ bez zdéhybld jzakz"ivenjm vnit¥nim polom&rem
podlo%nf kolejnice a provédd{ p¥i tlakovém impulsu rovnomsrné pi‘j.tlaéeni na Acélou plochu
vytépéného hernfho néstroje. Aby se dosdhlo bezppfuchového vtékéni :a‘iytékéni tlakové-
ho média, je hlava pfivodniho hrdla § opatiena dvéma dréikemi, pfesazexﬁmi ° _90°. Hla~-
va pfivodniho hrdla je sama uloZena v dféice p:uzmého tvarového kusu 5., Timto provede-

/'nfm'Je mo¥né, aby tlakové médium mohlo bez zébran vtékat a vytékat ze eilikonové hadi-
cové membrény.



' Technulogicky ‘proces je nésledujfcf:

P%edhotoveny opracovévany predm¥t 1 se poloéi na volnou p¥uZnou hadicovou me mbr -
nu 2 podlo¥nt kole jnice tvaru U spodnfho ndstroje 3 a upevni se na ni, Ovléddnfm nezné-:
zornénych spina%l poklesne horni nédstroj 4 do své apodni koncové polohy. Mezi hornim
néstrojem 4 a opracovévanym piedmétem 1, upevninym na spodnim néstroji 3, zlstévd mini-
. mélnt vzduchové‘mszera. Po dosafent spodni koncové polohy harntho néetrnje 4 se prove~

de tlakovy impuls do pru¥né hadicové membrény 2, a tim se opracovévahy piedmét 1 pii-,.
’ tiskne proti ohidté strand vytépéného horn:mo néstroje 4, &inZ zadne slepovaci postup.
Po uplynuti dené doby se pruZnd hadicové membréna 2 odvzdudni s opracovévany piedmét 1
se odd&l{ od horniho néstroje 4, ktery se vréti do své horni koncové - polohy.

thody feéen; podle vyndlezu spo&ivajifv tom, ze prufnym pritladenim silikonové
hadicové membrény g‘se-vytvofi'tvarované spojeni-meii hornim néstrojem 4 é'opracovanym
pfedmétem ; za konstantntho tleku, pﬁsobiciho po celéd plode a za kohstentnihozpfestupu\
tepla, Tim se doséhne homogenntho pfestupu tepla pii rovnomérné rozdéleném konstantnim
tlaku ve véech oblastech opracovévaného pedmétu - a zaruéené kvalitni vulkanizace nebo -

slepent,

PREDME T VYNLLEZU ;

1. Zer{izent k dvou nebo t¥ {rozmérovému spojovéni slepitelnych, svafovaterhych nebo
vulkanizovatelnych plodnych dtverd, vyznaéané tim, e v podlaini kolejnici (3) Je
upravena pruZné, koncové, pﬁimoéaré nebo zskiivend hedicové membréna (2) a privodnt
hrdlo (6) s predfazenym pruinym tverovym kusem (5) & nad nt je um{stén tverové odpo-
vidajict horni néstroj'(4), vyskovs pfestavitelny vi&i kolejniei (3).

2. Zati{zenf podle bodu 1, vyznaéené tim, ze ‘hlava pfivodniho hrdla (6) je opatfena '
dvéma redidlnd usporddanymi, o 90° pfesazenymi dréﬁkami. '

% 3, Zerizent podle bodu 1,<vyznaéané tim, Ze tvarovy kus (5) Jje na strand pfivrécgné

k podlo¥ni kolejnici (3) opatien dréikou véiéi, ne¥ Je hlave p¥ivodnfho hrdla (6).

4 vykresy
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