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Urządzenie do wprasowywania tulejek samosmarujących

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do
wprasowywania tulejek samosmarujących zwłasz¬
cza w tarcze-głowice rozruszników elektrycznych.
Znane dotychczas przyrządy i urządzenia służące
do tego celu wymagały stosowania dużych pras,
najczęściej hydraulicznych, zajmujących znaczne
przestrzenie lub tak zwane powierzchnie produk¬
cyjne.

Rozwiązania konstrukcyjne dotychczasowe po¬
legały na tym, że w gnieździe przyrządu umiesz¬
czonego na stałe pod dociskiem prasy znajdowała
się chwilowo tarcza-głowica skierowana osią
otworu swojego pionowo, \tak że tulejka samo-
smariująca wciskana była od góry przy pomocy
siły docisku wywołanego pracą. W wyniku tak
przebiegającego procesu wciskania zachodziła ko¬
nieczność kalibrowania otworu wewnętrznego tu¬
lejki po jej wciśnięciu, pociągało to za sobą ko¬
nieczność stosowania dodatkowej obróbki mecha¬
nicznej wpływającej ujemnie na właściwości sa-
mosmarne powierzchni' wewnętrznej tulejki. Za¬
chodziła potrzeba stosowania oddzielnych stano¬
wisk roboczych, stosowania przeważnie drogich
przeciągaczy dla obróbki mechanicznej otworów
po wciśnięciu tulejek. Podczas przeciągania czy
też przepychania otworów wciśniętych tulejek na¬
stępowały często wyrywania wciśniętych tulejek
samosmarujących pociągając- za sobą braki mię-
dzyoperacyjne powodujące straty w pracochłon¬
ności i materiałach.
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Celem wyeliminowania powyższych wad i nie¬
dogodności zbudowano urządzenie według wyna¬
lazku, które umożliwia wciskanie tulejek samo¬
smarujących bez konieczności stosowania dodat¬
kowych operacji kalibrowania drogą obróbki me¬
chanicznej. Przedmiot wynalazku przedstawiono
na rysunku w przykładzie wykonania. Urządzenie
według wynalazku zbudowane jest4 ze stołu obro¬
towego zawierającego płytę 1, na której znajdują
się najczęściej dwa lub cztery gniazda wciskowe
2 odsunięte od osi obrotu stołu promieniowo tak,
ażeby w położeniu roboczym znajdowały się pod
płaskim pionowym dociskiem 3. Przykładowe
gniazdo wciskowe 2 zbudowane jest z kolumny
prowadzącej 4, na której prowadzona jest sprę¬
żyna oporowa 5 podtrzymująca górnym czołem
kołnierz przesuwny 6 podtrzymujący i;arczę-głowi-
cę współosiowo względem tulejki samosmarującej
8 osadzonej chwilowo na podtoczeniu kalibrują¬
cym suwaka 9, osadzonego suwliwie wewnątrz
kolumny prowadzącej 4.

Od dołu suwak kalibrujący 9 oparty jest swoim
czołem o sprężynę powrotną 10 opierającą się
o tulejkę ograniczającą 12, w której jest prowa¬
dzony trzpień sterujący 11 od góry połączony z
suwakiem kalibrującym 9 zaś dolny koniec topie¬
nia sterującego zakończony jest kołnierzem za-
czepowym 13, będącym w chwilowym zazębieniu
z rowkiem teowym chwytaka wyciągowego 14 tj.
gdy jedno z gniazd wciskowych 2 zajmuje położe-
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nie robocze. Do napędu docisku pionowego 3 i
chwytaka wyciągowego 14 najczęściej wykorzy¬
stuje się siłowniki sprężonego powietrza. Rysunek
fig. 2 pokazuje gniazdo wciskowe 2 przed wciśnię¬
ciem tulejki samosmarującej 8 a fig. 3 pokazuje
wciśniętą tulejkę samosmarującą i wprowadzo¬
nym w dół suwakiem kalibrującym 9 za pomocą
chwytaka wyciągowego 14 zazębionego z trzpie¬
niem sterującym 11.
Umządzenie wadłrug wynalazku .stosuje się następują¬
co: iprzy pozycji iswobadnej jak pokazano na rysunku
fig. 2 docisk pionowy 3 jest uniesiony do góry, co
umożliwia nałożenie tulejki samosmarującej 8 na

pRSRC^eiiró^-ft^Hw^lk^kaliibrującego 9 oraz włożenie
tArczy^rowfc^ Sl^Jf obrzeże ustalające kołnierz
przesuwny 6. W wjniku nacisku posuwnego wy-
wiąj^nj^go ^>rzez sprężynę oporową 5 utrzymywa¬
ny jest kołnierz przesuwny 6 w górnym położeniu,
zaś nalM" li ii ni tiiiJŁżyny powrotnej 10 wyparty
jest suwak kalibrujący 9 co <umożliwia nałożenie
na jego podtoczenie tulejki samosmairującej 8.
Wywierając nacisk pionowym dociskiem 3 na tar-
czę^głowicę 7 następuje jednocześnie przesunięcie
się w dół kołnierza przesuwnego 6 co pozwala
na wciśnięcie tulejki samosmarującej opartej przy
tym swoim czołem o górną powierzchnię oporo¬
wą kolumny prowadzącej 4.

Po wprowadzeniu tulejki samosmarującej 8 do
otworu tarczyigłowicy 7.. następuje wyprowadze¬
nie w dół suwaka kalibrującego 9 w wyniku prze¬
mieszczenia poosiowego chwytaka wyciągowego 1,4
współpracującego z kołnierzem zaczepowym 13.
Po wyprowadzeniu pionowego docisku 3 w górne
skrajne położenie następuje wyjęcie tarczynglowi-
cy 7 wraz z wprasowaną tulejką samosmarującą
8. Po wyjęciu tarczyngłowicy 7 następuje uwol¬
nienie chwytaka wyciągowego 14 i suwak kalibru¬
jący 9 zostaje wypchnięty przez sprężynę powrot¬

ną 10 w górne położenie co umożliwia następne
wkładanie elementów przeznaczonych do wciska¬
nia tj. tulejki samosmarującej i głowicy-tarczy.
Drogą obrotu płyty stołowej 1 następuje prze¬
mieszczenie gniazd wciskowych 2 względem pio¬
nowego docisku 3 co umożliwia powtarzalność
operacji wciskania.

Zastrzeżenia patentowe

1. Urządzenie do wprasowywania tulejek samo-
smarujących zwłaszcza w tarcze-głowice rozrusz¬
ników elektrycznych, zawierające stół obrotowy,
pionowy docisk nad nim umieszczony, promienio¬
wo osadzone w płycie stołu gniazda wciskowe w
ilości najczęściej dwa lub cztery, znamienne tym,
że w otworze płyty stołowej (1) umieszczona jest
kolumna prowadząca (4) z osadzoną na zewnątrz
sprężyną oporową (5) utrzymującą w górnym po¬
łożeniu kołnierz przesuwny (6) będący oparciem
dla nakładanej tarczy-głowicy (7) współosiowo,
względem tulejki samosmarującej (8) osadzanej na
podtoczenie suwaka kalibrującego (9) podpartego
od dołu sprężyną powrotną (10) prowadzoną
trzpieniem sterującym (11) wystającym w dół po¬
przez tulejkę ograniczającą (12) i zakończonym
kołnierzem zaczepowym (13), zazębionym chwilo¬
wo z rowkiem teowym chwytaka wyciągowego
(14).

2. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
że suwak kalibrujący (9) zawiera podtoczenie ka¬
librujące wystające chwilowo ponad czołową po¬
wierzchnię kolumny prowadzącej <4) na wysokość
równą długości tulejki samosmarującej (8), przy
czym średnica podtoczenia kalibrującego jest bli¬
ska wymiarowo średnicy wewnętrznej tulejki sa¬
mosmarującej (8), której to ruch poosiowy ogra¬
niczony jest dodatkowo górnym czołem kolumny
prowadzącej (4).
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