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Anotace:

Tvarovaci zatizeni k zapouzdiovéni tabule
skla /S/ zahrnuje pevnou tvarovaci zakladnu
/25/, pohyblivé postranni tvarovaci jadro
/30/ a pohyblivé vrchni tvarovaci jadro /35/,
otoéné do a od ¢elniho dotyku s pevnou tvaro-
vaci zakladnou /25/. Postranni tvarovaci
jadro /30/ a vrchni tvarovaci jadro /35/ jsou
otoéné kolenovymi rozpérnymi mechanismy
/31, 36/ pomoci hydraulickych valca /32,
37/. Kdyz postranni tvarovaci jadro /30/ a
vrchni pohyblivé jadro /35/ jsou v uzaviené
pozici, tato jadra spolupracuji s pevnou tvaro-
vaci zakladnou /25/ k vymezeni tvarovaci du-
tiny. Tabule skla /S/ je zabezpetena v pevné
tvarovaci zakladné pomoci podtlakovych hlav
/27/. Zar4zky /26/ poméhaji umisténi tabule
skla /S/ v pevné tvarovaci zakladné /25/.
Zptisob tvarovéani soutasti zahrnuje ustaveni
pevné tvarovaci zakladny, kde v ¢elnim doty-
ku s ni je mezi uzavienou a otevienou pozici
pohyblivé tvarovaci jadro s vnitini tvarovaci
dutinou, do které je vstiiknut tvarovaci mate-

rial. Po ztuhnuti materidlu a otevfeni
jadra lze hotové &asti vyjmout.
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Zpusob tvarovaniy, zatizeni k provadéni tohoto zpusobu Sy

+akta vyrobene

Oblast techniky

Tento vynalez se tyka zpusobu tvarovani a zarizeni
k provadéni tohoto zpusobu. Konkrétnéji se predmétny vynalez
tyka zpusobu a zarizenich pro zapouzdreni celého listu
materialu nebo jeho c¢astil a/nebo zapouzdrenl struktury jeho
povrchu. Presnéji se predmétny vynalez tyka zpusobu
a zarizenl pro zapouzdreni celé tabule skla nebo jejl ¢asti
pro pouzitl pri zasklivani vozidel s vlastnim pohonem. Rozsah
predmétného vynalezu m&a byt chapan tak, e pokryva vyrobky
vyrobené popsanymi zpusoby a na popsanych zarizenich, stejné

tak jako zvlastni tvarované struktury zde popsane.

Dosavadni stav techniky

vV prednostnim usporadani predmétneho vynalezu se
zpusob tvarovani a zarizeni zde popsana tykaji obecneée tabull
skla, které jsou beézné pouzity jako uzaviraci zasklenil
v dnesnich vozidlech, Jjako napriklad automobilech a podobne.
Kromé toho takové sklenene tabule, majici sklon Kk presneé
definovanym krivkam vynucenym usporadanim a velikostl otvoru
v téle vozidla, za ucelem dodrzenl prisnych standardu kvality
danych vyrobci, je nezbytneé aplikovat na tabule materialu,
napriklad jako ploche tésnéni, okolo predem urcene castl
listu materialu, pfipevnitelné podpory nebo podpérky v miste

ulozeni tésnéni, nebo VvV jinych mistech na povrchu tabule.

US patent ¢. 4 561 625 popisuje strukturu formy pro

formovani polymérniho tésnéni okolo predem uréene casti



tabule pruhledného materialu, jako napriklad skla. Struktura
formy zahrnuje dvé spolupracujici tvarovaci c¢asti pro
vytvoreni komory pro vyrobu prihlednych tabuli. Uzaver je
umistén kolem okraje komory a je vyuzit jako pruzna podpora
tabule v komore. Také uzaver spolupracuje s predem uréenou
¢asti pruhledné tabule pro vymezeni tésnici dutiny majici
usporadani, ktere odpovida tésnéni pro zatvarovanil na tabuli

z pruhledného materialu.

US patent ¢. 4 762 481 popisuje formu pro tvarovani
sestavy oken, ktera zahrnuje pruhledne tabule skla a tésnéni
vytvarovane vytvrzenin polymerniho tésniciho materialu in
situ na sklenéné tabull K zapouzdreni okrajove casti
postranni hrany. Tabule skla urcena k pouziti ve vozidle jako
prednl hrana, zadni hrana a spodni hrana je prilnuta takovym
tésnénim. Kromé toho podpiraci ¢len pro pFipojeni k nuzkovemu
spojenl pro vysunovani a sasunovani okna miZe byt pripevnén

ke spodnimu okrajli okna.

US patent ¢. 4 584 155 popisuje zpusob tvarovani

povrchové struktury na povrchu tabule skla.

I kdyz vyse zminéne patenty ukazuji tvarovani tésneni
nebo zapouzdrenil okrajove hrany listu materialu a pripojeni
podpéry na vnéjsim okraji tabule materialu, stejné jako
tvarovani na povrchu sklenéneho materialu z tvarovaneho
materialu, neukazujl pripojeni podpér na povrch skla ani
neukazuji uspokojujici za¥rizeni k provadenl tohoto zpusobu.
Proto odbornik v oboru pokracoval Vv nledani resenl jak
uspokojivé zapouzdrit list materialu, zatlim co se take

zapouzdrujl pridrzky, podpéry a podobneé.

Podstata vyndlezu




Tyto vy$e zminéné problémy jsou vyreseny Vv souladu
s predmétnym vynalezem vyuzitim jedinecné tvarované
struktury, kterou neni mozne zjistit v dosavadnim stavu
techniky, spolu s novym zpusobem pouziti zminéné tvarovane
struktury. V jeho $irsi formé, tento zpusob a zarizenl podle
predmétného vynalezu maze byt pouzit k vytvarovani v podstate
jakékoliv ¢&asti, ktera je v soucasnosti tvarovana vstriko-
vanim. Cast tvarovaci dutiny maZe byt pouZzita v tvarovaci
zakladné, s nejméné jednou casti tvarovaci dutiny opatrenou

alespon jednim pohyblivym tvarovacim jadrem.

V jednom usporadanl tohoto vynalezu, tvarovacl
zarizeni podle predmétného vynalezu je pouZito k zapouzdreni
listd materialu a zahrnuje stabilni tvarovaci zakladnu, ktera
ma c¢elni plochu, ostrou plochu a zesikmenou plochu pro styk
se sklem, zakFivenou cast a cast s osazenim. Ve spolupraci
s tvarovaci zakladnou je alespon jedno pohyblivé tvarovacil
jadro. Zastavovacl Clen a podtlakova hlava jsou umisteny
v pevné zakladné K drseni listu materialu ve spravne poloze,
kde napriklad cely listu materialu nebo jeho cast bude
zapouzdren, s nebo bez doplnku, kdyz jedno nebo vice
pohyblivych jader je umisténo Vv slicovaném nebo celnim

spojeni se zminenou tvarovacl zakladnou.

Pri jiném usporadani tohoto vynalezu, pohybliva strana
jadra a pohyblivé vrchnl jadro, 2 nichz kazdé ma cast
tvarovaci dutiny v ni zaformovane, se bude otacet do opacneho
slicovaného nebo ¢elniho spojenl s pevnou tvarovacl
zakladnou. Tabule skla k zapouzdfeni bude vsunuta mezi
tvarovaci zakladnu a jadra a muZe vymezit a/nebo se stat
casti tvarovacl dutiny. Tyto casti sklenéneho povrchu

a okraje, na kterych bude umistén tvarovaci material, budou
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dale vymezeny uzaviracim ¢lenem. Zajisténi mohou byt
zabezpedena v jednom nebo vice jadrech pro drZenl podpeér,
podpérek a pod., pro zapouzdfeni na okraji nebo na povrchu

listu materialu.

V dalsim usporadani predmétného vynalezu tabule skla
ma jak keramicky smalt pfed tim na ni aplikovany, ktery je
umistén na pevnou tvarovaci zadkladnu a drzen na misté pomoci
zatahovatelnych zarazek a podtlakovych hlav. Pohyblive
postranni jadra a'pohyblivé vrchni jadra a souvisejici
uzavéry jsou otoceny do pozice tak, Ze licované povrchy formy
budou sousedit a budou vymezovat tvarovaci dutinu. Polymerni
nebo jiny tvarny material je vloZen do tvarovaci dutiny
vymezujici pFitom zapouzfeni vrchni ¢asti a postrannich hran
tabule skla, stejné tak jako aplikace a zapouzdrenl zavésu do

povrchu skla, jestlize je to pozadovano.

Pri jesté dalsim usporadani vynalezu tabule skla bude
zapouzdrena pouze na jednom povrchu. Pevna tvarovacil zakladna
bude mit minimalné jednu posunovacil c¢ast. Tabule skla bude
umisténa na misté tvarovaci zakladny s otevfenym vrchnim
a postrannim jadrem. Posunovacl cast tvarovacl zakladny se
uzavre. Uzavér v posunovaci c¢asti tvarovaci zakladny se
uzavre proti pozadované oblasti hrany tabule skla, aby se
zamezilo elastickému materialu natvarovat se na oblast hrany
nebo zapouzdrit v oblasti hrany, pricemz vrchni a postrannil
jadra se budou otacet do své uzavrene pozice a elastomerni
material bude vlozen do tvarovaci dutiny vytvorené tabull
skla a vrchnim a postrannim jadrem. Po tvarovacim procesu se
tabule skla vyjme a bude mit zapouzdreni na jedne strane nebo

jenom na povrchu.

Takto jeden predmét tohoto vynalezu poskytuje
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jedineény zplsob tvarovani a zarizenl pro injekéni tvarovani
casti.

Jiny predmét tohoto vyndlezu poskytuje zpusob
zapouzdreni listu materidlu na povrchu a zarizeni k provadéni

tohoto zpusobu.

Jiny predmét tohoto vynalezu zajistuje zpusob
zapouzdfeni listu materidlu na dvou povrsich a zafizeni

k provadéni tohoto zpusobu.

Jiny predmét tohoto vynalezu poskytuje jedinecnou
tvarovaci strukturu, dosahovanou pri zapouzdrenl tabule skla

a prislusenstvi.

Dalsi predmét tohoto vynalezu poskytuje vyrobenou cast
v souladu s pfedchazejicim zpusobem a zarizeni, ktere ma
jednu nebo vice zapouzdfenych hran a ma pripevnovacl podpéry

nebo podpérky zapouzdrené blizko svého povrchu.

Dal$i uvedené predméty a vyhody tohoto vynalezu budou
zFejmé z nasledujiciho popisu a pripojenych naroklu, pricem?
odkazy k prilozenym obrazkim tvori cast popisu, ve kterem
podobné vztahové znacény oznacujl odpovidajicli casti

v nékolika pohledech.

Prehled obrdazkl na vykresech

Obr. 1 je schematicke zobrazeni perspektivnim pohledem

na zarizeni predstavujici predmet vynalezu.

Obr. 2 je perspektivni pohled na ¢ast, ktera mize byt

vyrobena v souladu se zpusobem podle predmétného vynalezu.
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Obr. 3 je narys zarizeni zjednodusené zobrazeného na
obr. 1.

Obr. 4 je zobrazeni podobné c¢asti, jako je zobrazena
na obr. 3, ale uvadi se zobrazeni vrchniho a postranniho

tvarovaciho jadra v jejich otevrenych pozicich.

Obr. 5 je pohled zobrazeny ve sméru Sipek podél primky
5 - 5 na obr. 3.

Obr. 6 je pohled zobrazeny ve sméru sSipek podel primky

6 - 6 na obr. 5.

Obr. 7 je pohled podobny vétsi ¢asti na obr. 6, krome

zobrazeni vrchniho jadra v jeho otevrene pozici.

Obr. 8 je zjednoduseny pohled podobny casti, ktera je
zobrazena na obr. 4, ale ukazuje vrchni a postranni jadra

otocena vcelku o 180°.

Obr. 8A je rez ve sméru Sipek podel roviny 8a - 8a na
obr. 8.

Obr. 8B je c¢ast pohledu podobna c¢asti konstrukce

zobrazené na obr. 8, ale ukazujici pohyblivou hraz.

Obr. 8C je castecény rez ve sméru sipek podel roviny
8C - 8C na obr. 8B.

Obr. 8D je prurez ve sméru Sipek podel roviny 8D - 3D

na obr. 8B.
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Obr. 9 je prurez ve sméru Sipek podél roviny 9 - 9 na

obr. 8, kdyz je forma ve své zavrené poloze.

Obr. 10 je prurez ve sméru sSipek podél roviny 10 - 10

na obr. 8, kdyz je forma ve své zavrené poloze.

Obr. 11 je zadni pohled ¢asti zobrazene na obr. 2.

Obr. 12 je perspektivni pohled zavésného Clenu

zapouzdfeného a je ukazana jeho konstrukce zobrazena na obr.

11.

Obr. 13 je ¢asteény prurez ukazujici pripevnéni

konstrukce na obr. 11 do téla vozidla.

Obr. 14 je perspektivni pohled na jinou c¢ast, ktera

miZe byt vyrobena v souladu se zpusobem podle predmétneho

vynalezu.

Obr. 15 je modifikace zarizenl zobrazeného

Které je pouzito k vyrobé c¢asti zobrazene na obr.

Obr. 16 je rez ve sméru Sipek podél roviny
obr. 15.

Obr. 17 je rez ve sméru sSipek podel roviny

cbr. 15.

Obr. 18 je rez ve sméru Sipek podel roviny
obr. 16.

Obr. 19 je zjednoduseny pohled zobrazujici, Ze muzZe

na

14.

16

17

byt pouZito v propojeni s tvarovaci dutinou mnozstvi

obr.

na

na



pohyblivych tvarovacich jader.

Obr. 20 je pudorysny pohled vyrobniho systému ztéles-

nujiciho konstrukci predmétného vynalezu.

Musi byt pochopeno, Ze predmétny vynalez nenl omezen
ve svych aplikacich na detaily konstrukce a rozmisténi casti
zobrazenych na priloZenych obrazcich, jezto vynalez je mozno
jinak ztélesnit a je mozZné, aby byl uveden Vv praxi a provadeéen
riznymi zpusoby v rozsahu patentovych naroka. Také by meélo
byt pochopeno, Ze nazvoslovi a terminy zde pouzité jsou pro

uc¢ely popisu a nikoli jako néjaké omezenl.

Priklady provedeni vyndlezu

Dale se uvadi popis prednostniho usporadani.

Nyni se odkazuje na detaily k ilustrativnimu
usporadani zobrazenému na v priloZenem vykresu, ktere jsou
ukazany na obr. 1. Krehky list S je drZen v pozicli Vv pevne
tvarovaci zakladné 25 pomoci zastavovacich c¢lenu, jako
napriklad zarazek 26, které mohou byt zatahovatelneé nebo
seriditelné, a jedné nebo vice podtlakovych hlav nebo jinych

pridrzovacu 27.

Pohybliva strana jadra 30 Je zobrazena ve své uzavrene
nebo pracovni pozici ve slicované sestave s tvarovacil
zakladnou 25. Toto pohyblivé postranni jadro 30 muze byt
otevreno nebo otoc¢eno pomoci kolenového rozpéraciho clenu
nebo mechanismu, obecné oznaceného vztahovou znackou 31,
které je otevfeno pomoci prvniho nebo postranniho hydraulic-
kého valce 32. Jestlize je pozadovano, muZe byt pouzZit vice

nez jeden hydraulicky valec.



Podobné pohyblivé vrchni jadro 35 je ukdazano ve své
zavrené pozici v zalicovaném, c¢elnim nebo protilehlém dotyku
k pevné tvarovaci zakladné 25. Stejné jako postranni jadro
30, vrchni jadro 35 muZe byt otevreno nebo otoceno ze sveé
uzavrené pozice pomoci druhého nebo vrchniho kolenového
rozpéraciho ¢lenu nebo mechanismu, obecné oznaceneho
vztahovou znaékou 36, ktery je ovladan pomoci druhého nebo

vrchniho hydraulického .valce 37.

Je uprednostnovano, aby vrchni kolenovy mechanismus
31 a postranni kolenovy mechanismus 36 byly samosvorne. Toto
dovoluje, aby vrchni hydraulicky valec 37 a postranni
hydraulicky valec 32 byly vzduchového typu, namisto hydrau-

lického typu, bézné uzivaného v tvarovacich zarizenich.

Listem S muZe byt napriklad postranni svétlo 40 pro
samohybné vozidlo, zobrazené na obr. 2 po tvarovacim procesu.
List S ma normalné na sobé pds 41 keramickeho smaltu naneseny

pred vlozenim do tvarovaci zaklady 25.

Po tvarovacim procesu je, podle zpusobu popsaneho
detailnéji niZe, celad predni hrana 40A postranniho svétla 40
zapouzdfrena, stejné jako celad vrchni hrana 40B, avsak jen
¢ast zadni hrany 40C je zapouzdfena. Dal$i znaky postranniho
svétla 40 pro samohybné vozidlo budou popsany v souvislosti
s obr. 11.

Zarizenli z obr. 1 je nyni popsano podrobnéji s odkazem
na obr. 3 az 6. S odkazem zvlasté na obr. 3 je ukazana
tvarovaci stanice 45. Tato tvarovacl stanice 45 zahrnuje ram
46, bézné povahy rovnobézZnosténu, k némuZ je pevné pripevnena

pevna tvarovaci zakladna 25. Prvni nebo postranni rozpéracl



¢len, bézné oznac¢eny vztahovou znacCkou 31, Jje pripevnén na
jednu stranu ramu 46, zatimco druhy nebo vrchni rozpéraci
¢len, obecné oznac¢eny vztahovou znackou 36, je pripevnén na
vrchol ramu 46. Je zrejmé, Ze kdyZ je aktivovan prvni
hydraulicky valec 32, prvni nebo postranni rozpéraci ¢len 31
zpusobi otodeni pohyblivého postranniho jadra 30 od pevne
zakladny 25. Stejné tak, kdyZz je aktivovan druhy hydraulicky
valec 37, pohyblivé vrchni jadro se otoci od tvarovaci
zakladny 25. Kapalinové pohonné mechanismy a spojene ridici
&leny, které jsou dobfe znamy v oboru, jsou pouzZity

K ovladani vrchniho rozpéraciho mechanismu 36 a postranniho
rozpéraciho mechanismu 31 a neni potfeba je zde poplsovat

v podrobnostech.

Obr. 4 je podobnym pohledem na vetsi c¢ast obr. 3, ale
zobrazuje postranni jadro 30 a vrchni jadro 35, ktera Jsou
otodena do své otevrené pozice aktivaci prvniho rozpeéraciho
mechanismu 31 pomoci prvniho hydraulického valce 32 a druheho
rozpéraciho mechanismu 35 aktivovaného pomoci druheho
hydraulického valce 37. Na obr. 4 jsou jasné vidét podtlakov=s
hlavy 27 zobrazené na obr. 1, jakymi mohou byt zatahovatelne
zarazky 26.

V zavislosti na tvarovaném nebo zapouzdrovaneém
materialu, ktery je pouzit, miZe byt Zadouci ohrat tvarovaci
zakladnu 25, vrchni jadro 35 nebo postranni jadro 30. Pro
tento Uc¢el se mize zajistit potrubl 47. K zabezpecenl spravne
polohy postranniho jadra 30 a vrchniho jadra 35 s ohledem na
tvarovaci zakladnu 25 se mohou zajistit zapadky 43
a zapadkové otvory 49 odpovidajicne umisteneé, jak je

pozadovano.

S odkazem na obr. 5 je ukdazan pohyb postranniho jadra



30 podrobnéji. Postranni hydraulicky valec 32 ve své
rozevrené pozici, jak je nakreslen plnymi ¢arami, ma prvni
rozpéraci mechanismus 31 ve své rozevrené pozici. Toto
zajisti, ze pohyblivé postranni jadro 30 je v licovaném nebo
tolerovaném vztahu s pevnou tvarovaci zakladnou 25. Jak je
ukdzano skrytymi c¢arami, kdyZ postranni valec 32 je ve své
zatazené pozici, prvni rozpéraci mechanismus 31 zpusobi
otoc¢eni postranniho jadra 30 od tvarovacl zakladny 25, kolem

oto¢ného mista, Cepu P.

S odkazem na obr. 6 a 7 mlzZe byt blizZe popsano
provozovani vrchniho jadra 35. Vrchni jadro 35 a druhy
rozpéraci mechanismus 36 jsou ukazany ve své rozevrene nebo
uzavrené pozici na obr. 6 silnymi plnymi ¢arami. V teto
pozici vrchni jadro 35 je v licovaném vztahu s tvarovaci
zakladnou 25. Jak je ukazano neviditelnymi ¢arami na obr. 7,
pisobeni druhého hydraulického valce 37 a tak druheéeho
rozpéraciho mechanismu 36 vsak nuti pohybliveé vrchni jadro
35 k otoc¢eni kolem cepu P2 pry¢ od pevné tvarovacl zakladny
25. Pro dalsi ozrejméni, treti hydraulicky valec 50 je
pripojen na cep P3 k vrchnimu jadru 35, a provozem je
zpusobeno, Ze vrchni jadro 35 se otoc¢i dale kolem cepu P4.

Zatahovatelné zarazky 26 mohou byt snadno vidét na obr. 7.

Nyni s odkazem na obr. 8 az 10 mohou byt videt detaily
tvarovaci zakladny 25 a posrtanniho jadra 30 a vrchniho jadra
35 pouzité pro vyrobu postranniho svétla 40. Predne,

s odkazem na obr. 2 a 11 muZe byt vidét, Ze postranni svétlo
40 ma pas 41 keramického smaltu, na ktery je nanesen
polymerni nebo jiny materidl 50. Predni hrana 40A, vrchni
hrana 40B a c¢ast zadni hrany 40C listu S je zapouzdrena.
Dale, tento polymerni nebo jiny material 50 Jje zapouzdren

pasem 41 keramického smaltu pro konec¢nou vzdalenost od
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zadniho povrchu postranniho svétla 40 podél predni hrany
60A, vrchni hrany 60B a ¢asti spodni hrany 60C, jak Jje
ukdzano na obr. 11. Dale podél vrchni hrany 40B postranniho
svétla 41 hned priléha povrch tvarovaneé vrchni hrany 60B,

kterda byla vytvarovana tésnici casti 63.

Ddle pripevnéna podpéra 64 je zapouzdrena polymernim
nebo jinym tvarovacim materidlem na zadni stranu postranniho
svétla 40 rovnobézné k a v pevné vzdalenosti od predni hrany
40A postranniho svétlavgg. Pouze sloupky 65 se zavitem
vystupuji z materialu 50 po tvarovaci operaci. Tvar
a velikost formovaci dutiny C, do které je tvarovany material
50 zaveden, jsou vymezeny tvarem krehkeho listu S, pevnou
tvarovaci zakladnou 25, postrannim jadrem 30, vrchnim jadrem
35 a uzaviracimi ¢leny v ném zamontovanymi. Pevna tvarovaci
zdkladna 25 ma prvni nebo ¢elni povrch 52, druhy nebo
odklonény povrch 53, ramenni c¢ast 54 a ustupujici cast 55.
Dile pro pomoc k formovani ¢asti tésneni 63 je zajistén
tvarovaci povrch 56 na materidlu v ¢asti tvarovaci zakladny
25. Uzavér 70 tvarovaci dutiny je zajisten v tvarovaci

zakladné 25 pro uc¢ely jak jsou popsany.

S odkazem na obr. 9 se poznamenava, ze ve vrchnim
jadru 35 je opatrena prvnl ¢ast nahradniho materialu
tvarovaciho povrchu 71, ktery bude v opac¢nem prostoru
vzhledem k c¢asti materidlu tvarovaciho povrchu 56, kdyz
vrchni jadro je ve své uzaviené pozici. Par uzavérua 79
vrchniho jadra je umistén v zahloubeni 80 ve vrchnim jadru
35.

S odkazem na obr. 10 aZ 12 se poukazuje na to, ze
vybrani 74 podpéry je poskytnuto v postrannim jadru 30 pro

podrzeni montazni podpéry 64. Magnety 75 (obr. 8) drzii
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podpéru 64 v pozici ve vybrani 74 podpéry. Pripevnovaci

Ul

sloupky 6

zasahuji do vybrani 76 sloupkl, které jsou vétdiho
pruméru neZ pripevnovaci sloupky 65, takzZe tésnéni 77 maze
obklopit zavit v prUbéhu formovaci operace k zajisténi, Ze
polymerni nebo jiny tvarovaci material 50 neutésni zavit

Sroubu.

Kdyz pohyblivé vrchni jadro 35 a pohyblivé postranni
jadro 30 jsou kaZdé ve své uzavrené pozici, uzavéry 79 tvori
pokracovanl tésnéni 72 postranniho jadra. MuzZe byt vidét, zZe
kdyz boéni jadro 30 a vrchni jadro 35 jsou ve svych
uzavrenych pozicich, v opaé¢ném vztahu k pevné tvarovaci
zdkladné 25, formovaci dutina C je urcena tvary rozlicnych
povrchi forem drive popsanych, list materidlu S a tvarovaci
dutiny 70, tésnéni 72 a uzavérl 79. Prvni hraz 78 a druha

hrdz 78A dotvoruji formovaci dutinu C.

Jsou dokazany vyhody nékterych aplikacl pri vytvoreni
jedné nebo obou hrazi v silnéjsim provedeni. S odkazy na obr.
8, 8B, 8C a 8D, muzZe byt vidét, Ze jedna z druhych hrazi 78A
zobrazenych na obr. 8 byla vyménéna za pohyblivou sestavu
190 hrazi. Tato pohybliva sestava 190 hrazi zahrnuje
péchovadlo 191, které je pohyblivé opacné nez vodici koleje
192. vVodicl koleje 192 jsou pripevnény k formovacil zakladne

5 pomoci jakéhokoliv vhodného upevnovaciho ¢lenu, jako

napriklad sSrouby 193 a zavitovymi otvory 193A.

Podpéra 194 je pevné pripevnéna k vodicim kolejim
192. Hydraulicky valec 195, ktery ma pistni tyc 196
pripojenou do péchovadla 191 pro protichudny pohyb, Jje
pripojen do podpéry 194. Hydraulicky valec 195 je ovladan
jakymkoliv ¢lenem dobfe znymym v oboru, k protikladu

k péechovadlu 191.



Péchovadlo 191 je opatfeno uzavérem drazky 191A.
Uzavér drazky 191A prijmd pero 198 hraze 197. Pouzitim této
konstrukce hraz 197 miZe byt delsi a silnéjsi nez prvni hraz

78, kterou nahrazuje.

Formovaci dutina C nepotfebuje zustat konstantni
napfi¢ probihajici c¢asti, ale jak je vidét na obr. 10, bude
se ménit v pricné casti a bude vymezena jinak. V tomto
pripadé uzavér 70 tvarovaci zakladny bude tlac¢it proti
formovacimu povrchu 82, pro definovani jednoho rozsireni
dutiny, dokud uzavér 73 bude tlacit proti listu materialu

S pro vymezenl dalsiho rozsireni dutiny.

Jak maZe byt vidét na obr. 9, tabule skla S je
oddélena vzdalenosti X od hrany materialu tvarovaciho povrchu
56 a takto vymezuje ¢ast formovaci dutiny C. Tato vzdalenost
poskytuje tvarovacimu materialu 50 schopnost zapouzdrlt hrany
listu S, véetné zasahovani pres krivost hrany, dokud tok
materialu se nezastavi sklem o ocel neboli o ¢aru povrchu;
dotek je oznadeny vztahovou znackou 89. S odkazem na obr. 10
maze byt vidét, Ze list skla S Je oddélen mezerou, v tomto
pripadé vzdadlenosti Y od hrany uzaveru 70 tvarovaci zakladny,

takto vytvarejici jinou &ast formovaci dutiny C.

S odkazem na obr. 4 se poukazuje, ze vzdalenost X je
pevné dana umisténim zatahovatelnych zarazek 26 a pevnych
zarazek 90. Je uprednostnovano, kdyz vzdalenosti X a ¥ se
rovnaji a jsou stejnomérne podel celého obvodu, ktery je
zapouzdren. Avsak bylo nalezeno, ze vzdalenost je pevne dana
pouze v misté X a z davodd vyrobnich toleranci se vzdalenost

Y muze o néco ménit.
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Je treba vzit v udvahu, Zze protozZe pod stranou listu
S je umisténa pevna tvarovaci zakladna 25 s ¢arou doteku
povrchlii, kterda je oznacena vztahovou znacdkou 89, tlak
vyvozeny na tabuli skla tvarovacim materidlem 50, kdyZ je
vstriknut do formy, a tvarovacl dutinou 70, tésnénim 72
a uzavérem 79 by nemél vyvolat prasknuti skla nebo materialu.
Zvlastni tlak, ktery miZe byt pouzit, bude urcCen materialem,
ze kterého je list S vyroben, a prostorem formovaci dutiny C.
Pravé jako Siroce rozmanité materialy mohou byt vyuZity pro
list S, tak Siroce rozmanite tvarovaci materidly se mohou
pouzit pri zpusobu podle predmetneho vynalezu. Mezli takove
materialy se napriklad zahrnuje polyvinylchlorid, butyrat,

isokyanat a polyol.

S odkazem na obr. 4, v souladu se zpusobem podle

predmétného vynalezu, pohyblivé postranni jadro 30

a pohyblivé vrchni jadro 35 budou nejdrive ve své otevrene
pozici a list materialu S bude ulozen do tvarovaci zakladny
25, at jiz ruéné nebo automaticky. Tento list S bude umistén
na zatahovatelné zarazky 26, které jsou v otevrené pozicl,

a pevné zarazky 90. Toto postranni jadro 30 a vrchni jadro
35 budou uzavreny tak, ze uzavery 71, 73 a 79, prvnl hraze
78 a druhé hraze 78A dohromady s povrchem tvarovaci zakladny

25, postranniho jadra 30 a vrchniho jadra 35 budou urcovat

formovaci dutinu C. Tvarovacl material 50 bude vstriknut do

dutiny vtokovym kanalkem nebo otvorem 95 (obr. 8).

Jestlize je pouzito upFfednostnovane reakce pri
vtrikovacim tvarovacim procesu nebo jineho vhodneého
tvarovaciho procesu postranni jadro a vrchnil jadro zustanou
uzavreny pro vhodny vytvrzovacl cas a po jeho uplynuti budou
otevreny. Zatahovatelne zarazky 26 budou zatazeny a bude

pouzit ruéni nebo automaticky clen pro odstranéni listu



materialu S po uvolnéni podtlakovych hlav 27 z listu. Tento
tvarovaci proces a otevirani a zavirani postrannich

a vrchnich jader bude rizen pomocl ¢lenl dobre znamych

v oboru. K dosazeni ridicich funkci miZe byt pouzito

hydraulickych, pneumatickych nebo jinych vhodnych ¢&lenu.

S odkazem na obr. 13 postranni svétlo na obr. 11,
vyrobené v souladu se zpusobem podle predmétneho vynalezu, Je
instalované v téle B samohybného vozidla. Podpéra 64
s pripevnovacimi sloupky 65 je zapouzdfena pomoci tvarovaciho
materialu 5¢ na postrannim sveétle 40. Pripevnovacl sloupek
(sloupky) je (jsou) vlozZen(y) otvorem (otvory) O do tela B.
Vhodné uchytky budou pridrzovat pripevnovaci sloupky a tak
postranni svétlo 40 v tele B samohybného vozidla. Tvarovani
M bézné se nachazejici v samohybnych vozidlech muZe pokryvat

néktera pripojena struktura.

Usporadani vynalezu zde popsane ma dvoustrané
zapouzdreni c¢asti, tj. spodek nepo vnitrni povrch casti
pospolu s postranni hranou nebo hranami. MuZe byt snadno
pochopeno, ze predmétny vyndlez muze byt takeé doprovazen
dvoustrannym zapouzdfenim pomocil zapouzdrenli vrchu nebo
vnéjsiho povrchu kusu skla, dohromady s postranni hranou nebo

hranami.

Modifikace predmétného tvarovaciho zpusobu a zarizeni
kK jeho provadéni muze byt pouzito pro jednostranne
zapouzdreni, tj. tvarovani pouze do vrchniho nebo spodniho
povrchu c¢asti. Takovou ¢asti muze byt list S, jak je ukazano
na obr. 14, po tvarovaclm procesu S tésnénim 199 aplikovanym
na povrch 165S. Tento list S bude mit normalné pas 41
keramického smaltu naneseny pred vloZenim do tvarovacl

zakladny 160 z vice ¢asti. Po tvarovacim procesu, pri



zplsobu, ktery je popsan nizZe V detailech, Zzadna z hran skla
neni zapouzdfena. Toto je v protikladu K usporadani
zobrazeném na obr. 2. List S, ktery mize byt napriklad sklo
165 do samohybného vozidla, je zapouzdfen na svém spodnim
nebo vnitfnim povrchu 1655 blizkém jeho vrchni hrané 165A

a jedné strané hrany 165B.

Nyni s odkazem na obr. 15 az 18 je zobrazena
modifikace pFedmétného vynalezu pouzitd pri vyrobe casti
z obr. 14 s jednostrannym zapouzdrenim. Tvarovaci zakladna
160 je opatfena vice ¢&astmi, prvni zakladni ¢asti 161, prvni

posunovaci ¢asti 162 a druhou posunovaci ¢asti 163.

Tato prvni posunovacl c¢ast 162 a tato druha& posunovacl
cast 163, kdyz jsou ve svych uzavrenych pozicich, jak Je
znazornéno na obr. 17, se dotykaji pevné prvni zakladni casti
161. Postranni uzavérova drazka 166 jJe vytvorena v prvnil
posunovaci ¢asti 162 a v druhe posunovacl casti 163
v blizkosti jejiho vnitfniho obvodu. Postranni uzaviracl
tésnéni 167 je pripevnéno do postrannich uzaviracich drazZek
166.

Je také zajisténo v blizkosti vnitrniho okraje na

prvni posunovatelné casti 162 a druhé posunovatelné casti

163, Ze je material v licovanem povrchu 168 a ¢elnim povrchu

169, pri tomto zpusobu a pro ucely podobné predtim popsanemu
zpusobu a uc¢elum, ve spojeni se zapouzdrenim dvoustrannym

nebo na dvou povrchach.

V prvni zakladni casti 161 tvarovaci zakladny 160
2 vice casti je zajisténa tésnici drazka 170. Podpurne
tésnéni 171 je umisténo v tésnici drazce 170. Sklonéna cast

172 doplnuje pevnou prvni zakladni cast 161 tvarovaci



zakladny 160.

S odkazem na obr. 17 se uvadi, 2Ze pohyblivée postranni
jadro 30 m& ndhradni material pro licovany povrch 173
a povrch 174 dutiny. Uzavér 175 dutiny je proveden v drazce
176 tésnéni dutiny. Formovaci dutina C je vytvorena pomoci
povrchu 165S skla, casti postranni uzavéry 166, materialem
licovaného povrchu 168, nahradnim materialem pro licovany
povrch 173, povrchem dutiny 174 a uzavérem 175 dutiny. Vrchni
jadro 35 bude mit podobné povrchy a uzavéry. V protikladu
k predesle popsanému usporadani vynalezu pri usporadanil pro
jednostranné zapouzdfeni tabule S skla se nedotyka povrchu
tvarovaci zakladny v zadném bodé, ani pevné prvni zakladni

casti 161 tvorené jakoukoliv ¢asti formovaci dutiny C.

S odkazen na obr. 15 a 16, prvni posunovatelna cast

162 a druha posunovatelnd ¢ast 163 tvarovaci zakladny 160

2
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ice ¢asti jsou posunuty do dotyku s pevnou prvni zakladni
¢asti 161 a vern z ni pomocl hydraulicky ovladanych
postrannich valcu 180. Kazdy hydraullcky ovladany postranni
valec ma pistnici 181 s ni spojenou. Kazda pistnice Jje
opatrena zavitovou c¢asti 182, ktera je pripojena k jedne

z posunovatelnych ¢asti, k prvni posunovatelné casti 162

a druhé posunovatelneé casti 163.

Kazda prvni posunovatelnd cast 162 a druha posunova-
telna ¢ast 163 ma alespon jednu, prednostné vsak dvé osazeni
183 ve tvaru T, které jezdl v spoluzabirajici kolejnicce 184
ve tvaru T. Urychlovaci c¢leny 185 pripojuji kolejnicky 184
kK ramu 46.

vV souladu se zpUsobem pouzitym pro jednostranne

zapouzdfeni, prvni posunovatelna cast 162 a druha



posunovatelna ¢ast 163 tvarovaci zakladny 160 z vice castil
jsou na zadatku otevreny nebo mimo kontakt s pevnou prvni
zakladni ¢asti 161. Tento list S Jje umistén do tvarovaci
zakladny 160 pomoci zarazZky 26 a pevné zarazky 20, stejné tak
jako podtlakové hlavy 27, pri zpisobu podobném k vySe
popsanému. Prvni posunovatelné jadro 162 a druhé posunova-
telné jadro 163 jsou uvedeny do styku s pevnou prvni zakladni
¢asti 161 tvarovacl zakladny 160, vrchni jadro 35 a postranni
jadro 30 jsou uzavreny a elastomerni materidl je priveden do
tvarovaci dutiny C. Jak je popsano vyse, po vhodném
vytvrzovacim ¢ase vrchni jadro 35 a postranni jadro 30 jsou
otevreny a list S je vyjmut, pricemz je zapouzdren na jedné
strané nebo pouze na jednom povrchu. Stejné jako drive, castl
jako podpérky atd. mohou byt také zatvarovany do povrchu

listu v prubéhu zapouzdfovaciho procesu.

Tato operace s vrchnim jadrem 35 a postrannim jadrem
30 je v podstaté stejna, jako je popsano vyse. Jako jiz
drive, vrchni rozpéracl mechanismus 36, ovladany vrchnim
hydraulickym valcem (neni zobrazen) otevird a uzavira
pohyblivé vrchni jadro 35 otac¢enim okolo vhodného otocneho
bodu v souladu s programem obsaZenym V ridicim c¢lenu

predmétneho vynalezu.

Pri podobném zpusobu postranni hydraulicky valec (neni
zobrazen) otevira a zavira pohyblive postranni jadro 30
otiacenim okolo vhodného otoéného bodu. Ackoliv pro ucely
ilustrace a snadného pochopeni, toto vrchni jadro 35
a postranni jadro 36 v obojim usporadani ilustrovaneho
vynalezu je zobrazeno otocenim o 180°, v praxi je toto zridka

potrebne.

Tak jak bylo vyse popsano, polymerni material bude



vstupovat do tvarovaci dutiny skrze vtokovy kanalek 95,
pric¢emz vrchni jadro 35 a postranni jadro 30 bude ohrivano
nebo chlazeno potrubim 47, jak je poZadovano. Sklo 165
samohybného vozidla tak jako predtim bude drZeno proti

tvarovaci zakladné 160 pomoci podtlakovych hlav 27.

Jak je zobrazeno na obr. 19, predchozi ztélesnéni byla
pouze ilustrativni. Jak je zobrazeno na obr. 19, tvarovaci
zakladna 100 mize mit jakykoliv zvlastni pocet vrchnich jader
102, 106 a postrannich jader 104, 108 k vykonavani prakticky
jakékoliv zapouzdrfovacl operace na listu S materialu.
Pristroj zobrazeny na obr. 14 ma vrchni jadro 102, pravé
postranni jadro 104, spodni jadro 106 a leve postranni jadro
108, ovladané vhodnymi ¢leny, jak bylo vyse popsano pro

zapouzdfenl listu S.

Na obr. 20 je ukazan kompletni vyrobni systém 108
vyuzivajici zpGsob podle predmétného vynalezu. Tento vyrobni
systém v souladu s obr. 15 mad prvni otocny stul 110 a druhy
otoény stal 111. Tyto otoc¢né stoly mohou byt stejné a mohou
se otacet ve shodnych nebo opaénych smérech. V ilustrativnim
usporadani na obr. 20 prvnl otoény stil 110 se otaci ve sméru
hodinovych ruéicdek a druhy otoény stil 111 se otaci proti
sméru hodinovych rucéicéek. Kazdy otoény stul ma nekolik,
prednostné ¢&tyri, tvarovacl zakladny 45 vyse popsane. Kazda
individualni tvarovaci zakladna muzZe byt navrZena pro stejne
nebo rozdilné c¢asti. Napriklad jestlizZe kazdy otocny stul,
tedy prvni otoény stil 110 a druhy otoc¢ny stul 111 ma ctyri
tvarovaci zakladny, maze byt vyrabéno od jedne do osmi

rozdilnych souc¢asti na tomto zobrazeném vyrobnim systému.

Na vyrobnim systému 108 je ilustrovano, Ze je take

zajisténa manipulac¢ni ruka 115 robota, ktera muZe zasahovat



kam je pozadovano a ma nasavaci ¢len 116 na konci pro
automatické zvednuti listd stridavé z prihradek 118 a jejich
ulozeni do tvarovacich zakladen 45. V zavislosti na poctu
rozdilnych ¢asti, které jsou vyrabény, muZe byt pouzito vice

nebo méné nez dvé prihradky 118.

Potom, co list S je posunut z prihradky 118 pomoci
manipulaéni ruky 115 robota, a poloZen do pripravneé stanice
L jak bylo vyse popsana, vrchni jadro 35 se uzavre a otocny
stil 110 se obrati k vstrikovaci stanici I. Ve vstrikovaci
stanici postranni jadro uzavfe a zacne tvarovacl reakce pri
vstrikovacim procesu. Poté co je dokonéen vstrikovacl proces,
zatahovatelné zarazky 26 se zatdhnou k zamezenl vzajemného
pisobeni, list S materidlu je drZen na misté pomocl
podtlakovych hlav 27.

Prvni otoény stal 110 se dale otoc¢i k vyjimaci
stanici, kde vyjimaci pristroj, obecné oznaceny vztahovou
znac¢kou 125, vyjme nyni zpouzdfeny list S a umisti ho na
dopravnik 126 pro dalsi zpracovani. Otoc¢ny stul se dale otoc:
k vkladaci stanici 45, kde se tvaruje pro zilskanl dalsiho
listu S. Nasledujici otoceni vede vkladaci stanici 45 do
polohy k dosazeni nového listu S a tvarovacil proces se bude

opakovat.

Tak jak pri otaceni ve sméru hodinovych rucicek otocny
stul 110 byl podrobovan této fadé oparaci, oto¢ny stul 111
otdcdejici se proti sméru hodinovych rucicek je podrobovan
podobné radé operaci, ale v casové souslednosti, ktera
dovoluje, aby manipulaéni ruka 115 robota a vstrikovaci

rameno 130 obsluhovaly oba otoc¢ne stoly.



PATENTOVE NAROKY
1. zarizeni pro tvarovani soucasti vyznac¢uiji-

c 1 s e t 1 m, 2e zahrnuje:
a) pevnou tvarovacil zakladnu,

b) nejméné jedno pohyblivé tvarovaci jadro, které ma
vytvarovanou v sobé &ast tvarovaci dutiny a je schopno pohybu
mezi uzavrenou pozici s c¢elnim dotykem se zminéncu prvnil
tvarovaci zakladnou a otevfenou pozici otocenou od zminéné
tvarovaci zakladny, zminéna cast teto tvarovaci dutiny ve
zminéném pohyblivém tvarovacim jadre sousedl se zminénou
casti tvarovaci dutiny v této tvarovaci zakladné, kdyz
alespon jedno pohyblive tvarovaci jadro je ve sve uzavrene

pozici,

c) élen k oto&eni alespon jednoho pohyblivého
tvarovaciho jadra mezi jeho otevFenou a jeho uzavrenou

pozici,
d) ¢élen pro zavadéni tvarovaciho materialu do
tvarovaci dutiny vytvofené kdyz pohyblivé tvarovacil jadro Jje

ve své uzavrené pozicl a

e) ridici ¢élen pro rizenl zminéného ¢lenu pro otacenl

a zminéného ¢lenu pro zavadeéni.

2. Zzarizeni pro zapouzdrovanl listu materialu,

vyznac¢uijilcli s e t 1 m, Zze zahrnuje:

a) pevnou tvarovaci zakladnu, list materialu pro



zapouzdreni, ktery je podpiran ve zminéné pevné tvarovaci
zdkladnég,

b) alesponn jedno pohyblivé tvarovaci jadro schopné
pohybu mezi uzavrfenou pozici s plosnym stykem s pevnou
tvarovaci zakladnou, a otevfenou pozici alespon jedné casti
zminéného listu materidalu urceného k zapouzdreni mezi
zminénou pevnou tvarovaci zakladnou a zminénou pohyblivou

tvarovaci zakladnou,

c) ¢len pro otdceni zminéneho alespon jednoho
tvarovaciho jadra mezi jeho otevrenou nebo jeho uzavrenou

pozici,

d) ¢&len pro zavadéni tvarovaciho materialu do
tvarovaci dutiny vytvorené, kdyZ je zminéneé tvarovaci jadro

ve své uzavreneé pozici a

e) ridici &len pro rizeni zminéného c¢lenu pro otaceni

a ¢lenu pro zavadeéni.

3. Zarizenl pro zapouzdrenl tabule skla, vy z n a -

cuji1lci1 s e t 1 m, Ze zahrnuje:

a) pevnou tvarovaci zakladnu, ktera ma v sobé alespon
cast tvarovaci dutiny, tabuli skla pro zapouzdreni, ktera je

podpirana ve zminéné pevné tvarovacl zakladne,

b) alespon jedno pohyblivé tvarovaci jadro, ktere ma
¢ast tvarovaci dutiny zaformovanou v sobé a je pohyblive mezi
svou uzavrenou pozici s c¢elnim dotykem se zminénou pevnou
tvarovaci zakladnou a otevrenou pozici otoc¢enou od zminéné

tvarovacl zakladny, pric¢emz zminénd cast teto tvarovaci
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dutiny ve zminéném pohyblivém tvarovacim jadre sousedi se

zminénou casti této tvarovaci dutiny v tvarovaci zakladné,
kdyZ zminéné alespon jedno pohyblivé tvarovaci jadro je ve
své uzavrené pozici a alespon c¢ast zminéné tabule skla pro
zapouzdfeni je mezi zminénou pevnou tvarovacli zakladnou

a zminénou pohyblivou tvarovaci zakladnou,

c) élen pro otaceni zminéného alespon jednoho
tvarovaciho jadra mezi jeho otevrenou a jeho uzavrenou
pozici,

d) ¢&len pro zavadéni tvarovaciho materialu do
tvarovaci dutiny vytvorené, kdyZ je zminéné tvarovaci jadro

ve své uzavrené pozici a

e) ridici ¢élen pro rizeni zminéného ¢lenu pro otaceni

a ¢lenu pro zavadeéni.

4. Zarizenl pro zapouzdreni tabule skla, vy z n a -

¢cuj1i1ci s e t 1 m, Ze zahrnuje:

a) pevnou tvarovaci zakladnu, ktera ma v sobe

zaformovanou alespon ¢ast tvarovaci dutiny,

b) alespon jedno pohyblivé tvarovaci jadro, Ktere ma
v sobé zaformovanou c¢ast tvarovaci dutiny a je pohyblive mezi
uzavrenou pozici s ploénym stykem se zminénou tvarovacil
zakladnou, a otevrenou pozici oto¢enou od zminéné tvarovacl
zakladny, pric¢emz zminéna c¢ast této tvarovaci dutiny ve
zminéném pohyblivém tvarovacim jadre prileha k jeho uzavrene
pozici zminéné tvarovaci dutiny v uvedené tvarovaci zakladne,
kdyZ zminéné alespon jedno pohyblivé tvarovaci jadro je ve

své uzavrené poloze a alespon jedna ¢ast zminené tabule skla



k zapouzdfeni je mezi zminénou pohyblivou tvarovaci zakladnou

a zminénou tvarovaci zakladnou v uvedené tvarovaci dutinég,

c) ¢&len pro otaceni zminéného alespon jednoho
pohyblivého tvarovaciho jadra mezi jeho otevrenou a jeho

uzavrenou pozici,

d) ¢élen pro zavadéni tvarovaciho materidlu do
tvarovaci dutiny vytvorené, kdyZ je zminéné pohyblivé

tvarovaci jadro ve své uzavrené pozici a

e) ridici ¢len pro rizeni zminéného clenu pro otaceni

a ¢lenu pro zavadéni.

5. Zarizenl pro zapouzdrenl tabule skla, vy zna -

c¢uijici s e t 1 m, Ze zahrnuje:
a) soucast ramu,

b) pevnou tvarovaci zakladnu pripevnénou do zminene
soucasti ramu a kterd md v sobé alespon c¢ast tvarovaci

dutiny,

c) pohyblivé vrchni tvarovacl jadro, Které ma v sobe
vytvorenou alespon c¢ast tvarovaci dutiny a je pohyblive mezi
uzavrenou pozici s ¢elnim dotykem s pevnou tvarovaci
zakladnou a jeho otevrenou pozici otoc¢enou od zminéne
tvarovaci zakladny, pric¢emZ zminéna cast teéto tvarovaci
dutiny ve zminéném pohyblivém vrchnim jadre pro tvarovani
priléha ke zminéné c¢asti zminéné tvarovaci dutiny pevné
tvarovacil zakladny, kdyZz je zminéne pohyblivé vrchni

tvarovaci jadro ve sve uzavrene pozicl,



d) pohyblivé postranni tvarovaci jadro, ktere ma
v sobé zaformovanou alespon ¢ast tvarovaci dutiny a je
pohyblivé mezi uzavrenou pozici s c¢elnim dotykem se zminénou
pevnou tvarovaci zakladnou a otevrenou pozici otoc¢enou od
zminéné tvarovaci zakladny, pric¢emZ zminéna cast této
tvarovaci dutiny ve zminéné pohyblivém tvarovacim postrannim
jadre priléha ke zminéné tvarovaci dutiné v obou zminénych,
tvarovaci zakladné a pohyblivém vrchnim tvarovaci jadru, kdyz
je zminéné postranni tvarovaci jadro ve sve uzavrené pozici
a alespon c¢ast zminéné tabule skla pro zapouzdreni je
obsazZena v tvarcvaci dutiné vytvorené v této pevneé tvarovacl
zakladné, zminéném pohyblivém vrchnim tvarovacim jadru

a zminéném pohyblivém postrannim tvarovacim jadru,

e) ¢len pro otac¢eni zminéného vrchniho tvarovaciho

jadra je mezi jeho otevfenou a jeho uzavrenou pozici,

f) &len pro otaceni zminéného postranniho tvarovaciho

jadra mezi jeho otevrenou a jeho uzavrenou pozici,

g) ¢élen pro zavadénl tvarovaciho materialu do
tvarovaci dutiny vytvoreneé, kdyZz je zminéne pohyblivé

tvarovaci jadro ve své uzavrené pozicl a

h) ridici ¢len pro rizenl zminéného c¢lenu pro otaceni

a ¢lenu pro zavadeni.

6. Zarizeni podle naroku 5, vy zna ¢ u j 1 c 1

s e t 1 m, Ze

a) zminény ¢len pro otaceni uvedeneého pohybliveho
vrchniho tvarovaciho jadra mezi jeho otev¥enou a jeho

uzavrenou pozici zahrnuje vrchni Kolenovy rozpéraci clen



pfipevnény ke zminénému ramovému ¢lenu a Jje pripojen
k zminénému pohyblivému vrchnimu tvarovacimu jadru.
7. Zarizeni podle ndroku 6, vy znacujilci

s e t 1m, Ze

a) zminény ¢len pro otac¢eni zminéného vrchniho
tvarovaciho jadra dale zahrnuje druhy hydraulicky valec
pripojeny ke zminénému vrchnimu kolenovému rozpéracimu c¢lenu
pro otac¢eni vrchniho jédra od pevné tvarovaci zakladny, kdyZz

je zminény druhy hydraulicky valec zatazen.

8. Zarizeni podle naroku 7, vy znac¢uijici
s e t 1 m, Ze dale zahrnuje hydraulicky zdrojovy c¢len,
ktery je hydraulicky propojen se zminénym druhym hydraulickym

valcem.

9. Zarizenl podle naroku 8, vy znac¢uijicli
s e t i m, Ze zminény ¢len pro otaceni pohyblivého
postranniho tvarovaciho jadra zahrnuje postranni kolenovy
rozpeéraci clen pfipevnény do zminéného ramového c¢lenu
a pripojeny kK zminénému pohyblivému postrannimu tvarovacimu

jadru.

10. Zarizeni podle naroku 9, vy znacuij1ci
s e t 1 m, Z2e zminény ¢len pro otaceni pohybliveéeho
postranniho tvarovaciho jadra dale zahrnuje hydraulicky valec
pripojeny ke zminénému postrannimu rozpéracimu clenu pro
otac¢eni zminéného pohyblivého postranniho tvarovaciho jadra,

kdyz zminény prvni hydraulicky valec je zatazZen.

11. Zarizenil podle naroku 10, vy znacuijilc.i

s e t 1 m, Ze dale zahrnuje hydraulicky zdrojovy c¢len,



ktery je propojen ke zminénému prvnimu hydraulickému valci.

12. Zarizenl podle naroku 11, vy znac¢ujici
s e t i m, 2e zminény ¢len pro zavadéni tvarovaciho
materialu do zminéné tvarovaci dutiny zahrnuje lici kanalek

zaformovany do zminéného pohyblivého postranniho tvarovaciho
jadra.

13. Zafizeni podle naroku 12, vy znac¢ujici

s e t i m, Ze zminénd pevna tvarovacil zakladna zahrnuje
podtlakové hlavy pro pridrZenl zminéné tabule skla pro
zapouzdrenl v pozici v zminéné pevné tvarovaci zakladne
a dovoluje alespon c¢asti zminéné tabule skla, aby byla
obsazena v tvarovaci dutiné vytvorené pevnou tvarovacil
zdkladnou, zminénym pohyblivym vrchnim jadrem a zminénym
pohyblivym postrannim jadrem.

14. Zarizeni podle naroku 13, vy znacu3jicli1
s e t 1 m, Ze zahrnuje zatahovatelné zarazky pomahajici
umisténi zminéné tabule skla v uvedené pevné tvarovaci
zakladne.

15. Zarizeni podle naroku 14, vy znac¢uj 1c 1
s e t 1 m, Z2e zminéné pohyblivé vrchni tvarovaci jadro
zahrnuje:

a) par zahloubeni,

b) uzavér obsazeny v kazdém zminéném zahloubeni,

c) prvni c¢ast materialu tvarovaciho povrchu a povrch

tvarovaci dutiny, pricemz zminéna prvni ¢ast tvarovaciho

povrchu materidlu a zminény povrch tvarovacil dutiny zasahuje



mezi zminéné uzavéry obsazené v zminéném paru zahloubenil.
16. Zarizeni podle ndroku 15, vy zna cuj ici
s e t i m, Ze zminéna &ast uvedené tvarovaci dutiny
zaformované ve zminéném pohyblivém postrannim jadre zahrnuje:
a) povrch tvarovaci dutiny,
b) zahloubeni pro podpéry,
c) zahloubeni pro sloupek vybrani a

d) uzaver.

17. Zarizeni podle naroku 16, vy znac¢uj1lcil

s e t i m, Ze pevna tvarovaci zakladna zahrnuje:

a) sklonény povrch,

b) odsazenou cast a

c) zatazenou ¢ast, zminénou tabuli skla pro
zapouzdrenl, ktera Jje obsaZena ve zminéné tvarovacil dutine,
ktera m&a ¢aru k povrchovému kontaktu se zminénym sklonénym

povrchem pevné tvarovacl zakladny.

18. Zarizeni podle naroku 17, vy znacuj1lc 1

s e t 1 m, Ze zminéna pevna tvarovacl zakladna zahrnuje:

a) prvni hraz spolupracujici se zminénym parem uzaveru
ve zminéném vrchnim tvarovacim jadre, kdyZ zminéné vrchni
tvarovaci jadro je uzavreno, k vymezeni c¢asti zminéne

tvarovaci dutiny.
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19. Zarizeni podle naroku 18, vy znacuijici

s e t i m, Ze pevna tvarovaci zakladna obsahuje druhou
hrdaz spolupracujici se zminénym pohyblivym postrannim jadrem

pro vymezeni &asti zminéné tvarovaci dutiny, kdyZ uvedené

pohyblivé postranni jadro je uzavreno.

20. Zarizeni podle naroku 19, vy znacujici
s e t 1 m, Ze pevna tvarovaci zakladna zahrnuje pevné
zarazky pomahajici umisténi zminéné tabule skla pro

zapouzdreni ve zminéné pevné tvarovaci zakladné.

21. Zpusob pro tvarovanl soucdsti, vy znacuj 1 -

c 1 s e t 1 m, Ze zahrnuje kroky:
a) zajisténi pevné tvarovacl zakladny,

b) zajisténi alespon jednoho pohyblivého tvarovaciho
jadra, které ma ¢ast tvarovacil dutiny zafomovanou uvnitr a je
pohyblivé mezi uzavrenou pozici v c¢elnim dotyku s pevnou
tvarovaci zakladnou a otevrenou pozicl otocenou od zminéne
tvarovaci zakladny, pricemZ zminéna cast této tvarovaci
dutiny v uvedeném pohyblivém tvarovacim jadre prileéha ke
zmlnéne pevne tvarovacl zakladné, kdyZ alespon jedno

pohyblivé tvarovacil jadro je v uzavrene pozici,

c) uzavrenl zminéneého alespon jednoho pohyblivého

tvarovaciho jadra,

d) vstriknuti tvarovaclho materialu do zminéneé

tvarovaci dutiny,

e) vyckani béhem vhodneho c¢asu ztuhnuti zminéneho



materialu,

f) otevreni zminéného alespon jednoho pohyblivého

tvarovaciho jadra a
g) vyjmuti uvedené casti.

22. Zpusob zapouzdreni listu materidlu nad alespon
jednou casti jedné z jeho hran nebo povrchi, vy znac¢u -

j1ci s e t i m, Ze zahrnuje kroky:

a) vneseni tohoto listu materidlu do pevné tvarovaci

zakladny, ktera md v sobé alespon ¢ast tvarovaci dutiny,

b) uzavreni alespon jednoho pohyblivého tvarovaciho
jadra rad touto tvarovaci zakladnou, priéemZ pohyblivé
tvarovaci jadro ma ¢ast tvarovaci dutiny v sobé zafomovanou
a je pohyblivé mezi uzavrenou pozici v ¢elnim dotyku s pevnou
tvarovacl zakladnou a otevrenou pozici otocenou od zminéné
tvarovaci zakladny, kde zminéna c¢ast této tvarovaci dutiny
v uvedeném pohyblivém tvarovacim jadre priléha ke zminéné
casti pevneé tvarovaci zakladny, kdyZ alespon jedno pohyblivé
tvarovaci jadro je ve své uzavrené pozici, a alespon cast
uvedeneho listu materidlu pro zapouzdreni je mezi touto

pevnou tvarovaci zakladnou a uvedenou pohyblivou tvarovaci

zakladnou,

c) vstriknuti tvarovaciho materialu do zminéné

tvarovacil dutiny,

d) vyckani béhem vhodného ¢asu ztuhnuti zminéného

materialu,
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e) otevreni zminéného pohyblivého tvarovaciho jadra a
f) vyjmuti uvedené casti.

23. Zpusob zapouzdreni tabule skla, vy znad&u -

j 1c 1 s e t 1 m, Z2e zahrnuje kroky:

a) vlozZeni zminéné tabule skla pro zapouzdreni do
pevne tvarovaci zakladny, ktera ma v sobé alespon &ast

tvarovaci dutiny,

b) otoceni alespon jednim pohyblivym tvarovacim jadrem
do uzavrené pozice do ¢elniho dotyku se zminénou pevnou
tvarovaci zakladnou, pric¢emz toto alespon jedno pohyblivé
tvarovaci jadro ma c¢ast tvarovaci dutiny vytvorenou v sobé
a je pohyblivé mezi uzavfenou pozici v c¢elnim dotyku se
zminénou pevnou tvarovaci zakladnou a otevrenou pozici
otocCenou od zminéné pevné tvarovaci zakladny, pricéemz tato
¢cast zminéné tvarovaci dutiny v uvedeném pohyblivém
tvarovacim jadre priléha ke zminéné c¢asti této tvarovaci
dutiny ve zminéne pevné tvarovaci zakladné, kdyz je alespon
Jedno pohyblivé tvarovaci jadro ve své uzavrené pozici
a alespon ¢ast zminéné tabule skla pro zapouzdreni je mezi
uvedenou pevnou tvarovaci zakladnou a zminénym pohyblivym
tvarovacim jadrem,

c) vstriknuti tvarovaciho materialu do tvarovaci
dutiny zaformovane c¢asti uvedené tvarovaci dutiny ve zminéné
pevne tvarovaci zakladné a ¢asti zmiminéné tvarovaci dutiny
v uvedenem pohyblivém tvarovacim jadre, kdyz cast zminéné
tvarovaci dutiny v uvedené pevné tvarovaci zakladné a cast
zminéné tvarovacili dutiny ve zminéném pohyblivém tvarovacim

jadre jsou v sousedni pozici,



d) éekani béhem vhodného ¢asu na vytvrzenil zminéného

tvarovaciho materialu a

e) otevreni zminéného pohyblivého tvarovaciho jadra a

vyjmuti zapouzdrené casti.

24. Zpusob zapouzdreni tabule skla, ktera ma alespon
jednu ze svych hran nebo povrchi, vy znac¢uijilc i

s e t 1 m, Ze zahrnuje kroky:

a) vlozZeni zminéné tabule skla pro zapouzdreni do
pevné tvarovaci zakladny, ktera ma uvnitfr alespon cast

tvarovaci dutiny,

b) otoceni alespon jednoho pohyblivého tvarovaciho
jadra do jeho uzavrené pozice v celnim dotyku se zminénou
pevnou tvarovaci zakladnou, pric¢emz zminené alespon jedno
tvarovaci jadro ma v sobé zaformovanou ¢ast tvarovaci dutiny
a je pohyblivé mezi uzavfenou pozici v cCelnim dotyku s pevnou
tvarovaci zakladnou a otevrenou pozici otoc¢enou od zminéne
tvarovaci zakladny, tato ¢ast zminéné tvarovaci dutiny ve
zminéné pohyblivém tvarovacim jadre prileha k zminéne
tvarovaci dutiné v uvedené tvarovaci zadkladné, kdyz zminéne
alespon jedno pohyblivé tvarovaci jadro je ve své uzavrene
pozici a alespon ¢ast zminéné tabule skla pro zapouzdreni je
mezi zminénou pevnou tvarovacl zakladnou a uvedenou

pohyblivou tvarovaci zakladnou ve zminéne tvarovaci dutine,

c) vstriknuti tvarovaciho materialu do tvarovacil
dutiny zaformované ¢asti zminéné tvarovacl dutiny ve zminéne
pevné tvarovaci zakladné a casti zminéne tvarovaci dutiny

v uvedeném pohyblivém tvarovacim jadre, kdyZ zminéna cast



této tvarovaci dutiny ve zminéné pevné tvarovacl zakladné
a Gast zminéné tvarovaci dutiny ve zminéném pohyblivém

tvarovacim jadfe jsou v sousedni pozici,

d) éekani béhem vhodného casu pro vytvrzeni zminéneého

tvarovaciho materialu a

e) otevreni uvedeného pohyblivého tvarovaciho jadra

a vyjmuti zapouzdrené casti.

25. Zpusob zapouzdrenl tabule skla, kde priblizne
alespon jedna z jejich hranovych oblastli nebo povrchl pouziva
reakéni vstfikovaci tvarovaci proces, vy z n a ¢ u j i1c 1

s e t i m, Zze zahrnuj)e Kkroky:

a) vlozeni zminéné tabule skla pro zapouzdrenl do

pevné tvarovacil zakladny,

b) vlozeni soucasti pro alespon ¢Astedné zapouzdreni,
kdyz zminéna tabule skla Je zapouzdrena do alespon jednoho
pohyblivého tvarovaciho jadra, které ma c¢ast v drzicim

zahloubeni,

c) otocéeni zminéného alespon jednoho pohybliveho
tvarovaciho jadra, které muze byt stejné jako zminene
pohyblivé tvarovaci jadro, jez mad zminénou cast
v pridrzovacim zahloubeni, do uzavrené polohy v ¢elnim dotyku
se zminénou pevnou tvarovacli zakladnou, zminéné alespon jedno
pohyblivé tvarovaci jadro ma cast tvarovaci dutiny formovanou
uvnitf a je pohyblivée mezi uzavrenou pozici s ¢elnim dotykem
se zminénou pevnou tvarovacl zakladnou a otevrenou pozicl
otoéenou od zminéné pevné tvarovacl zakladny, pricemz cast

,minéné tvarovaci dutiny ve zminéném pohyblivém tvarovacim



jadre priléhad k pevné tvarovacl zakladné, kdyZ uvedené
alespon jedno pohyblivé tvarovacli jadro je ve své uzavrené
poloze a alespon ¢ast tabule skla pro zapouzdreni je mezi
pevnou tvarovaci zakladnou a zminénou pohyblivou tvarovaci

zakladnou,

d) vstriknuti polymerniho tvarovaciho materialu do
tvarovaci dutiny zaformované castl zminéné tvarovaci dutiny
v uvedené pevné tvarovaci zakladné a c¢asti zminéné tvarovaci
dutiny v uvedeném pohyblivém tvarovacim jadre, kdyz tato ¢ast
zminéné tvarovaci dutiny v uvedené pevneé tvarovaci zakladné
a cast tvarovaci dutiny v tomto pohyblivém tvarovacim jadre

je v sousednich pozicich,

e) ¢ekani béhem vhodného c¢asu na vytvrzeni zmineéneho

polymerniho materialu a

f) otevreni zminéného pohybliveho tvarovaciho jadra

a vyjmuti zapouzdrene casti.

26. Zpusob pro zapouzdreni tabule skla, ktery ma
priblizné alespon jednu ze svych hranovych oblasti nebo
povrchu, vy znacuijilc1 s e t 1 m, Ze zahrnuje
kroky:

a) vlozeni zminéné tabule skla pro zapouzd¥eni do
pevne tvarovacil zakladny, ktera ma v sobé alespon cast

tvarovaci dutiny,

b) vlioZenim souc¢asti pro alespon castecneé zapouzdreni,
kdyZz zminéna tabule skla Jje zapouzdrena, do pohyblivého
postranniho tvarovaciho jadra, které ma c¢ast v drzicim

zahloubeni,



c) otocdeni zminéného alespon jednoho pohyblivého
postranniho tvarovaciho jadra do uzavrené polohy v celnim
dotyku se zminénou pevnou tvarovaci zakladnou, pricemz
pohyblivé postranni jadro ma zaformovanou ¢ast tvarovaci
dutiny v sobé a je pohyblivé mezi uzavfenou pozicl s Celnim
dotykem se zminénou pevnou tvarovaci zakladnou a otevienou
pozici otodenou od zminéné pevné tvarovaci zakladny, kde
zminéna cast uvedené tvarovaci dutiny ve zminéném pohyblivém
tvarovacim jadru pfiléhé k uvedené c¢asti této tvarovaci
dutiny ve zminéné tvarovaci zakladné, kdyz uvedené alespon
jedno pohyblivé tvarovaci jadro je ve sveé rozevriené pozicil
a alespon ¢ast zminéné tabule skla pro zapouzdrfenl je mezi
zminénou pevnou tvarovaci zakladnou a uvedenym pohyblivym
postrannim tvarovacim jadrem a tvori ¢ast zminéné tvarovaci
dutiny,

d) vstriknuti polymerni tvarovaci smési do tvarovaci
dutiny zaformované céasti zminéné tvarovacl dutiny v uvedene
pevné tvarovaci zakladné a c¢asti zminéné tvarovaci dutiny ve
zminéném pohyblivém tvarovacim jadre, kdyZ zminéna cast
uvedené tvarovaci dutiny v této pevné tvarovacil zakladné
a ¢ast uvedené tvarovaci dutiny ve zminéném pohyblivém jadre

jsou v sousedni pozici,

e) cekani béhem vhodného casu na vytvrzenli tvarovaného

materialu a

f) otevreni zminéného pohybliveého tvarovaného jadra

a vyjmuti zapouzdrene casti.

27. Zarizenl pro tvarovanl soucasti, vy z nac¢u -

ji1cli s e t 1 m, Ze zahrnuje:
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a) tvarovaci zadkladnu z vice c¢asti,

b) alespon jedno pohyblivé tvarovaciho jadra, které ma
Cast tvarovaci dutiny v sobé zaformovanou a je pohyblivé mezi
uzavrenou pozici v ¢elnim dotyku se zminénou tvarovaci
zakladnou z vice ¢astli a otevrenou pozici otocenou od zminéné
tvarovaci zadkladny z vice ¢asti, pricemz zminéna cast
tvarovaci dutiny v uvedeném pohyblivém tvarovacim jadre
priléha k zminéné tvarovaci zakladné z vice casti, kdyz
zminéné alespon jedno pohyblivé tvarovaci jadro je ve své

uzavrene pozici,

c) ¢len pro otaceni zminéného alespon jednoho

tvarovaciho jadra mezi jeho otevrenou a uzavrenou pozici,

d) ¢len pro zavadéni tvarovaciho materialu do
zaformovaneé tvarovaci dutiny, kdyZz toto pohyblivée tvarovaci

jadro je ve své uzavrené pozicl, a

e) ridici ¢len pro rizeni zminéneho ¢lenu k otaceni

a ¢len pro vkladani.

28. Zarizenl pro zapouzdrenl tabule skla, vy zna -

cujici s e t 1 m, Ze zahrnuje:
a) tvarovaci zakladnu z vice casti,

b) alespon jedno pohyblive tvarovacli jadro, ktere ma
cast tvarovaci dutiny v sobé zaformovanou a je pohyblivé mezi
uzavrenou pozicl v ¢elnim dotyku se zminénou tvarovaci
zdkladnou z vice ¢asti a otevrenou pozicl otoc¢enou od zminéne

tvarovacli zakladny z vice c¢asti, pricemzZ zminéna ¢ast této
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tvarovaci dutiny v pohyblivém tvarovacim jadre priléha ke
zminéné tvarovaci zakladné z vice ¢dasti, kdyZ zminéné alespon
Jedno pohyblivé tvarovaci jadro je ve své uzavrené pozici,

a alespon c¢ast zminéné tabule skla pro zapouzdreni je
umisténa mezi tvarovaci zakladnou z vice ¢asti a m& v sobé

zaformovanou zminénou tvarovaci dutinu,

c) ¢len pro otaceni zminéného alesporn jednoho
pohyblivého tvarovaciho jadra mezi jeho otevfenou a jeho
uzavrenou pozici,

d) c¢len pro zavadéni tvarovaciho materialu do
zaformované tvarovaci dutiny, kdyZz zminéné pohyblivé

tvarovaci jadro je ve své uzavrené pozici, a

e) ridici &len pro rizeni zminéného c¢lenu k otacdeni

a zminéného ¢lenu pro vkladani.

29. Zarizenl pro zapouzdfeni tabule skla, vy zn a -

cuijici s e t 1 m, Ze zahrnuje:
a) tvarovaci zakladnu z vice &asti,

b) alespon jedno pohyblivé tvarovaci jadro, které ma
cast tvarovaci dutiny v sobé zaformovanou a je pohyblivé mezi
uzavrenou pozici v ¢elnim dotyku se zminénou tvarovaci
zakladnou z vice ¢astl a otevrenou pozici otoc¢enou od zminéné
tvarovaci zakladny z vice c¢asti, pricemZ zminéna c¢ast této
tvarovaci dutiny v pohyblivém tvarovacim jadre priléha ke
zminéneé tvarovacl zakladné z vice c¢asti, kdyZz zminéné alespon
Jedno pohyblivé tvarovaci jadro je ve své uzavrené pozici,

a alespon c¢ast zminéne tabule skla pro zapouzdreni je

umisténa mezi tvarovacil zakladnou z vice Gasti a ma v sobé



zaformovanou zminénou tvarovaci dutinu, a zaformovani casti

uvedené tvarovacil dutiny,

c) ¢len pro otaceni zminéného alespon jednoho
pohyblivého tvarovaciho jadra mezi jeho otevfenou a jeho

uzavrenou pozici,

d) ¢élen pro zavadéni tvarovaciho materidlu do
zaformované tvarovaci dutiny, kdyZz zminéné pohybliveé

tvarovaci jadro je ve své uzavrené pozici, a

e) ridici ¢len pro rizeni zminéného ¢lenu k otaceni

a zminéného ¢lenu pro vkladani.

30. Zarizenl pro zapouzdrenli tabule skla, vy z n a -

cujici s e t 1 m, Ze zahrnuje:

a) tvarovaci zakladnu z vice &asti, tabuli skla pro

zapouzdreni podpiranou ve zminéné tvarovacl zakladné z vice
casti,

b) alespon jedno pohyblivé tvarovacl jadro, ktere ma
cast tvarovaci dutiny v sobé zaformovanou a je pohyblive mezi
uzavrenou pozicl v Celnim dotyku s uvedenou tvarovaci
zakladnou z vice casti a otevrenou pozicl otocenou od zminéne
tvarovaci zakladny z vice c¢asti, pric¢emZ zminéna cast teto
tvarovaci dutiny ve zminéneém pohyblivém tvarovacim jadre
prileha ke zminéné casti teto tvarovaci dutliny v tvarovaci
zakladné z vice c¢asti, kdyZz zminéneé alespon jedno pohyblive
tvarovaci jadro je ve své uzavrené pozici, a alespon cast
zminéné tabule skla pro zapouzdrenl je mezi tvarovaci
zakladnou z vice casti a touto pohyblivou tvarovaci

zakladnou,
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c) ¢len pro otac¢eni zminéného alespon jednoho
tvarovaciho jadra mezi jeho otevrenou a jeho uzavrenou
pozici,

d) ¢len pro zavadéni tvarovaciho materialu do
zaformované tvarovaci dutiny, kdyZ zminéné tvarovaci jadro je

ve sveé uzavrené pozici, a

e) ridici ¢len pro fizeni zminéného ¢lenu k otaceni
a zminéného c¢lenu pro vkladani.

31. Zarizenl pro zapouzdreni tabule skla, vy zna -

cujici s e t 1 m, Ze zahrnuje:
a) ramovy clen,

b) tvarovaci zakladnu z vice c¢astil, zamontovanou do

tohoto ramoveho c¢lenu,

c) pohyblivé vrchni tvarovaci jadro, které ma cast
tvarovaci dutiny v sobé zaformovanou a Jje pohyblivé mezi
uzavrenou pozici v ¢elnim dotyku se zminénou tvarovaci
zakladnou z vice c¢asti a otevrenou pozicli otocenou od zminéne
tvarovaci zakladny z vice casti, pricemZ zminéna cast této
tvarovaci dutiny ve zmilinéném pohyblivém vrchnim tvarovacim
jadre priléha k uvedené tvarovaci zakladné z vice ¢asti, kdyz
zminéné alespon jedno pohyblivé tvarovaci jadro je ve své
uzavreneé pozici, a alespon cast zminéné tabule skla pro
zapouzdrenli je mezi pevnou tvarovaci zakladnou a touto

pohyblivou tvarovaci zakladnou a vytvari cast zminéneée

tvarovaci dutiny,
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d) pohyblivé postranni tvarovaci jadro, které ma cast
tvarovaci dutiny v sobé zaformovanou a je pohyblivé mezi
uzavrenou pozici v éelnim dotyku se zminénou tvarovaci
zékladnou z vice c¢asti a otevrenou pozici otocenou od zminéné
tvarovaci zakladny z vice ¢asti, pficemZz zminéna cCast teto
tvarovaci dutiny ve zminéném pohyblivém postrannim tvarovacim
jadfe priléha ke zminéné tvarovaci zakladné z vice c¢asti
a Gasti této tvarovaci dutiny vytvorené v tomto pohyblivém
vrchnim tvarovacim jadru, kdyZ zminéné pohyblive tvarovaci
jadro je ve sve uzaviené pozici, a alespon ¢ast zminéné
tabule skla pro zapouzdrenl mezi pevnou tvarovaci zakladnou
a ppohyblivou tvarovacl zakladnou vytvari ¢ast zminéneé

tvarovaci dutiny,

e) ¢len pro otaceni zminéného pohyblivého vrchniho
tvarovaciho jadra mezi jeho otevrenou a jeho uzavrienou

pozici,

£f) &len pro otaceni zminéného postranniho tvarovaciho

jadra mezi jeho otevFfenou a jeho uzavrenou pozici,

g) ¢len pro zavadéni tvarovaciho materialu do
zaformované tvarovaci dutiny, kdyZz zminéné pohyblivé vrchni

tvarovaci jadro a postranni tvarovaci jadro (S) jsou ve sve

uzavrené pozici, a

h) ridici ¢élen pro rizeni zminéneho clenu K otaceni

a zminéného ¢lenu pro vkladani.

32. Zarizenl podle naroku 31, vy 2z n a cuij1c1
s e t i m, Ze zminéna tvarovaci zakladna vice casti

zahrnuje:



a) pevnou tvarovaci d&ast,
b) prvni odklopnou &ast a
c) druhou odklopnou c¢ast.
33. Zarizeni podle ndroku 32, vy znacdéuijici
s e t i m, 2e kaz2dd ze zminénych prvnich odklopnych ¢&asti
a druhych odklopnych ¢asti zahrnuje:

a) postranni uzaviraci drazku a

b) postranni uzaviraci tésnéni pripevnénou ve zminéné

pestranni uzaviraci drazce.
34. Zarizenl podle naroku 33, vy znac¢uijici
s e t 1 m, Ze kazdd zminéna odklopna ¢ast a zminéna druha
odklopna cast dale zahrnuije:
a) povrch, ktery tvaruje material, a
b) c¢elni plochu.
35. Zarizeni podle ndroku 34, vy zna ¢ u jici1
s e t 1 m, Ze zminéna pevna ¢ast zminéné tvarovaci
zakladny z vice c¢asti dale zahrnuje:
a) drazku pro tésnéni a

b) tésneéni pripevnéné ve zminéné drazce pro tésnéni.

36. Zarizeni podle naroku 35, vy zn a ¢ u j1ici1

s e t 1 m, Ze zminéné pohyblivé postranni jadro dale



zahrnuje:

a) doplirujici materidl tvarovaciho povrchu,
b) povrch dutiny,

c) drazku pro uzavér dutiny, vytvorenou ve zminéném
povrchu dutiny, a

d) uzavér dutiny pripevnény ve zminéné drazce pro
uzavér dutiny.

37. Zarizeni podle naroku 36, vy znacuijilci

s e t 1 m, 2e dale zahrnuje:

a) hydraulicky valec pripojeny ke zminéné prvni
odklopné ¢asti pro jeho navraceni do styku a ze styku se
zminénou pevnou c¢astil uvedené tvarovaci zakladny z vice

casti a

b) hydraulicky valec pripojeny ke zminéné druhé
odklopné c¢asti pro navraceni do styku a ze styku se zminénou

pevnou c¢astl uvedené tvarovacl zakladny z vice casti.
38. Zarizeni podle naroku 37, vy znacu3j1lc1i
s e t i m, Z2e zminény ridici ¢len takée ridi uvedené

hydraulicke valce.

39. Vyrobni systém, vy znacuij1lcli s e

t 1 m, Ze zahrnuje:

a) alespon jeden otocény stal,
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b) ¢len pro pootdc¢eni zminéného alespor jednoho
otocného stolu mezi koneénym poétem predem uréenych

pozadovanych pozic,

c) alespon jednu tvarovaci stanici pripevnénou ke
zminénému otoc¢nému stolu pro pootadeni mezi koned&nym poctem

pfedem urc¢enych pozZadovanych pozic,

d) manipulacé¢ni ruku robota blizko zminéného otoéného
stolu pro vkladani listl materialu do zminéné tvarovaci

stanice pro zapouzdreni,

e) pohyblivou vstrikovaci ruku blizko zminéného
otocného stolu pro dodavani tvarovaciho materidlu do zminéné
alespon jedné tvarovaci stanice, kdyZ zminéna alespon jedna
tvarovaci stanice je v jedné z predem uréenych pozadovanych

pozic, a

f) vyprazdnovanl stanice blizko zminéného oto&ného
stolu pro odstranovani zminéného alespon jedné tvarovaci

stanice potom, co uvnitf byl list zapouzdren.

40. Vyrobni systém podle ndroku 39, vy zna¢u -
j 1 c1 s e t 1 m, Z2e zminéna alespon jedna tvarovaci

stanice zahrnuje:

a) pevnou tvarovaci zakladnu, ktera ma v sobé alespon

c¢ast tvarovaci dutiny,

b) nejméné jedno pohyblivé tvarovaci jadro, které ma
vytvarovanou v sobé cast tvarovaci dutiny a je pohyblivé mezi
uzavrenou pozicl s celnim dotykem se zminénou pevnou

tvarovaci zakladnou a otevrenou pozici otodenou od zminéné
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tvarovaci zakladny, pricemZ zminéna ¢ast této tvarovaci
dutiny ve zminéném pohyblivém tvarovacim jadru prileha ke
zminéné éasti tvarovaci zakladny v uvedené pevné tvarovacil
zdkladné, kdyZ alespon jedno pohyblivé tvarovaci jadro je ve
sSvé uzavrené pozici,

c) élen k otoceni alespon jednoho pohyblivého
tvarovaciho jadra mezi jeho otevFenou a jeho uzavrenou
pozici,

d) ¢len pro zavadéni tvarovaciho materialu do vzniklé
tvarovaci dutiny, jestliZe pohyblivé tvarovaci jadro je ve

své uzavrene pozici, a

e) ridici ¢len pro rizenl zminéného ¢lenu pro otaceni

a zminény ¢len pro zavadeéni.

41. Vyrobni systém podle naroku 39, vy znadcu -
j 1 c1 s e t I m, 2Ze zminéna alespon jedna tvarovaci

stanice zahrnuje:
a) tvarovaci zakladnu z vice ¢asti,

b) alespon jedno pohyblivé tvarovaci jadro, které ma
cast tvarovacil dutiny v sobé zaformovanou a je pohyblivé mezi
uzavrenou pozici v ¢elnim dotyku se zminénou tvarovacl
zakladnou z vice casti a otevrenou pozici otocenou od zminéne
tvarovaci zakladny z vice c¢asti, pricemZ zminéna cast této
tvarovaci dutiny ve zminéném pohyblivém tvarovacim jadre
priléha ke zminéné tvarovacli zakladné z vice c¢asti, kdy?z
zminéné alespon jedno pohyblive tvarovacl jadro je ve sve

uzavrene pozici,
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c) élen pro otdceni zminéneho alespon jednoho
tvarovaciho jadra mezi jeho otevrenou a jeho uzavrenou
pozici,

d) &len pro zavadéni tvarovaciho materialu do
zaformované tvarovaci dutiny, kdyZz zminéné pohyblivé

tvarovaci jadro je ve své uzavrené pozici, a

e) ridici &len pro rizeni zminéného ¢lenu k otaceni

a zminéného ¢lenu pro vkladani.
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