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Sposéb wytwarzania plyt widrowych, odpornych na dzialanie
ognia
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
plyt widrowych, odpornych na dzialanie ognia,
przeznaczonych w szczeg6lnosci dla przemystu okre-
towego do budowy korytarzowych grodzi przeciw-
pozarowych, okladzin $cian i sufitébw oraz mebli

2

ogniem mebli wykonanych z drewna, jest pokry-
wanie ich farbg przeciwogniows. Praktyka jednak
wykazala, Ze tego rodzaju warstwy ochronne za-
bezpieczajg konstrukcje drewniane tylko w zniko-
mym stopniu.

okretowych. Plyty te mogg byé takze stosowane Wiele innych préb dokonanych nad rozwigza~-
wszedzie, gdzie istnieje duze zagrozenie pozarowe, niem uodpornienia przeciw ogniowi konstrukeji
jak na przyklad w domkach campingowych. Znane drewnianych w okretownictwie, budownictwie

dotychczas plyty do budowy grodzi przeciwognio-
wych na okretach wytwarzano w ten sposéb, ze
pomiedzy dwie zwykle plyty wibrowe wprasowy-
wano plyte eternitows, przy czym jako spoiwa uzy-
wano kleju cementowo-lateksowego. Wykonany w
ten spos6b panel pokrywano nastepnie farbami
przeciwogniowymi. Znane sg takze sposoby wytwa-
rzania paneli ognioodpornych polegajgce na tym, ze
pomiedzy dwie sklejki wkladano tekture azbesto-
w3, a nastepnie calo$é lgczono za pomocg wkretow
do drewna, za§ zewnetrzng powierzchnie, podobnie
jak przy uzyciu ptyt wiérowych, zabezpieczano far-
bami.

Jak wykazala praktyka, sposoby te okazaly sie
nicprzydatne, bowiem wlasciwg izolacjg zabezpie-
czajgcg przed ogniem, jest tylko plyta eternitowa
badz azbestowa, a nie ich zewnetrzne okladziny, po-
kryte farbami przeciwogniowymi, Stwierdzono réw-
niez, ze stosowanie na przyklad piyt widérowych z
przekladka eternitowsg badz azbestowa do produkcji
skrzyniowych mebli okretowych, jest absolutnie
nieprzydatne, przeto w tych przypadkach jedynym,
stosowanym dotychczas sposobem ochrony przed

58 438

10

15

20

25

30

mieszkaniowym i przemystowym, réwniez nie daty
pozytywnych wynikéw z uwagi na toksyczno$é sto-
sowanych preparatéw chemicznych.

Powyzsze wady i niedogodnosci, a zwlaszcza sto-
sowanie wielowarstwowych paneli konstrukcyjnych
do budowy grodzi okretowych oraz ich powlekanie
farbami ognioodpornymi, jak réwniez powlekanie
tymi farbami mebli i innych konstrukecji drewnia-
nych, eliminuje niniejszy wynalazek. i

Celem wynalazku jest zwiekszenie odporno$ci na
dzialanie ognia plyt widrowych prasowanych. Cel
ten zostal osiagniety przez opracowanie technologii
impregnacji poszczegélnych wiékien masy defibra-
cyjnej (wiéré6w) nietoksycznymi $rodkami ogniood-
pornymi. .

Zgodnie z wynalazkiem, nasycenie wiéréw pro-
weadzi sie w dwéch etapach. W pierwszym etapie
wioéry mokre po skrawaniu lub widry podsuszone
nasyca sie wodnym roztworem fosforanéw i siar-
czan6w amonu. Nasycenie prowadzié mozna z jed-
nakowym skutkiem zaréwno w kgpieli, jak i za po-
moca spryskiwania, przy czym stosunek masy pre-
paratu do suchej masy widré6w wynosi najkorzyst-
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niej 1 do 6%. Po nasyceniu, widry suszy sie do wil-
gotno$ci 3 do 8%.

Drugi etap nasycania prowadzi si¢ za pomocg na-
. trysku w trakcie sklejania wiéréw, podczas ktérego
preparat impregnacyjny dodaje sie oddzielnie lub
lgcznie z klejem. Celem drugiego etapu impregnacji
jest dodatkowe uodpornienie wioéréw na dziatahie
ognia, jak réwniez uodpornienie przeciwogniowe
_kleju, a z drugiej strony op6zZnienie polimeryzacji
kleju, wplywajacego na wytrzymatoSciowe wta$ci-
woSci piyt.

Do impregnacji w drugim etapie stosuje sie wod-
ny roztwor boraksu i kwasu bornego z dodatkiem
szeSciometylenoczteroaniny, przy czym stosunek su-
chej masy zwigzkéw boru do suchej masy widrow
wynosi najkorzystniej 1 do 5%, a. w przypadku sto-
sowania szeSciometylenoczteroaniny wynosi 0,2 do
2/,. Jako Srodek wigzgcy wibry stosuje sie Kkleje
syntetyczne, termoutwardzalne, jak na przyklad
klejl mocznikowo-formaldehydowy. Z zaimpregno-
wanych w powyzszy sposOb wiorow i kleju formu-
je sie ptyty, ktore po przejéciu przez natrysk wod-
ny i wstepne ubicie, sg ladowane do prasy po6iko-
wej, ogrzewanej parg. Po hydraulicznym zamknie-
ciu prasy nastepuje wlaSciwy proces prasowania
wioréw i polimeryzacji kleju.

Wykonane powyzszym sposobem plyty wiérowe,
w zalezno$ci od ich grubo$ci, mozna skleja¢ po dwie
lub trzy sztuki w celu uzyskania zgdanej grubosci
panela konstrukcyjnego. Mozna je réwniez lamino-
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wagé, przy czym proces sklejania i laminowania ptyt
prowadzi sie w jednej operacji.

Préby przeprowadzone w temperaturze pieca wy-
noszacej 910°C przez okres 30 minut i obserwowa-
ne przez wziernik wykazaly, ze plyta nie ulegla
zmianom, farba na jej stronie zewnetrznej nie
zmienila barwy, nie zauwazono tez plomienia po-
chodzgcego z plyty. Po wyjeciu piyty z pieca
stwierdzono, zZe plyta byla rozgrzana i lekko dymia-
ca, lecz bez ptomienia i zaru. Jej powierzchnia od
strony pieca zweglona byla do okolo 1/2 gruboSci
plyty. Stwierdzono przy tym dobrg wytrzymalosé
mechaniczng, gdyz mozna bylo bez obawy zlama-
nia plyte podnie$§é i przerzuci¢ na drugg strone.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania plyt wiérowych, odpornych
na dzialanie ognia, znamienny tym, Ze przeznaczone
do sprasowania wiéry drzewne mokre lub podsu-
szone nasyca sie w kapieli lub przez natrysk wod-
nym roztworem fosforanéw i siarczanéw amonu, a
nastepnie suszy sie je do wilgotnosci 3 do 8%, po
czym wibry poddaje sie drugiemu etapowi impreg-
nacji przeciwogniowej, nasycajgc je preparatem,
skladajacym sie z wodnego roztworu boraksu i
kwasu bornego z dodatkiem sze§ciometylenocztero-
aniny, przy czym stosunek suchej masy zwigzkow
boru do suchej masy wioréw wynosi 1 do 5%, a
stosunek szeSciometylanuczteroaniny do suchej ma-
sy wioéréw wynosi 0,2 do 2%, po czym z tak przy-
gotowanego kleju i wioéréw formuje sie w znany
sposéb ptyte.



	PL58438B1
	CLAIMS
	DESCRIPTION


