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Wrynalazek niniejszy dotyczy obroto-
wego pieca do wypalania surowego mulu,
np. cementowego. Na konicu wpustowym
takich piecow znajduja sie zazwyczaj
strefy suszenia i podgrzewania wstepne-
go, w ktorych umieszczone sa narzady do
przekazywania ciepla, wzmacniajace grzej-
ne dzialanie gazéw spalinowych. Narza-
dy te posiadaja czesto postaé odcinkow
faricuchéw, umieszczonych na koricu wpu-
stowym pieca, oraz mnarzadéw nierucho-
mych, np. w postaci promfiieniowo ustawio-
nych przegréd, umieszczonych za odcin-
kami taricuchéw i dzielacych caly przekroj
pieca na pewna liczbe komér. Powod ta-
kiego umieszczenia wspommianych wy-
zej czesci lezy w tym, iz przerabiana ma-
sa posiada z poczatku postaé gestego mu-

tu, ktory oblepia si¢ na przegrodach; aby
tego uniknaé, zachodzi koniecznos$é stoso-
wania cze$ci swobodnie izwisajacych np.
w postaci laficuchéw. Gdy. jednak masa
zostala juz wysuszona i odpowiednio
ogrzana, to staje sie ona lamliwa i kru-
cha, co znowu jest niepozadane, przeto .
w tym miejscu pieca, w ktérym staje sie
ona krucha, nie mozna juz stosowaé lan-
cuchéw lub innych czgéci swobodnie zwi-
sajagcych. W praktyce stwierdzono, ze w
piecu obrotowym miejsce przejscia mate-
rialu od odcinkéw laficuchéw do czesci
nieruchomych jest powodem pewnych tru-
dnosci, a to dlatego, ze masa staje sie
bardzo lepka po usunieciu z niej pewnej
ilosci wilgoci przez dzialanie goracych ga-
z6w, oraz staje si¢ natychmiast krucha po



usunigciu z niej dodatkowo jeszcze bar-
dzo niewielkiej ilosci wilgoci. Tak np.
masa, zawierajaca poczatkowo 43%0 wo-
dy, staje sie¢ nadzwyczaj lepka, gdy zawar-
tos¢ wody spadnie do 26%, ale traci swa
lepkos¢ i staje sie krucha, gdy zawartosé
wody spadnie do 18%. Jezeli przeto ma-
sa w chwili przechodzenia od czesci ru-
chomych do czesci nieruchomych w pie-
cu nie osiagnela dokladnie pozadanej kon-
systenciji, to albo przykleja si¢ ona do cze-
éci nieruchomych, albo tez jest kruszona
przez czesci ruchome, albo tez jezeli masa
jest sporzadzona z bardzo plastycznego su-
rowego materialu, to trzeba sie liczyé z obu
tymi niedogodnosciami. W praktyce nie
mozna osiagnaé w sposob niezawodny
zawsze jednolitej konsystencji materiatu w

tym samym miejscu pieca, poniewaz bar- .

dzo niewielkie zmiany zawartosci wody,
lub tez nieznaczne przesuniecie miejsca, w
ktérym rozpoczyna sie wypalanie, lub tez
inne nieznaczne odchylenia prowadza do
zmian konsystencji masy.

Wedlug wynalazku przestrzeri pieca
obrotowego, w ktorej zachodzi suszenie
i podgrzewanlie, jest podzielona na trzy
- strefy polozone jedna za druga, przy czym
pierwsza strefa jest zaopatrzona w dlugie
ruchome odcinki laficuchéw, strefa trzecia
posiada nieruchome narzady dzielace ja
na komory, a strefa druga posrednia,
przylegajaca do strefy pierwszej i trze-
ciej, jest zaopatrzona w krotkie odcinki
laricuchéw o mniejszej zdolnosci krusza-
* cej niz odcinki laficuchéw pierwszej stre-
fy, w celu zabezpieczenia podsuszonego
juz surowego materialu przed znaczniej-
szym kruszeniem 'w drugiej istrefie. W
tym samym celu odcinki !aricuchéw dru-
giej strefy sa rozmieszczone w do$é znacz-
nych wzajemnych odleglosciach. W celu
nalezytego zapobiegniecia przylepianiu si¢
lub spiekaniu si¢ masy w trzeciej strefie.
ktére mogloby wystapi¢é w miejscach, w
ktérych promieniowio ustawione przegrody

gesto niz laricuchy 4 w strefie 1.

wzglednie czesci podobne sa przymo-
cowane do S$ciany pieca, przegrody te,
wzglednie narzady podobne, sa przymo-
cowane do $ciany pieca wzglednie na osi
pieca za pomoca pierscieni lub krétkich
laficuchow.

Na rysunku wuwidoczniono / tytulem

przyktadu kilka.postaci wykonania urza-
dzenia wedlug wynalazku.
. Fig. 1 przedstawia przekréj podluzny
przez koniec wpustowy obrotowego pieca,
fig. 2, 3, 4 — przekroje poprzeczne przez
rozne strefy wypalania tego pieca, fig. 5,
6 i 7 — podobne przekroje poprzeczne
przez inng postaé wykonania wypalarki,
a fig. 8 i 9 — budowe nieruchomych narza-
déw do oddawania ciepta.

Jak to uwidoczniono na fig. 1, w piecu
wedlug wynalazku przewidziane sa na
koricu wpustowym albo zasilajacym trzy
strefy, polozone jedna za druga, przy
czym pierwsza strefa I zawiera dlugie
lanicuchy, druga strefa 2 — krotkie taficu-
chy, a trzecia strefa 3 jest podzielona pro-
mieniowo ustawionymi przegrodami na 1od-
dzielne komory.

Fig. 2 przedstawia przekréj przez
pierwsza strefe 1 pieca. Lancuchy 4 sa
dlugie i rozmieszczone tutaj bardzo ge-
sto, przy czym kazdy z nich jest przymo-
cowany do $ciany pieca jednym tylko kor-
cem. ,

Fig. 3 przedstawia przekréj poprzecz-
ny przez strefe posrednia 2 pieca, przyle-
gajaca do strefy 1 i 3 i zawierajaca krot-
kie anricuchy 5, przymocowane réowniez je-
dnym koricem do $ciany pieca, ale mniej
Ciezar
oraz ruchliwosé taricuchéw 5, a przeto ich
dzialanie rozdrabniajgce jest odpowie-
dnio mniejsze niz laficuchow 4.

Fig. 4 przedstawia przekr6j poprzecz-
ny przez strefe 3 pieca, podzielong pigcio-
ma promieniowo osadzonymi przegrodami
na oddzielne komory.



Fig. 5 przedstawia przekréj poprzecz-
ny przez pierwsza strefe Ia pieca o od-
miennej postaci wykonania. Lanicuchy 4a
sa tutaj przymocowane obu koficami do
éciany pieca i zwisaja bardzo swobodnie
tak, iz posiadaja znaczng ruchliwo§é
i znaczne dzialanie rozdrabniajace.

Fig. 6 przedstawia przekréj poprzecz-
ny przez druga strefe 2a pieca tej ostat-
nfiej postaci wykonania. Lancuchy 5a sa
tutaj zawieszone podobnie jak itaricuchy
4a, jednak sa one nieco bardziej nacia-
gnigte,

Fig. 7 przedstawia przekr6j poprzecz-
ny przez trzecia strefe 3a pieca tejze po-
staci wykonania. Strefa ta zawiera nieru-
chome narzady do oddawania ciepla, po-
siadajace postaé najczesciej stosowana,
a mianowicie cztery przegrody promie-
niowe, dzielace strefe te na cztery ko-
mory. ‘

Fig. 8 i 9 przedstawiaja, jak osadzone
sa nieruchome narzady do oddawania cie-
pla, ktére jednak moga sie nieco poruszaé
oddzielnie lub wszystkie razem wewnatrz
pieca. W wyklonaniu wedlug fig. 8 narza-
dy te, umieszczone w trzeciej strefie 3b
pieca, maja postaé lancuchéw 6b, nacia-
gnietych bardzo silnie i tworzacych krzyz.
Wedlug fig. 9, przedstawiajacej podobny
przekroj poprzeczny przez trzeciq strefe
3c, wewnatrz pieca umieszczone sa plyty
stalowe na krzyz i przymocowane do scia-
ny pieca za pomoca, pierscieni lub tez krét-
kich taricuchéw 7c; podobnie plyty te sa
polaczone ze soba za pomoca pierscieni
8¢ na osi pieca.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec obrotowy do wypalania suro-
wego mulu, np. cementowego, posiadaja-
cy od korica wpustowego narzady do od-
dawania ciepla, znamienny tym, ze prze-
strzenn pieca, w ktérej zachodzi suszenie
i podgrzewanie, jest podzielona na trzy
strely, poloZzone jedna za druga, przy
czym strefa pierwsza (najblizsza korica
wpustowego) jest zaopatrzona w dlugie
ruchome odcinki taticuchéw (4, 4a), strefa
trzecia posiada nieruchome narzady do .
oddawania ciepla, dzielace ja na komory,
a strefa druga posrednia, przylegajaca do
strefy pierwszej i trzeciej, jest zaopatrzo-
na w krétkie odcinki tancuchow (5, 5a)
o mniejszej zdolnosci kruszacej niz odcin-
ki taricuchéw pierwszej strefy, w celu za-
bezpieczenia podsuszonego juz surowego
materiatu przed znaczniejszym kruszeniem
w tej strefie. . '

2. Piec obrotowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze odcinki laficuchow
(5, 5a) drugiej strefy sa rozmieszczone w
dosé odlegto-
$ciach.

3. Piec obrotowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze promieniowo ustawio-
ne przegrody w trzeciej strefie sg przymo-
cowane do $ciany pieca wzglednie na wosi
pieca za pomoca pierscieni (8c) lub krot-
kich tadcuchéw (7c).
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