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Urzadzenie do przemieszczania blach w kierunku poprzecznym do samotoku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do przemieszczania blach w kierunku poprzecznym do samotoku,
pracujace pojedynczo lub w linii produkcyjnej. )

Dostarczone samotokiem blachy — najczesciej gorace, celem poddania ich dalszym zabiegom technologicz-
nym lub celem odtransportowania do chtodni lub miejsca sktadowania nalezy odpowiednio do tego celu
przemiesci¢. W praktyce przemieszczanie to najczesciej odbywa sie w kierunku poprzecznym do kierunku ruchu
samotoku, realizuje sie¢ go za pomoca specjalnie do tego celu przeznaczonych urzadzeri zaopatrzonych w organy
robocze w postaci lin lub taricuchéw, na ktérych umieszcza sie blache i transportuje. Niedogodnoscia stosowania
tych urzadzeni jest to, ze przemieszczana blacha ulega powaznym uszkodzeniom powierzchniowym na skutek
$lizgania si¢ po elementach ja transportujacych. Uszkodzenia te s szczegdlnie znaczne w przypadkach, gdy
blacha jest goraca, co w odniesieniu do blach, ktérym stawiane sg specjalne wymagania eksploatacyjne np.
wysokie cisnienie, odporno$é na korozje i temu podobne, gdzie uszkodzenia zewnetrzne s3 niedopuszczalne.

- PowyZsze powoduje, ze zagadnienie wtasciwego ich przemieszczania nabiera powaznego znaczenia technicznego.
Ponadto urzadzenia te do prawidtowego dziatania wymagaja istnienia dwéch oddzielnych mechanizméw
napedowych — mechanizmu do poziomego przemieszczania oraz mechanizmu do przemieszczania pionowego, co
sprawia, Ze urzadzenia te sq dos¢ skomplikowane oraz maja znaczny cigzar.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych niedogodnosci, a zagadnieniem technicznym wymagajgcym
rozwigzania dla osiggnigcia tego celu jest opracowanie konstrukcji urzadzenia, ktére przemieszczatoby blache
(lub ewentualnie inne podobne przedmioty) bez posrednictwa elementéw ciegnowych oraz umozliwiato
uktadanie jej w pakiety. v

Zgodnie z wynalazkiem, zagadnienie to rozwigzano dzigki temu, Ze urzadzenie wyposazone jest w jeden
naped, za pomoca ktérego realizowane jest przemieszczanie w kierunku poziomym, a w odpowiednich momen-
tach w kierunku pionowym. Naped zawierajacy znany silnik, sprzegto, hamulec, stopniowa przektadnie zebata,
zaopatrzony jest w dwa waty napedowe, z ktérych kazdy ma koto zebate wspdtpracujace z przemieszczajagcym
si¢ podczas pracy wokét tego watu watkiem, ktéry ma koto zebate wspétpracujace z nie majaca korica zebatka,
potaczona z mostem oraz ma rolke stykajacq sie z organem roboczym, korzystnie w postaci stotu, ktdéry
potaczony jest z mostem za pomoca dZwigni zaopatrzonych w przeguby.
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Przedstawione $rodki techniczne stanowiace istote wynalazku, catkowicie rozwigzuja postawione zagadnie-
nie techniczne. Dzigki temu, Zze waty napgedowe wsp6ipracuja z przemieszczajacymi sie wok6t nich watkami,
ate z kolei wspétpracujq z zgbatkami bez korica, mozliwe stato si¢ zastosowanie. jednego napedu do realizacji
dwéch zasadniczych ruchéw roboczych, to jest paziomego ruchu mostu razem z organem roboczym (stotem)
oraz pionowego ruchu samego organu roboczego,.co pozwolito na radykalne zmniejszenie uszkodzeri powierz-
chniowych przemieszczanych blach, uproszczeme konstrukeji urzadzenia, zwigkszenie niezawodnosci jego pracy
oraz zmniejszenie ciezaru.

Przedmiot wynalazku jest uwudoczmony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schematycznie naped urzadzenia, fig. 2 — widok boczny urzadzenia, fig. 3 — widok boczny urzadzenia
podczas ruchu roboczego, a fig. 4 — widok boczny urzadzenia podczas ruchu powrotnego.

Jak pokazano na fig. 1+ 4, urzadzenie wyposazone jest w elektryczny silnik 1, elektromagnetyczne
sprzegto 2, hamulec 3, stopniowa przektadni¢ zebata 4, ktérej ostatni stopieri poprzez sprzegta zebate 5
potaczony ]est z watami napedowymi 6 i 7, na koricach ktérych umieszczone s kota zebate 8 wspdtpracujace
z kotami szntymi 9 umieszczonymi na watkach 10. Kazdy z watkéw 10 zaopatrzony jest wrolke 11
wsp6ipracujacy ze stotem roboczym 12, a ten za pomocq dZwigni przegubowych 13 potaczony jest z mostem
Lm’{ek 10 ma koto zebate 15 wspétpracujace z nie majaca korica zebatka 16 osadzong w moscie 14.

;e Dmt@ﬁg yrzadzenla przedstawionego wprzyktadzne wykonania jest nastepujace. Silnik elektryczny 1

poprzez sprzegto 2, stopniowa przektadnie zebata 4 oraz sprzegta 5 napedza waty 6 i 7, ktére za pomocg két
zebatych 8 i9 wprawiaja wruch obrotowy watki 10, ate za pomocg két zgbatych 15, dzieki istnieniu
prostoliniowego odcinka zebatki 16, powodujj poziome robocze przemieszczanie sie mostu 14 wraz ze stotem
12, na ktérym znajduje si¢ blacha 17 dostarczona za pomocy rolek 18 samotoku. Podczas poziomego ruchu
roboczego, blacha przez caty czas znajduje si¢ powyzej poziomu roboczego rolek 18 samotoku i z tego wzgledu
nie jest narazona na uszkodzenia. W chwili, gdy kota zebate 15 znajda si¢ w miejscu, gdzie prostoliniowy odcinek
zebatki przechodzi w zakrzywiony, nastepuje dzieki istnieniu rolek 11 opuszczanie stotu 12, ablacha jest
samoczynnie $ciagana i uktadana w pakiety lub przekazywana dalej. Po minieciu przez kota 15 zakrzywionego
odcinka zebatki nastepuje ruch powrotny mostu, podczas ktérego poziom stofu znajduje sie ponizej roboczego
poziomu rolek samotoku. W chwili gdy kota 15 zaczng zazebia¢ sie z przeciwlegta do uprzednio wymienionej
zakrzywionej czesci zgbatki, nastepuje podnoszenie stotu ponad poziom rolek samotoku. Podczas podnoszenia
nastgpuje umieszczenie blachy na stole, a nastgpnie jej przemieszczanie w spos6b wyZej opisany.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do przemieszczania blach w kierunku poprzecznym do samotoku, wyposazone w naped do
poziomego i w naped do pionowego przemieszczania organu roboczego, znamienne ty m, ze do realizacji
poziomego i pionowego przemieszczania organu roboczego (12) ma naped wyposazony w dwa waty (6) i (7),
z ktérych kazdy na zewnetrznych koricach ma koto zebate (8) wspbtpracujace z watkiem (10) wyposazonym
w koto zebate (15), zazebiajace sie z nie majacg korica zebatkq (16) umieszczong w moscie (14) oraz wrolke
(11) stykajacq sie z organem roboczym (12) potaczonym z mostem (14) za pomoca dZwigni (13) zaopatrzonych
w przeguby, a wewnetrzne korice watéw (6) i(7) potaczone s3 wznany sposéb z przektadnia zebaty (4)
napedzang silnikiem (1). ‘
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