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(59)  sils¥nt stroj

Vynélez se tfkd siléZniho stroje pro uklédéni a vybiréni objemovich bmot, zahrnujfof
na rému jednak upravené a hydromotorem ovlddané vikyvné rameno, nesouci nosné rameno
s rozdrufovaci frézou, jednak vfkyvnou shrnovaci radlici s dopravnim Zlabem a soust¥e~
dovacim 3nekem a -déle opdrny doraz pro vymezeni spodni vybiraci polohy rozdruovaci

frézy. :
Pro vybiréni silé¥nfch materigld ze silé¥nigh %labl jsou znémy rizné siléZn{ stroje.

Je jioch provedeni ovliviuje jednak kvalitu, jednak vfkon vybirané siléZni hmoty. Tyto
stroje qsou jednou¥elové, co¥ znamens, ¥e slou¥{ pouze k vybirdni sils¥ni hmoty. ProtoZe
jsou klaldeny poZadavky na vy33{ vykony, Jsou tyto stroje rozmérnéjsi, eneigeticky nérol—
n&js{ a soulasné 31 konstrukéné komplikovan&j${, coZ vede relativn¥ k vysoké cend, Na dru-
hé strand se pouZivéd pfi uklddéni siléZnich materidlh do siléZnich Zlabh riznfch zpﬁso-
bh, které jsou vhodné pro mend8i skladovac{ prostory. ProtoZe jsou poﬁadavky na budovéni
velkokapacitnioch skladovacich prosto;ﬁ - silé¥nich Zlabli, jejichZ vySka mé byt 8 a%

10 m, stévajfci zndmé teohnologie nevyhovujf z riznfch hledisek,

Ukolem je vy¥edit vhodnf zphsob uklddéni silsé¥nich materidli do velkokapacitnich
sildZnioh Zlah@ a jejich vybiréni universélnim strojem, ktery by byl relativné jednodu-
chy, ale s poZadovanym velkfm vykonem p¥i relativn& malém nérGstu energie. .

Tento kol Ye3{ universélni silé¥nf stroj pro ukléddni siléZnich materigld, ktery
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sduéasné slou¥{ k vybirénd tdohto materidld ze silé¥nfch #labl a jeho podstat spodivé
v tom, %e nosné rameno s rozdrufovaci frézou je upraveno ve vnit¥nim vedeni vytvofeném
ve vykyvném ramenu, které je uloZeno alespoll jednim nosnym fepem na konsole upravené
na rému stroje a opat¥eno hydromotorem zakotvenym na Sepu vfkyvného ramene a Zepu
konsoly. Podle dal¥fho provedeni je na rému strbvje uloZen stavitelny vymezovaoci doraz
vikyvného ramene pro vymezeni spodni polohy rozdruZovaol frézy nad nabiraoim klinem
shrnovacf radlice. Vyhodné je provedenf, kde nabiracf klfn je opat¥en na svém b¥itu
$krébaoci klapkou, uloZenou na prub&Zném Zepu.

P¥{kladné provedeni sils¥niho stroje pro uklsdéni a vybiréni obJjemovfoh hmot je
znézornéno na. vykresech, kde na obr., 1 je schematicky naznalena Uprava pro uklédéni
sild¥e s rozdruZovaci frézou v uklédaci poloze nad nabiraéim klinem se Zkrdbaoi klap-
kou a vikyvnym ramenem opfenym o vymezovaci doraz a na obr, 2 Uprava pro vybiréni s
rozdru¥ovaci frézou ve spodn{ poloze s vikyvnfm ramenem op¥enym o op&rny doraz shrno-
vaof radlice a ¥drkované naznalenou polohou‘ rozdru¥ovaci frézy v horni poloze.

Na rému 1 stroje jsou upravena pojezdové kola 2 a ¥iditelns kola 3, déle pohonné
agregéty 4, ovlédaci kabina 3 a vlastni za¥izeni pot¥ebné pro uklédéni a vybiréni,

V zadu na rému 1 je upravena pevné konsola 8, na které je pomoci nosného epu 7 uloZe- .

8 je ovlé~

no vfkyvné rameno 8, prochézejiol nad pohonnymi agregéty 4. Vikyvné rameno
déno hydromotorem 9 zakotvenfm na Sepu 10 vikyvného ramene & a Zepu 11 konsoly 6. Ve
vfkyvném ramenu 8, opat¥eném vnit¥nim vedenim ;g, je upraveno posuvné nosné rameno 13

s rozdruovaci frézou 14. Nosné rameno 13 je nezndzorn&nym za¥izenim posouvéno ve vnitf-
nin vedeni 12 ve vfkyvném ramenu g, P¥edni Eést 13 nosného ramene 13 mlZe bft zalomena
smérem doll pro vyhodn¥j8{ umfstdni rozdruZovacf frézy 14 nad nabiracim klinem 16,
upravenym na shrnovaci radlici 17 demontovateln&. Shrnovaci radlice 17 je opat¥ena
dopravnim ¥labem 18 se soust¥edovacim Znekem 19 .a déle dopravnim metafem 20, na ktexy
navazuje uryochlovaci metal g;‘s v§stupnim hrdlem 22, Na .v¥stupnim hrdle 22 Je upravena
viménn& dud usmérfovaci koncovka gg v p¥ipadg, Ze strbj slouz{ jako vybirad silé¥e, ne-
bo uklédaci konoovka 24 v p¥ipad¥, %e stroj slouZi jako uklédad sils¥ni hmoty do s1l4Z%- -
nfho ¥labu. Na rému ) je déle ulo¥en stavitelnf vymezovaci doraz 23, kter§ tvo¥i v p¥i-
kladném provedenf op¥ra, respektive opdrng ty%, upravend demontovateln¥ nebo sklépitelé
né. Vymezovaol doraz 25 je ulo¥en na ¥epu 30, a slou¥{ k op¥end vykyvného ramene 8 '
v pfipadé, %e stroj je urSen k uklédéni silé¥niho materislu. MiZe bt nahrazen napf.
blokovacim za¥{fzenim hydromotoru 8., Vymezovaoci doraz 22 urduje polohu rozdrufovaci

frézy 14 pon&kud v¥Se nad nabiracim klinem 16, neZ jakou urduje na shrnovaoil radliei

19 upraveny druhy vybiraof doraz 26, kter§ sloui k urfeni spodni polohy rozdru¥ovaol
frézy 14 v p¥ipad¥, %e stroj pracuje jako vybira¥. V tomto pfipadé je odmontovén nabfi-
racf klin 16 a rozdru¥ovaci fréza 14 mus{ mft niZ¥{ polohu, aby odebrala veSkerou hmo-
tu pred shrnovaci radliof 17 a umoZnila tak popojetiAstroJe do nového piaoovniho zéb&=.
ru. V p¥{pad¥, %e stroj je urden k vybirdni siléZniho materislu, je opat¥en usmérfovaci
konoovkou 23 a odstran¥n z funkoe vymezovaol doraz 23 a odmontovén nabiraci klin 16.

Ve funkoi jJe pak vybiraci doraz.26 na shrnovaof radlioci 27 Pokud mé stroj pracovat
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jako ukladad materidlu, Je opat¥en uklédaci koncovkou 24, do funkce je uveden vymeso—
vac{ doraz 25 a shrnovacf radlice 17 je opat¥ena nabiracfm klfnem 16. Nabiraci klin '
;g je opat¥en na svém b¥itu 27 %krébaci klapkou 28, uloZenou na prib&Zném Cepu 29.

V tomto p¥{pad¥ shrnovaol radlice';Z kopfruje terén a pFisouvd se s celfm strojem k
silé¥ni hmot¥, kterou do silé¥niho %labu pfivezla auta a vyklopila ji na dno silé¥éni-
ho ¥1abu. Rozdrufovaci fréza usmiriuje silééni materisl do dopravniho Zlabu 18 a uklé-
daof koncovkou 24 je usmdriiovén do silg¥niho Zlabu do poZadované visky.

PREDMET VYNKLEZU

1, Silg#ni stroj pro uklédéni a vybiréni obJemovjch hmot ve skladovacich prostorésh,
gahrnujicf jednak na rému upravené a hydromotorem ovlédapé v§kyvné rameno nesouoi
posné rameno s rozdrulovaci frézou, jednak vikyvnou shrnovaci radlici s dopravnim
%¥labem a soustPedovacim Snékem a déle opérny doraz pro vymezeni spodni vybiraci
polohy rozdruZovaci frézy, vyznadujici se tim, Ze nosné rameno /13/ s rozdruﬁgvaci
frézou /14/ je upraveno ve vnit¥nim vedenf /12/ vytvo¥eném ve vykyvném ramenu /8/,
které je uloZeno alespoll jednim nosnym Zepem /7/ na konsole /6/ upravené na rému
/1/ stroje a opat¥eno hydromotorem /9/ zakotvenym na Zepu /10/ vikyvného ramene /&/
a Sepu /11/ konsoly /6/.

2. Si1é¥n{ stroj podle bodu 1, vyznééujici se tim, %e na rému /1/ stroje Je ulo¥en
staviteiny vymezovaci doraz /25/ vjkyvného ramene /8/ pro vymezeni spodni polohy
rozdrufovaci frézy /14/ nad nabiracim klfnem /16/ shrnovaci radlice /17/.

3, Sils¥ni stroj podle bodu 2, vyznatujici se tim, Ze nabiraci klfn /16/ je opat¥en
na svém b¥itu /27/ Bkrdbaci klapkou /28/, uloZenou na prib&¥ném Sepu /29/.

2 vykresy
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