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Poutrelle 1 pour la réalisation d'un plancher comprenant : - un treillis 2 formé d'une barre supérieure 3¢ reliée & deux barres infé -
rieures 3a, 3b par l'intermédiaire d'une armature 4, ledit treillis 2 ayant un effet de ressort, - une gaine 7 rigide dans laquelle sont
disposées les barres inférieures 3a, 3b, laquelle gaine 7 est destinée a recevoir un produit de remplissage P pour enrober lesdites
barres inférieures 3a, 3b, ladite gaine 7 se composant d'une paroi de fond 72 et de deux parois latérales 71 a, 71 b, - au moins deux
calles de liaison 5 insérées dans la gaine 7 et sur laquelle se fixent les barres inférieures 3a, 3b, caractérisée en ce que chaque calle
de liaison 5 comprend une base 50 adaptée pour glisser sur le fond 72 de la gaine 7, laquelle base 50 est pourvue de deux en-
coches 51a, 51 b dans lesquelles se glissent les barres inférieures 3a, 3b, l'entraxe entre les deux dites encoches 51 a, 51 b étant in-
férieur a l'entraxe a vide des deux dites barres inférieures 3a, 3b de sorte que 'effet ressort du treillis 2 permette de maintenir les
deux dites barres inférieures 3a, 3b au fond desdites encoches 51 a, 51 b, ledit treillis 2 restant en place une fois installé dans les-
dites calles 5.
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POUTRELLE POUR LA REALISATION D'UN PLANCHER

Description

Domaine technique de linvention.

Linvention a pour objet une poulirelie pour la réalisation d’un plancher. Elle
a également pour objef une calle de liaison utilisee dans une telle poutrelle ainsi

qu’un procedé de fabrication de ia poutrelle.

Elle concerne le domaine technique du batiment el des fournitures pour la
construction de béatiments, el plus spécifiquermnent celui des poutrelles pour la

fabrication de planchers ou de {oitures.

Etat de la technigue.

Les poutrefles pour la réalisation d’un plancher sont connues de PHomme
du meétier et se présentent généralement, sous la forme d'un treilis d'acier
constitué d'une barre d'acier supérieure longitudinale et de deux barres d'acier

inférieures longitudinales reliées entre elles pas une armature metalliqgue soudee,

H est courant d'enrober les barres inférieures du treillis dans un talon réalisé
soit en beéton soit en résine. Par exemple, le document brevet EP 0 870 883
(GRUPPO EFFE 2 SPA) divulgue une poulrelle comprenant un talon en béton de

forme en U dans laquelle les barres inférieures du treillis viennent se glisser.
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Lors de la fabrication de ces poulrelles, une gaine peut éire ulilisée de
maniere a former un coffre dans lequel le matériau de remplissage (béton ou

résine) peut étre could,

On connait aussi des poutrelles pour la réalisation de plancher en béton
decrites dans les documents brevets FR 2 540 540 (PERRAZ) et FR 2 554 148
(PERRAZ) qui intégrent une gaine permettant fa coulée du béton. On connait
également, les poutrelles réalisées dans e document brevet FR 2 862 984
(JOANNES) proposant de remplacer le hélon par un matériau isolant plus léger
permetiant ainsi de fournir des poutrelles plus isolantes, plus légéres ef moins

chéres,

Toutefols, les poutrelles proposées ci-dessus ne présentent pas la structure
idéale du point de vue de la rigidité. En effet, lors de 'étape consistant a couler le
matériau de remplissage, il est nécessaire d'oblenir un enrobage optimal des
harres inférieures du treillis afin d’avolr une meilleure rigidité de la poutrelle apres
sa fabrication. Pour cela, celles-¢i doivent étre maintenues dans une position
surdlevée par rapport au fond de la gaine, de maniére a ce que du matériau de

remplissage se retrouve entre ledit fond et les barres inférisures du treiilis.

Le document brevet FR 2 840 337 (ISOLTOP) propose une solution a ce
probléme en présentant des poutrelles comprenant un freillis similaire & celui
décrit dans les autres documenis et une gaine metallique dans laquelle sont
disposées les barres d'acier inférieures du treillis et qui est destinée a recevoir le
matériau de remplissage. Afin de pallier a l'inconvénient cite précédemment, celte
poutrelle comporte des calles de liaison reliant les barres inférieures & la gaine.
Ces calles possedent des pattes de fixation fixées sur les parcis de la gaine et
sont dimensionnées de maniére a coulisser a intérisur de lIa gaine avant de les
fixer. Bien guétant une amélioration des systémes précédents, la technique
décrite dans ce brevet présente linconvénient de devoir solidariser préalablement

les calles de liaison aux barres inférisures avant de pouvoir posilionner P'ensemble
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dans la gaine. Le montage est alors couteux et complexe puisqu’il nécessite une
opération préalable de soudage, rivetage ou vissage des barres inférieures sur les

calles.

On connaft aussi par les documenis brevets DE 24 04 281 (DATZ
HERMANN) et DE 80 10 331 (BUCHER FRANZ} une solution utilisant des calles
de iflaison permettant de surélever les bames inférieures du treillis de maniére a
mieux les enrober avec le matériau de remplissage. Les calles proposées dans le
document brevet DE 24 04 281 (DATZ HERMANN} comprennent une base
pourvue de deux encoches dans lesquelies se glissent les barres inferieures. Ces
calles sont préalablement instaliées dans un moule utilisé pour couler le béton

saervant a former le talon.

Linvention vise a remédier a cel élat des choses. En particulier, un objectif
de Pinvention est d’améliorer etfou simplifier Vinsertion etfou la fixation des barres
inferieures du treillis sur 1a calle de lisison tout en gardant un maontage aisé lors de

la fabrication des poutrelies.

Un autre objectif de Pinvention est de fournir des poutrelles rigides et

{eyéres.

Encore un autre objectif de linvention est de proposer un procéde

permettant de fabriquer des poutrelles rapidement at a moindre colt

Divulgation de {invention,

La solution proposée par Pinvention est une poutrelle pour la realisation
d'un plancher comprenant :
- un treillis formé d’une barre supérieure reliée & deux barres inférieures par

Vintermédiaire d'une armature, ledil treillis ayant un effet de ressort,
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- une gaine rigide dans laguelle sont disposees les barres inférieures,
iaquelle gaine esi destinée a recevoir un produit de remplissage pour enrober
lesdites barres inférieures, ladite gaine se composant d'une paroi de fond et de
deux parois iatérales,

- au moins deux calles de liaison insérées dans la gaine el sur {aquelle se

LA

fixent les barres inférieures.

Cette poutrelie est remarquable en ce que la calle de liaison comprend une

base adaptée pour glisser sur le fond de la gaine, laguelle base est pourvue de

10 deux encoches dans lesquelles se glissent les barres inférieures, eniraxe entre
les deux dites encoches élant inférieur a entraxe & vide des deux dites barres
inférieures de sorte que V'effet de ressort du treillis permetie de maintenir les deux

dites barres inférieures au fond desdites encoches, ledit treillis restant en place

une fois instalié dans lesdites calles.

Une telle poutrelie permet d'installer facilement les barres inférieures du
treiliis dans une position surélevée par rapport au fond de la gaine, assurant ainsi
un enrobage optimal lors de élape de remplissage. l suffit maintenant d'instalier
trés simplement les calles de liaison d'abord dans la gaine, puis d'insérer les

20 barres du treillis dans les encoches desdiles calles. Le momtage est de fait

beaucoup plus simple et rapide qu'avec les poulrelles de 'art antérieur.

D’autres caractéristiques avantageuses de linvention sont listees ci-

dessous. Chacune de ces caractéristiques peut &lre considérde seule ou en

25 combinaison avec les caractérisliques remarquables définies ci-dessus, ef
peuvent faire 'objet, e cas échéant, de demandes de brevel divisionnaires :

- les encoches de chague calle de liaison peuvent g'élendre
perpendiculairement aux parois latérales de la gaine et posseder chacune un
passage permettant d'insérer les barres inférieures, lesdits passages se faisant

30 face, les encoches peuvent présenter un passage pour les barres inférieures dont

la largeur est supérieure au diamétre desdites harres,
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- la poutrelle peut comprendre deux calles disposées & chaque extremités de
la gaine, la surface de la base des calles d’exirémilés en contact avec le fond de
la gaine étant supérieure a celle de la ou des aulres calles situges entre les deux
dites calles d’extrémités,

- la base peut élre pourvue d'une encoche supplémentaire situee entre les
deux autres encoches, laguelle encoche supplémentaire est adaptée pour recavoir
une barre de renfort supplémentaire,

- Fencoche supplémentaire peul éire monitée de maniére amovible dans Ia
base,

- la gaine peautl se présenter sous la forme d'un profilé en U dont les parois
latérales présentent des rabals, la calle préseniant des portions d'appui situées au
dessus des encoches et venant au contact desdils rabais lorsque ladite calle de
liaison est insérée dans ladite gaine,

- la portion située entre les porticns d'appui et les encoches peut élre courbe

ou inclinge.

Un autre aspect de linvention est une calle de liaison compranant une
base pourvue de deux encoches, laquelle base peut étre pourvue d'une encoche

supplémentaire siiuée entre les deux aulres encoches.

Encore un autre aspect de l'invention est un procédé de fabrication d'une
poutrelle compontant les étapes suivanies :

- insérer les calles de liaison dans la gaine,

- positionner une premiére barre inférieure au niveau d'une premiere
encoche et encliqueter cette premiére barre inférieure dans ladite premiére
ancoche,

- effectusr une pression sur le treillis pour diminuer ia distance entre les deux
barres inférieures,

- positionner la deuxiéme barre inférieure au niveau de la deuxieme encoche
et encligueter celte deuxieme barre inférieure dans ladite deuxiéme encoche,
Veffet de ressort du treillis permettant de maintenir les deux diles barres au fond

desdiles encoches,
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- remplir la gaine de matériau de remplissage.

Selon une caraciéristiqgue avantageuse du procédé, on fixe les calles dans

la gaine préalablement au remplissage.

Description des figurss.

D'autres avantages et caractéristiques de invention apparaltront mieux a2 la
lecture de la description d'un mode de réalisation préfére qui va suivre, en
référence aux dessing annexés, réalisés a titre d'exemples indicatifs el non
fimitatifs et sur lesquels .

- la figure 1 est une représentation schématigue d’'une vue de face d'une
poutrelle selon Pinvention,

- les figures 2 et 3 représentent des calles de liaison selon finvention,

- lafigure 4 représente Pinstallation du treillis dans la calle de liaison,

- la figure 5 est une représentation schématigue d’une vue de face d'une
calle de liaison possédant une encoche supplémentaire,

- la figure 8 représente une calle de liaison possédant une encoche
supplémentaire amovible,

- la figure 7 est une représentation schématique de Pensemble « calles de
Haison-treillis-barre de renfort »,

- la figure 8 est une représentation schématique de la poutrelle avant Pétape

consistant a couler le produit de remplissage.

La poulrelle 1 objet de linvention est utilisée pour la réalisation d'un

plancher. Cette poutrelle 1 a des dimensions pouvant varier de plusieurs
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centimétres a plusieurs métres de long, en pratique jusqu’'a une guinzaine de

metres,

La figure 1 schématise une coupe d'une lelle poutrelle. Elle comprend un
ireiliis 2 forme d'une barre supérieure 3¢ reliée 3 deux barres inférieures 3a, 3b
par fintermeédiaire d'une armature 4. Les barres 33, 3b, 3¢ peuvent étre
métalliques mais peuvent aussi étre fabriquées dans un autre matériau rigide tel
gu'un matériau polymére ou encore un matériau composite, Elles peuvent avolr
une section ronde, rectangulaire, hexagonale, ovale, cu loute autre section

convenant a PHomme du métier.

Sur les figures 7 et 8, les barres supérieures ef inférieures 3a, 3b, 3¢ sont
installées paraileles les unes aux autres et ont sensiblement la méme orientation.
La barre supérieure 3¢ est disposée au dessus des barres inférieures 3a, 3b de
maniere a former un treillis 2 dont le profit 4 une forme de triangie. Suivant la taille
des pouirelles 1 deésirees, elles peuvent avolr une épaisseur ou un diamétre gui

varie de Smm a 30mm,

Larmature 4 relie solidairement les barres supérieures 3¢ et inférieures 3a,
3h entre elles. Elle se présente géneralement sous la forme de deux barres plides
en forme de sinusoide, chacune desdites barres étant disposées entre 'une des
barres inférieures 3a, 3b et la barre supérieure 3c. De la méme manidre que les
barres inférieures et supérieures 3a, 3b, 3¢, Narmature 4 peut &tre en métal ou
dans n'importe guel matériau rigide tel gu'un polymeére ou un matériau composite.

Le treillis 2 ainsi constitue pourra avoir une hauteur variant de 15cm a 100cm.

Sur la figure 1, la poutrelle 1 comprend également une gaine 7 rigide dans
laquelle sont disposées les barres inférieures 3a, 3b. Cetle gaine 7 se présente
generalement sous ia forme d’un profilé en U monobloc réalisé a partir d'une tdle

plice, extrudée ou soudeée. Elle se compose d'une paroi de fond 72 et de deux
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parcis latérales 71a, 71b, dont les extrémités supérieures présentent des rabals

703 tournés vers Pintérieur.

Cette gaine 7 est deslinée a recevoir un produit de remplissage P adapté
pour enrober les barres inférieures 3a, 3b. La gaine 7 peut recevolr le produit de
remplissage P au cours de la {abrication de la poutrelle 1 en usine, ou plus tard
sur le chantier durant la fabrication du plancher. La gaine 7 dans laguelle est
coulée le produit de remplissage P, forme avec le treillis 2, un ensemble unitaire et
solidaire. Les parois latérales 71a, 71b ainsi gue la paroi de fond 72 de la gaine 7
forment les appuis de la poutrelie lors de son installation entre les murs d'un

batiment.

Le produil de remplissage P peut se présenter sous la forme de ciment, de
ciment allégé, d'une résine, d'un matériau isolant du type polystyréne expansé,
polyureéthane expansé ou autre, d'un matériau de flocage preferentiellement
coupe-feu du type laine de roche, laing de verre, cuate de cellulose ou aulre, ou
tout autre matériau de remplissage convenant a PHomme du métier, Il pesut
egalement consister en du béton coulé en méme temps que le plancher sur le

chantier.

Des calles de Hlaison 5 relient solidairement les barres inférieures 3a, 3b a
la gaine 7. Ces calles & permetient de surélever les barres inférisures 3a, 3b afin
d'éviter gu'elies soient en contact avec la parol de fond 72, améliorant ainsi leur
enrobage lors de P'élape consistant a couler le produit de remplissage . La liaison
entre la gaine 7 et les barres 3a, 3b permet gussi de combiner les caractéristiques
mecaniques du treillis 2 et de {a gaine 7, ef ainsi obtenir une pouirelle 1 avant une
meilleure résistance a la flexion. Les poulrelles 1 peuvent donc alteindre des

longueurs d'une dizaine de metres sans élre soutenues par des &tais.

Les calles de liaison & sont insérées a lintérieur de g gaine 7 dans laguelle

elles coulissent. Afin de permetire un bon coulissement, {a longueur et [a hauteur
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das calles de liaison § sont inférieures de quelgues millimélres a la largeur et
hauteur du profil intérieur de la gaine 7. En pratigus, pour obtenir une bonne
rigidité des poutrelles 1, les calles de lizison 5 sont instalices de maniére 3 étre

aspacéas d'environ 50cm comme illustré sur la figure 7,

La calle de liaison § présente une base 80 adaptée pour glisser sur le fond
72 de la gaine 7. La base 50 a par exemple une forme parallelépipedique avec
une longueur comprise entre Scm et 50cm, une hauteur pouvant varier de Smm a
S5cm et une épaisseur allant de Smm a Som. Elle est équipée de deux encoches
Bta, 851b situées 3 ses exirémilés, el dans lesquelles se glissent les barres
inférieures 3a, 3b du ftreillis 2. Les encoches 51a, §1b s'slendent
perpendiculairement aux parois latérales 71a, 71b ds la gaine 7. Chague encoche
51a, 51b comporte un passage 52a, 52b permetiant d'insérer les barres
inférieures 3a, 3b. Les passages 52a, 52b présentent un diametre legérement
supérieur & celul des barres inférieures 3a, 3b de maniére a pouvoir les glisser
aisément lors de linstallation. Les passages 82a, 52b sont horizontaux et se font
face. lls g’étendent également perpendiculairement aux parois latérales 71a, 71b
de la gaine 7. Ce diamétre peut &tre compris entre Smm et 30mm suivant la taille
et la rigidité des poutrelles que Vutilisateur désire obtenir. Les encoches 81a, 51b
sornt préférentiellernent de forme arrondie ou en C mais peuvent étre de forme
ovale, carrée ou tout aulre forme convenant a 'Homme du métier. Leur &paisseur
ast préférentiellement égale & celle de la base 50 mais peut ére inférieure de
manigre & économiser le matériau dans lequel est fabriquée la calle §. Celle

epaisseur est comprise entre 5mm ef Som.

Sur la figure 2a, la calle de liaison 5§ est monobloc el fabriquée dans un
maiériau rigide tel gu'un métal ou un plastique. Dans ce mode de réalisation, les
encoches 81a, 51b ont une épaisseur égale a celle de la base 50. Des portions
d’appui 53a, 53b sont situéss au dessus des encoches &1a, 51b ot sont destinées
a venir en contact avec les rabats 70 de 12 gaine 7 permettant ainsi de rigidifier

Fappui des enirevous sur les rabats 70 lors de Pinstallation du plancher. La partie
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54a, 54b reliant les portions d'appui 53a, 53b aux passages 82a, 52b ast courbe
ou inclinee de maniére a faciliter l'insertion des barres 3a, 3b lors de la fabrication
des poutrelles 1 comme cela est expliqué plus aprés en référence aux figures 4a 3

4d.

Dans une variante de réalisation illustrée sur la figure 2b, la calle de liaison
5 est plus fine et plus légére que celle illustrée sur la figure Za. On peut done
obtenir des poutrelles 1 plus légeres et faciles & transporter et/ou 3 instalier. Elle
se présente sous la forme d'une piéce en tdle plide el/ou emboutie comportant
une base B0 qui vient glisser contre le fond 72 de la gaine 7. Celle piéce
comporte, de la méme maniére que le mode de réalisation précédent, deux
encoches 851a, 51b possédant des passages 52a, 52b permetiant d'insérer les
barres inférisuras 3a, 3b. On retrouve également les portions d’appui 53a et 53b

ainsi que les parties courbes ou inclinées 54a, 54b.

Dans le mode de réalisation représenté sur les figures 3 el 8§, Ia base 50 de
a une largeur supérieure a la largeur des encoches 81a, 51b ef qui peut varier de
2cm & 10cm. En pratique, ces calles 5 sont utilisées & chague extrémite de la
poutrelle 1 de maniére a minimiser le phenoméne d'effort tranchant au niveau de
Fappui & Parase des murs sur lesquels ladite poutrelle 1 est instalidée. On diminue
ainsi les forces s’exergant perpendiculairement a la ligne moyenne de la poutrelle
1 et pouvant provoquer des déformations. Ces calles d’extrémités sont instaliées
dans la gaine 7 en méme temps gque les autres calles § et préferentiellement avant

d'insérer le treillis 2 dans les encoches 81s, 51b.

Sur les figures 3 et 8, la calle de lisison 8 présente des evidemenis 55a,
55b. Ces derniers sont placés sur les encoches 81a, 51b mais peuvent aussi élre
effectués dans la base 50. lls permettent de limiter la quaniité de matérigu utilise
lors de la fabrication des calles, et ainsi diminuer le poids des poutrelles 1 fout en
diminuant le prix de revient. lls peuvent étre de forme ronde, ovale, carrée, ou

toute autre forme convenant a 'Homme du métier.
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Conformément aux figures 4a a 4d, les barres inferieures 3a, 3b sont
inséréas dans les encoches 51a, 51b en effectuant une pression sur le traiilis 2.
Ainsi sur la figure 4a, Peniraxe a vide enire les deux barres inférieures 3a, 3b est
supérieur a Fentraxe entre les deux encoches 81a, 81b. La barre inféricure 3b est
d'abord insérée dans Pencoche 51b. L'étape suivante représentée dans Ig figure
4b consiste & faire glisser la barre 3a sur la partie courbe 54a, ce qui provogue
une diminution de la distance entre les deux barres 3a et 3b. Sur la figure 4¢,
Fespacement entre les barres 3a ef 3b devient minimum lorsque la barre 3a arrive
au niveau de P'encoche 51a. Finalement, comme illustré sur la figure 44, la barre
3a rentre dans Pencoche 51a. L'effet de ressort du treillis 2 permet alors de
maintenir les barres 3a et 3b au fond des encoches 51a et 51b. Le treillis 2 est
ainsi aisément ef rapidement maintenu en place dans la gaine 7. Lentraxe enire
les barres inférieures 3a, 3b est compris enfre S0mm st 150mm, celui entre les
encoches 81a, 51b élant légerement inférieur (d'environ 5mm), Peffet de ressort

du treillis 2 ul permet de rester en place une fois instalié dans les calles 5.

Sur les figures 5 a 8, la calle de Haison 5 possede une encoche
supplémentaire 8 permetiant d'accueillir une barre de renfort 8. Celle dernicre est
utilisée pour renforcer la rigidité de la poutrelle 1. La barre 8 est generalement
realiséee en meétal et peul avoir une seclion de forme cylindrique, carrée,
rectangulaire, ovale, hexagonals, efc. Elle peut s'élendre sur toute la longuewr de
la poutrelle 1 ou 8tre Iocalisée sur une parlie seulement, préférentiellement sur sa

partie cenirale.

L'encoche supplémentaire 8 est positionnée sur la base 50 a équidistance
des deux encoches 51a, 51b. Elle peut &tre fixe comme représentée sur la figure 5
ou amovible, telle guillustrée dans la figure 6. Dans la figure 6, Pencoche 8 se
frouve sous la forme d'un ergot de fixalion venant s'insérer dans un alésage
effectué dans la base 80 de la calle de liaison 5. Elle pourra {outefois se retrouver

sous d'autres formes telles qu'un ergot de fixation instalié grace a des moyens (els
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gue des vis, des soudures, ou encore de ia colle. L'encoche 8 peut &tre fabriguée
dans un maltériau similaire & ceux décrits précedemment, a savoir un métal ou un
plastique, mais peut aussi étre fabriguée dans un materiau iégerement souple tel

qu'un caoutchouc, un matériau polymére ou encore un materiau compaosiie.

L'encoche 8 a une forme en U ou en C. Elle comprend deux pattes 8a, 8b
espacees d'une distance sensiblement équivalente a 'épaisseur de la barre 8 de
sorte que cellte derniére soit convenablement maintenue en  position.
Préférentiellement, La distance séparant les pattes Ba et 8b va é&lre légérement
inférieure & Pépaisseur de la barre de renfort 8 de maniére & ce que celle-ci soit

correctement maintenus dans Pencoche 8.

En pratique, celle barre de renfort 8 est instaliée avant linstaliation du
trefllis 2 et linsertion des barres inférieures 3a, 3b dans les encoches 51a, §51b.
Ainsi, la barre 8 est instaliée dans les calles 5, lesquelles sont préalablement
disposees dans la gaine 7. Le treillis 2 peut alors étre inséré a son tour de la

maniére décrite précédemmaent.

En référence a la figure 5, les calles de laisons § sont maintenues en
position grace a des moyens de fixation 10. Ces derniers peuvent étre de
difiérentes formes lelles que des vis, des rivets, des soudures ou encore de la
colle, Cette étape permet de sécuriser les calles § en position dans le cas ou
Fensemble « calles § ~ gaine 7 - treillis 2 » doit élre fransporté avant installation.
Cette solidarisation est préférentiellement effectuée avant le coulage du produit de

remnplissage F dans la gaine 7.

L'agencement des différenis éléments etfou movens ebfou élapes de
Vinvention, dans les modes de réalisation décrits ci-dessus, ne doit pas étre
compris comme exigeant un tel agencement dans toutes les implémentations. En

tout &tat de cause, on comprendra que diverses modifications peuvent élre
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apporiees 3 ces éléments elfou moyens el/ou élapes, sans s'écarter de 'esprit st

de la poriée de invention. En particulier :

Fépaisseur de la calle de liaison 5 utilisés,

les dimensions des barres 3a, 3b, 3¢ eltfou du treillis 2,

fa fongueur de la poutrelle 1,

le nombre de calles de liaison § ulilisées dans chaque poutrelle 1,
le type de produit de remplissage P utilisé,

Putilisation ou non d'une encochs supplémentaire 8 pour Vutilisation d'une

barre de renfort 8,

10 -

fes ensembles « treillis 2 — calles 5 » etfou « tredllis 2 - calles § -~ barre de

renfort 8 » peuvent d’abord &lre assemblés hors de la gaine 7 avant d'étre glissés

dans cette dermiére,

t5

fe type de moyen de fixation 10 utilisés.
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Revendications

1. Poutrelle pour la réalisation d’un plancher comprenant .

- un freillis (2) formé d'une barre supérieure (3¢} reliee & deux barres
inférieures (3a, 3b) par Vintermédiaire d’'une armature (4}, ledit treillis {2} avant un
effel de ressort,

- une gaine (7) rigide dans laquelle sont disposées les barres inférieures (3a,
3b}, laquelie gaine {7) est destinée a recevoir un produit de remplissage (P) pour
enrober lesdites barres inférieures (3a, 3b), ladite gaine (7) se composant d'une
paroi de fond (72) et de deux parois latérales (V1a, 71b),

- au moins deux calles de liaison (8} insérées dans la gaine (7) ot sur laquelle
se fixent les barres inférieures (3a, 3b),
caractérisée en ce que chaque calle de liaison (8) comprend une base (50)
adaptée pour glisser sur le fond (72) de la gaine (7), laguelle base (50) est
pourvue de deux encoches (B1a, 51b) dans lesquelies se glissent les batres
inférieures (3a, 3b), l'entraxe enire les deux dites encoches (B1a, 51b) étant
inférieur a l'entraxe a vide des deux dites barres inférieures (3a, 3b) de sorte que
Fefiel ressort du treillis (2) permette de maintenir les deux diles barres inférisures
{3a, 3b) au fond desdiles encoches (51a, 51b), ledit treillis (2} restant en place une

fois installé dans lesdites calles (8).

2. Poutrelle selon la revendication 1 caractérisée en ce que les encoches
(51a, 51b) de chaque calle de liaison (5) s’étendent perpendiculairement aux
parois laterales (71a, 71b} de la gaine {7) et possédent chacune un passage (52a,
52b} permettant d'linsérer les barres inférieurss (3a, 3b), lesdits passages (523,

52b) se faisant face.

3. Poutrelle selon P'une des revendications 1 ou 2 caractérisée en ce que

les encoches (51a, 51b) présentent un passage (52a, 52b) pour les barres
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inféricures (3a, 3b) dont la largeur est supérieure au diamétre desdites barres (3a,

3b).

4. Poutrelle selon Fune des revendications 1 a 3 caractérisée en ce qu'elle
comprend deux calles (B) disposées & chague exirémités de la gaine {7), la
surface de la base (50) des calles (5) d’extrémités en contact avec le fond (72) de
la gaine (7) étant supéricure 2 celle de la ou des autres calles (5) situées entre les

deux dites calles (5) d'extrémités.

5. Poutrelle selon 'une des revendications 1 a 4 caractérisée en ce que la
base (50) est pourvue d'une encoche (8) supplémentaire située entre les deux
autres encoches (51a, 51b), laguelle encoche (8} supplémentaire est adaptée

pour recevoir une barre de renfort (9).

8. Poutrelle selon Fune des revendications 1 & 5 caractérisée en ce que

Fencoche (8) suppiémentaire est montée de maniére amovible dans la base (50).

7. Poutrelle selon 'une des revendications 1 2 6 caraclérisée en ce que la
gaine (7) se présenie sous la forme d'un profiié en U dont les parois latérales
(71a, 71b) présentent des rabats (70), 1a calle (5) présentant des portions d'appui
{53a, 53b) situées au dessus des encoches {81a, 51b) et venant au contact

desdits rabats {(70) lorsgue ladite calie de liaison (5) est insérée dans ladite gaine
{7).
8. Poutrelie selon ia revendication 7 caractérisée en ce que la portion

{54a, 54b) situde entre les portions d'appui (53a, 53b) et les encoches (51a, 51b)

est courbe ou inclinge.

8. Calle de liaison pour poutrelle caractérisée en ce gu'elle comprend une

base (50) pourvue de deux encoches (51a, 51b).
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10. Calle de liaison pour poutrelle selon la revendication 9 caractérisée en
ce gue la base (50) est pourvue d'une encoche (8} supplémentaire situge entre les

deux autres encoches {(51a, 51b).

11.Procédé de fabrication d'une poulrelle selon la revendication 1
comportant les élapes suivantes :

- inserer les calles de liaison (8) dans la gaine (7),

- positionner une premiére barre inferieure (3b) au niveau d'une premiere
encoche (51b) et insérer cetle premiére barre inférieure (3b) dans ladite premiere
egncoche (51b},

- effectuer une pression sur e treillis (2) pour diminuer la distance entre les
deux barres inférieures (3a, 3b),

- positionner la deuxiéme barre inférieure {3a) au niveau de la deuxiéms
encoche (51a) et glisser celte deuxiéme barre inférieure (3a) dans ladite deuxiéme
encoche (B1a), 'effet de ressort du treiliis (2) permeitant de maintenir les deux
dites barres (3a, 3b} au fond desdites encoches (§1a, 51b),

- remplir [a gaine (7) de matériau de remplissage (P).

12.Procédé de fabrication selon la revendication 11 comportant une elape

consistant a fixer les calles (5) dans la gaine (7) préalablement au remplissage.
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