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Kalka maszynowa posiada, sklonno$é
do zwijania sie. W celu zapobiezenia takie-
mu zwijaniu sie kalki nie pokryta farba
strone kalki powleka sie cienkg warstwa
parafiny, wosku i t .d. Przewaznie wytwa-
rza sie czarne kalki maszynowe i uzywa sie
do ich wytwarzania papieru czarnego.
Przy stosowaniu bowiem takiego papieru
przejrzysto$é miejsc wybitych czcionkami
w miare uzywania kalki jest dla oka, mniej
" widoczna niz przy zastosowaniu papieru
niezabarwionego. W ten sposéb papier su-
rowy, przedtem ma czarno zabarwiony, za-
pobiega trwonieniu niewykorzystanej kal-
ki, gdyz w takim wypadku kalke wyrzuca
sig jako nieuzyteczng nie wtedy, gdy wy-
glada jako zupelnie zniszczona, lecz wtedy,

gdy juz rzeczywiscie jest niezdatna do u-
zytku. Ta wlasciwos$é kalki na czarnym pa-
pierze bardzo czesto jest niedostatecznie
wykorzystywana.

Po powleczeniu jednej strony kalki na
czarnym papierze obie strony kalki posia-

daja taki sam wyglad tak, iz moze sie zda-

rzyé nieprawidlowe zalozenie kalki do ma-
szyny piszacej.

W celu zapobiezenia takim omytkom na
stromie woskowanej kalki drukuje sie¢ od-
powiednie znaki. Nie rozwigzuje to jednak
zagadnienia, poniewaz znaki tylko do pe-
wnego stopnia pedkreslajg réznice miedzy
przednig a tylng strong kalki. W miare
bowiem uzywania kalki druk taki zaciera
sie i staje sie coraz mniej widoczny. Wy-



glad obu stron kalki staje sie coraz podo-
bniejszy i w takich warunkach mozliwos§é
omylki nie jest usunieta.

Poza tym kalki, pociagniete z jednej
strony woskiem, posiadaja te wade, ze cza-
stki wosku doS§é czesto przylepiaja sie do
papieru, na ktérym sie pisze, i
wplywaja na wyglad pisma.

Niedogodno$ci tych nie powoduje kal-
ka wedlug wymalazku niniejszego, ktéra
odznacza, sie tym, iz nie pokryta farbag
kalkowa strone powleka si¢ wraz z wo-
skiem roéwniez farba, a najlepiej farba
przezroczysta. Stosuje si¢ farby wybitnie
réznigce si¢ kolorem od koloru uzytkowej
strony kalki. Najlepiej jest zabarwiaé tyl-
ng strone kalki przy uzyciu na ciemno za-
barwionego papieru surowego bialym bar-
wnikiem, np. bielag cynkowa lub bielg tyta-
nowa. Przy wyrobie tanszej kalki mozna
réwniez stosowaé inne barwniki, np. prosz-
ki metalowe, a przede wszystkim farby
brazownicze.

Jesli chodzi o skuteczniejsze zapobie-
zenie przylepianiu sie¢ czastek wosku do
papieru, na ktérym si¢ pisze, mase wosko-
w3, zmieszang z farba, kiéra powleka sie
tylna strore kalki, mozna zaprawié nadto
pigmentami o wielkiej sile pochlaniania, np.
ziemia okrzemkows lub weglanem magne-
zu. Mogg tez byé stosowane mieszaniny in-
nych tego rodzaju pigmentéw z wymienio-
nymi pigmentami.

Okazalo sie¢, ze obecno§é na odwrotnej
stronie papieru po zapisaniu go na maszy-
nie czasteczek wosku jest mniej widoezna,
jezeli czasteczka wosku zawiera w sobie
barwnik, ktéry jest podobny do barwy u-
Zytego papieru, na ktérym sie pisze, a wiec
przy uzywaniu przewaznie bialego papie-
ru pisarskiego barwi si¢ tylng strone kal-
ki na bialo. Juz 5%/ barwnika w czastce
wosku daje dobre wyniki, 10 — 200/, da-
je wyniki zupelnie zadowalajgce. Mozna
stosowaé do 509/¢ barwnika w masie wo-
skowej do powlekania papieru kalkowego.

ujemnie .

1)

Przewaznie barwi si¢ calg lub w przybli-
zeniu calg powierzchnie tylnej strony kal-
ki. Jezeli jednak barwi si¢ tylko czesé¢ po-
wierzchni strony, to miejsca zabarwione
powinny byé rozdzielone réwmomiernie na
calej stronie. .

‘W kalkach, w ktérych kolor uzytej far- -
by rézni sie¢ od koloru surowego papieru
kalki, mp. przy uzyciu bialej farby na
czarnym papierze mozna zostawiaé na pa-
pierze wolne miejsca w ksztalcie wzoréw
lub napiséw. Zapobieganie przenoszeniu

_sie czasteczek wosku na powierzchni¢ pa-

pieru pisarskiego i przejrzysto§é miejsc
przebitych czcionkami zalezna jest od roz-
miaru powierzchni papieru kalkowego, po-
krytego farba; najlepiej jest przeto, aby
jak najwieksza cze§¢é powierzchni tylnej
strony kalki byla pokryta farba. Dlatego
tez strona tylna co najmniej w 70%/-ach,
lepiej za§ w 909/p-ach, powinna byé pokry-
ta farba. Tylng strone kalki zabarwia sie
albo przez mieszanie barwnika z masg wo-
skowa, co jest majkorzystniejsze, albo tez
przez nadrukowywanie. W tym ostatnim
wypadku nadrukowuje si¢ barwnik albo
przed nawoskowaniem, albo, co jest bar-
dziej celowe, po-.natozeniu wosku, albo tez
przed i po nawoskowaniu.

Przy nakladaniu barwmika przez dru-
kowanie mozna; stosowaé tak zwane farby
napuszczone guma, ktére zawierajg odpo-
wiednie barwniki, mp. biel tytanows.

Przy wytwarzaniu tanszej kalki, jeSli
chodzi o osiggniecie tylko mmiejszej przej-
rzystoSci miejsc wybitych czcionkami mna
tylnej stronie kalki oraz zapobiezenie za-
mianie jednej strony kalki na drugg, moz-
na stosowaé drukowanie przed maklada-
niem warstwy wosku. Ma to jednak te wa-
de, iz nie zapobiega przenoszeniu sie ¢zg-
steczek wosku na powierzchnig¢ papieru.

W niektérych przypadkach dobrze jest
zwigkszyé ilo§é barwnika, w szcezegélnodci,
gdy uzywane s3 kalki o papierze surowym
nie zabarwionym, gdyz w takim wypad-



ku juz samo istnienie barwnika zmniejsza
przejrzysto§é miejse wybitych czcionkami
na grzbiecie kalki, a co za tem idzie, zapo-
biega przedwczesnemu jej wyrzucaniu., W
takich wypadkach stosuje sie zazwyczaj
na 1 m? wiecej niz 2 gramy barwnika.

Zastrzezenia patentowe.

1. Kalka maszynowa z nawoskowang
tylng strong, znamienna tym, Zze stroma
ta jest zabdrwiona na kolor, rézmigcy sie
od koloru przedniej uzytkowej strony kal-
ki.

2. Kalka maszynowa wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze tylna jej strona jest
zabarwiona bialym barwnikiem, np. bie-
la cynkows lub bielg tytanows.

3. Kalka maszynowa wedlug zastrz.
11 2, znamienna tym, iz tylna jej strona
jest zabarwiona tylko w niektérych miej-
scach, réwnomiernie rozmieszczonych.

4. Sposéb wytwarzania kalki maszy-
nowej wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny
tym, iz barwnik miesza sie z masg wosko-
w3a, ktéra powleka sie tylng strone kalki.

5. Sposéb wytwarzania kalki maszy-
nowej wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny
tym, ze barwnik naklada si¢ na tylng stro-
ne kalki przez drukowanie,

6. Sposéb wytwarzania kalki wedlug
zastrz. 5, znamienny tym, iz przy uzyciu
papieru surowego o barwie réznej od bar-
wy uzywanego barwnika, np. przy uzyciu
czarnego papieru i bialego barwnika, mie
pokrytym barwnikiem miejscom tylnej
strony nadaje sie ksztalt wzoréw lub na-
piséw.

Wilhelm Koreska.
Zastepca: Dr M. Tiger,

adwokat.
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