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(54) Zpasob vyfukovéni dutfch piredmdta z termoplastickych hmot

Predudtem vynéiezu je zptasob vyfukovéni dutych pFedmdtd =z termoplastickych hmot vyfu~
kovacimi trny zavadinjuwl zespodu a oddslen{ pFfetokd kolem hrdel dutych pfedudti pomocs vy=

fukovacich trnd, pop¥ipadd Je¥t¥ pomoci stupfovitych jehel,

Dosud znémé zpisoby vyfukovani dutfcﬁ predudta 2z térmoplasfiékfch hmot yyfukovacimi
trny zavadénymi zespodu jsou vétﬁihou provedeny napied vysunutywi vyfukovaciﬁi'trny,
na které jsou nawedeny polotovary taveﬁiny a ty jsou potow tvaroﬁény zaviranfmi polofore
waml .
Nosid tima wus{ wit vlastni rém, polotovary taveuiny wusi bit pYesnd navedeny na vyfukova-
ci trny, aby nedodlo k Jjejich zborceni. Viastni vyfukovéni dutého pfedm&tu miZe zadit a%
po- silovém dovien{ poloforem, takZe nevyuiité gasy cyklu strode pro vysunuti vyfukovacich
trnﬁ a zavreni poloforein se s&itajf., Odd&leni pfetoki kolem hrdel je vétiinou provedeno
wimo prostor poloforem, popiip. v poloformich vyfukovacimi trny, Jei JQOu tvarovény tak,
aby pii zavfeni poloforem se materidl pi‘etokn nalisoval do jejich vystupkd a po vychlazeni

relativnim pohybem vyfukovacich trni vadi poloformém Jsou pretoky oddéleny.

Ve uvedené nedostatky ‘jsou odstran¥ny zpﬁsobem vyfukovani dut&ch pYredmdtd z termo-

plastickych hmot a odstratiovani pretokd kolem hrdel podle vynélezu, sestdvajiocim z vyfouk=~
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nut{ dutého pfedm¥tu z termoplastické hmoty pomoc{ vyfukovaciho trnu zavedendho zespodu

a odd¥lent pfetokd kolem hrdel pomoci trnw, pOpfibadé stupﬁovit&ch Jehel, jehoZ podstatou
Jé, #e vyfukovaci trny jsou zavdddny a#Z do polotovaru taveniny sev¥eného poloformﬁmi, pri-
Sem¥ p¥i zavAddni vyfukovacich trnd proudi ji¥ stlaleny vzduch pro vyfukovani kandlky

na konci frnﬁ radidlnim swérem, ¥{im¥ predtvarovivid polotovary taveniny v mfst3 hrdel du~
tyoh pFfedm¥td i samotné duté pFedwsty v poloforméch; Po zaveden{ vyfukovacich trnd v dob¥
chlazeni se pFetoky kolem hidel ochlazuji a smr¥¥uji se na odpovidﬁdici Shsti vyfukovaoich
trnd, vhodnd tvarované pop¥, zdrsn&né, pop¥ip., i na stupSovité jehly a p¥i vytahovan{i trnd
ulpi na t¥chto ¥4stech a Jsou oddSleny od viastnich dutych pFedmdtd,

Zpisobem vyfouknuti dutfch pfedmdth z termoplastickych hmot a oddslens pretokd kolem
hrdel dle vynilezu se docili zv§Seny} vikon stroje, protoZe ji¥ pri zavddi¥ni vyfukovacich
trnt do poloforem jsou duté pfédméty tvaroviny a v oblasti hrdel, kde Jje nahromaddn mate~
riél, jsou takté% tvarovény a tim i chlazeny o poloformy & k tomu p¥istupuje i ohlazeni
zevnit¥ radidlnim proudeﬁ stladenédho vzduchu,

Jedind p¥i tomto zpusobu vyfnkovéni dut#oh pfedmdtd lze s vihodOu umistit vyfukovaci jed~

notku p#imo na poloformu,

Na pripojenych vykresech je znAzorndno zaif{zeni k provedeni zpisobu vyfukovan{i dutfch
pfedmétﬁ,g termoplastickyoh hmot a_oddéloyéﬁiﬁpfgtokﬁ koiem hrdel dle vyndlezu, kde ‘na obr,
1 je znédzorn¥no zasouvéni vyfukovaciho trnu se soudasnym rozfukovéini{m polotovaru taveniny

tadidlnim sm¥rem paprskem cti‘éon‘ﬁnjvzduchn. Pohled je ve sm¥ru roviny sev¥eni poloforem,
Na obr, 2 je znhzorn¥n zasunuty vyfukovaci trﬁ b&hem doby chlazeni, kdy p¥etok se stahuje

na vodj¥i 34st vyfukovaciho trnu, popfip. 1 na stuplovité jehly,

Nosig t;nﬁ 1 Je pohyblivd ve sméru osy vyfukovacfho trnu 2 upevnén na jedné z polofo=
rem 3, Vyfukovaci trn 2 je opat¥en radi&lng am&fudiéimi p¥ivody stlaSeného vzduchu 4, kali-
brovaci &fst{ hrdel 5a véloovou g4sti 6 zdrsn¥nou, popt. opatifenou vystupky, Na nosidi
trnd 1 mohou byt popfip. upevndny Jjes¥t& stupfiovité jehly 7. P¥i zasouvéni vyfukovaciho tr-
nu 2 je tvarovén polotovar taveniny 8 stlnéen?m vzduchem pfivédénim ptivody stlaleného
vzduchu h 8 zéroven Je jiw chlazen, ‘ ,

Po dosednuti vyfukovaciho tranu 2 do Koncové polohy, odd¥l{i se viastni duty predmst 9 od
pfotokﬁ 10 hranou 11. PFi chlazen{ se pfetok 10 sorifuje na vAlcovitou dést 6, pop¥, i na
stuptovité Jehly 7 a p#i vytaZenf vyfukovaciho trnu 2 Je pifetok 10 odtrien od dutého pred=-
wdtu 9,

vynéléz lze pou#it u jedno i vicecestnyoch polofoiem,
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Zptsob vyfukovéni dutfch predmdtd =z termoplautick?ch'hmo} a odstransni pFfetokd kelem hrdel,
p¥idem% vyfukovaci trn se zavadi do poloforuimi sevi¥eného p?lotovarq taveniny, wvyznaleny ‘
tim, ¥e paprsky stlaleného vzduchu proqdic{ z radidlnich pFivodd stladenéhe vmduchu tveru-
34 a chlad{ oblast hrdla dutého predmStu, nade¥ se chladnouci pFetok stéhne na'vélcovou.

4st vyfukovacfho trnu, popfipad¥ i na stuptiovité jehly a p¥i vytaZeni vyfﬁkovaciho trou

se .odtrhne od dutého piedm¥tu.

2 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 2
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