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Oy Kolster Ab

Laite, jonka avulla siirretéén lankoja keinolankojen jatkuvatoimiseen
valmistukseen tarkoitetun koneen kehruu- ja viimeistelyosasta sen
kerdily- ja kehimislaitteisiin - Anordning fér &verfdring av trédar

frén spinnings- och finishdelen i en maskin fOr kontinuerlig framstéll-
ning av syntetiska trédar till dess upptagnings- och lindningsanordningar

Tédméin keksinndén kohteena on laite, Jonka avulla siirretdén lankoja keino-

lankojen jatkuvatoimiseen valmistukseen tarkoitetun koneen kehruu- ja viimeistely-

osasta sen kerdily- ja kehimislaitteisiin ja jossa on langanohjausputkis ja niissé

langanohjaimet, joiden avulla keskitet8&n yksityiset langat kulkemaan vastaavien

putkien akselia pitkin, ja sySttdsuutin, jonke avulla sydtetdén ilmavirta yhdessé

langan kanssa kuhunkin putkeen.

Tdssé kdsiteltyd laitetta voidaan edullisesti kdytt&4 siirt&médn monen-

laisia syhteettisid sekd luonnonlankoja.
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Jokainen keinolankojen jatkuvatoimiseen valmistukseen tarkoitettu kone

muodostuu kahdesta pééosasta, nimittdin kehruu- ja viimeistelyosasta, jossa suo-
ritetaan langan muotoilu, viimeistely je kuivatus seké keréily~ je kehimisosasta,
josse langat kehitddn pakkauksiksi.
7 T&11& hetkelld, kun tarkoituksena on téllaisten koneiden tuotantokapa-—
siteetin lisé&@minen, lankojen laadun parantaminen ja pakkausten painon kohotta-
minen, té&llaisten koneiden kerdily- ja kehimislaitteet ovat erilldén kehruu- ja
viimeistelyosasta ja ne sijaitsevat viimemainitun vieressid joko samalla tasolla
tai eri tasolla, samassa huoneessa tai eri huoneissa.

Kun keréily- ja kehimislaitteet ovat kaukana koneen kehruu- ja viimeiste-
lyosasta, koneen tuotanto-ominaisuuksia voidaan kohottaa suotuisissa olosuhteissa
lis&&mélla kehruu-asemien médrsdd lisédmdttd niiden yhteistd pituutta; lisdksi td&lla
tavoin on mahdollista téysin erist&& kehruu- ja viimeistelytasoa ja téten merkit-
tévésti vdhentdd sitéd 14mmdn ja kaasujen mééréd, joita kerdéntyy siihen tuotanto-
laitoksen osaan, jossa kone sijaitsee, lisdtd kehimis- ja kerdilyosastossa valmis-
tettujen pakkausten painos lisé&m&llé pakkausten mittoja (pituutta ja lépimittasa)
ja luoda optimiymp8rist8olosuhteet sekd kehruu- ja viimeistelyosalle ettd kerdily-
ja kehimisosalle ja téten parantaa valmistettavan langen laatua.

Y11& mainitun kaltaisissa koneissa jatkuvasti valmistuvat langat on siir-
rettévd kehruu- ja viimeistelypuolelta kerdily- ja kehimispuolelle, joka on tédsté
tietyn vAlimatkan pééssd. Jotta t&mé saataisiin aikaan, kdytet&én putkista muo-
dostuvia laitteita, jotka liittyvdt langanohjaimiin, jotka sijoittavat kunkin
langan kysymyksessé& olevan putken akselin suuntalseksi.

Téllé hetkelld tunnetaan kone keinolangen jatkuvaa valmistusta varten
(esim. Rayonin) (vrt. NL:n keksint&todistus n:o 200 712, Nat. Cl. 29a, 6/07),

Jjossa kédytetddn laitetta, joka siirt8d langan kehruu- ja viimeistelypuolelta ke-
rédily- ja kehimispuolelle. Laitteeseen kuuluvat taivutetut langanohjausputket,
joihin langanohjaimet on sijoitettu kunkin putken suulle ja niiden toiseen p&&hén
sekd putkien taitteisiin niin ett& langat pysyvédt putkien akselien suuntaisina.
Lis&éksi kuhunkin putkeen kuuluu suutinkappale, joka muodostaa putkeen ilmavirran
samalla kun lanka ohjataan putkeen Jja ettd putkien v8linen etdisyys on suhteelli-
sen pieni.

Téss& tunnetussa laitteessa langanohjaimet ovat renkaan muotoisia niin
ettd putken takapddhdn sijoitettu langanohjain on varustettu aukollas, jonka langan
kanava on kéytdnnbllisesti katsoen yhtd suuri kuin putken itsensé kanava niin etté
lanka voi vapaasti tulla ulos putkesta. Kuitenkin langanohjainten aukkojen ollessa
nédin suuret, on tosiasisssa mahdotonta keskitt#d lanke tarkoin putkien akselin suun-

taan ja siten estéd kitka liikkuvaen langan ja putkensein&mén vélilléa.



56558

Lisdksi ilmavirran liike, jonka synnyttdd kehruupééssé oleva suutin,
suuntautuu putken akselin suuntaan ja kun ilma poistuu putkesta, ilma virtaa jat-
kuvasti samaan suuntaan ja tdten jatkuvasti vaikuttaa siihen langanpd@hén, joka
on tydntynyt ulos putkesta t&mén ilman vaikutuksesta ja kun se tarttuu yksityisiin
séikeisiin, se haittaa langan kehimistd kerdily- ja kehimisosastolla. Tdllainen
langan liike sen jélkeen kun se on ohjattu putkeen ei estéd tilannetta jossa langan
péé joutuu viereisiin pekkauksiin kerdily- ja kehimislaitteissa. Témé puo-
lestaan saattaa aiheuttaa langan katkeamisen tai heikosti johdetun pakkauksen.
Mahdollisuus, ettd lanka joutuu viereiseen pakkaukseen kasvaa sen johdosta, etté
putkien ulostulot ovat l#helld toisiasan, minkd puolestaan méérdd kehruuasemien
keskinéinen etdisyys, joka tuotannon lisdémisen kannalta ja tuotantotilan séés-
témisen vuoksi on mahdollisimman pieni.

Témin keksinndn tarkoituksena on edelld mainittujen haittojen eliminointi.

Tarkoitus saavutetaan keksinndn mukaisella laitteella, jolle on tunnus-
omaista se, ettd kukin langanohjain, joka on sijoitettu putken ulostulopéddhén,
késittdé kuppimaisen laitteen, jossa on aukko sen pohjan keskiosan lépi ja reiki
sen sivuseindmén 1&pi, Jja ettd reikd on lépimitaltaan suurempi kuin aukko ja sen
kanssa yhteydessd ja ettd kunkin kuppimaisen laitteen vieressd vastapddtd sen
reikéd on suojus, jonka tarkoituksena on erottaa toisistaan vierekkdiset langat
ja hidastaa ilmavirtaa, joka tulee ulos putkesta yhdessé langan kanssa.

Kun langanohjain on kupinmuotoinen laite, jossa on aukko keskelld sen
pohjaa, lanka pysyy luotettavasti keskelld putken akselia eikd hankaudu putken
seinémié vasten; lisdksi kupinmuotoisen laitteen sivusein&émén reidsté purkautuvan
ilman liike suunnataan uudelleen.

Toisin sanoen langan kanssa yhdess& liikkuva ilmavirta poistuu vapaasti
reiéstd ja siten muuttaa suuntaansa eli liikkuu tietyssé kulmassa putken akseliin
ndhden, koska kupinmuotoisen laitteen reiké on yhteydessé& aukkoon, lanka jota
ohjataan kerdily- ja kehimispuolelle taipuu ja lipuu vapaasti reiéin reunaa pitkin
kohti kupinmuotoisen laitteen pohjaa keskelld olevaa aukkoa siksi ettd kerdily-
Ja kehimislaite on sijoitettu sivuun putken akselilta. T&llé tavoin langan jdh-
taminen tapshtuu paljon yksinkertaisemmin: ensiksikin, putkesta tulevan langan
pédéhén el vaikuta ilmavirta, joka tunkeutuu ulos reidéstéd langan sivusuunnassa;
toiseksi lanka , jota johdetaan kerdily- ja kehimisosastolle siirtyy sinne itses-
tdén ilman ulkoista apua kupinmuotoisen laitteen pohjan keskelld olevan aukon

kautta, jolloin se keskittyy putken akselin suuntaiseksi.
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Kun ennen mainittu suojus on sijoitettu kupinmuotoi-
sen laitteen viereen sen reikdd vastapddtd, ulostuleva ilmavirta hidastuu ja vie-
rekkdiset langat irroittautuvat kunnolla toisistaan eikd voi syntyd mahdollisuutta,
ettd jokin langoista ryhtyisi kehiytym#én viereiseen pakkaukseen kerdily- ja
kehimislaitteessa, koska jokainen lanka joutuu kosketukseen juuri sen suojuksen
kenssa, joka vastaa vastaavan kupinmuotoisen laitteen reik&d. TAlld tavoin on
mahdollista sijoittaa putkien ulostulop&édt léhelle toisiaan.

Edullisesti kupinmuotoisen laitteen pohjassa olevan aukon lépimitta on
pienempi kuin langanchjausputken lédpimitta. T&mé& suhde kupinmuotoisen laitteen
aukon lépimitan ja putken ldpimitan vAlillé estéé kaiken hankaantumisen langan
kulkiessa putken lépi.

Edullisesti vield kupinmuotoiset laitteet on siten jérjestetty vastaa-
viin langanohjausputkiin, ett# vierekkdisten kupinmuotoisten laitteiden reidt on
suunnattu diametrisesti vastakkaisiin suuntiin ja suojukset on muodostettu véli-
seinémésté, joka vuorotellen kaartuu kaikkien kupinmuotoisten laitteiden ympéri
niiden reikien vierestéd.

Kun kupinmuotoiset laitteet on jérjestetty yll& olevalla tavalla ja
suojus on rakenteeltaan ylld kuvatun kalteainen, on mahdollista jérjestéé kerdily-
ja kehimisosaston pakkaukset porrastetusti kehteen riviin. Tésté syysté& on mah-
dollista asentaa putket ldhekk&din toistensa suhteen.

On myds edullista, ettd suojuksien alle on sijoitettu kaukalon kaltainen
alusta, joka on myds kupinmuotoisten laitteiden alla. On térkedd, ettd témé kau-
kalo pédstéd ilman ldpi. Kun lankaa punoutuu siséén, sen péd joutuu kosketukseen
témén kaukalon kanssa, jolloin ei ole mahdollisuutta, etté lanka joutuisi vahin-
gossa suoraan ker#dily- ja kehimisosastolle; liséksi on helpompi saada kiinni lan-
gasta, joka on matkalla kerdily- ja kehimisosastolle. Lankojen katkenneet péét
kerdéntyvét ndihin kaukaloihin, jolloin véltyt&én ker&ily- ja kehimislaitteiden
sotkeentumiselta.

Keksinté on myds tunnettu siitd, ettéd suojus on muodoltaan kaarevan muo-
toinen ja on asennettu kupinmuotoisen laitteen viereen niin, ett& se peittéd jél-
kimméisen reién puolelta seké pohjan puolelta.

Suojuksen ylld kuvatun keltainen asennus johtea siihen, ettd se liséksi
toimii ylld kuvatun keltaisena kaukalona, mikd huomattavasti yksinkertaistaa lait-

teen rakennetta ja helpottaa langan siséfnjohtamista.
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On edullista, ettd suojus pédfstédd lépi ilman., Téssid tapauksessa ilma-—
virta, joka yhdess& langan kanssa tydntyy putkesta reién kautta, joka on kupin-
muotoisessa laitteessa, kulkee vapaasti suojuksen lépi kun taas lanka joko j&&
suojukselle tai liukuu sité pitkin ja minkddn estéméttd putoasa kaukaloon.

Téten téssd selostettu laite, jonka avulla siirretdén keinolankaa jat-
kuvassa tuotannossa kehruu- ja viimeistelypéfstd kerdily- ja kehimispédédhén takaa
langan luotettavan keskityksen vastaavan ohjainputken akselin suuntaan, estéd
lankojen hankaantumisen vasten putkien sein#émid ja samallas tehokkaasti estdd
langan pédn joutumisen viereiseen pakkaukseen ker#éily- ja kehimisosastossa. Laite
on rakenteeltaan yksinkertainen ja parantaa koneen tuotanto-ominaisuuksia.

Keksint84 selitetdéin seuraavassa yksityiskohtaisemmin viitaten oheiseen
piirustukseen, jossa: ‘

Kuvio 1 esittédé kaavamaisesti koneen rakennetta, jonka koneen tarkoituk-
sena on jatkuvasti tuottaa kehrattyj& keinolankoja,

kuvio 2 kuvaa kerdily- ja kehimislaitetta koneessa, joka on tarkoitettu
kierteettdmien lankojen tuotantoon,

kuvio 3 esittdd kierteettdmien lankojen valmistukseen tarkoitetun koneen
kerdily- ja kehimislaitteen toista toteutusta,

kuvio L4 esitt#d pitkittdisid leikkauskuvioita erimuotoisista kuppimai-
sista laitteista,

kuvio 5 esittdd kuppimaisten laitteiden erimuotoisia reikid ja erilaisia
linjoja, joita pitkin reidt sulautuvat kuppimaisten laitteiden aukkoihin;

kuvio 6 esitt&é kuppimaista laitetta altapéin katsottuna,

kuviot Ta, b, c, d esittévidt erilaisia muunnelmia suojuksista, jotka
on asennettu kuppimaisten laitteiden viereen,

kuviot 8a, b, ¢, d esittdvdt eri muotoisia suojuksia, jotka on eri tavoin
asennettu kuppimaisten laitteiden viereen,

kuvio 9 on tasokuvio kuvion 1 kerdily- ja kehimislaitteesta,

kuviot 10a, b, ¢ ja 11 esittévdt millé eri tavoin suojukset voidaan asen-
taa kuppimaisten laitteiden viereen.

Viittaamme nyt erityisesti oheisiin piirustuksiin, joissa tunnetussa kei-
nolankojen jatkuvaan valmistukseen tarkoitetussa koneessa on kehruu- ja viimeis-
telyosa 1 (kuvio 1) sekd kerdily- ja kehimisosa 2, joka on sijoitettu, kuten pii-
rustuksista nékyy erilliseen huoneeseen ja, jotka osat on laitteen 3 valitykselld

yhdistetty langan siirtédmiseksi.
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Kehruu- ja viimeistelyosaan 1 koneessa kuuluyat seuraavat tunnetut osat,
jotka on asennettu perdkkdin, ja jotka kuvaavat langanvalmistuksen teknologiaa:
sarja pursutussuuttimia 4, joista jokainen on asennettu kaukaloon, joissa on ko-
vetusliuosta, joissa langat 5 muodostuvat viskoosista liuokseste, joke pakotetaan
kulkemasan lépi vastaavan pursutussuuttimen U4; sylinterit 6, joiden ympédrille vas-
tagvat sdikeet 5 vihdoin muodostuvat; sylinterit T, joiden ymp&rillé langat 5
viimeistelld&n ja sylinterit 8, joiden ympérilléd langat kuivataan.

Kerdily- ja kehimislaitteeseen 2 kuuluu kehys 9, johon on jérjestetty
virttindt 10 lankojen séikeiden kiertémiseksi ja niiden johtamiseksi pakkauksiin,
jotke on porrastetusti jérjestetty kahteen samansuuntaiseen riviin, vaihtoehtoi-
sesti kehyksesséd 9 saattaa olla puolat 11 (kuviot 2 ja 3), jossa tapauksessa val-
mistetaan kierteetdéntd lankaa, niin ettd joko vérttindiden 10 tai puolien 11
lukumédrd on sama kuin pursutuséuutinten L,

Kehykselld 9 (kuvio 1) on lis#ksi rengasmainen kehruu- ja langanpujotus-—
mekanismi, jossa langanohjaimet 12 on jérjestetty vastaavien vérttindiden 10 luo.
' Varttindt 10 on asennettu vertikaalisesti kehyksen 9 molemmille puolille,
jolloin koneessa on kaksi sydttdpuolta, jolloin se saadaan pienempéédn kokoon. Puo-
lat 11 (kuviot 2 ja 3) voidaan jérjestdd rungolle 9 joko sen molemmille puolille
horisontaslitasoon, kuten kuviossa 2 ilmenee, tai sitten kehyksen toiselle puo-
lelle, kuten kuviosta 3 ilmenee.

Varttindille 10 tai puolille 11 on sijoitettu sydamid, joilta langat
sybtetdan pakkauksiin 13.

Laite 3 (kuvio 1) lankojen siirtémiseksi muodostuu langanohjausputkista
14, jotka ulottuvat lépi véliseindmén 15, joka erottaa toisistaan huoneet, joissa
ovat vastaavasti kerdily- ja kehimislaite 2 ja kehruu- ja viimeistelylaite 1.

Putkien 14 lukumé&rd on yhtd suuri kuin koneen kehruussemien lukumééré,
eli toisin sanoen pursutussuutinten &4 lukumdérd.

Jotta koneen sydttd ja huolto olisi helpompaa, puolat 11 tai vérttindt
10 kerdily- ja kehimisosassa 2 sijaitsevat sivussa vastaavien putkien 14 akselei-
hin n&hden, kuten kuvioista 1-3 ilmenee.

Kunkin putken 14 sisééintulopdd liittyy vastaaviin sylintereihin 8, kun
taas sen ulostulopdd liittyy kerdily- ja kehimisosaan 2.

Putken 14 siséé@ntulopéddsséd on sydttdsuutin 16, jonka tarkoituksena on

saada aikaan ilmavirta putken lédpi silloin kun lankaa 5 pujotetaan siihen.
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Jotta estettdisiin kitka langan 5 ja putken 14 seindmien valilld eli
jotta estettdisiin langan 5 ja putken 14 seindmien hankaaminen toisiinsa langen
kulkiessa putkea pitkin kehimisasemalle, putkissa 14 on langanohjaimet A asennet-
tuina niihin. N&m& langanohjaimet A on asennettu sekd putkien p&ihin ettd muualle
niihin niin, ettd langanohjainten A tarkan lukumidrin mi&rdd kutakin putkea kohti
sen pituus, niinpd kun putki 14 on suora ja pystysuora, riittd& kun langanohjaimet
sijoitetaan putken suulle ja sen toiseen p#didhén; jos taas putki 14 olisi U:n muo-
toinen (t&t& muunnosta ei piirustuksissa ole esitetty), langanohjaimet on sijoi-
tettu my8s putken taitteisiin jne. Langanohjaimet 14 A, jotka on asennettu putkien
14 suulle ja muualle sen pituudelle ovat tunnettuja muodoltaan ts. ne ovat ren-
kaan muotoisia (niité ei piirustuksissa ole esitetty yksityiskohtaisesti), kun
taas ohjaimet, jotka sijaitsevat putkien ulostulopédissid ovat kuppien 17 muotoisia.

Némé kuppimaiset laitteet tai kupit 17 voivat ollas erimuotoisia, kuten
kuviossa 4 on esitetty, edellyttden, ettd kullakin niistd on pohja 18, joka 1liit-
tyy suljettuun sivuseinémédn 19. Témé kuppi 17 sijaitsee vastaavan putken 14 ulos-
tulopéddsséd ja on kiinnitetty siihen sopivalla tunnetulla tavalla ts. taipuisalla
renkaalla 20, joka sijaitsee vastaavalla uralla, joka on seindmin 19 sisdpinnalla.

Kupin 17 pohjalla 18 on aukko 21, joka on samalla akselilla kuin putken
14 akseli ja témén aukon 21 ldpimitta on melkoisesti pienempi kuin putken 14 1&pi-
mitta, josta syystd lanka 5 ohjautuu koskettamatta putken 14 seinémiin. Kupit
17 valmistetaan mieluiten sellaisesta materiaalista, joka kestéd hankaantumista
Ja jonka kitka on pieni kuten esimerkiksi posliinista, mineraalikeramiikasta,

Jne. Mutta kupit 17 voidaan valmistaa mySs muista materiaaleista, kapronista tai
orgaanisesta lasista, joista valmistetaan kupin runko ja posliinista tai mineraa-
likeramiikasta, josta valmistetaan halkaistu rengas 22 (kuvio 6), joka on asen-
nettu kupin 17 pohjan 18 keskelle ja joke mé&rittdd aukon 21.

Kupin sivusein&md 19 on varustettu sen ldpi kulkevalla reidélld 23, joka
on kooltaan suurempi kuin aukko 21. Témé reikd 23 on yhteydessé aukkoon 21 niin,
ettd viivat 24, joita pitkin reikd 23 sulautuu aukkoon 21 on loivasti kaareva.
Reikd 23 voi olla my8s muun muotoinen kuten kuviosta 5 ilmenee ja siité syystd
linjat 2k, joiden kautta n#émi reidt sulautuvat aukkoihin 21 ovat eri muotoisia.

Jokaisen kupin 17 viereen, vastapddtd reik#d 23, on asennettu suojus 25
(kuvio 7), jonka tarkoituksena on erottaas toisistaan viereiset langat ja hidastaa
ilmavirtea, joka tulee putkesta yhdessd langan kanssa reiéstd 23. Suojukset 25
voivat olla erimuotoisia, esim. suorakulmaisia (kuvio 7b), kearen muotoisia (ku-
vio Te), haarukan muotoisia (kuvio Tc) tai V:n muotoisen levyn muotoisia, kuten
kuviosta 7d ilmenee. Suojuksen 25 yll& olevat muodot ovat suositeltavia silloin
kun kuppien 17 reidt 23 suuntautuvat samean suuntaan.

Kun putkien 1L ulostulopéét ovat léhelld toisiaan ja kun laitteessa on

kaksi sySttovyShykettd, kupit 17 asennetaan putkiin 14 mieluiten siten, ettd kunkin
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vierekkdisen kuppiparin 17 reidt 23 suuntautuvat diametrisesti vastakkaisiin suun-
tiin, ja kaikkien kuppien suojukset 25 muodostavat yhden ainoan vdliseinémén 26
(kuvio 8), joka ympdrdi perdkkdin kaikki kupit 17 kaikissa putkissa niiden reikien
23 puolelta. Kuten kuvioista 8a, b, ¢, d ja 9 ilmenee, tédllaisten véliseinien
muoto voi suuresti vaihdella.

Niinpéd jokaisen putken 14 viereen on muodostunut vapaa tila 27 (kuvio 9),
jonka méarittdd vdliseind 26 ja varttind 10 sijaitsee vastapddtd tdtd tilaa. Tama
tekee mahdolliseksi jérjestdd virttindt 10 tali puolat 11 porrastetusti, kuten
kuviosta 9 ilmenee, jolloin toinen vidliseind 27a erottaa joko varttindt 10 tai
puolat 11 toisistaan ja samalla estdi sen, ettd lanka joutuisi védrédlle, vieresséd
olevalle vdArttindlle tai puolalle.

Suojuksien 25 ja kuppien 17 alle on sijoitettu (kuvio 3) kaukalo tai tar-
jotin 28, johon langan 5 pdd tulee sen jidlkeen kun se on tullut ulos putkesta 14.
Kaukalolla 28 voi olla sivusein&mit 29, jossa tapauksessa ndisséd sivuseinémissé
29 on yliméddrdiset langanohjaimet 30, jotka est&vdt lankas hankautumasta ndita
sivuseindmiéd vasten.

Seké kaukalot 28 ettd suojukset 25 pAdstdviat ilman lédpi, eli toisin sanoen
ne valmistetaan mieluiten sellaisiksi tunnetulta rakenteeltam, jolloin ne voivat
olla perforoituja levyjé, verkkoseindméd tai tekstiili&. Suojus 25 voidaan asen-
taa kaukalon 28 normaaliksi (kuvio 10a), tai kulmaasn sen suhteen, tai sitten se
voi muodostaa kaaren (kuvio 10c). Vaihtoehtoisesti suojus 25 voi olla kaaren muo-
toinen, kuten kuviosta 11 ilmenee ja se voidaan asentaa kupin 17 viereen niin, etté
se peittdd témén jélkimméisen reidn 23 puolelta ja myds pohjan 28 puolelta, eli
toisin sanoen verkko voi samalla toimia kaukalona. Tédss& tapauksessa suojus 25
toimii lisdéksi kaukalona 28, eli toisin sanoen se toimii laitteena, joka erottaa
toisistaan vierekkdiset langat ja ker#dd ndiden lankojen péat.

Tdssd kuvattu laite toimii seuraavasti:

Viskoosi liuos, josta lanka muodostuu (kuvio 1) pakotetaan 1ldpi kustakin
pursutussuuttimesta kovettamisliuokseen, jolla tavoin muodostuvat langat 5 ja
sieltd ne suunnataan sylinterille 6 lopullista muovaamista varten. Sen jédlkeen
langat viimeistellddn sylintereilld T ja kuivataan sylintereilld 8. Sieltd langat
5 pujotetaan sydttdsuuttimiin 16, jotka kuuluvat vastaaviin putkiin 14 ja paine-
ilman avulla ne ajetaan nédiden putkien l&pi kohti joko vastaavia varttinditd 10
tai vastaavia puolia 11 (kuviot 2 ja 3), jotka kuuluvat kerdily- ja kehimismekanis-
miin 2. Liikkuvan ilmavirran vaikutuksesta kukin lanka 5 tydntyy putkesta 14
reidn 23 kautta, joka on kupin 17 seindmésséd, josta lanka 5 ilmavirran kuljetta-
mana siirtyy kohti suojusta 25. Jos suojus on tehty ehjédstd levystéd, lanka kimpoaa
takaisin tdstd suojuksesta 25 ja putoaa kaukaloon 28 samalla kun sitéd kuljettavan
ilmavirran teho laskee, eli se hidastuu, miki estdi sen, ettd té&mé ilmavirta vai-

kuttaisi lankaan 5 vapaassse tilassa 27, joka on kupin 17 vieressé&.
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Jos suojus 25 ja kaukalo 28 pédstévét ilman lévitseen reidstéd 23 tullut
lanka joutuu kosketukseen suocjuksen 25 kanssa ja siirtyy mink&in sit8d estémétté
kaukaloon 28, kun taas ilmavirta esteett®mdsti kulkee joko verkon lépi tai kaukalon
ldpi tal molempien l&pi vaikuttamatta lankaan sen enempid.

Sitten lanke 5 otetaan kaukalosta ja pujotetaan langanohjainten tai sil-
mukoiden 30, 12 lépi (kuvio 3) joko puolille 11 tai vérttindille 10. Koska némé j&l-
kimméiset ovat sivussa verrattuna putken akseliin, lanka 5 taipuu ja liukuu pit-
kin reién 23 reunaa ja niitd pintoja 24, jotka yhdistdvat reién 23 aukkoon 21,
jolloin lanka tulee aukolle 21 kupissa 17 ja keskittyy siten langan ohjainputkeen
14, mikd estdd langan hankaantumisen t&mén putken sein&mid vasten. Sen jdlkeen
kun lanka on pujotettu kerdily- ja kehimismekanismiin, katkaistaan paineilman tulo

suuttimeen 16.
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Patenttivaatimukset;

1. Laite, jonka avulle siirretéén lankoja keinolankojen jatkuvatoimiseen
valmistukseen tarkoitetun koneen kehruu- ja viimeistelyosasta sen kerdily- ja ke-
himislaitteisiin ja jossa on langanohjausputkia ja niiss# langanohjaimet, joiden
avulla keskitet#ién yksityiset langat kulkemaan vastaavien putkien akselia pitkin,
Jja sySttdsuutin, jonka avulla sydtetddn ilmavirta yhdessd langan kanssa kuhunkin
putkeen, t unn e t t u siitéd, ettd kukin langanohjaein, joka on sijoitettu put-
ken (14) ulostulopédhén, kdsittdd kuppimaisen laitteen (17), jossa on aukko (21)
sen pohjan (18) keskiosan lépi ja reikd (23) sen sivuseinémén 1lépi, ja ettd rei-
k& (23) on lédpimitaltaan suurempi kuin aukko (21) ja sen kanssa yhteydessd ja
ettd kunkin kuppimaisen laitteen (17) vieressd vastapidtéd sen reikdd (23) on
suojus (25), jonka tarkoituksena on erottaa toisistaan vierekkéiset langat ja
hidastaa ilmavirtaa, joka tulee ulos putkesta (14) yhdessd langen kanssa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unn e t t u siitd, ettd
aukko (21) kuppimaisen laitteen (17) pohjassa on ldpimitaltaan pienempi kuin
langan ohjainputki (14).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukeinen laite, t unn e t t u siitd, ettd
kuppimaiset laitteet (17) on kiinnitetty langanohjainputkiin (14) niin, etté
reidt (23), jotka ovat kuppimaisissa laitteissa (17), suuntautuvat vuorotellen
diametrisesti vastakkaisiin suuntiin ja ettd suojukset (25) on muodostettu vali-
seindméksi, joka kulkee perékkdin kaikkien kuppimaeisten laitteiden (17) vieresta
niiden reikien (23) puolelta.

L. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen laite, tunnet tu siiti,
ettd suojuksien (25) ja kuppimaisten laitteiden (17) alle on sijoitettu kaukalo
(28).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t unn e t t u siitd, ettad
kaukalo (28) on ilmaa lépdisevi.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet t u siitd, ettd
suojus (25) on kaarimainen muodoltaan ja se on asennettu kuppimaisen laitteen
(17) viereen niin, ettéd se ympérdi jalkimmdistd sen reién (23) ja pohjan (18)
puolelta.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 ja 6 mukainen laite, tunnet tu

siité, ettd suojus (25) on ilmaa lépdisevi.
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Patentkrav:

1. Anordning fdr Overférande av trddar frén spinnings- och finishdelen
i en maskin fér kontinuerlig framstdllning av syntetiska trédar till dess upp-
tagnings- och lindningsanordningar och omfattande trddstyrningsrdr med tréddstyr-
ningar, med vilkas hjélp centreras individuella trddar att 1dpa léngs axlarna av
resp. rdr och ett matningsmunstycke for matande av en luftstrdm tillsammans med
trdden in i vart och ett rér, k a&nnetecknad diray, att var och en tréd-
styrning belégen i utloppsénden av rdret (14) inkluderar en ské&lformad anordning
(17) med en Sppning (21) i mitten av bottnen (18) ddrav och ett hdl (23) gdende
genom sidoviggen av densamms, och att hélet (23) &r stdrre till dimensionen &n
dppningen (21) och st&r i férbindelse med densamma och att invid varje skdlformed
anordning (17) motsatt dess h&l (23) finnes en skérm (25) fdr separerande av
nérliggande trddar och fOr démpande av den frén némnda rér (14) tillsammens med
trdden utkommande luften.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k &nne t e c kna d dérav, att
Sppningen (21) i bottnen av den sk&lformade anordningen (17) har en diameter som
&r mindre &n diametern i trddstyrningsrdret (14).

3. Anordning enligt patentkravet 1, k @&nnetecknad dérav, att
de skdlformiga anordningarna (17) &r fésta pd trddstyrningsrdren (1L4) sé, att
hé&len (23) pd de skdlformade anordningarna (17) &r turvis orienterade i diametralt
motstdende riktningar, och att skdrmarna (25) &r utformade i form av en skiljevégg
som successivt 18per intill samtliga skdlformade anordningar (17) pd& sidan dir
deras h&l (23) &r belégna.

4. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-3, k @&nnetecknad
dérav, att ett trdg (28) &r anordnat under skérmarna (25) och de skélformade
anordningarna (17).

5. Anordning enligt patentkravet 4, k &nnetecknad dédrav, att
triget (28) &r luftgenomsléppligt.

6. Anordning enligt patentkravet 1, k @&nnetecknad dérav, att
skédrmen (25) har bédgform och &r monterad intill den skdlformade anordningen (17)
s&, att den omgiver densamma p& den sida dér hélet (23) och bottnen (18) &r
beléagna.

7. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-4 och 6, k &nnet e c k-

n a d dérav, att skdrmen (25) d&r luftgenomslépplig.
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