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Gép vakoloanyagok szallitasara és felhordasara
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A talalmany targya gép vakoloanyagok szallitasara és
felhordasara.

Vakolbéanyagok szallitdsara és felhordasdara mar alkal-
maznak olyan dugatty(s gépeket, amelyek habarcs-
tartallyal, keverével, szivo- és kompresszidés kamraval,
hengerrel, dugattytival és tomitSelemekkel vannak ki-
alakitva. Ezeknél a gépeknél a dugattyat, annak egyik
oldalan, egy forgattylis mechanizmus hajtja meg mecha-
nikus reduktorral. Ennek az ismert gépnek hatranya az,
hogy jelentés nyomaskiilonbségek lépnek fel a szallito-
palya mentén, minek koOvetkeztében az anyagfelvitel
egyenldtlenné valik. Konnyen eléfordulhat, hogy a gu-
mivezeték megsériil. A mechanikus hajtomi igen nagy
sulyd, bonyolult, draga és hitranya még az is, hogy vi-
szonylag kis terhelésre méretezett, miértis nincs lehetdség
arra, hogy folyamatos, szabdlyozhaté anyagsdritést le-
hessen kialakitani.

Célunk vakoloanyagok szallitdsdra és felvitelére olyan
dugattyis gép kialakitisa, amelynek kétoldali meghajta-
sa van, ami kompakt és 1ényegesen egyszeriibb szerkezeti
kialakitas mellett folyamatos anyagszallitast biztosit kis-
teljesitményi meghajtas esetén is nagynyomasu anyag-
kibocsatassal, ha a fokozatmentes szabadlyozdsu anyag-
irités feltételei biztosithatok.

A taldlmany szerinti vakoloanyag szillité és felhordo
gépet Ggy alakitjuk ki, hogy annak keverGje a meghaijto-
tengelyre szimmetrikusan helyezkedik el, és az a tengely-
hez egy szabalyozhat6 reteszeléssel csatlakozik. Az alsé
tartaly egy szivo- és nyomokamra Gtjan csévezetékekkel
van a munkahengerekhez csatlakoztatva, amelyek a
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meghajtohengerhez képest koaxidlisan és szimmetriku-
san helyezkednek el. A munkahenger egy hidraulikus
eloszto utjan csatlakozik az anyagkibocsatds szabalyzée
jahoz. A munkahenger kozpontosito kozbensé kamrak
utjan — amelyek csévezetékkel egy koz0s tartalyhoz
csatlakoznak — van tovabbi munkahengerekkel Gssze-
kotve. A kamrak falain indukcios végkapcsolok vannak
elhelyezve. A kamrak alatt cserélheté iledékgyijtok
vannak elrendezve.

A taldlmany nagy elénye abban van, hogy az fokozat-
mentesen szabalyozhaté anyagszallitas lehetoségét biz-
tositja. A szerkezet elénye tovabba, hogy kompakt
kialakitasit, konnyen Osszedllithatd konstrukcioji.
A szerkezeti elemek hosszu élettartamuak. Elonyosen a
karbantartas konny( feladat. A hidraulikus hajtomii
hossz( szallitasi szakaszon valé anyagtovabbitast tesz
lehet6vé igen kis teljesitménnyel.

A taldlmany példakénti kiviteli alakjat rajz alapjan
ismertetjiik részletesebben. A rajzon az

1. 4bra a taldlmdny szerinti gép vazlatos képét szem-
[élteti, a

2. abra a talalmany szerinti gép keverdjének metszetét
szemlélteti, a

3. abra a talalmany szerinti gép meghajto- és munka-
hengerének hosszanti metszetét abrazolja, a

4. abra a kozpontositd kozbensd kamrak kereszt-
metszetének vazlatos képét szemlélteti.

A talilmany szerinti vakoloanyag szillité és felvivo
gép a 3 meghajtitengelyre szimmetrikusan elhelyezett
2 keverdkkel rendelkezik, amelyek az erdatvivo tengely-
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lyel egy szabalyozhato 4 reteszelés (itjan vannak Ossze-
kotve. Az 1 tartaly alsé része az 5 cs6vezeték Utjan
csatlakozik a 6 szivo- és tllnyomasil kamrakon 4t a 7
munkahengerhez, amely utobbi koaxidlisan és szimmet-
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kahenger miikodésmodja (amelyhez teljesen hasonld
modon a bal oldali munkahenger is miikodik) a kovet-
kez6:

rikusan helyezkedik el a 8 meghajtdhengerhez képest. 35 Ha a 17 dugatty( bal irdnyban mozdul el, akkor a 7
A 8 meghajtohenger a 9 hidroeloszté Utjdn csatlakozik munkahenger jobb oldali kamrdjdban és a 6 szivo- és
a 10 iiritésszabilyozohoz. talnyomdst kamraban nyomashiany 1ép fel. A 19 szelep
Kozpontosité 11 kozbensS kamrik, amelyek a 12 cs6- kinyit és az 5 szivovezetéken 4t az 1 tartalybol munka-
vezetékkel a 13 kozos tartalyhoz csatlakoznak, kotik anyagot sziv fel. A dugattyt mésik iranyba valo halada-
Ossze a 8 meghajtohengert a 7 munkahengerrel. A 11 10 sakor nyomdst gyakorol a habarcsra, minek kévetkezté-
kamra falaiban 14 indukcids kapesolok vannak elhelyez- ben a 19 szelep a szivonyilast zdrja, majd a 20 tilayo-
ve. A 11 kamrak alsé részén 15 iiledékgy(ijtok helyez- mast szelep nyilik, és a habarcsot a 26 nyomaskompen-
kednek el. Egy k6z0s 16 dugattyardd miikodteti a 17 zatorhoz vezeti. Innen a habarcs a 27 kompresszor-
meghajtohengert ¢s a 18 munkahengert. A 6 szivo- €s csonkhoz aramlik,
thlnyomdst kamrakban 19 szivoszelepek helyezkednek 15
el valamint a 20 tdlnyomasti szelepek. A 21 motor
hajtja szijattétel Gtjdn a 22 prést és a 24 szitdn 4t az 1 Szabadalmi igénypont
" tartaly nyildsaban elhelyezett 23 riazészervet. A 25 mo-
tor szijattétel (itjan hajtja meg a 2 kevero6t is. A 11 szivo- Gép vakolbanyagok szallitasara €s felvitelére, amely-
és tilnyomasu kamrak csGvezeték Gtjan csatlakoznak a 20 nek tartalyaban keverdk és munkahengerek vannak el-
26 nyomaskompenzald szervhez, amelyhez a 27 komp- helyezve, és ahol a munkahenger vége egy sziva- és tal-
resszorcsonk is csatlakozik. A 28 vezetéken 4t a 29 cs6- nyomdsu kamrahoz csatlakozik, azzal jellemezve, hogy a
vezeték a 26 nyomdskompenzald és a 24 szita kozotti kever6k (2) a'meghajtotengelyre (3) szimmetrikusan he-
OsszekOttetést hozza 1étre. A 10 liritésszabilyozé a 30 helyezkednek el és azzal egy szabalyozhaté reteszelés (4;
szivattyat a 9 hidroelosztéval koti ossze. A kompresz- 25 1tjin vannak Ssszekbtve, mig a tartaly (1) also része cso-
szi6s berendezéshez egy tartaly, egy biztonsdgi szelep, vezetékekkel (5) van a szivo- és talnyomdsh kamrak (6)
csOvezetékek és egy kontakt manométer tartozik. Ez atjdn a munkahengerekkel (7) OsszekOtve; és hogy a
utobbi gy van besllitva, hogy 6 atii nyomdas tallépése munkahenger (7) koaxialisan €s szimmetrikusan csat-
esetén a hidroaggregit 31 motorja kikapcsol. A taldl- lakoznak a meghajtohengerhez (8); tovabba, hogy a
mdny szerinti gép miikGdésének médja a kovetkezs. 30 meghsjtéhenger (8), &gy hidroelosztdn (9) 4t az urités-
A hidroaggregat olajat szallit a 8 meghajtohenger szabalyz6t (10) a munkahengerekkel (7) a kézpontositd
jobb vagy bal oldali kamrajiba. A 9 hidroeloszto at- ko6zbens6 kamrak (11) uitjan koti Ossze; €s hogy a koz-
kapcsolasa, aminek k&vetkeztében az olaj a 8 meghaijto- pontosit6é kdzbensd kamrak (11) csdvezetékek (12) Gtjan
henger jobb vagy bal oldali kamrdjaba aramlik, villamos egy koz0s tartallyal (13) vannak Osszekotve; €s hogy a
Oton megy végbe a 14 indukcids végkapcsold mikod- 35 kamra (11) faldban indukcios végkapesolo (14) van el-
tetésével. tlyen moédon menesztiiik a 18 meghajto- helyezve; és hogy a kamra (11) alsé részében egy cserél-
dugatty(t egyik és méasik irdnyba. A jobb oldali 7 mun- het6 iilledékgyfijté (15) van elhelyezve.
2 db rajz 4 dbraval
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