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1

Vyndlez se tykd zdvésové listy k uchycovéni drobnych souddstek pFfi povrchovych Upravdch
jako jsou galvanizovéni, eloxovdni a lesténi elektrickym proudem a také pfi operacich zahr-
nujicich namddeni do rdznych 1ldzni nebo p#i nepafovdni ve vakuu.

PPi provddéni operaci hromadnych povrchovych tprav drobnych souddstek se souddstky ob-
vykle upevnuji na zdvésové 1idty. Dostatedného drZeni souddstek na 1i3+t8 se p¥i tom dosahu~
je jejich navledenim ne pruZiny 1iSty. Sada nékolike 1iSt je vét8inou trvale umisténe ve
. spoleéném rdmu. .

Dosud pousivend z&vésové 1isty jsou nejdastdji ve tvaru tySe, s ¥adou vhodnd tvarova-
nych pru¥in, obvykle kruhového pri¥ezu, které jsou k nosné 3dsti p¥ipevndny spojem, vytvo-
Fenym pdjenim na tvrdo. Jeden nebo oba konce 1listy jsou uzplisobeny vhodnym tvarovdnim e ot»
vorem k tomu, aby 1iSty mohly byt upevnény v p¥islusném ze¥izeni pro povrchovou lpravu ve
spoledném rému., Jednotlivé upravené souddstky drZi ne 1i8té navledenim na pruZiny nebo je-
jich pdry. Vydaduje~li to udel pouZiti zdvésové lidty, je jeJi povrch s vyjimkou koncd prus
%in a pop¥ipadé jejich koncd cely pokryt vrstvou elektrické izolace nebo je pokryt vrstvou
odolnou vi&i rdznym chemickym &inidlim. PF¥i povrchovych upravdch s pouZitim elektrického
proudu neizolované konce pruzin plni dlohu elektrickyjch kontaktd mezi liStou & upevnovany-
mi souddstkami. Pro elektrickou izolaci se jako vychozi suroviny uZivé specidlnich présko~
vieh orgenickych materidld. V tomto p¥»{padd se 1listy, pFedehidté na vhodnou teplotu, obsy=-
pévajl préskovym materidlem, &imZ na jejich povrchu ulpi ddstedénd slinutd vresiva meteridlu,
kterd potom po dodatedném zah¥dti ztrati zcela svou prdskovou strukturu a slije se v kom -
pektni vrestvu izolace. Po této procedu¥e je izoladnim povlakem pokryta celd lista, v3etné
jejich konel a konel pruiin, Ne t&chto mlstech se potom izolace odstrani obrouSenim ne dré-
téném kotoudi nebo jinym zpisobem,
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Lista v dosavednim proveden{ je vyrobnd precnd a tudiZ ndkladnd, nebot seatdvd z Fady
operaci s velkym podflem rudni préce, z nich# nejobti¥ndjsi spodivéd v péjeni velkého podtu
pruZin na nosnou $4st 1i5ty. Pru¥iny zévésovych 118t, ¥edenfch popsanym zpisobem, se,pii
nezbytnjoh manipulecich s li¥tami postupné odlamuji, a to predevif{m vliivem neZddouci zmdny
struksury materidlu prufin p¥i pdjeni. Nezeanedbatelny podfl na odlamovédni pru¥in mé i sku-
tefnost, Ze prufine 1i¥ty, chépéna Jako vetknuty nosnik poZadovené délky a tuhosti, mf z
hlediske pevnmosti nevhodny tvar, nebot primér prufiny je po celé délce kontaktni.Postupné
odlamovédni prufin vede k podstatnému sniZ%eni kapacity p¥isludného zeiizen{ Pro povrchovou
dpravu a také ke sni¥emi produktivity préce & k citelnému prodraZeni vyroby. Jde=1i o po-
vrchové tpravy galvanizovénim, potom galvanizace probihd i na mistech odlomeni pruZin, Sim¥
vznikej{ na techto mistech kovové ndrdstky, jejich% objem progresivné roste. Dochizi tak ke
ztrdtd kovu a k dodatednému prodrafeni vyroby. SniZeni kapacity zef{zeni pro povrchovou
Upravu je nutné &elit pravidelnou vyménou podkozenyoh zivésovych 1ist za nové, resp.opra-
vené Aviak pi{li¥ Sestd vyméne 113t vede k prodraZeni vyroby. Praxe ukazude. Ze je optimdl-
ni z4v8sové lidty vyménovat p¥i stupni odlomendt pruiin4v rozsshu 35 a% 50 % , coZ znemend,
Ze pFi provozu za¥izeni pro povrchovou lpravu trvaly podet viech odlomenych pruZin se pohy-
buje v ustdleném stava v rozmezf 18 a% 25 % celkového podtu pruin,. Postupné odlamovéni pru-
¥in jako Jeden z faktord, omezujicich Zivotnost zdvésovich 1i¥t, je pro dosavadnd uZivané
118ty fektorem dominantnfm, V pfipadé zdvésovych 1idt, pokrytjoh vrstvou elektrické izo -
lace, daldfm omezenfm Zivotnosti 118t je 1 postupné odchlipovéni izolace od povrehu pru¥in.
Toto odchlipovdni se za¥ind prakticky vidy objevovat v mistech, kde kondi izolace & vydni-
vaji holé konce pru¥in, potom postupuje dfle. Hlavn{ p#i¥ina odchlipovén{ izolace souviaf

8 tim, ¥e tepelnd kapacita pru¥in ve srovndni s kapacitou nosné ¥4sti je mald. Pii obalové-
ni pFedehidtyeh 118+t v prddku izoladniho materidlu se proto na prufiny nestedi uchytit vét-
&1 nnoZstvi izoladniho materidlu, tak¥e vrstva izolace, vznikld v daldim procesu, je tenkd
8 tudiZ mechanicky mdlo odolnd. I kdy¥ pii obalovdni 1i8t izola¥nim materidlem dochizi k
pFenosu tepla z nosné ¥4sti do pruZin, ovlivhnuje to tloudtku izoladni vratvy ne pruZindch
v mistech, kde vchézej{ do nosné S4sti, nikoli na komcich pru¥in, kde je to pro odolnost
vi&i odchlipovédni izolace nejddle¥itdjs{sTloustku izolace na koncich prufin je sice mo#né
Zvysit zvySenim teploty 1listy p¥i obalovdni, aviak to vede k nelinosnd silnym vretvém izo-
ladniho materidlu na nosné 34stli a p¥i dodatedném zah¥ivéni obalovych 1i¥t dochdzf k sté -
kéni a odkapévéni roztaveného izoladnfho materidlu, co? mé za ndsledek vznik defekty na
izoladn{ vrstvé a Jeji celkové znehodnoceni, Velmi podstatnou nevyhodou dosavadnd Fesenych
zédv8sovych 115t je nedostatednd rovnom¥stnost v rozmistdni jednotlivych pru#in, vyvoland
nepfesnym rudnim fixovénim prufin na nosné &4sti p¥i pdjeni na tvrdo. Tato nerovnomdrnost
nedovoluje uchycovet souddstky ne liZtdeh v maximdlnim podtu, rovmém podilu uZitedné dél -
ky 118ty e minimdln{ p¥{pustné rozteée mezl upravovanymi souddstkami; minimdlni p¥ipustng -
rozted je obvykle urlems povahou procesu povrchové ﬁpravy a ‘tvarem souléstek. Nerovnomr =
nost vede ve svych disledcich, taktéZ jako postupné odlamovéni pruiin, k snifenf kapacity
pFisludného ze¥izen{ pro povrchovou Upravu a ke sni¥eni produktivity préce. Pro typické
drobné sou&éstky, vyZadujicl rozted 10 mm, toto sniZenf kapacity odpovidd hodnotd 15 a¥

20 % o Nerovnomérnost v rozmistdni pru¥in zamezuje pouiivet poloautomatického navlékéni
upravovanyeh souddstek na pruZiny 1idt pomoci speciélnich p¥ipravkd, cof predstavuje dald{
omezen{ produktivity préce.

Shora popsané nedostatky pou¥ivanyoh zdv¥sovych 1ist zcela odstranuje zévBsovd lidte
pro uchyceni drobnych souddstek pfi povrohovyoh ipravdch podle vyndlezu, jehoZ podstata
spodivd v tom, %e sestdvd z plochého, podlouhlého vyliskuuhiebenovitého tvaru, z jeho nos-
né 34sti, opatiend vytvarovanyml koneci & upevnovacimi otvory, vydsfuji ge zaoblen skupiny
minimdlné dvou prufin, plochého tvaru, ziifené od mista vetknuti v noené 84ati k volnym kon-
elm, které jsou opatfeny tvarovanymi vystupky, urdenymli pro zavédent souddatek, piidemZ sku-
piny prufin jesou od sebe pravidelné oddilemy. Je také podstatmé, %e nosnd 3dst 118ty je po
celé délce opatfema prohybem, ktery je v nosné Sdeti situovén mesi upeviiovacimi otvory a
zaoblenimi,

Pokrok dosafeny vyndlezem spodivd v komstrukel zdvésové 1isty, kteri'umoiiuae kromd ji-
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ného; vyrdbét 1iStu postupnym lisovénim z kovového pdsového materidlu tak, ¥e prufiny vzni-
kaji p¥imo v procesu lisovdni a vytvdFi spolu s nosnou 8dsti od samého poddtku nedilny ce-

lek, Tim se proti pivodnimu zpisobu vyroby list zcela vyluduje Fade operaci, zejména prac~
né pdjeni natvrdo a liSte jako vyrobek, obzvld&té p¥i velkyoh sériich, se stdvd levndjsd

za soulasného dosaZeni zvySeni produktivity préce p¥i vlastni jeji vyrobé. :

Podstatnym prvkem, ktery 8ini zdv8snou liStu podle vyndlezu vyhodnou, je tvar prufin .
PruZiny se zuZuji od mista, kde vybihaji 2 nosné &dsti 1is8ty smérem k volnému konci, &I{m¥
je jejich tvar z hlediska pevnosti proti pivodnimu FeSeni opiimdlnéjsi. Zaoblenim v mistd,
kde vybihaji prufiny z nosné d4sti, se také dosahuje daldiho zvySeni pevnosti pruZin. Pru-
¥iny jsou na volnych koncich opat¥eny tvargvanjmi vystupky, které mohou slouZit jako vhodné
tvarové uzpisobeni k lepSimu drZeni upevmovanyeh souddstek na pruZindch., Aviek hlavni smysl
vistupkl spodivd ve zvdtdeni tepelné kapacity komcl pruZin p¥i pokryvéni 1ist vrstvou elekt-
rické izolace, Pomér obvodu pruZiny k plode jejiho prifezu je v misté vystupu znatelnd niZ-
81 neZ v jinyech mistech pruZiny. P¥i obalovéni pPedehidtych lidt v izoladnim materidlu pii-
padd proto na jednotku plochy povrehu prudiny v misté vystupku prufiny v&tdi mnoZetvi odve-
deného tepla neZ v okolnich mistech prufiny. Jako disledek po pFedehidti zdvésovych 1idt a
jejich obaleni v izoladnim meteridlu se na koncich pruZin uchyti vétS3i mmoZstvi ddstednd
slinutého prddku a po dodatedném oh¥dti se zvySuje odolnost izolace vidi odchlipovdni. Vys-

tupky na volnych koncich pruZin jsou vyhodné i tim, ¥e v okoli mist, kde vydniveji z izo =
lace holé konce pru¥in, 1pi izolace k povrchu kovu v&t3i plochou & dodatedné se tak zvy -
Suje jeji odolnost vi&i odchlipovéni. Nosnd &dst u téchto 1idt je ve srovnéni se stévaji -
cim provedenim znadnd odlehdena & jeji tepelnd kapacite je proto pomSrnd mald., P¥i obalové=
ni 118t v izoladnim materidlu je tudi% moZno pracovat p¥i zvySené teplotd predeh¥dti, anii
tim dochdzi k nevnosnému zvySovdni tloustky izoladni vrstvy na pruZindch, cof md za nésle~
dek delsi zlepSeni mechanické odolnosti izolace. Souddstky mohou driet na liStdch obdobnym
zpisobem jako u dosavadnich 1idt a to navleSenim na pruziny, zepadnutim pruZin do vybrini
nebo dutin souddstek anebo do jinych struktur. Navic je moZno spidhnout dvé nebo vice 1ist
dohromady a vytvo¥it tak sloZenou zdv&sovou liStu, jejiZ pruZiny jiZ nejsou uspofdddny jen
v jedné roviné a jsou uzpisobeny k drZeni rozmérnéjsich souddstek. DileZitou prednosti z4-
vésové 1isty podle vyndlezu je dokonald pravidelnost v rozmisténi jednotlivyeh pruZin na
1li¥tdch . To .umo¥nuje,poufivat p¥i navlékéni souddstek na pruZiny, nebo p#i jejich sniméni
z prufin, rdznych poloautomatickyeh p¥ipravkid, zeloZenych na pFisné reprodukovatelnosti.
vzdjemnych poloh souddstek na liZtdch. Rozmérové piesnost 1iSty jako vyrobku dovoluje uchy-
covat soudstky na 1i¥t€ s roztedi, kterd nevyZaduje dodatednou rezervu na nepravidelnost

v rozmisténi pruZin, cof vede k maximdlnimu vyuZit{ kepacity pFislusného zaiizeni pro po -
vrehovou tpravu.lidty je moZno vyrdbét z b&#né dostupnych kovovych pdsovych materidli. Lis-
ty redukuji vSechny nevyhody 1ist dosavadnich, jedinym nedostatkem je velkd poiizoveci ce-
ne reznice pro postupné lisovdni, kterd pe vSak p¥i velkosériové vyrobé podstatnd redukuje.
Zkudenosti z dlouhodobych, ro¥nich zkoudek 1idt podle vyndlezu provozovanych p#i povrcho -
vyeh Upravéeh gelvenizovdnim ukazuji, Ze jejich Zivotnost je proti dosavadnim 1istédm néko -
likandsobnd vyssi, a Ze je moZné dosdhnout zvySeni vykonu galvenizadénfho za¥izeni a% o

50 % o I S :

‘ Zdvésovd 1idta k uchycovdni drobnych souddstek pFi povrchovych tpravdch podle vyndlezu
je v pFikladech provedeni znizorndna ne vykresech, kde zndzornuje obre.l stévajfci listu v
obvyklém provedeni s ddstednym vyznadenim elektrické izolace povrchu obr.2 ddst listy v
provedeni podle vyndlezu opat¥enou skupinami pruZin sestavenych ze dvou prufin, obr.3 listu
se skupinami dvou pruZin, s naznaenou elektrickou izolaci a zavSsenjch souddstek, obr.4
pPidny Pez liftou z obr.3, obr.5 lidtu se skupinani t#i pruZfin, 2z nichZ prosti¥edni pruZina
je kratdf{ délky neZ obé krajni{ pruZiny, s naznalenou elektrickou izolaci a zavéSenymi sou-
d4stkami, obr.6 lidtu se skupinami dvou pru¥in s nazmadenou elektrickou izolaci a se zavé-
Senymi tvarovanymi souSdstkemi, obr.7 dvojici 1ist spojenych v mosnou konstrukei pro zavé-
Séni plodnych souddstek ve Styfech bodech & obr.8 p¥idny Yez dvojici 1idt z obr.7.

Podle p¥{kladného provedeni z obr.2,3,4 a 6 sestdvd v zdsadé zdvdaovd lista z nosné
84sti 1, kterd je podlouhlym vyliskem, kovovym, opat¥enym jedmak prohybem 12, obr.3,4 a 6
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a jednak upevmovacimi otvory 2 po celé délce nosné Sésti 1. Nosnd &dst 1 je ddle opatfena
na jedné bodni podélné strané skupinami pruzin 3, v podtu dvou prufin ne jednu skupinu,kte-
ré vyistuji ze zaobleni 5 v nosné &4sti 1. Jednotlivé pruziny 3 ve skupindch jsou ziZend

od mista vetknuti v nosné &dsti 1 k-volnym koncim, které jsou opat¥eny tvarovenymi vystup-
ky 4 urdenymi pro zavéSeni souddstek 6. Nosnd &dst 1 a s ni skupiny pruZin 3 jsou opat¥e-
ny povlakem elektrické izolace 7 po celém povrchu, vyjme vytvarovanych koncd 11 nosné &4s-
t1 1 a volnjch koned prufin 3 s tvarovenymi vystupky 4. Skupiny pruZin 3 jsou od sebe od-
ddleny v pravidelnyeh vzddlenostech.

, Zévésovd 1iste podle piikladu provedeni z obr.5 sestdvd z nosné ¥4sti 1, kterou je ko=
vovy podélny vylisek hiebenovitého tvaru, opat¥ené upevmovacimi otvory 2 & prohybem 12 po

celé délce nosné ¥dsti 1. Prohyb 12 v nosné 84sti 1 je umistén mezi upeviovacimi otvory 2

- & zaoblenimi 5, z kterych vyasfuji skupiny pruZin 3, sestavené vidy ze t¥{ pruZin 3, z
nich? prostfedni pruZina 3 je kratii me# pruZiny 3 krejnif, Dvojice krajnich pru¥in 3 je
opatiena tvarovanymi vjstupky 4 na vmjsich bodnioch strandch zifenych volnyoh koned pru -
Zin 3, st¥edovd kratd¥i prufina 3 je opatfena tvarovanymi vystupky 4 na obou bodnich stra= -
néch ziZeného volného konce. Skupiny pruZin 3 jsou urdeny pro zavédeni dutych souddstek 6
Nosnd &4st 1 vietnd skupin pruiin 3 je obdobnd jako v pfedchozim piikladech provedeni o =
patfena povlakem elektrické izolace 7.'

Zévésovd 1idta podle p¥ikladu provedeni z obr.7 & 8 sestdvd ze dvou nosnych &4sti 1,
které jsou kovovymi vylisky, plochého hrebenovitého tvaru, opatienych po celé své délce
prohybem 12, umistdnym mezi upeviovacimi otvory 2 a zaoblenimi 5 na nosnych Sdstech 1.
Nosné &dsti 1, které jsou vzdjemnd k sobé spojeny pomoci Broubu 10 8 rozpérnou vloZkou 13
a tvoFi jeden celek, jsou opatfeny na jedné z bodnich podélnjch stran skupinami pruin 3
sestavenych vidy ze dvou pruZin 3. Skupiny pruZin 3 jsou od sebe odddleny v pravidelnych
vzddlenostech, Volné, ziZené konce prufin 3 jsou opat¥eny tvarovanymi vystupky 4 na vnit¥-
nich bodnich strandch a jsou urdeny pro rozepreni nebo zavédeni plodnych souddstek 6, v
konkrétnim provedeni rdmedkl. Zdvojend li¥ta je opat¥ena obdobmé jako 1li¥ty piedchozich
pfiklaedd provedeni povlakem elektrické izolace 7.

Prikladnd provedeni podle vyobrazeni zcela nevyderpdvaji moZné varianty 1i¥t podle vy~
nédlezu. Kontrukce zdv&sové 1listy umoZnuje kombinaci nosnjeh Sdsti 1 8 prohybem & bez pro -
hybu, s variabilnim podtem pruZin 3 v jedné skupind a s rozdilnymi jejich délkami, jako¥ i
tvary vistupkd 4 a jejich umisténim ne prufind 3. Nosné ¥4sti mohou byt opatieny skupinami
pruZin 3 na obou svych podélnfch bo¥nich strandch s rdznym thlem prohybu 12, Nosné Gésti
mohou byt opat¥eny také upevhovaecimi otvoty 2 pouze na vodivych tvarovyich komecich 11 a je-
jich tvar miZe byt libovolny, napi.s upinaci drédZkou apod. LiSty mohou opatieny jak povla=
kem elekgrické izolace, tak povlakem ochrannym proti rdznym chemickym cinidlﬁm. Tekté% ro=-
bustnost proveden{ zdvisi na zplsobu pou¥iti 1ist,

P XEEDOMET®D VYNLKLEGZU

1.Z4vésovd 1i¥ta k uchycovédni drobnych souddstek p¥i povrchovych dpravdch, z kovu s od-
prufenymi upina&i souddstek & povrchovou vratvou elektrické izolace, vyznadend tim, Ze ses-
t4vd z plochého, podlouhlého vylisku hiebenovitého tvaru, z jeho¥ nosné 3dsti (1), opatie=
né-vytvarovanymi konei (11) a upevﬁovaoimi otvory (2), vyustuji ze zaobleni (5) skupiny nej-
ménd dvou prufin (3), plochého tvaru, zifené od mista vetknuti v nosné 4sti (1) k volnym
konclm, které jsou opatieny tvarovenymi vystupky (4), urdenymi pro zavédeni soudéstek (6),
p¥i¥em? skupiny pru¥in (3) jsou od sebe pravidelnd odddleny.

2,24végové lista podle bodu 1, vyznadend tim, %e nosnd éast (1) je po celé své déloe
opatfena prohybem ( 12 ) .

3.Z4vésovd 1ista podle bodd 1 & 2, vyznadend tim, Ze prohyb (12) v nosné &dsti (1) je -
situovén mezi upevnovacimi otvory (2) a zaoblenfmi (5).

8 vykresi
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Obr. 8

Vytiskly Moravské tiskaFské zavody, ' Cena: 240 Kis
provoz 12, Leninova 21, Olomouc :
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