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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "ESTAGAO
DE LAVAR LENTE E MéTO_DOS PARA SEU USO".
Campo da Invencéo

A presente in\)engéo refere-rse a um aparelho e método para fa-
bricacdo de lentes oftalmicas, particularmente um aparelho e método para
aperfeicoar a transferéncia de lentes oftalmicas durante o processo de fabri-
cacao.

Pedidos Relacionados

Esse pedido € um depdsito nao-provisorio do Pedido de Patente
US 60/755.144, intitulado Embalagem de Lente Oftalmica e Métodos para
seu Uso. |
Antecedentes da Invencao

As lentes oftalmicas, incluindo lentes de contato, lentes intra-
oculares e lentes de revestimento e particularmente lentes de contato des-
cartaveis, tém sido fabricadas através de processos altamente automatiza-
dos. Em diversos processos, as misturas de componentes tanto parcialmen-
te polimerizadas quanto ndo polimerizadas sao colocadas entre partes de
molde macho e fémea e subseqientemente polimerizadas tanto por luz
quanto por calor. Depois disso a lente polimerizada é removida do molde,
processada em etapas subsequentes (hidratagaq,; remoc¢ao de componentes
nao reagidos e o similar) e embalada em embalagem primaria (i.e. embala-
gens de blister, frascos individuais, ou garrafas de vidro) e secundaria (cai-
xas e estojos). Durante muitas das'etapas antes mencionadas as lentes of-
talmicas sao transferidas de estacao de processamento para estagao de
processamento usando uma variedade de dedos mecanicos, tacas de suc-
¢ao, pontas e o similar. Um problema com esses dispositivos de transferén-
cia é que eles necessitam ser limpos por todo o processo de fabricagao para
remover lentes aderidas e outros residuos. Se as lentes aderidas e outros
residuos permanecem nas pontas de transferéncia, este material € muitas
vezes transferido para o empacotamento primario e o produto infectado deve
ser descartado. Previamente, dispositivos para lavar pontas de transferéncia

exigiam que as pontas fossem inseridas em orificios de lavagem e borrifadas
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com agua. Embora esse método funcionasse, a preciséo exigida para alinhar
as pontas de transferéncia com os orificios de I‘évagem muitas vezes resul-
tavam em problemas ‘mecanicos taié como pontas avariadas, maquinaria
entupida e o similar. Dessa m'aneira, existe a necessidade por um aparelho e
método para remover residuos das pontas de transferéncia sem incorrer
nesses problemas. Essa necessidade é satisfeita pela invencéo a seguir.

Breve Descricdo dos Desenhos

A figura 1 € uma vista em perspectiva do topo de um aparelho

- da invengao.

A figura 2 é uma vista em perspectiva do topo de um aparelho
da invengao. | '

A figura 3 é uma vista em perspectiva do fundo de uma porgao
de um aparelho da invencgao.

A figura 4 é um recorte em seg¢ao transversal de uma vista plana
frontal de um aparelho da invencao. A '

A figura 5 € um recorte em secao transversal de uma vista plana
frontal de um aparelho da invencgao.

Descricdo Detalhada da Invencédo

A invencgédo inclui um aparelho para limpar as pontas de pontas
de transferéncia de lente oftalmica, compreendendo uma estagao de lavar e
um brago moével, ‘

em que a eStagéo de lavar compreende uma primeira parede,
uma segunda parede, e um canal oco conectando a primeira parede e a se-
gunda parede,

em que a primeira parede compreende uma primeira superficie
interna e uma primeira superficie externa,

em que a primeira superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da primeira superficie inter-
na através da primeira parede para o canal oco,

em que a segunda parede compreende uma segunda superficie
interna e uma segunda superficie externa,

em que a segunda superficie interna compreende pelo menos
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duas aberturas, cada uma das quais se estende da segunda superficie inter-
na através da segunda parede para o canal oco,

em que o canal oco se estende da primeira superficie externa
através da primeira superﬁ’cie interna, a segunda superfficie interna termina
na segunda superficie externa,

em que o brago mével compreende pelo menos duas pontas de
transferéncia de lente oftalmica.

Como usado aqui, "lente oftalmica" se refere a um dispositivo
que reside no olho, incluindo, mas nao limitado a lentes de contato macias,
lentes de contato duras, lentes intra-oculares, lentes de revestimento, prefe-
rivelmente lentes de contato. As "pontas de transferéncia" se referem aos
dispositivos que sdo usados para mover uma lente oftalmica curada de uma
porcdo da linha de fabricagdo para uma outra porgdo dela. Exemplos de
pontas de transferéncia incluem, mas n&o séo limitados a tagas de sucgéo,
dedos, globos oculares mecanicos e o similar. E preférido que as pontas de
transferéncia sejam aquelas usadas para transferir lentes de contato macias
hidratadas ao seu empacotamento primario. O empacotamento primario po-
de ser um recipiente de p'oh’mero ou de vidro que pode ser hermeticamente
vedado para assegurar esterilidade de lentes oftalmicas. Exemplos nao limi-
tantes de tal empacotamento primario sao descritos nas seguintes Patentes
US, que séo aqui incorporadas a titulo de referéncia na sua totalidade. Pa-
tentes US N° 4.691.820; 5.054.610; 5.337.888; 5.375.698; 5.409.104,
5.467.868; 5.515.964; 5.609.246; 5.695.049; 5.697.495; 5.704.468;
5.711.416; 5.722.536; 5.573.108; 5.823.327; 5.704.468; 5.983.608;
6.029.808; 6.044.966; € 6.401.915.

Com referéncia a figura 1 um brago mével 10 inclui um numero
de pontas de transferéncia de lente 12. As pontas de transferéncia 12 séo
usadas para transferir lentes oftalmicas moldadas de tagas de hidratagéo
para empacotamento primario. Para exemplos nao limitantes de tagas de
hidratacéo vide figura 5a, item 200 da Patente US 5.649.410, que esta aqui
incorporada a titulo de referéncia na sua totalidade. A estagao de lavar 14

tem uma primeira parede 16 € uma segunda parede 18. A primeira parede
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16 tem uma primeira superficie interna 16a e uma primeira superficie externa

16b (ndo mostrada). A segunda parede 18 tem uma segunda superficie in-

terna 18a (ndo mostrada) e uma segunda superficie externa 18b. Um nume-

ro de aberturas 20 é contado nas primeiras superficies 16a e 18a. Na figura
1 uma linha tracejada 26 é desenhada do topo da primeira parede'16 para o
topo da segunda parede 18 para ilustrar o nivel no eixo horizontal. E preferi-
do que o angulo de aberturas seja cerca de 10 a cerca de 30 graus, mais
preferivelmente cerca de 15 graus da horizontal faceando em dire¢do ao ca-

" nal oco. Adicionalmente é preferido que cada de toda largura de cada ponta

de transferéncia existam cerca de 5 a cerca de 16 aberturas. No aparelho
descrito existem 32 aberturas em cada superficie interna. A extremidade 24
do canal oco 22 se estende além da segunda superficie externa 18b. Como
ilustrado na figura 2, as pontas de transferéncia 12 contém uma série de a-
berturas localizadas na ponta arredondada de cada transferéncia.

Por exemplo, se as pontas de. transferéncia do aparelho estdo
transferindo lentes oftalmicas moldadas entre as tagas de hidratacao e em-
pacotamento primario, o aparelho remove lentes residuais aderidos para as
pontas de transferéncia como segue. A agua pressurizada é direcionada a-
través da camara oca 22 para as aberturas 20 na dita primeira superficie
interna 16a e na dita segunda superficie interna 18a. Um brago mével 10
move as pontas de transferéncia 12 entre a dita primeira superficie interna
16a e a dita segunda superficie interna 18a quando a agua pressurizada sai
das aberturas 20. O brago mével 10 pode mover as pontas de transferéncia
entre a primeira parede interna e a segunda parede interna tanto horizontal-
mente quanto verticalmente. E preferido que o brago mével se mova horizon-
talmente em ambas as diregdes como indicado pela seta dupla 24. Os dis-
positivos para mover ou passar as ditas pelo menos duas pontas de transfe-
réncia de lente oftalmica entre a primeira superficie interna e a segunda su-
perficie interna podem ser qualquer um do numero de bombas mecénicas,
polias e outros mecanismos. A agua remove as lentes residuais das pontas
de transferéncia. Como ilustrado na figura 2, as pontas de transferéncia 12

contém uma série de aberturas localizadas na ponta arredondada 28 de ca-
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da transferéncia. E preferido que as aberturas que deixam a agua pressuri-
zada 20 contatem a ponta de transferéncia em um ponto de cerca de zero a
cerca de 2,54 centimetros (uma polegada) acima da ponta arredondada 28.

A invengao inclui um método de remover residuos de pontas de
transferéncia de lente oftalmica compreendendo

forcar agua através do canal oco de uma estagado de IaVagem
compreendendo uma primeira parede, uma segunda parede, e um canal oco
conectando a primeira parede e a segunda parede,

em que a primeira parede compreende uma primeira superficie
interna e uma primeira superficie externa,

em que a primeira superh’cie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da primeira superﬁcié inter-
na através da primeira parede para o canal 0co,

em que a segunda parede compreende uma segunda superficie
interna e uma segunda superficie externa, _ A

em que a segunda superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da segunda superficie inter-
na através da segunda parede para o canal oco,

em que o canal oco se estende da primeira superfiCie externa
através da primeira superficie interna, a segunda superficie interna termina
na segunda superficie externa, e

mover as pontas de transferéncia de lente entre a primeira su-
perficie interna e a segunda superficie interna.

Os termos lente oftalmica, e pontas de transferéncia retém seu
significado antes mencionado. O numero preferido de aberturas 20 e sua
descricao fisica preferida sdo como acima. O termo "movendo” se refere a
qualguer movimento das pontas de transferéncia entre a primeira superficie
interna e a segunda superficie interna. E preferido que as pontas de transfe-
réncia sejam movidas horizontalmente.

A invencdo adicionalmente inclui um aparelho para limpar as
pontas de pontas de transferéncia de lente oftalmica, compreendendo um

braco mével e uma estagao de lavagem compreendendo uma primeira pare-
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de e uma segunda parede

em que a primeira parede compreende uma primeira superficie
interna e uma primeira superficie externa,

em que a primeira superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da primeira superﬁ'cie inter-
na através da primeira parede para uma primeira porta de parede,

em que a segunda parede compreende uma segunda superficie
interna e uma segunda superficie externa,

em que a segunda superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da segunda superficie inter-
na através da segunda parede para uma segunda porta de parede,
em que o brago moével compreende pelb menos duas pontas de transferén-
cia de lente oftalmica.

Os-termos lente oftalmica, e pontas de tfansféréncia retém seu
significado antes mencionado. O numero preferido de aberturas'20 e sua
descrigao fisica preferida sdo como acima. As figuras 3, 4 e 5 ilustram uma
modalidade da invengao. A

As figuras 3 e 4 ilustram uma estagao de lavagem 34 tendo uma
primeira parede 36 e uma segunda parede 38. A primeira parede 36 tem
uma primeira superficie interna 36a e uma primeira superficie externa 36b
(ndo mostrada). A segunda parede 38 tem uma segunda superficie interna
38a (nao mostrada) e urha segunda superficie externa 38b. Um numero de
aberturas 40 é contido nas primeiras superficies internas 36a e 38a. Uma
primeira porta de paréde 50 e uma segunda porta de parede 52 se estendem
através das aberturas 40. Cada uma da porta de parede 50 e 52 pode ser
conectada a fonte de agua. As linhas escuras 46 representam a agua sendo
forcada através das portas de parede para as aberturas. E preferido que o
angulo de aberturas 20 seja cerca de 10 a cerca de 30 graus, mais preferi-
velmente cerca de 15 graus do eixo horizontal, representado pela linha tra-
cejada 56, faceando para longe da ponta de transferéncia 32. Adicionalmen-
te é preferido que cada para toda largura de cada ponta de transferéncia
existam cerca de 5 a cerca de 16 aberturas. No aparelho descrito existem 32
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réncia 54 que € movida verticalmente da sua posig¢ao na figura 4 entre a pri-
meira superficie interna 36a e a segunda superficie interna 38a.

A invengao inclui um método de remover residuos de pontas de
transferéncia de lente oftalmica compreendendo forgar &gua através das por-
tas de parede de uma estacdao de lavagem compreendendo uma primeira
parede e uma segunda parede

em que a primeira parede compreende uma primeira superficie
interna e uma primeira superficie externa,

em que a primeira superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da primeira superficie inter-
na através da primeira parede da primeira porta de parede,

em que a segunda parede compreende uma segunda superficie
interna e uma segunda superficie externa,

em que a segunda superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da segunda superficie atra-
vés da segunda parede para uma segunda porta de parede, '
mover as pontas de tranéferéncia de lente oftalmica entre a primeira superfi-
cie interna e a segunda superficie interna.

Todos os termos usados nessa invencgéo tém seus significados antes men-
cionados e faixas preferidas.

Sera entendido que as modalidades descritas aqui sdo mera-
mente exemplares e que alguém versado na técnica pode fazer muitas vari-
acdes e modificagcoes sem se afastar do espirito e escopo da invengao. To-
das as tais variagbes e modificagcbes sdo pretendidas serem incluidas no

escopo da invengao como definido nas reivindicagbes em anexo.
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REIVINDICACOES
1. Aparelho para limpar as pontas de pontas de transferéncia de

lente oftalmica, compreendendo uma estagao de lavagem e um brago movel,

em que a estacdo de lavagem compreende uma primeira pare-
de, uma segunda parede, e um canal oco conectando a primeira parede e a
segunda parede, ,

em que a primeira parede compreende uma primeira superficie
interna e uma primeira superficie externa,

em que a primeira superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da primeira superficie inter-
na através da prirhei'ra parede para o canal oco,

em que a segunda parede Compreende uma segunda superficie
interna e uma segunda superficie externa,

em que a segunda superficie interna cdmpreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da segunda superficie inter-
na através da segunda parede para o canal oco, .

em que o canal oco se estende da primeira superficie externa
através da primeira superficie interna, a segunda superficie interna termina
na segunda superficie externa, ’

- em que o brago moével compreende pelo menos duas pontas de
transferéncia de lente oftalmica.

2. Aparelho de acordo com a reivindicagdo 1, compreendendo
pelo menos cerca de 10 aberturas na primeira superficie interna e pelo me-
nos cerca de 10 aberturas na segunda superficie interna.

3. Aparelho de acordo com a reivindicagdo 2, em que o angulo
das aberturas é cerca de 10 a cerca de 30 graus para longe do eixo horizon-
tal em dire¢ao ao canal oco.

4. Aparelho de acordo com a reivindicagao 1, em que para toda
largura de cada ponta de transferéncia sao cerca de 5 a cerca de 16 abertu-
ras.

5. Aparelho de acordo com a reivindicagdo 1, em que o brago

moével compreende um dispositivo para passar as ditas pelo menos duas
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pontas de transferéncia de lente oftalmica entre a primeira superficie interna
e a segunda superficie interna.
6. Método para remover residuos de pontas de transferéncia de

lente oftdlmica compreendendo

forcar a4gua através do canal oco de uma estagcdo de lavagem
compreendendo uma primeira parede, uma segunda parede, e um canal oco
conectando a primeira parede e a segunda parede

em que a primeira parede compreende uma primeira superficie
interna e uma primeira superficie externa,

em que a primeira superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se _estende da primeira superficie inter-
na através da primeira parede para o canal oco,

em que a segunda parede compreende uma segunda superficie
interna e uma segunda superficie externa, _ |

em qué a segunda superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da segunda superficie inter-
na através da segunda parede para o canal oco, N

em que o canal oco se estende da primeira superficie externa
através da primeira superficie interna, a segunda superficie interna termina
na segunda superficie externa, e '

mover as pontas de transferéncia de lente entre a primeira su-
perficie interna e a segunda superficie interna.

7. Método de acordo com a reivindicagdo 6, em que a primeira
superficie interna compreende pelo menos cerca de 10 aberturas e a segun-
da superficie interna compreende pelo menos cerca de 10 aberturas.

8. Método de acordo com a reivindicagdo 6, em que o angulo
das aberturas é cerca de 10 a cerca de 30 graus para longe do eixo horizon-
tal.

9. Método de acordo com a reivindicagdo 14, em que O movi-
mento compreende movimento ao longo do eixo horizontal.

10. Aparelho para limpar as pontas das pontas de transferéncia

de lente oftalmica, compreendendo um brago mével e uma estacao de lava-
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gem compreendendo uma primeira parede e uma segunda parede,

em que a primeira parede compreende uma primeira superficie
interna e uma primeira superficie externa,

em que a prfmeira superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da primeira superficie inter-
na através da primeira parede para uma primeira porta de parede,

em que a segunda parede compreende uma segunda superficie
interna e uma segunda superficie externa,

em que a segunda superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da segunda superficie inter-
na através da segunda parede para uma segunda porta de parede,

em que o brago mével compreende pelo menos duas pontas de
transferéncia de lente oftalmica.

11. Aparelho de acordo com a reivindicagao 10, compreendendo
pelo menos cerca de 10 aberturas na primeira superficie interna e pelo me-
nos cerca de 10 aberturas na segunda superficie interna.

12. Aparelho de acordb com a reivindicagdo 10, em que o angulo
das aberturas é cerca de 10 a cerca de 30 graus para longe do eixo horizon-
tal.

13. Aparelho de acordo com a reivindicagdo 10, em que para
cada largura de cada ponta de transferéncia existem cerca de 5 a cerca de
16 aberturas.

14. Aparelho de acordo com a reivindicagdo 10, em que o brago
movel compreende um dispositivo para passar as ditas pelo menos duas
pontas de transferéncia de lente oftalmica entre a primeira superficie interna
e a segunda superficie interna.

15. Método para remover residuos de pontas de transferéncia de
lente oftalmica compreendendo forgar agua através das portas de parede de
uma estacdo de lavagem compreendendo uma primeira parede e uma se-
gunda parede, .

em que a primeira parede compreende uma primeira superficie

interna e uma primeira superficie externa,
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em que a primeira superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estendé da primeira superficie inter-
na através da primeira parede para a primeira porta de parede,

em que a segunda parede compreende uma segunda supérficie
interna e uma segunda superficie externa, ' '

em que a segunda superficie interna compreende pelo menos
duas aberturas, cada uma das quais se estende da segunda superficie inter-

na através da segunda parede para a segunda porta de parede,

" mover as pontas de transferéncia de lente oftalmica entre a primeira superfi-

cie interna e a segunda superficie interna.

16. Método de acordo com a reivindicagao. 15, em que a primeira
superficie interna compreende pelo menos cerca de 10 aberturas e a segun-
da superficie interna compreende pelo menos cerca de 10 aberturas.

17. Método de acordo com a reivindicagéo 15 em que o angulo
das aberturas € cerca de 16 a cerca de 30 graus para longe do eixo horizon-
tal, | |

18. Método de acordo com a reivindicagao 15,»em que para toda
largura de cada ponta de transferéncia existem cerca de 5 a cerca de 15 a-
berturas. '

. 19. Método de acordo com a reivindicagdo 15, em que mover

compreende movimento ao longo do eixo horizontal.
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E RESUMO e
Patente dé Invengdo: "ESTAGAO DE LAVAR LENTE E METODOS PARA
SEU USO". S S '
~Um 'apar‘elho.é método péra remover residuos de pontas de

'5 transferéncia de lente oftalmica durante a fabricaga@o ou as lentes oftalmicas.
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