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Sposéb wytwarzania pretéw o zmiennym przekroju
z wlékna szklanego ciagtego,
nasyconego lepiszczem z zywic syntetycznych,
zwlaszcza pretow zbieznych z rdzeniem elektrycznie czynnym

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania pretow o zmiennym przekroju z widkna szklanego
ciagtego nasyconego lepiszczem z zywic syntetycznych, korzystnie epoksydowych lub poliestrowych, zwtaszcza
pretdw zbieznych z rdzeniem elektrycznie czynnym, stosowanych jako anteny elastyczne, przyktadowo dipole
zbiorczych anten telewizyjnych.

Znany jest sposéb wytwarzania pretéw o zmiennym przekroju, ktéry polega na ksztattowaniu w odpowied-
nich formach lub metoda ciagta, pretdow cylindrycznych i nadawaniu im wymaganego ksztattu przez obrobke
mechaniczna. Niedogodnosé tego sposobu polega na tym, ze obrébka mechaniczna dtugich, wiotkich pretéw
z wibkna szklanego jest pracochtonna, wymaga specjalnego oprzyrzadowania, w tym rowniez skrawajacych
narzedzi diamentowych. Py} szklany i widry w postaci cienkich igietek atakujq naskoérek idrogi oddechowe
pracownika isa szkodliwe dla zdrowia. Prety obrabiane mechanicznie, w wyniku zdarcia z nich powtoki
zywicowej, odkrycia ipoprzecinania wiékien oraz naruszenia mechanicznego zwartosci struktury, maja
jakosciowo zta powierzchnie i wymagaja zabezpieczenia specjalnymi powtokami lakierowymi, niepekajacymi
przy maksymalnych przegieciach pretéw.

Istota sposobu wedtug wynalazku, obejmujacego wstepne utozenie tworzywa, wprowadzenie do niego
rdzenia, uformowanie wyrobu ijego utwardzenie polega na tym, ze z wielopasmowego ciggtego widkna
szklanego, nasyconego lepiszczem termoreaktywnym, uktada sie wigzke o dtugosci formowanego preta i ilosci
witokna odpowiadajacej najmniejszej Srednicy preta, a nastepnie uzupetnia ja pasmami krétszymi tak, aby
w przyblizeniu w kazdym przekroju wiazki stosunek sumarycznego przekroju poprzecznego wtokien do
wymaganego przekroju preta byt staty, a sumaryczny przekrdj widkien, powiekszony o procentowa zawartosé
lepiszcza w wyrobie i przekréj wprowadzonego rdzenia, by4 réwny w danym przekroju przekrojowi formowane-
go preta. Tak uformowang wiazke wciaga sie¢ do elastycznej oporiczy, korzystnie do weza poliwinitowego
o odpowiedniej $rednicy i grubosci scianki. W wypadku formowania preta z rdzeniem, utozong wigzke rozdziela
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sie na okreslong ilos¢ pasm o réwnéi ilosci wtokien kazdej dtugosci i wprowadza do oporiczy wraz z rdzeniem
przy pomocy przyrzadu z prowadnicami. Oporicze z umieszczong w niej wiazka utrzymuje sie w statym
naprezeniu wywieranym sitq osiowa, skutkiem czego oporicza odksztatca sig i przyjmuje ksztatt wynikajacy
zrozktadu wtoékna w formowanej wiazce, a rownoczesnie wywiera na nig cisnienie potrzebne do uzyskania
zwartosci struktury wyrobu. Naprezenie w oporiczy utrzymuje sig¢ do czasu utwardzenia wyrobu.

Uformowane prety sposobem wedtug wynalazku nie wymagajg obrobki mechanicznej i naktadania
powtoki lakierowej. Posiadaja gtadka, btyszczaca powierzchnie. Charakteryzuja sie wysoka wytrzymatoscia
mechaniczng i bardzo duzym odksztatceniem sprezystym przy zginaniu.

Wykonanie preta zbieznego z rdzeniem elektrycznie czynnym, umieszczonym w jego osi obojetnej,
spnhsobem wedtug wynalazku, opisane jest ponizej w przyktadzie wykonania i przedstawione na rysunku, na
ktérym na fig. 1 pokazano przekréj podtuzny formowania preta w stadium wyjsciowym i na fig. 2 stadium po
zaformowaniu.

Wiazka 1 z nasyconego wiékna o zmniejszajacej sie ilosci widkien-podzielona na odpowiednia ilos¢ pasm
wraz z rdzeniem elektrycznie czynnym 2 naprezonym sitg P; przyczepiong do jego korica, utwierdzona do
ciggna 3, wprowadzona jest do oporiczy elastycznej 4 poprzez ustnik 5, na ktory dziata sita P, naciagajaca
oporicze. Na ustniku 5 zamocowana jest prowadnica 6 utrzymujaca wszystkie pasma w uktadzie koncentrycznym
w stosunku do rdzenia 2. Przeciwny koniec oporiczy ma zmniejszong $rednice elementem statym 7- tak aby nie
przepuscit wiazki. :

Pret zostaje utwardzony w takiej pozycji. Po jego utwardzeniu oporicze zdejmuje sie z preta, lub
pozostawia na nim, jako specjalng warstwe ochronna.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania pretow o zmiennym przekroju z wtdkna szklanego ciggtego, nasyconego lepiszczem
Z zywic syntetyczych, korzystnie z zywic epoksydowych lub poliestrowych, zwtaszcza pretéw zbieznych
z rdzeniem elektrycznie czynnym, obejmujacy wstepne utozenie tworzywa, wrowadzenie rdzenia, uformowanie
wyrobu iutwardzenie go, znamienny tym, ze wigzke réwnolegle utozonego, nasyconego lepiszczem
widkna szklanego ciagtego uktada sie tak, aby w kazdym jej przekroju poprzecznym, przekréj wiokien
powigkszony o wielkos¢ pozostatych sktadnikéw wyrobu, byt w przyblizeniu réwny zadanemu przekrojowi
formowanego preta i tak utozong wiazke wprowadza sig do elastycznie naprezonej oporiczy, a nastepnie w tym
stanie utwardza. ’ '

2. Sposéb wedtug zastrz.1, znamienny tym, ze umiejscowienie rdzenia w formowanym precie,
sterowane jest rozmieszczeniem wok6+ rdzenia pasm widkien zaformowywanej wiazki.
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