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一种凸轮轴键槽驱动抛光夹具

(57)摘要

本实用新型公开了一种凸轮轴键槽驱动抛

光夹具，由夹具本体和定位键(8)及固定机构组

成，夹具本体由定位内套(9)和定位外套(4)构

成，定位内套(9)和定位外套(4)均设为圆形，其

特征在于定位内套(9)过盈嵌入定位外套(4)内，

定位内套(9)和定位外套(4)圆环任一对应位置

设置通孔，定位键(8)置入通孔，固定机构通过支

撑板(3)与定位外套(4)固定连接，采用本实用新

型，实现一次装夹完成所有轴颈抛光，提高生产

效率，降低生产成本，提高产品质量稳定性，降低

工人的劳动强度。
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1.一种凸轮轴键槽驱动抛光夹具，由夹具本体和定位键(8)及固定机构组成，夹具本体

由定位内套(9)和定位外套(4)构成，定位内套(9)和定位外套(4)均设为圆形，其特征在于

定位内套(9)过盈嵌入定位外套(4)内，定位内套(9)和定位外套(4)圆环任一对应位置设置

通孔，定位键(8)置入通孔，固定机构通过支撑板(3)与定位外套(4)固定连接。

2.根据权利要求1所述的凸轮轴键槽驱动抛光夹具，其特征在于固定机构是支撑板(3)

上部设置为矩形空腔，支撑板(3)下部两脚设为圆弧形，支撑板(3)矩形空腔上方中部设置

通孔，弹簧(7)套在定位键(8)上部，定位键(8)上部穿过支撑板(3)中部通孔，然后通过M5内

六角圆柱头螺钉(1)与拉杆(6)固定连接，支撑板(3)下部圆弧面与定位外套(4)外圆面对

应，通过M6内六角圆柱头螺钉(2)固定在定位外套(4)上。

3.根据权利要求1所述的凸轮轴键槽驱动抛光夹具，其特征在于固定机构是螺杆下端

与定位键(8)固定连接，定位外套(4)上的通孔设置为与螺杆对应的螺孔。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 215825106 U

2



一种凸轮轴键槽驱动抛光夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种凸轮轴键槽驱动抛光夹具。

背景技术

[0002] 目前凸轮轴抛光的工艺有手工砂带抛光工艺和砂带抛光机抛光工艺，手工砂带抛

光工艺采用人工手持砂带逐个抛光所有轴颈，通常凸轮轴需抛光轴颈不止三个，手工抛光

的生产效率低，为满足产能需求，往往投入的人力较多，人工操作工序多，漏加工的风险大，

工人劳动强度比较大，产品质量稳定性差。砂带抛光机抛光工艺使用砂带抛光机床加工，砂

带抛光机床完成加工需要使用拨杆，拨杆与抛光位置互为干涉，导致一个或一个以上轴颈

无法抛光，需要增加一道抛光工序，导致加工成本提高，同时增加了工件碰伤风险。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的旨在提供一种凸轮轴键槽驱动抛光夹具，克服现有技术的不

足，实现一次装夹完成所有轴颈抛光，提高生产效率，降低生产成本，提高产品质量稳定性，

降低工人的劳动强度。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型的凸轮轴键槽驱动抛光夹具，由夹具本体和定位键

及固定机构组成，夹具本体由定位内套和定位外套构成，定位内套和定位外套均设为圆形，

定位内套过盈嵌入定位外套内，定位内套和定位外套圆环任一对应位置设置通孔，定位键

置入通孔，固定机构通过支撑板与定位外套固定连接。

[0005] 固定机构由支撑板、拉杆、弹簧、M5内六角圆柱头螺钉和M6内六角圆柱头螺钉构

成，支撑板上部设置为矩形空腔，支撑板下部两脚设为圆弧形，支撑板矩形空腔上方中部设

置通孔，弹簧套在定位键上部，定位键上部穿过支撑板中部通孔，然后通过M5内六角圆柱头

螺钉与拉杆固定连接，支撑板下部圆弧面与定位外套外圆面对应，通过M6内六角圆柱头螺

钉固定在定位外套上。

[0006] 拉杆上提时，弹簧套在定位键上，给支撑板与定位外套提供了相反方向的推力，弹

簧处于压缩状态。

[0007] 固定机构是螺杆下端与定位键固定连接，定位外套上的通孔设置为与螺杆对应的

螺孔。

[0008] 定位内套和定位外套设置为同心圆，定位内套外圆的直径大于定位外套内圆的直

径，定位内套采用高分子材料或有机材料制作，定位外套采用金属材料制作，与通孔相对端

的定位外套外圆环上固定连接拔叉，以便拔叉与机床相连。

[0009] 本实用新型的凸轮轴键槽驱动抛光夹具与现有技术相比具有如下优异效果。

[0010] 本实用新型的凸轮轴键槽驱动抛光夹具，通过夹具的定位键驱动凸轮轴随夹具旋

转，夹具随抛光机正向和反向旋转，完成对凸轮轴轴颈抛光需要的正转和反转，满足了工艺

技术要求，提高了生产效率，提高了产品质量稳定性，降低了工人的劳动强度，在保障凸轮

轴抛光的质量下，规避了手工抛光工序多，效率低的弊端，避免了多出一道工序给企业带来
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的高成本投入。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的凸轮轴键槽驱动抛光夹具示意图。

[0012] 其中：1、为M5内六角圆柱头螺钉，2、为M6内六角圆柱头螺钉，3、为支撑板，4、为定

位外套，5、为拔叉，6、为拉杆，7、为弹簧，8、为定位键，9、为定位内套。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型的凸轮轴键槽驱动抛光夹具做进一步的详细说明。

[0014] 图1所示的凸轮轴键槽驱动抛光夹具，由夹具本体和定位键8及固定机构组成，夹

具本体由定位内套9和定位外套4构成，定位内套9和定位外套4均设为圆形，定位内套9过盈

嵌入定位外套内4，定位内套9和定位外套4圆环任一对应位置设置通孔，定位键8置入通孔，

固定机构通过支撑板3与定位外套4固定连接。

[0015] 固定机构由支撑板3、拉杆6、弹簧7、M5内六角圆柱头螺钉1和M6内六角圆柱头螺钉

2构成，支撑板3上部设置为矩形空腔，支撑板3下部两脚设为圆弧形，支撑板3矩形空腔上方

中部设置通孔，弹簧7套在定位键8上部，定位键8上部穿过支撑板3中部通孔，然后通过M5内

六角圆柱头螺钉1与拉杆6固定连接，支撑板3下部圆弧面与定位外套4外圆面对应，通过M6

内六角圆柱头螺钉2固定在定位外套4上。

[0016] 拉杆6上提时，弹簧7套在定位键8上，给支撑板3与定位外套4提供了相反方向的推

力，弹簧7处于压缩状态。

[0017] 固定机构是螺杆下端与定位键8固定连接，定位外套4上的通孔设置为与螺杆对应

的螺孔，装夹时，只需将定位键8与凸轮轴端部定位槽或定位孔对应，并将定位键8置入凸轮

轴端部定位槽或定位孔内。

[0018] 拉动拉杆使定位键缩回，将凸轮轴前端与定位内套对接，松开拉杆，受压弹簧自动

伸长，手工转动凸轮轴，使定位键插入到凸轮轴端部键槽内，装夹完成后，将凸轮轴放置抛

光机床上，拔叉中间对准机床拨杆，机床加工时头架旋转带动夹具正转和反转，夹具的定位

键驱动凸轮轴正转和反转，待抛光完毕，拉动拉杆使定位键缩回，取下工件。
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图1
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