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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Geschirr-
spulmaschine, insbesondere eine Haushaltsgeschirr-
spllmaschine, mit einer Steuereinrichtung, bei der we-
nigstens ein Spulprogramm zur Ausfiihrung, insbeson-
dere Steuerung und/oder Regelung, eines mehrere Teil-
spllgdnge umfassenden Spiilgangs zum Reinigen un-
d/oder Trocknen von Spllgut hinterlegt ist, und mit einer
Bedieneinrichtung zur Eingabe von Bedienbefehlen fiir
die Steuereinrichtung.

[0002] Handelsiibliche Geschirrspilmaschinen sind
zum automatischen Reinigen von Geschirr mit Spulflis-
sigkeit ausgebildet. Dabei bestehen seitens der Benut-
zer von Geschirrspulmaschinen viele, teils sich wider-
sprechende Anforderungen an eine Geschirrspliima-
schine. Dazu zahlen beispielsweise eine hohe Reini-
gungswirkung, eine hohe Trocknungswirkung, ein ge-
ringer Wasser- und Energieverbrauch, eine kurze Dauer
eines Spiilgangs, aber auch die Vermeidung von Flecken
am gereinigten Spllgut.

[0003] Eine Geschirrspilmaschine gemaf dem Ober-
begriff des Anspruchs 1 ist aus DE 100 58 188 A1 be-
kannt.

[0004] Aufgabe dervorliegenden Erfindungistes, eine
Geschirrspilmaschine, insbesondere eine Haushaltsge-
schirrspilmaschine, bereitzustellen, welche die Anforde-
rungen der Benutzer besser erflllt.

[0005] Die Aufgabe wird gelést durch eine Geschirr-
spulmaschine mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und
durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs
11. Die Aufgabe wird bei einer Geschirrsplilmaschine der
eingangs genannten Art dadurch geldst, dass an der
Bedieneinrichtung wenigstens ein Bedienbefehl zum
Ausfiihren einer oder mehrerer Anpassungsmalfinah-
men an wenigstens einem der Spilprogramme eingeb-
bar ist, mittels der oder denen die Vermeidung von Fle-
cken am Spiilgut und/oder das Trocknungsergebnis am
Spllgut bei der Durchflihrung des Spulgangs auf der
Basis des angepassten Spllprogramms verbessert ist.
[0006] Die erfindungsgemafRe Geschirrsplilmaschine
weist eine Steuereinrichtung vorzugsweise zur automa-
tischen Ausflihrung, insbesondere Steuerung und/oder
Regelung, von Betriebsablaufen der Geschirrsplilma-
schine auf. Die Steuereinrichtung kann hierzu als soge-
nannte Ablaufsteuerung, insbesondere als elektronische
Ablaufsteuerung, ausgebildet sein. Sie kann in vorteil-
hafter Weise zusatzlich oder unabhangig zum Steuern
selbstverstandlich auch zur Regelung und/oder sonsti-
gen Kontrolle bzw. Beeinflussung von Betriebsablaufen
der Geschirrspilmaschine ausgebildet sein. Die Steuer-
einrichtung kann im Rahmen der Erfindung verallgemei-
nert ausgedrickt also insbesondere eine Kontrolleinrich-
tung bilden, mit der sich Betriebsablaufe, insbesondere
Spllprogramme, Uberwachen und/oder beeinflussen
lassen.

[0007] In der Steuereinrichtung ist wenigstens ein
Spilprogramm zum Durchfiihren bzw. Steuern eines
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Spllprozesses, auch Spllgang genannt, zum Spllen
von Spllgut, insbesondere zum Spllen von Geschirr,
hinterlegt. Vorteilhafterweise sind dabei mehrere Spiil-
programme vorgesehen, von denen jeweils eines durch
den Bediener ausgewahlt und gestartet werden kann.
Hierdurch ist es mdglich, den Ablauf eines Spiilgangs,
insbesondere an die Beladungsmenge, an die Bela-
dungsart und/oder an den Verschmutzungsgrad des
Spllguts, anzupassen. Beispielsweise kann neben ei-
nem Normalprogramm ein Energiesparspulprogramm
vorgesehen sein, welches beispielsweise unter Inkauf-
nahme einer geringeren Reinigungs- und/oder Trock-
nungswirkung auf einen geringen Energie- und/oder
Wasserverbrauch hin optimiert ist. Als weiteres Beispiel
kann zusatzlich ein Intensivspllprogramm vorgesehen
sein, welches unter Inkaufnahme eines héheren Ener-
gie- und/oder Wasserverbrauchs eine hdhere Reini-
gungs- und/oder Trocknungswirkung als das Normalpro-
gramm aufweist.

[0008] Das jeweilig hinterlegte Spulprogramm kann
vorzugsweise so ausgebildet sein, dass der jeweils durch
das Spllprogramm gesteuerte Spilgang mehrere Teil-
spulgénge, insbesondere wenigstens einen Vorspll-
gang zum Vorreinigen von Spllgut, wenigstens einen
zeitlich nachfolgenden Reinigungsgang zum grindli-
chen Reinigen von Spllgut, wenigstens einen zeitlich
nachfolgenden Zwischensplilgang zum Entfernen von
verschmutzter Spulflissigkeit vom Spilgut, wenigstens
einen zeitlich nachfolgenden Klarspiilgang zur Vermei-
dung von Flecken am Spllgut und/oder zur Vorbereitung
eines zeitlich nachgeordneten Trocknungsschritts bzw.
Trocknungsgangs, und/oder wenigstens einen ab-
schliefenden Trocknungsgang zum Trocknen des Splil-
guts, in der vorstehend aufgelisteten Reihenfolge um-
fasst. Vorspllgang, Reinigungsgang, Zwischenspil-
gang und Klarspilgang werden als wasserfihrende Teil-
spulgange bezeichnet, da wahrend ihrer Durchfiihrung
das in die Splilkammer eingebrachte Spllgut jeweils mit
einer Spulflissigkeit behandelt wird. Wahrend des
Trocknungsgangs ist eine Verwendung von Spiilflissig-
keit in aller Regel nicht vorgesehen.

[0009] Die Behandlung des Spllguts mit Spiilflissig-
keit kann dabei in einer im Wesentlichen abgeschlosse-
nen Spulkammer, insbesondere eines Spilbehalters,
der Geschirrspiilmaschine erfolgen. Dabei kann der
Spllkammer ein Zulaufventil zugeordnet sein, welches
ermoglicht, Splilflissigkeit in die Spilkammer einzufll-
len. Weiterhin kann der Spilkammer eine Umwalzpumpe
zum Umwalzen einer Spllflissigkeit zugeordnet sein,
welche ermdglicht, die in die Spilkammer eingefiillte
Spiilflissigkeit z. B. aus einer Sammeleinrichtung fir
Splilflissigkeit zu entnehmen und lber ein der Splilkam-
mer zugeordnetes Spruhsystem auf das Spulgut aufzu-
bringen. Unter einer Spllflissigkeit wird hier insbeson-
dere eine Flussigkeit verstanden, welche dazu vorge-
sehen ist, auf das Spulgut aufgebracht zu werden, um
dieses zu reinigen und/oder in anderer Weise zu behan-
deln. So kann die Spiuilflissigkeit beispielsweise auch
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zum Erwarmen des Splilguts vorgesehen sein, was bei-
spielsweise wahrend eines Klarspulschritts mdglich ist,
um einen nachfolgenden Trocknungsgang vorzuberei-
ten, in dem die Trocknung zumindest teilweise darauf
beruht, dass die am Spillgut anhaftende Spiilflissigkeit
aufgrund der im Spllgut gespeicherten Warme ver-
dampft, was als Eigentrocknung bezeichnet wird. Alter-
nativ oder zusatzlich kann das Spilgut wahrend des
Trocknungsgangs mittels einer moglichst warmen und
trockenen Luftstrdomung getrocknet werden, welche bei-
spielsweise mit einer Sorptionstrockenvorrichtung er-
zeugt wird.

[0010] Weiterhin ist eine Bedieneinrichtung vorgese-
hen, welche derart mit der Steuereinrichtung verbunden
ist, dass ein Benutzer der Geschirrspiilmaschine Bedien-
befehle an die Steuereinrichtung eingeben kann. Unter
einem Bedienbefehl wird dabei eine Information verstan-
den, welche auf die Funktion der Steuereinrichtung plan-
mafig einwirkt. Dabei kann beispielsweise ein Bedien-
befehl zum manuellen Auswahlen eines Spulprogramms
sowie ein Bedienbefehl zum Starten eines ausgewabhlten
Spilprogramms vorgesehen sein.

[0011] Bei der erfindungsgemafRen Geschirrsplilma-
schine ist nun eine Verbesserung der Vermeidung von
Flecken am gereinigten Spllgut und/oder des Trock-
nungsergebnisses am Spulilgut moglich, welche zu einem
besonderen Glanzeffekt am gereinigten Spiilgut fiihrt,
insbesondere wenn es sich um Geschirr, bevorzugt Glas-
geschirr, oder um Besteck oder Topfe aus Metall handelt.
[0012] Die Verbesserung wird hierbei iber wenigstens
eine Anpassungsmaflinahme an wenigstens einem der
Spllprogramme erreicht. Dabei ist die wenigstens eine
Anpassungsmalinahme Uber einen an der Bedienein-
richtung eingebbaren Bedienbefehl zum Ausflihren von
Anpassungsmafinahmen manuell durchfiihrbar.

[0013] Hierdurch kann der Benutzer auf der Basis sei-
ner individuellen Anforderungen bei jedem Spiilgang
selbst entscheiden, ob er den besonderen Glanzeffekt
am gereinigten Spulgut erreichen méchte oder nicht. Der
Benutzer kann also bei der erfindungsgemafRen Ge-
schirrspllmaschine bei jedem Spiilgang aus seiner indi-
viduellen Sicht abwagen, ob der Vorteil des besonderen
Glanzeffekts am Spulgut die méglichen Nachteile, wie
beispielsweise eine Verlangerung der Dauer des Spiil-
gangs und/oder eine Erhéhung des Wasser- und/oder
Energieverbrauchs des Splilgangs, Gberwiegt.

[0014] Durch den so erreichten flexiblen Einsatz der
Geschirrspilmaschine werden die Anforderungen der
Benutzer besser erfillt.

[0015] Darliber hinaus kann mit der erfindungsgema-
3en Geschirrspiilmaschine ein verbesserter Glanzeffekt
erzielt werden, der bei herkdmmlichen Geschirrspilma-
schinen nicht mdéglich war und ist. Der Grund dafir liegt
darin, dass bei einer Geschirrsplilmaschine, bei der
MaBnahmen zur Erzielung eines Glanzeffekts seitens
des Herstellers der Geschirrspulmaschine bereits werks-
seitig fest vorgegeben und im Betrieb der Geschirrspll-
maschine unveranderlich in jedem Spilprogramm ent-
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halten waren, die Malnahmen so beschrankt werden
mussten, dass ihre Nachteile auch dann akzeptiert wer-
den kdnnten, wenn ein besonderer Glanzeffekt gar nicht
seitens des Verbrauchers gewiinscht ist. Bei der erfin-
dungsgemafien Geschirrspllmaschine hingegen spie-
len solche Uberlegungen keine Rolle, da die méglichen
Nachteile der Anpassungsmaflnahmen dann gar nicht
auftreten, wenn der Benutzer den zu ihrer Aktivierung
vorgesehenen Bedienbefehl zum Ausfiihren von Anpas-
sungsmalnahmen zur Erreichung des gewlinschten be-
sonderen Glanzeffekts nicht gibt oder ihn zurlicknimmt.
[0016] Durchden so verbesserten Glanzeffekt werden
die Anforderungen der Benutzer noch besser erflillt.
[0017] Der Bedienbefehl zum Ausfiihren von Anpas-
sungsmafRnahmen zur Verbesserung der Vermeidung
von Flecken am gereinigten Spuilgut und/oder des Trock-
nungsergebnisses am Spulgut kann auf ein oder mehre-
re der vorgesehenen Spulprogramme wirken. Dabei kén-
nen bei unterschiedlichen Spilprogrammen durch den
Bedienbefehl sich unterscheidende Anpassungsmal-
nahmen bewirkt werden. Es ist auch mdglich, mehrere
Bedienbefehle zum Ausfiihren von Anpassungsmaf-
nahmen zur Verbesserung der Vermeidung von Flecken
am gereinigten Spiulgut und/oder des Trocknungsergeb-
nisses am Spulgut vorzusehen, welche unterschiedliche
Anpassungsmaflnahmen beim selben Spilprogramm
auslosen, um so die Intensitat des Glanzeffekts noch
genauer an die Bedirfnissee der Benutzer anpassen
zu kdnnen.

[0018] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung ist der Bedienbefehl zum Ausflhren von Anpas-
sungsmafRnahmen Uber ein ausschliellich dafir vorge-
sehenes Bedienelement eingebbar. Hierdurch wird der
Bedienkomfort erhéht, was den Anforderungen der Be-
nutzer weiter entgegenkommt. Zuséatzlich kénnen so
Fehlbedienungen vermieden werden. Bei dem Bedien-
element kann es sich beispielsweise um eine separate
Taste handeln, welche an einer Bedienblende der Ge-
schirrspllmaschine angeordnet ist. Es ist aber grund-
satzlich auch maoglich, Bedienelemente zum Eingeben
des Bedienbefehls zum Ausfiihren von Anpassungs-
maflnahmen vorzusehen, welche bereits flir andere Be-
dienbefehle vorgesehen sind. Denkbar sind Multifunk-
tionstasten, Drehkndpfe, Touchscreens, alphanumeri-
sche Eingabeeinheiten und dergleichen mehr.

[0019] GemaR einer Weiterbildung bewirkt eine der
Anpassungsmafinahmen wahrend des Splilgangs eine
Durchfiihrung wenigstens eines zusatzlichen als Zwi-
schenspllgang vorgesehenen Teilspilgangs, d.h. es
werden mindestens zwei Zwischenspulgange fur den
selektivausgewahlten Spulgang "Glanztrocknen" durch-
gefuhrt. Hierdurch wird ein besseres Abspllen von
Schmutz und/oder Reinigungsmitteln am Spllgut be-
wirkt, was der Fleckenbildung am gereinigten Spulgut
entgegenwirkt und so zu einem héheren Glanz am Spil-
gut fihrt.

[0020] Gemal einer Weiterbildung bewirkt eine der
Anpassungsmafinahmen eine Erhéhung einer Menge
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einer in einem als Klarspulgang vorgesehenen Teilspuil-
gang verwendeten Spiilflissigkeit, wobei die Erhhung
wenigstens 20 %, bevorzugt wenigstens 30 %, beson-
ders bevorzugt wenigstens 40 %, der regularen bzw.
urspriinglichen Menge der jeweiligen Spiilflissigkeit be-
tragt, die bei einem Spiilgang ohne Glanztrocknen fiir
dessen Klarsplilgang vorgesehen ist. Die Erhdhung der
Menge der im Klarsplilgang verwendeten Spiilflissigkeit
fuhrt zu einer zusatzlichen Verdiinnung von in der Spiil-
flussigkeit enthaltenen Schmutz- und/oder Reinigungs-
mittelresten, was der Fleckenbildung am gereinigten
Spllgut entgegenwirkt und so zu einem héheren Glanz
am Spllgut fiihrt. Bei den genannten Mindestwerten fiir
die Erhéhung der Menge ergibt sich bereits eine wesent-
liche Verbesserung des Glanzes des Spulguts.

[0021] Nach einer Alternative der Erfindung bewirkt
eine der Anpassungsmalinahmen bei wenigstens einem
als Zwischensplilgang vorgesehenen Teilsplilgang eine
Zugabe von Klarspilmittel zu einer dort verwendeten
Spllflissigkeit. Hierdurch verringert sich die Oberfla-
chenspannung der Spulflissigkeit, so dass zu Ende
des Zwischenspiilgangs ein gréBerer Anteil der mit
Schmutz- und/oder Reinigungsmittelresten versetzten
Spllflissigkeit vom Spiilgut ablauft und/oder abtropft,
so dass ein groRerer Anteil und die darin enthaltenen
Schmutz- und/oder Reinigungsmittelreste abgepumpt
werden kénnen, was der Fleckenbildung am gereinigten
Spllgut entgegenwirkt und so zu einem héheren Glanz
am Spulgut fhrt.

[0022] Gemal einer Weiterbildung bewirkt eine der
Anpassungsmafinahmen eine Verlangerung einer Heiz-
phase, wobei die Verlangerung wenigstens 10 %, bevor-
zugt wenigstens 20 %, besonders bevorzugt wenigstens
30 %, der urspriinglichen bzw. regularen Dauer der Heiz-
phase betragt, die bei einem Spiilgang ohne "Glanz-
trocknen" vorgesehen ist, und/oder eine Durchflihrung
wenigstens einer zusatzlichen Heizphase wahrend eines
als Klarspulgang vorgesehenen Teilspulgangs vor der
Zugabe von Klarspulmittel zu einer dort verwendeten
Spiilflissigkeit. Manche Klarspulmittel neigen in einer
relativ kalten Spiilflotte mit beispielsweise weniger als
35°C zu einer starken Schaumbildung. Gerade bei der
Durchflihrung von mehreren unbeheizten Zwischensplil-
gangen kann die hinsichtlich Schaumbildung kritische
Temperatur der Spulflissigkeit im Klarspilgang deutlich
unterschritten werden. Indem nun eine vor der Zugabe
des Klarspulmittels ohnehin vorgesehene Heizphase fur
die Spiilflissigkeit des Klarspllgangs verlangert wird,
was insbesondere bei einer vorgesehenen Eigentrock-
nung zum Trocknen des Spllguts vorgesehen werden
kann, und/oder indem vor der Zugabe des Klarspulmit-
tels eine zusatzliche Heizphase vorgesehen wird, was
insbesondere bei einer vorgesehenen Trocknung des
Spllguts durch eine insbesondere trocken-warme Luft-
strdbmung vorgesehen werden kann, kann eine Schaum-
bildung sicher verhindert werden. Hierdurch kann die
Spllflissigkeit des Klarsplilgangs das Spuilgut gleich-
mafig benetzen, was der Fleckenbildung am gereinigten
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Spllgut entgegenwirkt und so zu einem héheren Glanz
am Spiilgut fihrt.

[0023] GemaR einer zweckmafRigen Weiterbildung der
Erfindung bewirkt eine der Anpassungsmafinahmen ei-
ne Verlangerung einer Dauer eines als Trocknungsgang
vorgesehenen Teilspllgangs, wobei die Verlangerung
wenigstens 10 %, bevorzugt wenigstens 20 %, beson-
ders bevorzugt wenigstens 30 %, der urspriinglichen
bzw. reguldren Dauer des Trocknungsgangs betragt,
die bei einem Spulprogramm ohne Glanztrocknen vor-
gesehen ist. Durch die Verlangerung einer Dauer des
Trocknungsgangs wird eine Verbesserung der Trock-
nungswirkung erreicht, wobei so insbesondere auch
Hohlgefalle, wie Trinkglaser, besser getrocknet werden
kénnen und so der Glanzeffekt besser hervortritt. Beiden
genannten Mindestwerten fiir die Verlangerung tritt be-
reits eine wesentliche Verbesserung der Trocknungswir-
kung ein.

[0024] Gemal einer Weiterbildung bewirkt eine der
Anpassungsmafinahmen eine Modifizierung wenigstens
einer Abpumpsequenz zum Abpumpen einer Spllflis-
sigkeit eines Teilspulgangs mittels einer Laugenpumpe
aus der Geschirrsplilmaschine, wobei bei der modifizier-
ten Abpumpsequenz eine nicht abgepumpte Restmenge
von Spuilflissigkeit verringert ist. Durch die Verringerung
der nicht abpumpbaren Restmenge an Spiilflissigkeit
kann insbesondere eine Verschleppung von Schmutz
und/oder Reinigungsmitteln aus der vor der Abpumpse-
quenz verwendeten Spulflissigkeit in eine nach der Ab-
pumpsequenz verwendete Spllflissigkeit verringert
werden. Hierdurch kann der Schmutzgehalt und/oder
der Reinigungsmittelgehalt der letzten in einem Spil-
gang verwendeten Spilfliissigkeit verringert werden,
was die Fleckenbildung an dem gereinigten Spllgut ver-
ringert. Das gereinigte Spilgut erhalt so, insbesondere
wenn es sich um Besteck oder Glasgeschirr handelt,
einen besonderen Glanz.

[0025] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung umfasst die Abpumpsequenz wenigstens eine
Abpumphase, wahrend der die Laugenpumpe einge-
schaltet ist oder hinsichtlich ihrer Drehzahl hochlauft,
wobei die modifizierte Abpumpsequenz wenigstens eine
zusatzliche Abpumphase umfasst, wahrend der die Lau-
genpumpe eingeschaltet ist oder hinsichtlich ihrer Dreh-
zahl hochlauft, wobei die zusatzliche Abpumpphase
durch eine Pause, wahrend der die Laugenpumpe aus-
geschaltet oder hinsichtlich ihrer Drehzahl abgesenkt ist,
von der jeweils vorangegangenen Abpumpphase ge-
trennt, d.h. zeitlich beabstandet ist.

[0026] Ublicherweise ist die Laugenpumpe als Kreisel-
pumpe, insbesondere als Radialpumpe, als Halbradial-
pumpe oder als Axialpumpe, ausgebildet. Eine Kreisel-
pumpe ist dabei eine Strdmungsmaschine, bei der die
jeweilige Flussigkeit unter Nutzung der Zentrifugalkraft
mittels eines rotierenden Férderelements geférdert wird.
Die Ausfiihrung der Laugenpumpe als Kreiselpumpe
fuihrt, verbessert oder anders als beispielsweise bei einer
Ausfiihrung als Kolbenpumpe, dazu, dass die Funktion
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der Laugenpumpe auch dann sichergestellt ist, wenn die
abzupumpende Spllflissigkeit stark verschmutzt ist.
[0027] Wird eine derartige Laugenpumpe eingeschal-
tet, so sinkt die Menge der in der Geschirrspiilmaschine
befindlichen Spuilflissigkeit bei gleichbleibender Dreh-
zahl im Zeitverlauf zunachst im Wesentlichen linear ab.
Bei Unterschreitung einer bestimmten Restmenge an
Spllflissigkeit gelangt jedoch eine derartige Menge an
Luft in die Umwalzpumpe, dass der Druck zum Fordern
von Spulflissigkeit zusammenbricht und folglich keine
Spllflussigkeit mehr geférdert wird. Auf diese Weise
verbleibt eine im Dauerbetrieb der Laugenpumpe nicht
abpumpbare Restmenge an Spilflissigkeit in der Ge-
schirrspllmaschine.

[0028] Uberraschenderweise hat sich nun gezeigt,
dass durch die automatische Durchfiihrung einer Ab-
pumpsequenz, welche, insbesondere gegeniber der in
den Spllprogrammen ohne "Glanztrocknen" verwende-
ten Abpumpsequenz, wenigstens eine weitere Abpum-
phase umfasst, wahrend der die Laugenpumpe einge-
schaltet ist, wobei die weitere Abpumpphase durch eine
Pause, wahrend der die Laugenpumpe ausgeschaltet
ist, von einer vorangegangenen Abpumpphase getrennt
ist, eine nicht abpumpbare Restmenge an Spllflissig-
keit, welche in der Geschirrsplilmaschine verleibt, deut-
lich verringert werden kann.

[0029] Der Effekt, der zur Verringerung der nicht ab-
gepumpten Restmenge an Spilflissigkeit fihrt, ist nicht
abschlieRend geklart. Es hat sich jedoch gezeigt, dass
beim Anlaufen der Umwalzpumpe nach einer Pause
selbst dann zumindest fiir eine kurze Zeit ein Druck
zum Fordern von Spllflissigkeit aufgebaut wird, wenn
die mittels des Dauerbetriebs der Laugenpumpe nicht
abpumpbare Restmenge an Spiilflissigkeit unterschrit-
ten ist. Der Effekt, der zur Verringerung der nicht abge-
pumpten Restmenge an Spllflissigkeit fiihrt, und der bei
der ersten der Abpumpphasen aufgrund der dort noch
groRen Menge an Spiilflissigkeit keine Rolle spielt, tritt
jedoch aus ungeklarter Ursache nicht nur bei einer zwei-
ten Abpumpphase sondern auch bei einer dritten Ab-
pumpphase und gegebenenfalls bei weiteren Abpump-
phasen einer Abpumpsequenz auf. Dies ist insofern
Uberraschend, als ja die durch das Anlaufen der Lau-
genpumpe zusatzlich abpumpbare Menge an Spllflis-
sigkeit eigentlich nach der zweiten Abpumpphase abge-
pumpt sein musste. Dementsprechend kann jedoch
durch das Vorsehen einer zusatzlichen Abpumpphase
in der modifizierten Abpumpsequenz eine Verringerung
der nicht abgepumpten Restmenge an Spulflissigkeit
erreicht werden, unabhangig davon, ob in der urspriin-
glichen Abpumpsequenz eine oder mehrere Abpump-
phasen vorgesehen sind.

[0030] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung umfasst die jeweilige, modifizierte Abpumpse-
quenz insgesamt wenigstens drei Abpumpphasen.
Durch die Durchfiihrung von wenigstens drei Abpump-
phasen kann der beschriebene Effekt mehrfach genutzt
werden, so dass die nicht abgepumpte Restmenge an
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Spiilflissigkeit besonders stark verringert werden kann.
Diese mindestens drei mit Pausen zeitlich hintereinander
folgenden Abpumpphasen der jeweiligen Abpumpse-
quenz entsprechen einem "stotternden Abpumpen" der
Laugenpumpe.

[0031] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung ist die erste der Abpumpphasen zum Abpumpen
von wenigstens 80 %, bevorzugt von wenigstens 90 %,
besonders bevorzugt von wenigstens 95 %, der Gesamt-
menge der abzupumpenden Spiilflissigkeit vorgese-
hen. Hierdurch ist es mdglich, mittels der nachfolgenden
Abpumpphasen die in der Geschirrspllmaschine ver-
bleibende Restmenge an Spllflissigkeit effektiv zu re-
duzieren.

[0032] Nach einer zweckmafigen Weiterbildung der
Erfindung ist bei der Abpumpsequenz und/oder der mo-
difizierten Abpumpsequenz die erste Abpumpphase der
Abpumpphasen zum Abpumpen einer im Dauerbetrieb
der Laugenpumpe abpumpbaren Menge an Spuilflissig-
keit vorgesehen. Auf diese Weise ist es mdglich, mittels
der nachfolgenden Abpumpphasen die in der Geschirr-
spllmaschine verbleibende Restmenge an Spiilflissig-
keit besonders effektiv zu reduzieren.

[0033] Gemal einerzweckmafligen Weiterbildung der
Erfindung ist eine Uberwachungseinrichtung zur Uber-
wachung eines von der Laugenpumpe gefdrderten
Spilflissigkeitsstroms vorgesehen, wobei bei der Ab-
pumpsequenz und/oder der modifizierten Abpumpse-
quenz ein Abbruch der ersten Abpumpphase der Ab-
pumpphasen vorgesehen ist, wenn mittels der Uberwa-
chungseinrichtung ein Unterschreiten eines Mindest-
werts fur den Spiilflissigkeitsstrom erkannt ist. Wenn
ein Mindestwert fiir die je Zeiteinheit abgepumpte Menge
an Spuilflissigkeit, also fiir den geférderten Splilflissig-
keitsstrom unterschritten wird, so deutet dies darauf hin,
dass die im Dauerbetrieb der Laugenpumpe abpumpba-
ren Menge an Spulflissigkeit im Wesentlichen abge-
pumpt ist. Wird anhand dieses Kriteriums der Abbruch
der ersten Abpumpphase eingeleitet, so kann sicherge-
stellt werden, dass einerseits die im ersten Abpump-
schritt Gberhaupt abpumpbare Menge an Spulflissigkeit
zumindest im Wesentlichen erreicht ist, und dass ande-
rerseits eine unnétige Dauer der ersten Abpumpphase
vermieden ist.

[0034] Nach einer zweckmaRigen Weiterbildung der
Erfindung weist die Laugenpumpe einen Elektromotor
auf, wobei die Uberwachungseinheit zur Uberwachung
mindestens eines elektrischen Betriebsparameters des
Elektromotors ausgebildet ist. Dem liegt die Erkenntnis
zugrunde, dass sich elektrische Betriebsparameter von
Elektromotoren von Laugenpumpen in Abhangigkeit
vom gefoérderten Spllflissigkeitsstrom charakteristisch
verandern. Dies gilt beispielsweise bei einer mit einer
festen Spannung betriebenen Laugenpumpe fiir ihre
Strom- beziehungsweise Leistungsaufnahme. So liegt
bei gegebener Drehzahl die Leistungsaufnahme einer
luftsaugenden Laugenpumpe in aller Regel deutlich un-
ter der Leistungsaufnahme einer ausschlieRlich splflis-
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sigkeitssaugenden Laugenpumpe. Eine derartige Uber-
wachungseinheit ist dabei einfach aufgebaut. Dies gilt
insbesondere im Vergleich zu Uberwachungseinrichtun-
gen, welche einen speziellen Durchflussmesser, wie bei-
spielsweise einen Fligelradzahler, aufweisen.

[0035] Gemal einerzweckmaligen Weiterbildung der
Erfindung ist bei der Abpumpsequenz und/oder der mo-
difizierten Abpumpsequenz ein Abbruch der ersten Ab-
pumpphase der Abpumpphasen vorgesehen, wenn mit-
tels der Uberwachungseinrichtung nach Ablauf einer
vorgegebenen Zeitdauer kein Unterschreiten des Min-
destwerts fur den Spiilflissigkeitsstrom festgestellt ist.
Auf diese Weise kann verhindert werden, dass im Falle
einer Fehlfunktion der Uberwachungseinrichtung die
ersten Abpumpphase unendlich fortgesetzt wird.
[0036] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung erfolgt bei der Abpumpsequenz und/oder der
modifizierten Abpumpsequenz ein Abbruch wenigstens
einer der auf die erste Abpumpphase folgenden Ab-
pumpphasen und/oder wenigstens einer der Pausen
zeitgesteuert. Auf diese Weise kann die vorgesehene
Abpumpsequenzin einfacher Weise, insbesondere ohne
zusatzliche Sensoren, realisiert werden.

[0037] Gemal einerzweckmaligen Weiterbildung der
Erfindung weist bei der Abpumpsequenz und/oder der
modifizierten Abpumpsequenz wenigstens eine der Pau-
sen eine Dauer von wenigstens 1 Sekunde, bevorzugt
von wenigstens 2 Sekunden, besonders bevorzugt von
wenigstens 4 Sekunden, und/oder von hdéchstens 24
Sekunden, bevorzugt von héchstens 12 Sekunden, be-
sonders bevorzugt von hdchstens 6 Sekunden, auf. Die
angegebenen Mindestwerte fir die Dauer der Pausen
sind im Normalfall dafir ausreichend, dass die in der
vorangegangenen Abpumpphase aufgewirbelte Splil-
flissigkeit in der Laugenpumpe in wahrend der jeweili-
gen Pause in eine Ruhelage gelangt, bei der durch das
Anlaufen der Laugenpumpe zumindest ein kurzzeitiger
Druckaufbau mdglich ist. Durch die angegebenen
Hoéchstwerte wird weiterhin sichergestellt, dass die ge-
samte Abpumpsequenz nicht langer als erforderlich
dauert.

[0038] Nach einer zweckmaRigen Weiterbildung der
Erfindung weist bei der Abpumpsequenz und/oder der
modifizierten Abpumpsequenz wenigstens eine der auf
die erste Abpumpphase folgenden Abpumpphasen eine
Dauer von wenigstens 1 Sekunde, bevorzugt von we-
nigstens 2 Sekunden, besonders bevorzugt von wenigs-
tens 4 Sekunden, und/oder von héchstens 32 Sekunden,
bevorzugt von héchstens 16 Sekunden, besonders be-
vorzugt von héchstens 8 Sekunden, auf. Bei den ange-
gebenen Mindestwerten fiir die Dauer der auf die erste
Abpumpphase folgenden Abpumpphasen kann die beim
Anlaufen der Laugenpumpe zusatzlich maximal ab-
pumpbare Menge an Spllflissigkeit im Allgemeinen in
jeder der nachfolgenden Abpumpphasen erreicht wer-
den. Durch die angegebenen Héchstwerte wird weiterhin
sichergestellt, dass die gesamte Abpumpsequenz nicht
langer als erforderlich dauert.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0039] Gemal einerzweckmafigen Weiterbildung der
Erfindung erfolgt die Modifizierung bei einer Abpumpse-
quenz am Ende eines als Zwischenspllgang vorgesehe-
nen Teilspllgangs. Gerade am Ende eines als Zwischen-
splilgang vorgesehenen Teilspulgangs fuhrt eine Verrin-
gerung der nicht abgepumpten Menge an Spuilflissigkeit
zu einer Verringerung einer Verschleppung von Reini-
gungsmittel und/oder Schmutz in die letzte Spulflissig-
keit eines Spulgangs, welche in aller Regel die Spiil-
flissigkeit eines als Klarspiilgangs ausgebildeten Teil-
spulgangs ist. Hierdurch kann der Glanzeffekt am ge-
spulten Spilgut besonders effektiv gesteigert werden.
[0040] Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der
Erfindung erfolgt die Modifizierung bei einer Abpumpse-
quenz am Ende eines als Reinigungsgang vorgesehe-
nen Teilspiilgangs. Auf diese Weise kannim Allgemeinen
bereits eine Verschleppung von Reinigungsmittel und/o-
der Schmutz in einen Zwischenspulgang verhindert wer-
den, so dass die Spiilflissigkeit in diesem Zwischensplil-
gang weniger Reinigungsmittel und/oder Schmutz ent-
halt. Hierdurch kann eine weitere Verschleppung von
Reinigungsmittel und/oder Schmutz in die letzte Spul-
flissigkeit eines Spuilgangs weiter minimiert werden und
der Glanzeffekt am gespulten Spulgut gesteigert werden.
[0041] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung ist die Modifizierung bei einer Abpumpsequenz
am Ende eines als Vorsplilgang vorgesehenen Teilsplil-
gangs nicht vorgesehen. Am Ende eines Ublichen Vor-
spllgangs haftet im Allgemeinen noch eine grofiere
Menge von Schmutz am Spulgutan. Da diese im Normal-
fall im nachfolgenden Reinigungsgang abgelést wird,
fallt eine mogliche Verschleppung von Schmutz durch
nicht abgepumpte Spiilflissigkeit vom Vorspiilgang in
den Reinigungsgang nicht ins Gewicht. Daher kann
am Ende eines Vorspiilgangs ohne Nachteil auf eine
Modifizierung der Abpumpsequenz verzichtet werden,
was die Durchfihrung des Spulgangs beschleunigt.
[0042] Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der
Erfindung ist die Modifizierung bei einer Abpumpse-
quenz am Ende eines als Klarsplilgang vorgesehenen
Teilspllgangs nicht vorgesehen. Am Ende eines Klar-
spulgangs ist die verwendete Spiilflissigkeit im Wesent-
lichen frei von Reinigungsmittel und/oder Schmutz. Da-
her ist eine Verschleppung von Reinigungsmittel und/o-
der Schmutz in einen spateren Spulgang allenfalls in
geringem Male mdglich und nicht stérend. Daher kann
am Ende eines Klarsplilgangs ohne Nachteil auf eine
Modifizierung der Abpumpsequenz verzichtet werden,
was die Durchfiihrung des Spulgangs weiter beschleu-
nigt.

[0043] Nach einer zweckmaRigen Weiterbildung der
Erfindung umfasstdie Laugenpumpe einen biirstenlosen
Elektromotor, vorzugsweise einen birstenlosen Perma-
nentmagnetmotor. Der birstenlose Elektromotor kann
insbesondere als birstenloser Gleichstrommotor, auch
BLDC-Motor genannt, als birstenloser Wechselstrom-
motor, auch BLAC-Motor genannt, oder als Synchron-
motor ausgebildet sein. Der Rotor des Motors kann dabei
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wenigstens einen Permanentmagneten aufweisen, wo-
hingegen der Stator mehrere Elektromagnete aufweist.
Die Elektromagnete werden dabei Uber eine Ansteuer-
elektronik kommutiert. Im Vergleich zu anderen mdgli-
chen Motorkonzepten kann hierdurch ein definiertes An-
laufen des Motors aus dem Stillstand erreicht werden, so
dass die in den auf die erste Abpumpphase folgenden
Abpumpphasen zusatzlich abpumpbare Menge an Splil-
flussigkeit maximiert werden kann. Nach einer vorteil-
haften Weiterbildung der Erfindung ist eine Umwalzpum-
pe zur Beaufschlagung von Spulgut mit Spilflissigkeit
wahrend der gesamten Dauer der Abpumpsequenz un-
d/oder der modifizierten Abpumpsequenz abgeschaltet.
Hierdurch wird verhindert, dass Spiilflissigkeit wahrend
der Abpumpsequenz und/oder der modifizierten Ab-
pumpsequenz durch die Umwalzpumpe in der Geschirr-
spllmaschine verteilt wird, so dass diese nicht mittels der
Laugenpumpe abgepumpt werden kann.

[0044] Nach einer Alternative der Erfindung bewirkt
eine der Anpassungsmafinahmen bei wenigstens einem
als Zwischenspulgang vorgesehenen Teilspilgang eine
Verlangerung einer Zeitspanne zwischen einer Umwalz-
sequenz zum Umwalzen der Spiilflissigkeit und einer
Abpumpsequenz zum Abpumpen der Spiilflissigkeit.
Auf diese Weise kann ein grofierer Teil der am Spiilgut
anhaftenden Spiilflissigkeit abtropfen und/oder ablau-
fen, so dass ein grofRerer Teil der Spilflissigkeit und die
darin enthaltenen Schmutz- und/oder Reinigungsmittel-
reste abgepumpt werden kénnen, was der Fleckenbil-
dung am gereinigten Spulgut entgegenwirkt und so zu
einem hoéheren Glanz am Spulgut fihrt.

[0045] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung unterbleibt wenigstens eine bei Eingabe des
Bedienbefehls zum Ausfiihren von Anpassungsmaf3-
nahmen vorgesehene Anpassungsmalnahme, wenn
eine Dosiereinrichtung zur Zugabe von Klarspulmittel
zur Spulflissigkeit deaktiviertist, oderwenn ein Fiillstand
von Klarspulmittel in der Dosiereinrichtung einen Min-
destfillstand unterschreitet. Bei einer manuellen Deakti-
vierung der Dosiereinrichtung zur Zugabe von Klarspul-
mittel zur Spulflissigkeit oder wenn der Benutzer kein
Klarspulmittel in die Dosiereinrichtung einfillt, kann da-
von ausgegangen werden, dass ein Reinigungsmittel
verwendet wird, in welches Klarspilmittel integriert ist.
Dabei kann es sich um sogenannte Multifunktionstabs
handeln. Diese werden ublicherweise in eine Dosierein-
richtung zur Zugabe von Reinigungsmittel eingebracht
und automatisch wahrend eines Reinigungsgangs eines
Spllgangs freigegeben. Damit I0st sich das darin ent-
haltene Klarspulmittel im Wesentlichen in der Spiilflis-
sigkeit des Reinigungsgangs auf. Ein geringer Teil des
aufgeldsten Klarspllmittels gelangt dann durch Ver-
schleppung beispielsweise uber die nicht abpumpbare
Menge an Spiilflissigkeit von Teilspllgang zu Teilspul-
gang bisin den Klarsplilgang, um dort seine oberflachen-
spannungsabbauende Wirkung zu entfalten. Um nun
diese wiinschenswerte Verschleppung aufrecht zu er-
halten, kénnen eine oder mehrere der vorgesehenen
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Anpassungsmafinahmen entfallen, um so beim ange-
passten Spllprogramm eine durch Verzicht auf separa-
tes Klarspulmittel eintretende Verschlechterung des
Glanzeffekts zu minimieren.

[0046] Beispielsweise kann auf eine im Zwischenspil-
gang vorgesehene Zugabe von Klarspulmittel zu einer
dort verwendeten Splilflissigkeit, auf eine Modifizierung
wenigstens einer Abpumpsequenz zum Abpumpen einer
Spiilflissigkeit eines Teilsplilgangs, auf eine Erhéhung
einer Menge einer im Klarsplilgang verwendeten Spiil-
flissigkeit, auf eine Durchfiihrung eines zusétzlichen
Zwischenspulgangs und/oder auf eine Verlangerung ei-
ner Zeitspanne in einem Zwischensplilgang zwischen
einer Umwalzsequenz zum Umwalzen der Splilflissig-
keit und einer Abpumpsequenz zum Abpumpen der
Spiilflissigkeit verzichtet werden.

[0047] Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum
Betreiben einer Geschirrspiilmaschine nach Anspruch
11.

[0048] Das erfindungsgeméafie Verfahren ermdglicht
einen flexiblen Einsatz der Geschirrspiilmaschine sowie
eine Verringerung der Fleckenbildung am gereinigten
Geschirr. Sonstige vorteilhafte Aus- und/oder Weiterbil-
dungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen wie-
dergegeben.

[0049] Die vorstehenden vorteilhaften Aus- und/oder
Weiterbildungen der Erfindung sowie die in den abhan-
gigen Anspriichen wiedergegebenen vorteilhaften Wei-
terbildungen der Erfindung kdnnen einzeln oder in belie-
biger Kombination miteinander bei der erfindungsgema-
Ren Geschirrspilmaschine vorgesehen sein.

[0050] Die Erfindung und ihre Weiterbildungen sowie
deren Vorteile sind nachfolgend anhand von Figuren
naher erlautert. Es zeigen jeweils schematisch:

Figur1  ein vorteilhaftes Ausfiihrungsbeispiel einer
erfindungsgemafen Haushaltsgeschirrspul-
maschine in einer schematischen Seitenan-
sicht,

Figur2 eine Blockdarstellung der Haushaltsge-
schirrspllmaschine von Figur 1,

Figur 3  eine schematische Darstellung eines auf der
Basis eines Spulprogramms durchgefiihrten
Spllgangs sowie eines auf der Basis eines
angepassten Spilprogramms durchgefiihr-
ten Spilgangs im Zeitverlauf der Haushalts-
geschirrspulmaschine der Figuren 1, 2,
Figur4 eine schematische Darstellung einer Ab-
pumpsequenz der Geschirrspllmaschine
der Figuren 1 und 2, sowie

Figur 5 eine schematische Darstellung einer modifi-
zierten Abpumpsequenz der Geschirrsplil-
maschine der Figuren 1 und 2.
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[0051] In den folgenden Figuren sind einander ent-
sprechende Teile mit denselben Bezugszeichen verse-
hen. Dabei sind nur diejenigen Bestandteile einer Ge-
schirrspilmaschine mit Bezugszeichen versehen und
erlautert, welche fiir das Verstandnis der Erfindung erfor-
derlich sind. Es versteht sich von selbst, dass die erfin-
dungsgemalfie Geschirrspilmaschine weitere Teile und
Baugruppen umfassen kann.

[0052] Figur 1 zeigt ein vorteilhaftes Ausfiihrungsbei-
spiel einer erfindungsgemalen Haushaltsgeschirrsplil-
maschine 1 in einer schematischen Seitenansicht. Die
Geschirrspulmaschine 1 weist eine Steuereinrichtung 2
auf, in welcher wenigstens ein Spulprogramm zum
Steuern eines Splilgangs zum Spililen von Spllgut, ins-
besondere Geschirr, hinterlegt ist. ZweckmaRigerweise
sind dabei mehrere Spilprogramme gespeichert, so
dass durch Auswabhl eines geeigneten Spulprogramms
der Ablauf eines durch die Steuereinrichtung 2 gesteuer-
ten Spllgangs beispielsweise an die Beladungsmenge,
an die Beladungsart und/oder an den Verschmutzungs-
grad des Spiuilguts angepasst werden kann.

[0053] Der Steuereinrichtung 2 ist eine Bedieneinrich-
tung 3 zugeordnet, welche derart mit der Steuereinrich-
tung 2 verbunden ist, dass ein Benutzer der Geschirr-
spulmaschine 1 Bedienbefehle an die Steuereinrichtung
2 eingeben kann. Unter einem Bedienbefehl wird dabei
eine Information verstanden, welche auf die Funktion der
Steuereinrichtung planmaRig einwirkt. Dabei kann bei-
spielsweise ein Bedienbefehl zum manuellen Auswahlen
eines Spllprogramms sowie ein Bedienbefehl zum Star-
ten eines ausgewahlten Spulprogramms vorgesehen
sein.

[0054] Bei der erfindungsgemafen Geschirrspllma-
schine 1 ist nun eine Verbesserung der Vermeidung
von Flecken am gereinigten Spllgut und/oder des Trock-
nungsergebnisses am Spulgut, mdglich, welche zu ei-
nem besonderen Glanzeffekt am gereinigten und ge-
trockneten Spiilgut fiihrt, insbesondere, wenn es sich
um Geschirr, bevorzugt Glasgeschirr, oder um Tdpfe
oder Besteck aus Metall handelt. Dies wird im Rahmen
der Erfindung als "Glanztrocknen" bezeichnet.

[0055] Die Verbesserung wird hierbei iber wenigstens
eine Anpassungsmaflnahme an wenigstens einem der
Spulprogramme erreicht. Dabei ist die wenigstens eine
Anpassungsmalinahme Uber einen an der Bedienein-
richtung 3 eingebbaren Bedienbefehl zum Ausfiihren
von Anpassungsmaflnahmen manuell durchfiihrbar.
[0056] Die Bedieneinrichtung 3 kann so ausgebildet
sein, dass der Bedienbefehl zum Ausfiihren von Anpas-
sungsmafRnahmen Uber ein ausschlief3lich dafir vorge-
sehenes Bedienelement eingebbar. Hierdurch wird der
Bedienkomfort erhéht, was den Anforderungen der Be-
nutzer weiter entgegenkommt. Zusatzlich kénnen so
Fehlbedienungen vermieden werden. Bei dem Bedien-
element kann es sich beispielsweise um eine separate
Taste handeln, welche an einer Bedienblende der Ge-
schirrspilmaschine 1 angeordnet ist. Es ist aber grund-
satzlich auch maoglich, Bedienelemente zum Eingeben
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des Bedienbefehls zum Ausflihren von Anpassungs-
malRnahmen vorzusehen, welche bereits flir andere Be-
dienbefehle vorgesehen sind. Denkbar sind Multifunk-
tionstasten, Drehknépfe, Touchscreens, alphanumeri-
sche Eingabeeinheiten und dergleichen mehr.

[0057] Weiterhin ist der Steuereinrichtung 2 eine Aus-
gabeeinrichtung 4 zugeordnet, welche die Ausgabe von
Meldungen an den Bediener ermdglicht. Die Ausga-
beeinrichtung 4 kann zur Ausgabe insbesondere von
optischen Meldungen Anzeigelampen, Leuchtdioden,
eine alphanumerische Anzeige und/oder eine graphi-
sche Anzeige umfassen. Zusétzlich oder unabhangig
hiervon kann die Ausgabeeinrichtung 4 ferner zur Aus-
gabe von akustischen Meldungen einen Summer, einen
Lautsprecher und/oder dergleichen aufweisen.

[0058] Die Geschirrspilmaschine 1 umfasst weiterhin
einen Spulbehalter 5, der durch eine Tir 6 verschlielRbar
ist, so dass eine geschlossene Spilkammer 7 zum Spi-
len von Spulgut entsteht. Der Spilbehélter 5 kann dabei
ggf. im Inneren eines Gehauses 8 der Geschirrspulma-
schine 1 angeordnet sein. Insbesondere bei Einbau-Ge-
schirrspllmaschinenist das Gehause 8 nicht erforderlich
und kann teilweise oben ganz weggelassen sein. In Figur
1 ist die Tur 6 in ihrer Geschlossenstellung gezeigt. Die
Tur 6 ist durch Schwenken um eine senkrecht zur Zei-
chenebene angeordnete Achse in eine Offenstellung
bringbar, in der sie im Wesentlichen waagrecht ausge-
richtet ist und das Einbringen bzw. das Enthehmen von
Spllgutermdglicht. Imin Figur 1 gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel ist die Bedieneinrichtung 3 in bedienungsfreund-
licher Weise an einem oberen Abschnitt der Tiir 6 ange-
ordnet. Die Ausgabeeinrichtung 4 ist ebenfalls am obe-
ren Abschnitt der TlUr 6 angeordnet, so dass optische
Meldungen gut sichtbar und/oder akustische Meldungen
gut horbar sind. Auch die Steuereinrichtung 2 ist dort
positioniert, so dass die erforderlichen Signalverbindun-
gen zwischen der Bedieneinrichtung 3, der Ausgabeein-
richtung 4 und der Steuereinrichtung 2 kurz gehalten
werden kénnen. Prinzipiell ist es jedoch mdglich, die
Bedieneinrichtung 3, die Ausgabeeinrichtung 4 und/oder
die Steuereinrichtung 2 an anderer Stelle anzuordnen.
Insbesondere kann die Steuereinrichtung nach einer
alternativen Ausflihrungsvariante ggf. auch in einer Bo-
denbaugruppe bzw. in einem Basistragerbauteil unter-
halb des Spulbehalters untergebracht sein. Die Steuer-
einrichtung 2 kdnnte auch dezentral ausgebildet sein,
worunter verstanden wird, dass sie raumlich auseinan-
derliegende Komponenten umfasst, welche tGber Kom-
munikationsmittel derart verbunden sind, dass sie zu-
sammenwirken kdnnen.

[0059] Die Geschirrsplilmaschine 1 weist zum Positio-
nieren von Spllgut wie z.B. Geschirr einen oberen Ge-
schirrkorb 9 und einen unteren Geschirrkorb 10 auf. Der
obere Geschirrkorb 9 ist dabei an Ausfahrschienen 11
angeordnet, welche jeweils an sich gegenuberliegen-
den, sich in Tiefenrichtung des Spllbehalters erstreck-
enden Seitenwanden des Splilbehalters 5 befestigt sind.
Der Geschirrkorb 9 ist bei gedffneter Tir 6 mittels der
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Ausfahrschienen 11 aus dem Spiilbehalter 5 ausfahrbar,
was das Be- bzw. Entladen des oberen Geschirrkorbs 9
erleichtert. Der untere Geschirrkorb 10 ist in analoger
Weise an Ausfahrschienen 12 angeordnet.

[0060] Das oder die in der Steuereinrichtung 2 hinter-
legten Spilprogramme kdénnen jeweils mehrere
Teilspullgdnge vorsehen, beispielsweise in dieser zeit-
lichen Reihenfolge wenigstens einen Vorspiilgang, we-
nigstens einen Reinigungsgang, wenigstens einen Zwi-
schensplilgang, wenigstens einen Klarspllgang und/o-
der wenigstens einen Trocknungsgang. Dabei werden
Vorspilgang, Reinigungsgang, Zwischenspulgang und
Klarspiilgang als wasserfihrende Teilspllgange be-
zeichnet, da wahrend ihrer Durchflihrung das in der
Spulkammer 7 positionierte Spilgut mit einer Spulflis-
sigkeit S behandelt wird. Wahrend des Trocknungs-
gangs ist eine Behandlung des Spiilguts mit Spuilflissig-
keit S in aller Regel nicht vorgesehen.

[0061] Als Spulflissigkeit S zur Behandlung des Spuil-
guts wird im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel Frisch-
wasser bzw. Zulaufwasser ZW verwendet, welches von
einer externen Wasserversorgungseinrichtung WH, ins-
besondere einem Trinkwasserversorgungsnetz, aufge-
nommen und in die Spllkammer 7 eingefillt werden
kann. Typischerweise wird dabei zu Beginn eines jeden
wasserfiihrenden Teilspiilgangs eine aus frischem Zu-
laufwasser ZW gebildete Spulflissigkeit S eingefiillt,
welche dann zum Ende des jeweiligen Teilspllgangs
an eine externe Abwasserentsorgungseinrichtung AR
als Abwasser AW abgegeben wird. Es ist aber auch
maoglich, eine Spilflissigkeit S eines Teilspilgangs
z.B. in mindestens einem nicht gezeigten Vorratsbehal-
ter zu speichern und in einem spateren Teilsplilgang
erneut in die Spilkammer 7 einzufillen.

[0062] Die Geschirrspilmaschine 1 der Figur 1 um-
fasst dabei eine Wasserzulaufeinrichtung 13, welche
zum Verbinden mit der externen Wasserversorgungsein-
richtung WH vorgesehen ist. Wie in Figur 1 kann es sich
bei der externen Wasserversorgungseinrichtung WH um
einen Wasserhahn WH einer gebaudeseitigen Wasser-
installation handeln, der unter Druck stehendes Zulauf-
wasser ZW bereitstellt. Die Wasserzulaufeinrichtung 13
umfasst ein Anschlussstiick 14, welches zum Anschlie-
Ren an den Wasserhahn WH vorgesehen ist. Der An-
schluss kann beispielsweise (iber eine Gewindeanord-
nung, eine Bajonettanordnung oder dergleichen erfol-
gen. Stromabwarts des Anschlussstlicks 14 ist ein An-
schlussschlauch 15 vorgesehen, der vorzugsweise flexi-
bel ausgebildet ist. Das stromabwartige Ende des An-
schlussschlauchs 15 ist mit einem gehausefesten An-
schlussstlick 16 verbunden.

[0063] Stromabwarts des gehdusefesten Anschlusss-
ticks 16 ist eine Versorgungsleitung 17 vorgesehen,
welche an eine Eingangsseite eines mittels der Steuer-
einrichtung 2 schaltbaren Zulaufventils 18 angeschlos-
sen ist. Eine Ausgangsseite des Zulaufventils 18 wiede-
rum ist mit einem Flussigkeitseinlass 19 der Spilkammer
7 verbunden. Auf diese Weise ist es moglich, mittels der
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Wasserzulaufeinrichtung 13 Zulaufwasser ZW als Spdil-
flissigkeit S in das Innere der Spllkammer 7 der Ge-
schirrsplilmaschine 1 zu leiten. Das Zulaufventil 18 kann
dabei als schaltbares Magnetventil ausgebildet sein,
welches lediglich eine Offenstellung und eine Geschlos-
senstellung aufweist. In der Versorgungsleitung 17 kann
eine nicht gezeigte Wasseraufbereitungsanlage, bei-
spielsweise eine Enthartungsanlage, vorgesehen sein.
[0064] Anstelle oderzusétzlich zum gerateseitigen Zu-
laufventil 18 kann auch zwischen dem Anschlussstilick
14 und dem Wasserhahn WH ein externes Zulaufventil,
insbesondere ein sogenanntes Aqua-Stopventil vorge-
sehen sein, das vorzugsweise mittels der Steuereinrich-
tung schaltbar, insbesondere absperrbar sowie zu 6ffnen
ist.

[0065] Die Uber einen Flissigkeitseinlass 19 in die
Spulkammer 7 eingefiilite Spulflussigkeit S gelangt auf-
grund ihrer Gewichtskraftin eine an einem Boden 20 des
Spllbehélters 5 ausgebildete Sammeleinrichtung 21,
welche vorzugsweise als Sammeltopf 21 ausgebildet
sein kann. Eine Umwalzpumpe 22 ist dabei mit ihrem
Einlass 23 flussigkeitsleitend mit dem Sammeltopf 21
verbunden. Weiterhin ist im Ausfiihrungsbeispiel eine
Ausgangsseite der Umwalzpumpe 22 tiber eine vorzugs-
weise elektrische Heizeinrichtung 24 zum Beheizen von
Spllflissigkeit S mit einer Spriheinrichtung 25, 26 ver-
bunden, welche es ermdglicht, das in die Spiilkammer 7
eingebrachte Spiilgut mit ggf. beheizter Spulflissigkeit S
zu beaufschlagen. Im Ausfiihrungsbeispiel der Figur 1
umfasst die Spriheinrichtung 25, 26 einen oberen rotier-
baren Spriiharm 25 und einen unteren rotierbaren Spruh-
arm 26. Es konnten jedoch auch alternativ oder zusatz-
lich feststehende Spriihelemente oder sonstige Spri-
heinrichtungen vorgesehen sein.

[0066] Die bei eingeschalteter Umwalzpumpe 22 aus
der Spriheinrichtung 25, 26 austretende Spuilflissigkeit
S gelangt aufgrund ihrer Gewichtskraft innerhalb der
Spilkammer 7 zuriick in den Sammeltopf 21. Wahrend
dem Umwalzen der Spiuilflissigkeit S in der Spulkammer
7 ist angestrebt, die Umwalzpumpe 22 im Rundlauf zu
betreiben. Die Umwalzpumpe 22 befindet sich dann im
Rundlauf, wenn ihr Einlass 23 im Querschnitt vollstandig
mit Spulflissigkeit S gefillt ist, so dass ausschlief3lich
Spilflissigkeit S, oder anders herum ausgedriickt, keine
Luft in das Innere der Umwalzpumpe 22 gelangt. Durch
den Betrieb der Umwalzpumpe 22 im Rundlauf kann
einerseits ein fir eine vorgesehene Reinigungswirkung
ausreichender Pumpendruck erreicht und andererseits
die Bildung von stérenden Schlirfgerduschen vermie-
den werden. Um nun zu ermitteln, ob sich die Umwalz-
pumpe 22 im Rundlauf befindet oder nicht, ist ihr eine
Rundlaufiiberwachungseinheit 27 zugeordnet. Diese
kann als separates Bauteil vorgesehen sein oder ggf.
auch Bestandteil der Steuereinrichtung 2 sein. Wird wah-
rend dem Umwalzen von Spllflissigkeit mittels der
Rundlaufiiberwachungseinheit 27 ein unrunder Lauf
der Umwalzpumpe 22 erkannt, so kann beispielsweise
durch Offnen des Zulaufventils 18 zusétzliche Spiilflis-
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sigkeit S in die Sammeleinrichtung 21eingefiillt werden,
so dass sich der Fllstand an Spiilflissigkeit S in der
Sammeleinrichtung 21 erhéht und die Umwalzpumpe 22
dadurch in den Rundlauf gelangt.

[0067] Weiterhin weist die Geschirrspllmaschine 1 in
herkdbmmlicher Weise eine Dosiereinrichtung 28 auf,
welche es ermdglicht, die in die Spllkammer 7 einge-
fihrte Spulflissigkeit S mit Reinigungsmitteln in Pulver-
form oder flissiger Form zu versetzen, um die Reini-
gungswirkung eines Spllgangs zu verbessern. Eine wei-
tere Dosiereinrichtung 29 ermdglicht es zudem, die Spul-
flussigkeit S mit insbesondere flissigem Klarspulmittel
zu versehen, um insbesondere eine Fleckenbildung an
dem gereinigten Spuilgut zu vermeiden sowie eine Trock-
nungswirkung eines Spiilgangs zu erhéhen.

[0068] Ferner weist die in der Figur 1 gezeigte Ge-
schirrspllmaschine 1 eine Abflusseinrichtung 30 auf,
welche dazu dient, nicht mehr benétigte Spllflissigkeit
S als Abwasser AW aus der Spulkammer 7 nach auen
abzupumpen. Die Abflusseinrichtung 30 umfasst eine
Laugenpumpe 31, deren Einlass 32 mitdem Sammeltopf
21 verbunden ist. Die Ausgangsseite der Laugenpumpe
31 hingegenist Uber einen Ruckschlagverhinderer 33 mit
einer Verbindungsleitung 34 verbunden, deren strom-
abwartiges Ende mit einem gehausefesten Anschluss
35 der Geschirrspilmaschine 1 verbunden ist. An einen
Ausgang des gehausefesten Anschlusses 35 ist ein Ab-
wasserschlauch 36 befestigt, der insbesondere flexibel
ausgebildet ist. Am stromabwartigen Ende des Abwas-
serschlauchs 36 ist ein Anschlussstiick 37 angeordnet,
welches dazu vorgesehen ist, die Abflusseinrichtung 30
mit einer Abwasserentsorgungseinrichtung AR zu ver-
binden. Die Abwasserentsorgungseinrichtung AR kann
ein Abwasserrohr AR einer gebdudeseitigen Wasserin-
stallation sein. Die Verbindung zwischen dem An-
schlussstiick 36 und dem Abwasserrohr AR kann als
Schraubverbindung, als Bajonettverbindung, als Steck-
verbindung oder dergleichen ausgebildet sein.

[0069] Auf diese Weise ist es moglich, nicht mehr
bendétigte Spulflissigkeit S, insbesondere verschmutzte
Spiilflissigkeit S, aus der Sammeleinrichtung 21 an die
Abwasserentsorgungseinrichtung AR abzugeben, wo-
bei durch den Rickschlagverhinderer 33, der beispiels-
weise als Ruckschlagklappe 33 ausgebildet sein kann,
verhindert wird, dass bereits aus der Sammeleinrichtung
21 abgepumpte Spiilflissigkeit S und/oder aus der Ab-
wasserentsorgungseinrichtung AR stammende Flussig-
keit durch ihre Gewichtskraft und/oder durch Druck-
schwankungen in der Abwasserentsorgungseinrichtung
AR in die Sammeleinrichtung 21 gelangt.

[0070] Der Laugenpumpe 31 ist bevorzugt eine Uber-
wachungseinrichtung 38 zur Uberwachung einer je Zeit-
einheit geférderten Menge an Spiilflissigkeit S, also zur
Uberwachung des geférderten Spiilfliissigkeitsstroms,
zugeordnet. Die Uberwachungseinrichtung 38 ermég-
licht es beispielsweise zu erkennen, wenn beim Abpum-
pen von Spilflissigkeit S aus der Sammeleinrichtung 21
der Flllstand an Spiilflissigkeit S in der Sammeleinrich-
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tung 21 so weit abgesunken ist, dass keine Spiilflissig-
keit S mehr geférdert wird.

[0071] Die Laugenpumpe 31 weist hier im Ausflih-
rungsbeispiel einen Elektromotor auf, wobei die Uber-
wachungseinheit 38 zur Uberwachung mindestens eines
elektrischen Betriebsparameters des Elektromotors aus-
gebildetist. Dem liegt die Erkenntnis zugrunde, dass sich
elektrische Betriebsparameter von Elektromotoren von
Laugenpumpen 31 in Abhangigkeit vom geférderten
Spiilflissigkeitsstrom charakteristisch verandern. Dies
gilt beispielsweise bei einer mit einer festen Spannung
betriebenen Laugenpumpe fiir ihre Strom- bzw. Leis-
tungsaufnahme. So liegt bei gegebener Drehzahl die
Leistungsaufnahme einer luftsaugenden Laugenpumpe
in aller Regel deutlich unter der Leistungsaufnahme einer
ausschlieBlich spiilflissigkeitssaugenden Laugenpum-
pe 31. Eine derartige Uberwachungseinheit 38 ist dabei
einfach aufgebaut. Dies gilt insbesondere im Vergleich
zu Uberwachungseinrichtungen, welche einen speziel-
len Durchflussmesser, wie beispielsweise einen Fligel-
radzéahler, aufweisen.

[0072] Bei dem Elektromotor der Laugenpumpe 31
kann es sich insbesondere um einen burstenlosen Elekt-
romotor, vorzugsweise um einen birstenlosen Perma-
nentmagnetmotor, handeln. Der biirstenlose Elektromo-
tor kann insbesondere als burstenloser Gleichstrommo-
tor, auch BLDC-Motor genannt, als birstenloser Wech-
selstrommotor, auch BLAC-Motor genannt, oder als Syn-
chronmotor ausgebildet sein. Der Rotor des Motors kann
dabei wenigstens einen Permanentmagneten aufwei-
sen, wohingegen der Stator mehrere Elektromagnete
aufweist. Die Elektromagnete werden dabei Gber eine
Ansteuerelektronik kommutiert. Im Vergleich zu anderen
moglichen Motorkonzepten kann hierdurch ein definier-
tes Anlaufen des Motors aus dem Stillstand heraus er-
reicht werden, so dass die in den auf die erste Abpump-
phase folgenden Abpumpphasen zusétzlich abpumpba-
re Menge an Spuilflissigkeit maximiert werden kann.
[0073] Weiterhin umfasst die Geschirrspiilmaschine 1
der Figur 1 eine in Figur 1 nur schematisch dargestellte
Sorptionstrockenvorrichtung 39, welche es ermdglicht,
Luft in einem Kreislauf Gber eine nicht dargestellte Sorp-
tionskolonne zu fiihren, lber eine Offnung 40 in die
Spiilkammer 7 einzubringen und iiber eine weitere Off-
nung 41 aus der Spulkammer 7 zu entnehmen, um sie
erneut Uber die Sorptionskolonne zu flhren. Dabei lagert
sich in der Luft befindliche Feuchtigkeit an der Sorptions-
kolonne an, so dass die Luft entfeuchtet wird. Beim Ent-
feuchten erwarmt sich die Luft zudem, so dass die in die
Splilkammer 7 eingebrachte Luft trocken und warm ist.
Die Sorptionstrockenvorrichtung 39 istinsbesondere da-
zu vorgesehen, wahrend eines Trocknungsgangs eines
Splilgangs das Spilgut in einer Trocknungssequenz
mittels der getrockneten und erwarmten Luft zu trocknen.
Um die an der Sorptionskolonne angelagerte Feuchtig-
keit wieder zu entfernen, ist die Sorptionskolonne mit
einer nicht gezeigten Heizung versehen, mittels der die
Sorptionskolonne wahrend einer Regenerationsse-
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quenz derart erhitzt wird, dass sich die Feuchtigkeit
wieder von der Sorptionskolonne ablést. Die Regenera-
tionssequenz kann, insbesondere wahrend eines Reini-
gungsgangs eines Spiilgangs durchgefihrt werden, wo-
bei dann die Abwarme der Regenerationssequenz zum
Beheizen einer Spiilflissigkeit des Reinigungsgangs be-
nutzt werden kann, was den Energiebedarf der der Um-
walzpumpe 22 zugeordneten Heizeinrichtung 24 senkt.
[0074] Figur 2 zeigt eine Blockdarstellung der Haus-
haltsgeschirrspilmaschine 1 der Figur 1, wobei dort
insbesondere deren Steuer- und Kommunikationskon-
zept dargestellt ist. Im Ausfiihrungsbeispiel ist eine Sig-
nalleitung 42 vorgesehen, welche die Bedieneinrichtung
3 mit der Steuereinrichtung 2 derart verbindet, dass
Bedienbefehle einer Bedienperson von der Bedienein-
richtung 3 zur Steuereinrichtung 2 tibertragbar sind. Wei-
terhin ist eine Signalleitung 43 vorgesehen, welche die
Steuereinrichtung 2 mit der Ausgabeeinrichtung 4 ver-
bindet, so dass durch die Steuereinrichtung 2 bereitge-
stellte Informationen zur Ausgabeeinrichtung 4 Gbertra-
gen und dort an den Bediener ausgegeben werden
kénnen.

[0075] Ferner ist eine Steuerleitung 44 vorgesehen,
welche die Steuereinrichtung 2 mit dem schaltbaren
Zulaufventil 18 derart verbindet, dass das Zulaufventil
18 durch die Steuereinrichtung 2 geschlossen bzw. ge-
offnet werden kann. Auf diese Weise kann das Einfiillen
von Spllflissigkeit S in die Spulkammer 7 durch die
Steuereinrichtung 2 gesteuert werden. Eine weitere
Steuerleitung 45 verbindet die Steuereinrichtung 2 mit
der Umwalzpumpe 22. Hierdurch ist auch das Umwalzen
von Spulflissigkeit S in der Spulkammer 7 durch die
Steuereinrichtung 2 einstellbar, insbesondere steuerbar
oder regelbar.

[0076] Weiterhin ist eine Signalleitung 46 vorgesehen,
welche die Rundlaufiiberwachungseinheit 27 mit der
Steuereinrichtung 2 verbindet. Die Signalleitung 46 er-
maoglicht es, von der Rundlaufliberwachungseinheit 27
generierte Informationen bezuglich der Laufeigenschaf-
ten der Umwalzpumpe 22 zur Steuereinrichtung 2 zu
Ubertragen. Dabei ist die Steuereinrichtung 2 so ausge-
bildet, dass sie bei der Schaltung, insbesondere bei der
Steuerung der SchlieR- und/oder Offnungszeiten, ggf.
auch Steuerung oder Regelung, des Zulaufventils 18
diese Informationen von der Rundlaufiiberwachungsein-
heit 27 bericksichtigen kann. Die Rundlaufliberwa-
chungseinrichtung kann dabei insbesondere auch als
Funktionsbestandteil der Steuereinrichtung ausgebildet
sein.

[0077] Ferner ist eine Steuerleitung 47 vorgesehen,
welche die Steuereinrichtung 2 mit der Laugenpumpe 31
verbindet, so dass auch die Laugenpumpe 31 durch die
Steuereinrichtung 2 schaltbar, insbesondere aus- und
einschaltbar, optional auch steueroder regelbar, ist. Eine
weitere Signalleitung 48 verbindet die der Laugenpumpe
31 zugeordnete Uberwachungseinrichtung 38 derart mit
der Steuereinrichtung 2, dass durch die Uberwachungs-
einrichtung 38 erzeugte Informationen durch die Steuer-
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einrichtung 2 bei der Durchfiihrung von Spllgangen be-
rucksichtigt werden kdnnen.

[0078] Eine weitere Steuerleitung 49 verbindet beim
Ausflihrungsbeispiel die Steuereinrichtung 2 mit der der
Umwalzpumpe 22 zugeordneten Heizeinrichtung 24 der-
art, dass die Heizeinrichtung 24 im Verlauf eines Spdil-
gangs durch die Steuereinrichtung 2 bedarfsgerecht ein-
gesetzt werden kann.

[0079] Uber eine weitere Steuerleitung 50, welche die
Steuereinrichtung 2 und die Sorptionstrockenvorrichtung
39 verbindet, ist es der Steuereinrichtung 2 zudem még-
lich, den Betrieb der Sorptionstrockenvorrichtung 39 zu
steuern und/oder zu regeln.

[0080] DieZugabe von Reinigungsmittel zu einer Spuil-
flissigkeit kann ferner durch die Steuereinrichtung 2 tber
eine weitere Steuerleitung 51 beeinflusst werden, wel-
che die Steuereinrichtung 2 und die Dosiereinrichtung 28
verbindet.

[0081] Ebenso kann die Zugabe von Reinigungsmittel
zu einer Spulflissigkeit durch die Steuereinrichtung 2
Uber eine weitere Steuerleitung 52 beeinflusst werden,
welche die Steuereinrichtung 2 und die Dosiereinrich-
tung 29 verbindet.

[0082] Figur 3 zeigt einen beispielhaften auf einem der
Spllprogramme der erfindungsgemafen Geschirrspdil-
maschine 1 basierenden Spllgang SG. Daruber hinaus
zeigt Figur 3 einen angepassten bzw. modifizierten Spil-
gang SG’, welcher auf der Basis des durch einen Be-
dienbefehl manuell angepassten Splilprogramms durch-
gefuhrt wird und welcher einen besonderen Glanzeffekt
am gereinigten und getrockneten Splilgut insbesondere
durch eine geringere Verschleppung von Schmutz un-
d/oder Reinigungsmittel in die letzte beim Spulgang ver-
wendete Spllflissigkeits- Badmenge S bewirkt. Dies ist
hier im Ausfihrungsbeispiel die Badmenge beim Klar-
spllgang des Splilgangs. Der gew6hnliche bzw. regulare
Spulgang SG (ohne Glanztrocknen) umfasst mehrere
Teilspllgange, namlich in folgender zeitlichen Reihen-
folge: einen Vorspulgang VG zum Vorreinigen von Spdil-
gut, einen Reinigungsgang RG zum griindlichen Reini-
gen von Splilgut, einen Zwischenspulgang ZG zum Ent-
fernen von verschmutzter Spiilflissigkeit S vom Spllgut,
einen Klarspulgang KG zur Vermeidung von Flecken am
Spilgut und einen Trocknungsgang TG zum Trocknen
des Spllguts. Grundséatzlich kénnte aber auf einzelne
der genannten Teilsplilgange, beispielsweise auf den
Vorsplilgang VG verzichtet werden. Ebenso kdnnten
zusatzliche Teilsplilgange, beispielsweise ein zweiter
Zwischensplulgang, vorgesehen sein.

[0083] Zu Beginndes Vorsplilgangs VG wird eine Fll-
sequenz F, zum Befiillen der Spulkammer 7 mit Spul-
flissigkeit S durchgeflhrt. Hierbei wird im Ausfiihrungs-
beispiel das Fullventil 18 zeitweise gedffnet. Ebenso zu
Beginn des Vorsplilgangs VG wird eine Umwalzsequenz
U, ausgeflihrt, bei der das Spulgut mit umgewalzter
Spiilflissigkeit S beaufschlagt wird. Hierzu wird wahrend
derUmwaélzsequenz U die Umwalzpumpe 31 zumindest
zeitweise eingeschaltet. Nach der Umwalzsequenz U,



21 EP 2 420 175 B2 22

wird eine weiter unten ndher beschriebene Abpumpse-
quenz A durchgefiihrt, wahrend der zumindest ein we-
sentlicher Teil der in der Spilkammer 7 befindlichen und
nun verschmutzten Spulflissigkeit S mittels der Laugen-
pumpe 31 beispielsweise an das Abwasserrohr AR ab-
gegeben wird.

[0084] Fur den nun nachfolgend durchgefihrten Rei-
nigungsgang RG wird mittels einer weiteren Flillsequenz
F, weitere Spiilflissigkeit S in die Spilkammer 7 einge-
bracht und in einer weiteren Umwalzsequenz U, umge-
walzt. Dabei ist die Reinigungswirkung des Reinigungs-
gangs erhoht, indem in einer Heizphase H, eine Behei-
zung der Spulflissigkeit S beispielsweise mittels der
Heizeinrichtung 24 und/oder mittels der Abwarme einer
Regenerationsphase der Sorptionstrockenvorrichtung
39 erfolgt. Zum selben Zweck erfolgt im Reinigungsgang
RG eine Zugabe ZR von Reinigungsmittel, beispielswei-
se Uber die Dosiereinrichtung 28. Auf diese Weise kann
im Reinigungsgang RG der am Spulgut anhaftende
Schmutz nahezu vollstandig abgeldst werden. Um die
stark verschmutzte Spllflissigkeit S des Reinigungs-
gangs RG abzupumpen, wird zu dessen Ende eine Ab-
pumpsequenz A, durchgefiihrt.

[0085] Der nachfolgende, einzige Zwischenspiilgang
ZG umfasst eine weitere Fillsequenz F3; zum Befillen
der Spulkammer 7 mit Spilflissigkeit S sowie eine wei-
tere Umwalzsequenz Uj, welche im Wesentlichen dem
Abspiilen von Resten der Spiilflissigkeit S des Reini-
gungsgangs RG vom Spiilgut dient. Am Ende des Zwi-
schenspilgangs ZG wird nun eine Abpumpsequenz Aj
durchgefihrt.

[0086] Im zeitlich spateren Klarspllgang KG wird mit-
tels einer weiteren Flllsequenz F5 eingeflllte Spalflis-
sigkeit S in einer Umwalzsequenz U, umgewalzt. Dabei
istdie Zugabe ZK von Klarspulmittel, beispielsweise Uber
die Dosiereinrichtung 29, vorgesehen, um die Oberfla-
chenspannung der Spiilflissigkeit S zu verringern. Hier-
durch lauft die Spiilflissigkeit S besser vom Splilgut ab,
was in bekannter Weise der Vermeidung von Flecken am
Spllgut dient. Die Spuilflissigkeit des Klarspiilgangs KG
kann mittels einer weiteren Abpumpsequenz A, erfolgen.
[0087] Im abschlieRenden Trocknungsgang TG wird
das Spulgut wahrend einer Trocknungssequenz Tg im
Ausflhrungsbeispiel mittels trocken-warmer Luft der
Sorptionstrockenvorrichtung 39 getrocknet. Es ist aber
auch mdglich, das Spulgut ohne Sorptionstrockenvor-
richtung 39 zu trocknen, insbesondere durch eine soge-
nannte Eigentrocknung, bei der die Trocknung zumin-
dest teilweise darauf beruht, dass die am Spllgut anhaf-
tende Spllflissigkeit S aufgrund der im Spulgut gespei-
cherten Warme verdampft. Um das Spuilgut aufdie hierzu
erforderliche Temperatur zu bringen, kénnte wahrend
des Klarspuilgangs KG die dort verwendete Spulflissig-
keit S mittels einer im Ausfiihrungsbeispiel nicht vorge-
sehenen Heizphase beheizt werden.

[0088] Im Folgenden werden insbesondere folgende
Anpassungsmalinahmen bei Auswahl des angepassten
bzw. modifizierten Splilgangs SG’ fir "Glanztrocknen"
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durch Eingeben wenigstens eines Bedienbefehls an der
Bedieneinrichtung der Geschirrspilmaschine durch die
Steuereinrichtung durchgefiihrt:

So besteht eine Anpassungsmaf3nahme darin, dass bei
ausgewahlten Teilspllgangen, im Ausflhrungsbeispiel
beim Reinigungsgang RG, beim Zwischensplilgang ZG
und bei einem zuséatzlich durchgefuhrten Zwischensplil-
gang ZG,, eine ebenfalls weiter unten n&her beschrie-
bene, modifizierte Abpumpsequenzen A’,, A'3 und A,
durchgeflhrt werden.

[0089] Sowird zu Ende des Reinigungsgangs RG eine
erste, modifizierte Abpumpsequenz A, durchgefihrt,
welche sich dadurch auszeichnet, dass eine nicht ab-
pumpbare Restmenge an Spiilflissigkeit S gegeniiber
der urspringlichen Abpumpsequenz A, beim Spllgang
SG (ohne Glanztrocknen) verringert wird. Auf diese Wei-
se wird eine Verschleppung von Schmutz und/oder Rei-
nigungsmittel in den danach durchgefihrten, ersten Zwi-
schenspllgang ZG verringert.

[0090] Dabeikdnnen im ersten Zwischenspilgang ZG
die stérenden Reste an Schmutz und Reinigungsmittel
besonders gut entfernt werden, da aufgrund des nahezu
vollstandigen Abpumpens der Spiilflissigkeit S des Rei-
nigungsgangs RG im Zwischenspllgang ZG eine beson-
ders saubere Spulflussigkeit zur Verfugung steht. Die
Spiilflissigkeit S des ersten Zwischenspllgangs ZG
nimmt zudem wahrend des ersten Zwischenspiilgangs
nur noch wenig Schmutz und/oder Reinigungsmittel auf,
so dass die Splilflissigkeit S am Ende des Zwischen-
spulgangs ZG wesentlich sauberer ist, als dies der Fall
ware, wenn zu Ende des Reinigungsgangs RG eine nicht
modifizierte Abpumpsequenz durchgefiihrt worden
ware.

[0091] Am Ende des ersten Zwischenspllgangs ZG
wird nun eine weitere, d.h. hier zweite modifizierte Ab-
pumpsequenz A'; durchgefiihrt, welche sich ebenfalls
dadurch auszeichnet, dass eine nicht abpumpbare Rest-
menge an Spllflissigkeit S gegentiber der Abpumpse-
quenz A5 beim Spllgang SG (ohne Glanztrocknen) ver-
ringert wird, wodurch eine Verschleppung von Schmutz
und/oder Reinigungsmittel in den zusatzlich durchge-
flhrten, zweiten Zwischenspiilgang ZG, verringert wird.
[0092] Am Ende des zuséatzlich durchgefiihrten, d.h.
hier zweiten Zwischensplilgangs ZG, d.h. hier des zwei-
ten Zwischensplilgangs ZG, wird nun eine weitere, d.h.
hier dritte, modifizierte Abpumpsequenz A’, durchge-
flhrt, welche der Abpumpsequenz A'; des ersten Zwi-
schensplilgangs ZG entspricht, d.h. in analoger Weise
wie diese durchgefiihrt wird. Hierdurch wird eine Ver-
schleppung von Schmutz und/oder Reinigungsmittel in
den dem zweiwten Zwischenspulgang nachfolgenden
Klarspulilgang KG aus der ohnehin bereits relativ saube-
ren Spulflissigkeit S des zusatzlich durchgefiihrten Zwi-
schensplilgangs ZG, weiter vermindert.

[0093] Hingegen wird am Ende des Vorspiilgangs VG
die Abpumpsequenz A, beibehalten. Dies kann die
Durchfiihrung des Splilgangs SG’ beschleunigen, wobei
allerdings eine erhohte Verschleppung von Schmutz in
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den nachfolgenden Reinigungsgang RG durch nicht ab-
gepumpte Spllflissigkeit S mdoglich ist. Dies bereitet
allerdings keine grofieren Probleme, da am Ende des
Vorspulgangs VG im Allgemeinen noch eine gréRRere
Menge von Schmutz am Spiilgut anhaftet, welche im
Normalfall im nachfolgenden Reinigungsgang RG abge-
I6st wird und die dort verwendete Spiilflissigkeit S be-
lastet, so dass eine mogliche Verschleppung von
Schmutz durch nicht abgepumpte Spulflissigkeit vom
Vorspulgang VG in den Reinigungsgang RG nicht ins
Gewicht fallt.

[0094] Die Spulflissigkeit des Klarspilgangs KG kann
problemlos mittels einer nicht modifizierten Abpumpse-
quenz A, erfolgen, da aufgrund ihres geringen Gehalts
an Schmutz und/oder Reinigungsmittel eine wesentliche
Verschleppung von Schmutz und/oder Reinigungsmittel
in einen spateren Spllgang SG oder einen spateren
angepassten Spulgang SG’ im Allgemeinen nicht még-
lich ist.

[0095] Wesentlich ist jedoch, dass durch die Durch-
fiihrung der - hier im Ausfiihrungsbeispiel vorzugsweise
insgesamt drei - modifizierten Abpumpsequenzen A,
A5 und A, fur den Reinigungsgang RG, fir den ersten
Zwischenspulgang ZG sowie den nachfolgenden zwei-
ten Zwischensplilgang Z, die letzte Spuilflissigkeit S des
Spllgangs SG’, im Ausflihrungsbeispiel die Spiilflissig-
keit des Klarspiilgangs KG, wesentlich weniger Schmutz
und/oder Reinigungsmittel enthalt, so dass die Flecken-
bildung am gereinigten Spllgut nach Ende des ab-
schliefenden Trocknungsgangs TG weiter reduziert ist
und ein besonderer Glanztrocknungseffekt am Spilgut,
insbesondere bei Glasgut, erreicht wird.

[0096] Wahrend der gesamten Dauer der modifizier-
ten Abpumpsequenzen A',, A'5. und A, ist jeweils bevor-
zugt die Umwalzpumpe 22 abgeschaltet. Hierdurch wird
verhindert, dass Spulflissigkeit S wahrend den modifi-
zierten Abpumpsequenzen A’,, A5, und A, durch die
Umwalzpumpe 22 in der Geschirrsptlmaschine 1 verteilt
wird, so dass diese mittels der Laugenpumpe 31 besser
abgepumpt werden kann.

[0097] Eine weitere Anpassungsmafinahme besteht
wie bereits erwahnt darin, dass wahrend des angepass-
ten Spulgangs SG’ wenigstens ein zusatzlicher Zwi-
schenspilgang ZG, durchgefihrt wird. Hierdurch wird
ein besseres Abspillen von Schmutz und/oder Reini-
gungsmitteln am Spilgut bewirkt, was der Fleckenbil-
dung am gereinigten Spllgut entgegenwirkt und so zu
einem héheren Glanz am Spulgut fihrt.

[0098] Dabeibewirktim Ausflihrungsbeispiel eine wei-
tere Anpassungsmaflinahme bei dem zusatzlichen Zwi-
schenspiilgang ZG, eine Zugabe ZK, von Klarspiilmittel
zu einer dort verwendeten Spulflissigkeit S. Hierdurch
verringert sich die Oberflachenspannung der Splflis-
sigkeit S, so dass zu Ende des zusatzlichen Zwischen-
spllgang ZG, ein gréfierer Anteil der mit Schmutz- un-
d/oder Reinigungsmittelresten versetzten Spulflissig-
keit vom Spilgut ablauft und/oder abtropft, so dass ein
groRerer Anteil und die darin enthaltenen Schmutz- un-
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d/oder Reinigungsmittelreste abgepumpt werden kon-
nen, was der Fleckenbildung am gereinigten Spulgut
entgegenwirkt und so zu einem héheren Glanz am Spiil-
gut flhrt. Alternativ oder zusétzlich kénnte auch beim
ersten Zwischenspiilgang ZG eine Zugabe von Klarspl-
mittel vorgesehen sein.

[0099] Weiterhin bewirkt im Ausfihrungsbeispiel eine
weitere Anpassungsmaflnahme beim Zwischensplil-
gang ZG eine Verlangerung einer Zeitspanne Z3 zwi-
schen einer Umwalzsequenz U; zum Umwaélzen der
Spllflissigkeit und einer Abpumpsequenz A'; zum Ab-
pumpen der Spulflissigkeit sowie beim zusatzlichen
Zwischenspllgang ZG, eine Verlangerung einer Zeit-
spanne Z, zwischen einer Umwalzsequenz U, zum Um-
walzen der Spulflussigkeit und einer Abpumpsequenz A,
zum Abpumpen der Spiilflissigkeit. Durch diese zusatz-
liche Abtropfwartezeit kann jeweils ein gréfRerer Teil der
am Spllgut anhaftenden Spulflissigkeit S abtropfen un-
d/oder ablaufen, so dass ein gréRerer Teil der Spulflis-
sigkeit S und die darin enthaltenen Schmutz- und/oder
Reinigungsmittelreste abgepumpt werden kénnen, was
der Fleckenbildung am gereinigten Spiilgut entgegen-
wirkt und so zu einem héheren Glanz am Spuilgut flhrt.
[0100] Eine weitere Anpassungsmalinahme bewirkt
eine Durchfiihrung wenigstens einer zusatzlichen Heiz-
phase H, wahrend des Klarspiilgangs KG vor der Zu-
gabe ZK von Klarspulmittel zu einer dort verwendeten
Spiilflissigkeit S. Manche Klarspulmittel neigen in einer
relativ kalten Spilflotte mit beispielsweise weniger als
35°C zu einer starken Schaumbildung. Gerade bei der
Durchfiihrung von mehreren - hier im Ausfluhrungsbei-
spiel von zwei - unbeheizten Zwischenspiilgange ZG,
ZG, kann die kritische Temperatur der Spuilflissigkeit S
im Klarspulgang KG deutlich unterschritten werden. In-
dem vor der Zugabe ZK des Klarspulmittels eine zusatz-
liche Heizphase H, vorgesehen wird, was insbesondere
bei der im AusflUhrungsbeispiel vorgesehenen Trock-
nung des Spllguts durch eine insbesondere trocken-
warme Luftstromung vorteilhaft ist, kann eine tbermafi-
ge Schaumbildung sicher verhindert werden. Hierdurch
kann die Spiilfliissigkeit des Klarspiilgangs KG das Splil-
gut gleichmafig benetzen, was der Fleckenbildung am
gereinigten Spllgut entgegenwirkt und so zu einem hé-
heren Glanz am Spiilgut fiihrt.

[0101] In einem anderen vorteilhaften Ausfihrungs-
beispiel, welches beispielsweise eine Eigentrocknung
zum Trocknen des Spllguts vorsieht, kdnnte auch eine
Verlangerung einer ohnehin vorgesehenen Heizphase
vorgesehen sein, wobei die Verlangerung wenigstens 10
%, bevorzugt wenigstens 20 %, besonders bevorzugt
wenigstens 30 %, der urspriinglichen Dauer der Heiz-
phase betragen kénnte.

[0102] Eine weitere, insbesondere optional zusatzli-
che, AnpassungsmafRnahme bewirkt eine Verlangerung
einer Dauer des Trocknungsgangs TG, wobei die Ver-
langerung wenigstens 10 %, bevorzugt wenigstens 20 %,
besonders bevorzugt wenigstens 30 %, der urspringli-
chen bzw. regularen Dauer des Trocknungsgangs TG
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(beim Spllgang ohne Glanztrocknen) betragt. Durch die
Verlangerung einer Dauer des Trocknungsgang TG wird
eine Verbesserung der Trocknungswirkung erreicht, wo-
bei so insbesondere auch Hohlgefalle, wie Trinkglaser,
besser getrocknet werden kénnen und so der Glanz-
effekt besser hervortritt. Bei den genannten Mindestwer-
ten fur die Verlangerung tritt bereits eine wesentliche
Verbesserung der Trocknungswirkung ein.

[0103] Insgesamt bewirken die dargestellten Anpas-
sungsmaflnahmen eine Verbesserung des Glanzergeb-
nisses beim Spulgang SG’. Die Anpassungsmalfinah-
men kénnen dabei prinzipiell einzeln oder in jeder Kom-
bination vorgesehen sein.

[0104] Figur 4 zeigt eine schematische Darstellung
einer Abpumpsequenz A der erfindungsgemafien Ge-
schirrspilmaschine der Figuren 1 und 2, welche den in
Figur 3 gezeigten Abpumpsequenzen A4, Ay, Az und A,
fur den Spulgang SG (ohne Glanztrocknen) entspricht.
Dabeiistin einem oberen Teil des Diagramms die Menge
M der noch in der Spiilkammer 7 befindlichen Menge an
Spllflissigkeit S bezogen auf die zu Beginn der Ab-
pumpsequenz A vorhandene Menge im Zeitverlauf dar-
gestellt. Diese Menge M kann auch als relative Menge M
in Prozent % bezeichnet werden.

[0105] In einem unteren Teil des Diagramms ist der
Betriebszustand Z31 der Laugenpumpe 31 dargestellt.
Dabei bedeuten der Betriebszustand "1", dass die Lau-
genpumpe 31 eingeschaltetist, und der Betriebszustand
"0", dass die Laugenpumpe 31 ausgeschaltet ist.
[0106] Die Abpumpsequenz A umfasst eine Abpump-
phase AP, wahrend der die Laugenpumpe 31 jeweils
durchgehend, d.h. fortlaufend ohne Unterbrechung, ein-
geschaltet ist. Die Laugenpumpe 31 kann insbesondere
als elektrische Kreiselpumpe, beispielsweise als Radial-
pumpe, als Halbradialpumpe oder als Axialpumpe, aus-
gebildet sein. Die Ausfiihrung der Laugenpumpe 31 als
Kreiselpumpe flhrt, verbessert oder anders als bei-
spielsweise bei einer Ausfiihrung als Kolbenpumpe, da-
zu, dass die Funktion der Laugenpumpe auch dann
sichergestellt ist, wenn die abzupumpende Spiilfliissig-
keit stark verschmutzt ist.

[0107] Wird nun die als Kreiselpumpe ausgebildete
Laugenpumpe 31 zu Beginn der Abpumpphase AP, ein-
geschaltet, so sinkt die relative Menge M, der in der
Geschirrspulmaschine1 befindlichen Spilflussigkeit S
bei gleichbleibender Drehzahl der Laugenpumpe 31 im
Zeitverlauf zunachst im Wesentlichen linear ab. Bei Un-
terschreitung einer bestimmten Restmenge RMD an
Spiilflissigkeit S zum Zeitpunkt T1 gelangt jedoch eine
derartige Menge an Luft in die Umwalzpumpe 31, dass
der Druck zum Férdern von Spiilflissigkeit S zusammen-
bricht und folglich keine Spulflissigkeit S mehr geférdert
wird. Dieser Zustand kann mittels der Uberwachungs-
einrichtung 38 beispielsweise anhand einer Uberwa-
chung eines elektrischen Parameters der Laugenpumpe
31 festgestellt werden, wobei daraufhin die Abpumppha-
se AP, beendet werden kann.

[0108] Auf diese Weise verbleibt in der Geschirrsplil-
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maschine zum Ende der Abpumpphase AP, eine im
Dauerbetrieb der Laugenpumpe 31 nicht abpumpbare
Restmenge RMD an Spiilflissigkeit S. Andererseits ist
hierdurch sichergestellt, dass wahrend der ersten Ab-
pumpphase AP, die im Dauerbetrieb der Umwalzpumpe
31 abpumpbare Menge AMD an Spuilflissigkeit S tat-
sachlich abgepumpt wird.

[0109] Optionalerweise kann vorgesehen sein, dass
eine Beendigung der ersten Abpumpphase AP, erfolgt,
wenn mittels der Uberwachungseinrichtung 38 nach Ab-
lauf einer vorgegebenen Zeitdauer kein Unterschreiten
des Mindestwerts fur den Spllflussigkeitsstrom festge-
stellt ist. Auf diese Weise kann verhindert werden, dass
im Falle einer Fehlfunktion der Uberwachungseinrich-
tung 38 die erste Abpumpphase AP, unendlich fortge-
setzt wird.

[0110] Figur 5 zeigt, insbesondere flr ein durch den
Benutzer ausgewahltes Spulprogramm "Glanztrock-
nen", eine schematische Darstellung einer modifizierten
Abpumpsequenz A’ der erfindungsgemafen Geschirr-
spulmaschine der Figuren 1 und 2, welche den in Figur 3
gezeigten Abpumpsequenzen A5, A3 und A’, entspricht.
Die modifizierte Abpumpsequenz A’ umfasst neben der
Abpumpphase AP, der urspriinglichen Abpumpsequenz
A zwei zusatzliche, zeitlich nachfolgende Abpumppha-
sen AP, und AP5, wahrend derer die Laugenpumpe 31
jeweils durchgehend eingeschaltet ist. Weiterhin sind
Pausen P,, und P, vorgesehen, wahrend der die Um-
walzpumpe 31 durchgehend abgeschaltet ist. Die erste
Abpumpphase AP, ist durch eine Pause bzw. Totzeit-
dauer P4 von ihrer benachbarten, zeitlich nachgeordne-
ten, d.h. hier der zweiten Abpumpphase AP, und diese
wiederum ist durch eine Pause P, von ihrer benachbar-
ten, d.h. hier nachfolgenden dritten Abpumpphase AP5
getrennt.

[0111] Wahrend der zweiten Abpumpphase AP,
nimmt bei eingeschalteter Laugenpumpe 31 die relative
Menge M weiter ab. Der Effekt, der zur Verringerung der
relativen Menge M an Spiilflissigkeit S fiihrt, ist nicht
abschlieRend geklart. Es hat sich jedoch gezeigt, dass
nach der ersten Abpumpphase AP1 beim Anlaufen der
Umwaélzpumpe 31 nach der Pause P, zumindest fir eine
kurze Zeit ein Druck zum Férdern von Spulflissigkeit S
aufgebaut wird, obwohl die mittels des Dauerbetriebs der
Laugenpumpe 31 nicht abpumpbare Restmenge RMD
an Spuilflissigkeit S unterschritten ist.

[0112] Dieser Effekt tritt (berraschenderweise auch
nach der zweiten Pause P, wahrend der dritten Abpump-
phase AP, auf, so dass die relative Menge M weiter
abnimmt. Hierdurch kann eine mit der modifizierten Ab-
pumpsequenz A’ nicht abpumpbare Restmenge RM’ an
Spiilflissigkeit S, welche am Ende der modifizierten
Abpumpsequenz A’ in der Geschirrsplilmaschine 1 ver-
bleibt, gegenuber der nicht abpumpbaren Restmenge
RM der Abpumpsequenz A deutlich verringert werden.
Durch die Durchfiihrung von wenigstens drei Abpump-
phasen AP, AP, und AP5 pro modifizierter Aopumpse-
quenz kann der beschriebene Effekt also mehrfach ge-
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nutzt werden, so dass die am Ende der modifizierten
Abpumpsequenz A’ nicht abgepumpte Restmenge RM’
an Spulflissigkeit S besonders stark verringert werden
kann. Zur weiteren Reduzierung der mit der modifizierten
Abpumpsequenz A’ nicht abpumpbaren Restmenge RM’
an Spilflissigkeit S kénnten daher noch weitere, nicht
gezeigte, durch Pausen getrennte Abpumpphasen vor-
gesehen sein.

[0113] Insbesondere kdnnen dabei die Pausen P, und
P, eine Dauer von wenigstens 1 Sekunde, bevorzugtvon
wenigstens 2 Sekunden, besonders bevorzugt von we-
nigstens 4 Sekunden, und/oder von héchstens 24 Se-
kunden, bevorzugt von hdchstens 12 Sekunden, beson-
ders bevorzugt von héchstens 6 Sekunden, aufweisen.
Die angegebenen Mindestwerte fiir die Dauer der Pau-
sen P, und P, sind im Normalfall dafiir ausreichend, dass
die in der jeweils vorangegangenen Abpumpphase AP,
bzw. AP, aufgewirbelte Spllflissigkeit S in der Laugen-
pumpe 31 wahrend der jeweiligen Pause P4 bzw. P, in
eine Ruhelage gelangt, bei der durch das Anlaufen der
Laugenpumpe 31 zumindest ein kurzzeitiger Druckauf-
bau mdglich ist. Durch die angegebenen Héchstwerte
wird weiterhin sichergestellt, dass die gesamte Abpump-
sequenz A nicht langer als erforderlich dauert.

[0114] Bevorzugt weisen die auf die erste Abpump-
phase AP, folgenden Abpumpphasen AP, und AP, eine
Dauer von wenigstens 1 Sekunde, bevorzugt von we-
nigstens 2 Sekunden, besonders bevorzugt von wenigs-
tens 4 Sekunden, und/oder von héchstens 32 Sekunden,
bevorzugt von héchstens 16 Sekunden, besonders be-
vorzugt von héchstens 8 Sekunden, auf. Bei den ange-
gebenen Mindestwerten flir die Dauer der auf die erste
Abpumpphase AP, folgenden Abpumpphasen AP, und
AP5 kann die beim Anlaufen der Laugenpumpe 31 zu-
satzlich maximal abpumpbare Menge an Spilflissigkeit
S in jeder der nachfolgenden Abpumpphasen AP, und
AP; erreicht werden. Durch die angegebenen Héchst-
werte wird weiterhin sichergestellt, dass die gesamte
modifizierte Abpumpsequenz A nichtlanger als erforder-
lich dauert.

[0115] Durch die Verringerung der mittels der modifi-
zierten Abpumpsequenz A’ nicht abpumpbaren Rest-
menge RM’ an Spiilflissigkeit S gegenuber der unmo-
difizierten, regularen Abpumpsequenz A kann insbeson-
dere eine Verschleppung von Schmutz und/oder Reini-
gungsmitteln aus der vor der modifizierten Abpumpse-
quenz A’ verwendeten Splilflissigkeit S in eine nach der
modifizierten Abpumpsequenz A’ verwendete Spiilflis-
sigkeit S verringert werden. Hierdurch kann der
Schmutzgehalt und/oder der Reinigungsmittelgehalt in
der letzten Badmenge an Spiilflissigkeit S, die in dem
angepassten Splilgang SG’ zuletzt verwendet wird, was
hier die Spuilbadmenge fiir den Klarspulgang KG ist,ver-
ringert werden, was die Fleckenbildung an dem gereinig-
ten Spulgut nach dem Ende des Trocknungsgangs ver-
ringert. Das gereinigte und getrocknete Spuilgut erhalt so,
insbesondere wenn es sich um Glasgeschirr handelt,
einen besonderen Glanz.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

16

[0116] Verallgemeinert ausgedruckt ist somit folgende
Betriebsweise der Laugenpumpe im Fall einer méglichst
vollstdndigen Entleerung des Spllbehalters, insbeson-
dere dessen Pumpentopfes oder Flissigkeits- Sammel-
bereiches, insbesondere im Zusammenhang mit dem
"Glanztrocknen"-Programm, aber auch losgeldst davon,
vorteilhaft:

Uber die Gesamtzeitdauer der jeweiligen modifizierten
Abpumpsequenz betrachtet, die am Ende eines Teilspul-
gangs durchgefiuihrt wird, fir den ein méglichst vollstan-
diges Entleeren des Spulbehalters, insbesondere des-
sen Pumpentopfes oder Flissigkeitssammelbereichs,
gefordert ist, werden mindestens drei mit dazwischen
liegenden Pausen, d.h. Unterbrechungszeitdauern des
Laugenpumpenlaufs, zeitlich hintereinander folgende
Abpumpphasen der Laugenpumpe durchgefiihrt. Diese
wird somit insbesondere "stotternd", d.h. vorzugsweise
in mindestens dreifachem Wechsel von Pumpenlauf und
Pause bzw. Unterbrechung des Laugenpumpenbetriebs
betrieben. Durch die mindestens zwei erneuten, durch
Pausen voneinander versetzten Pumpenanlaufe nach
der ersten Abpumpphase lassen sich noch mindestens
zwei Flissigkeitsschwalle aus dem Pumpentopf des
Spilbehalters in die Abflusseinrichtung zusatzlich hi-
nausdriicken, obwohl die Laugenpumpe wahrend der
ersten Abpumpphase den Flissigkeitspegelim Pumpen-
topf oder Flissigkeitssammelbereich des Spllbehalters
bereits unter einen Flissigkeitsmengen- Schwellwert
abgepumpt hat, ab dem sie insbesondere beginnt, Luft
anzusaugen oder ab dem die verbleibende Spiilflissig-
keits- Restmenge im Pumpentopf durch einen fortlauf-
enden Dauerbetrieb der Laugenpumpe nicht weiter ab-
pumpbar ware. Dieser Schwellwert kann ggf. auch durch
eine Flissigkeits-Restmenge gegeben sein, die nach
einer ersten Abpumpphase, wahrend der die Laugen-
pumpe fiir einen fest vorgegebenen Zeitraum arbeitet, im
Flissigkeitssammelbereich oder Pumpentopf des Spul-
behalters verbleibt. Erst dadurch, dass die erste Ab-
pumpphase abgebrochen wird und die Laugenpumpe
fur eine vorgegebene Pausenzeitdauer bzw. Totzeit-
dauer hinsichtlich ihrer Drehzahl gegenlber der Be-
triebsdrehzahl bei der ersten Abpumpphase abgesenkt
oder ganz ausgeschaltet wird, und somit zeitversetzt zur
ersten Abpumpphase mindestens eine zweite Abpump-
phase durch erneuten Drehzahlhochlauf oder ein Neu-
einschalten der Laugenpumpe durchgefiihrt wird, kann
ein Teil der nach der ersten Abpumpphase im Flissig-
keits- Sammelbereich oder im Pumpentopf des Splilbe-
halters verbliebene Restfliissigkeitsmenge in die Abflus-
seinrichtung abgepumpt werden. Wird nach dem Ende
der zweiten Abpumpphase nochmals eine weitere, zwei-
te Pausenzeitdauer abgewartet, wahrend der die Dreh-
zahl der Laugenpumpe gegenuber der Abpumpdrehzahl
abgesenkt ist oder die Laugenpumpe ausgeschaltet ist,
und dann nochmals in einer dritten Abpumpphase die
Laugenpumpe aktiviert, d.h. deren Drehzahl auf eine
vorgegebene Abpumpdrehzahl hochgefahren oder die
Laugenpumpe eingeschaltet, so kann die Laugenpumpe
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einen weiteren Flussigkeitsschwall, d.h. eine Teilmenge
der nach der zweiten Abpumpphase im Sammelbereich
oder Pumpentopf des Splilbehéalters verbliebenen Rest-
wassermenge in die Abflusseinrichtung beférdern.
[0117] Auf diese Weise lassen sich die Ursachen fir
die Fleckenbildung am Spiilgut wie z.B. Verschleppung
von Reinigerstoffen und Schmutz in den Klarspiilgang
und/oder von Hartebildnern (z.B. Mineralien, Salze) im
Wasser reduzieren oder vermeiden.

[0118] Anstelle eineswiederholten, insbesondere min-
destens dreimaligen Ein- und Ausschaltens der Laugen-
pumpe kann alternativ ein Drehzahlwechsel der Lau-
genpumpe dahingehend vorgesehen sein, dass ihre
Drehzahl wahrend der jeweiligen Abpumpphase erhéht
wird und demgegenuber wahrend der jeweilig nachfol-
genden Pause abgesenkt wird. Die wechselnden Dreh-
zahlen sind dabei zweckmaRigerweise so gewahlt, dass
das Verhalten der Laugenpumpe bei niedriger Drehzahl
im Wesentlichen ihrem Auszustand und bei demgegen-
Uber héherer Drehzahlim Wesentlichen ihrem Einschalt-
Zustand entspricht. Diesem ist eine vorgegebene Ab-
pumpdrehzahl zugeordnet.

[0119] Insbesondere kann es besonders vorteilhaft
sein, wenn die Laugenpumpe pro modifizierter Abpump-
sequenz mindestens 3 weitere Male mit jeweils Pause
voneinander nach der ersten Abpumpphase abpumpt.
Es folgt also bei der jeweiligen Abpumpsequenz A'(siehe
Figur 5) nach deren dritten Abpumpphase AP3 nach
Abwarten einer Pause bzw. Abpumpunterbrechung eine
vierte Abpumpphase AP4, wahrend der nochmals die
Laugenpumpe zum Abpumpen lauft. Diese vierte Ab-
pumpphase AP4 ist in der Figur 5 der zeichnerischen
Ubersichtlichkeit halber weggelassen worden. Durch
mindestens drei der ersten Abpumpphase AP1 nach-
folgende Abpumpphasen AP2 - AP4 ist eine besonders
gute Entleerung des Flussigkeitssammelbereichs oder
Pumpentopfes des Spllbehalters sichergestellt.

[0120] Insbesondere kann es zweckmalig sein, wenn
eine oder mehrere der vorstehend aufgezeigten Modifi-
kationen des Spilgangablaufs fir das spezielle Pro-
gramm "Glanztrocknen" bei einer Geschirrspiilmaschine
durchgefliihrt werden, die Uber ein Sorptionstrocknungs-
system, vorzugsweise ein sogenanntes Zeolithsystem,
verflugt. Dieses zeichnet sich insbesondere durch einen
sehr energieeffizienten und vor allem sehr wirkungsvol-
len Trocknungsvorgang aus. Dieses Sorptionstrock-
nungssystem kann ggf. in Kombination mit einem her-
kdmmlichen Kondensations- Trocknungssystem ver-
wendet sein, bei dem die Flussigkeitsmenge mittels einer
Heizeinrichtung, insbesondere einer Flussigkeitshei-
zeinrichtung wie z.B. eines Durchlauferhitzers und/oder
einer Luftheizeinrichtung, im Klarspilgang auf entspre-
chend hohe Temperaturen gebracht und das Spilgut
damit bespriht und somit aufgeheizt wird. Das auf diese
Artund Weise, insbesondere lediglich allein mittels Sorp-
tionstrocknungseinrichtung, erwarmte Spulgut trocknet
dann aufgrund seiner Eigenwarme und durch Konden-
sation der Luftfeuchte im Spuilbehalter an den gegeniiber
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dem erwarmten Spulgut kiihleren Spllbehalterwanden.
[0121] Optional kann das Programm "Glanztrocknen"
selbstverstandlich auch bei einer Geschirrspilmaschine
implementiert werden, die nur mit einer herkdbmmlichen
Trocknungseinrichtung, insbesondere Kondensationst-
rocknungseinrichtung, ausgeristet ist. Auch dann ist
noch eine ausreichende Glanztrocknung des Spiulguts
erreichbar.

[0122] Die vorstehend aufgezeigten Modifikationen
bewirken als EinzelmalRnahme oder in beliebiger Kombi-
nation, besonders bevorzugt als Gesamtheit, dass das
gereinigte Spulgut, wie z.B. Geschirr, insbesondere Gla-
ser, Besteck, Topfe, nach seiner Trocknung fleckenfrei
ist.

[0123] Die Glanztrocknungs- Wirkung am Spilgut
kann insbesondere durch die Durchfiihrung folgender
MaRnahmen unterstutzt oder bewirkt werden:

- die Verwendung von Klarspuler: Dann kann es ggf.
zweckmaRig sein, das Programm "Glanztrocknen"
nur dann seitens der Steuereinrichtung zu ermaogli-
chen, wenn ein Klarspulermittel in die entsprechen-
de Dosiereinrichtung in der Geschirrspilmaschine
mit ausreichender Fullmenge eingefillt ist. Andern-
falls verriegelt oder deaktiviert die Steuereinrichtung
zweckmafigerweise die Bedieneinrichtung zur Aus-
wahl des Programms "Glanztrocknen". Falls eigens
eine Extra-Taste "Glanztrocknen" zur Auswahl bzw.
Aktivierung/Deaktivierung des Programms "Glanz-
trocknen" vorgesehenist, kann diese Funktionstaste
bei Fehlen einer fir den Spulgang ausreichenden
Menge an Klarspuler durch die Steuereinrichtung
verriegelt bzw. gesperrt werden. Alternativ oder zu-
satzlich kann dieses Fehlen von Klarspler oder die
Aufforderung zum Nachfiillen von Klarspulmittel
dem Benutzer mittels der Informationsausgabe-,
insbesondere Anzeigeeinrichtung, der Geschirr-
spulmaschine signalisiert werden.

zusatzliche Verdiinnungsschritte um Reinigerreste/-
Schmutzreste auszuschwemmen, wie z.B. ein zweites
Zwischenspllen, ein Abduschen, ein Zwischenschluck,
und/oder mehr Wasser im Klarspulen, .usw..... Der jewei-
lige Zwischenschluck an Frischwasser kann dabei ins-
besondere nach dem Ende der jeweiligen Umwalzphase
der Umwalzpumpe vor und/oder nach dem Ende der
jeweiligen Abpumpsequenz oder insbesondere deren
jeweiliger Abpumpphase in ein oder mehreren dem
Trocknungsgang, insbesondere dem Klarsptilgang, vo-
rausgehenden Teilsplilgdngen durchgefiihrt werden.
Dabei wird bei jedem Zwischenschluck sauberes Frisch-
wasser Uber die von der Steuereinrichtung ansteuerbare
Wassereinlaufeinrichtung in den Spllbehalter fir den
jeweiligen flissigkeitsfihrenden Teilsplilgang zusétzlich
eingelassen. Dies fiihrt zu einer Verdiinnung von etwaig
in der Splulflissigkeit vorhandenen Reinigungsmittelan-
teilen und/oder Schmutzteilchen. Ggf. kann es zusatzlich
oder unabhangig hiervon zweckmaRig sein, wenn ein
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Abduschvorgang zum Abduschen des Splilguts mittels
Frischwassers, das durch die Wassereinlaufeinrichtung,
insbesondere als Zwischenschluck, eingelassen wird,
vor der jeweiligen Abpumpsequenz, vorzugsweise der
jeweiligen Abpumpphase, durchgefiihrt wird. Dazu wird
die Umwalzpumpe eingeschaltet und mittels der ein oder
mehreren Spriiheinrichtungen (ber das zu reinigende
Spllgut gespriiht. Mittels der derart verdiinnten Spuilbad-
menge konnen  Reinigungsmittelreste  und/oder
Schmutzteilchen vom Spiilgut sowie Bauteilen wie z.B.
Spruheinrichtungen, Geschirrkdrben, Halterungen, usw.
im Spllbehalter und/oder von Innenwandungen des
Spllbehalters abgewaschen werden und mittels der
Laugenpumpe in der nachsten Abpumpphase aus dem
Spulbehalter in die Abflusseinrichtung ausgeschwemmt
werden. Somit wird ein unerwiinschtes Verschleppen
von Reinigungsmittelresten und/oder Schmutzteilchen
vom Reinigungsgang in den Klarspuilgang soweit redu-
ziert und/oder im letzten flissigkeitsfiihrenden Spiil-
gang, d.h. im Klarsptilgang, eine Verdiinnung der Spil-
badmenge durch Zuschlag von Frischwasser derart
durchgeflhrt, dass die Konzentration der Reinigungs-
mittelreste und/oder Schmutzteilchen in der Spilbad-
menge beim Klarsplilgang so niedrig wird, dass sich
Reinigungsmittelreste und/oder Schmutzteilchen fir
das menschliche Auge nicht sichtbar, vernachlassigbar
oder gar nicht beim abschlielenden Trocknungsgang
nach Verdunsten der anhaftenden Flussigkeitstropfchen
als Flecken am Spllgut absetzen kdénnen. Das fertig
getrocknete Spllgut weist somit kaum oder gar keine
Flecken auf. Es lasst sich auch verbessert Trocknen.
Denn das Klarspulmittel kann wahrend des Klarspuil-
gangs verbessert zur Wirkung kommen, da Beeintrach-
tigungen der Wirkung seiner Inhaltsstoffe durch die er-
zielte Absenkung oder das Fehlen von Schmutzteilchen
und/oder Reinigungsmittelreste weitgehend vermieden
sind.

- ein spezieller Abpumpmodus mit "stotternd betrie-
bener Laugenpumpe", mit dem Ziel, die Verschlep-
pung von Reinigungsmittelresten  und/oder
Schmutzteilchen in den Klarspulilgang zu reduzieren.
Dieser "Stotterbetrieb" der Laugenpumpe ist oben-
stehend z.B. anhand der Figur 5 ausfiihrlich erlau-
tert.

- Eine zuséatzliche Wartezeitdauer (wie z.B. Z, Z, in
Figur 3) nach dem Umwalzvorgang des jeweiligen
Zwischensplilgangs, insbesondere nach dem jewei-
ligen Zwischensplilgang, damit vermehrt Spuilflis-
sigkeit vom Spllgut und den Bauteilen im Spllbe-
hélter abtropfen und dann mittels der Laugenpumpe
im den jeweiligen Zwischenspiilgang abschlief3en-
den, insbesondere modifizierten Abpumpvorgang,
aus dem Spllbehalter abgepumpt werden kann.

- Reduzierung der Totwassermenge im Hydraulic-
kreislaufsystem der Geschirrspiilmaschine. So kann

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

18

beispielsweise die Wasserweiche und/oder alle Ven-
tileinrichtungen fiir alle Zuleitungen zu den ein oder
mehreren Spriheinrichtungen in eine Stellung ge-
bracht werden, in der Restwassermengen in den
Pumpentopf ablaufen und von dort mittels der Lau-
genpumpe abgepumpt werden kénnen. Bei Vorhan-
densein einer Wasserweiche wird deren Drehschei-
be oder Verdrehzylinder zweckmaRigerweise derart
von einer Anschlussstellung zur nachsten An-
schlussstellung, in der oder denen die jeweilige
Austritts6ffnung der Drehscheibe oder des Drehzy-
linders in Deckung mit der Eintritts6ffnung der Zu-
fuhrleitung(en) zu den ein oder mehreren Spriihein-
richtungen kommt, verdreht, dass jeweils Totwasser
bzw. Restwasser, das in den Leitungen steht, in den
Pumpentopf oder in eine Sammeleinrichtung auf-
grund seiner Schwerkraft zuriicklaufen kann und
von dort mittels der Laugenpumpe abgepumpt wer-
den kann.

- Verlangerung der Trocknungszeitdauer (Trock-
nungsverlangsamung). Z.B. kann die Lifterge-
schwindigkeit des Geblases im Luftfihrungskanal
des Sorptionstrocknungssystems gegeniiber der
Liftergeschwindigkeit des Geblases bei der Durch-
fuhrung des Trocknungsgangs von Nicht- Glanz-
trocknungsprogrammen reduziert werden.

[0124] Mit Hilfe dieser modifizierten Arbeitsschritte un-
d/oder Umkonstruktionen, die einzeln oder in beliebiger
Kombination beim Spiilgang des ausgewahlten Ge-
schirrspllprogramms "Glanztrocknen" zur Verwendung
kommen, Iasst sich eine Fleckenreduzierung und/oder
eine Trocknungsverbesserung bei einer Geschirrspll-
maschine, insbesondere bei einer Geschirrsplilmaschi-
ne mit Zeolithsystem, sicherstellen. Denn die Ursachen
fur die Fleckenbildung wie z.B. Verschleppung von Rei-
nigerstoffen und Schmutz in den Klarsplilgang und/oder
von Hartebildnern (z.B. Mineralien, Salze) im Wasser
lassen sich somit reduzieren oder vermeiden.

[0125] Stickpunktartig sowie vereinfacht zusammen-
gefasst kdnnen besonders zweckmaRig folgende Modi-
fikationen im Spilablauf beim gewahlten Geschirrsplil-
programm "Glanztrocknen" einzeln und/oder in beliebi-
ger Kombination zur Fleckenreduzierung gegenuberden
anderen Spilprogrammen, d.h. "Nicht-Glanztrock-
nungsprogrammen" durchgefuhrt werden:

-  Die Abpumpvorgange werden durch "Stotterbetrieb"
der Laugenpumpe (wie z.B. im Ausfiihrungsbeispiel
zu Figur 5 erlautert) optimiert. Dadurch Iasst sich die
im Pumpentopf oder Flissigkeitssammelbereich
des Spulbehélters verbleibende Restwassermenge
reduzieren und die Verschleppung von Reinigungs-
mittelresten und/oder Schmutzteilchen aus dem
Reinigungsgang in den Klarspiilgang reduzieren
oder weitgehend vermeiden.
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- Mindestens ein zweites Zwischenspiilen wird durch-
gefiihrt, was ein besseres Absplilen von Reiniger-
mittel- und/oder Schmutzresten sowie eine Verdiin-
nung des im Spulbehalter verbleibenden Restwas-
sers nach dem Ende des zweiten Zwischensplil-
gangs ermdglicht.

- Es wird zusatzlich Klarspuler im zweiten, allgemein
ausgedruckt letzten Zwischenspulen verwendet.
Dadurch kann die Spllflissigkeit vom Spillgut un-
d/oder von den Bauteilen im und/oder des Spiilbe-
halters beim letzten Zwischenspiilgang verbessert
nach unten ablaufen.

- Die Spllbadmenge beim Klarspulgang des Glanz-
trocknungs-Spulprogramms kann gegeniber der
Spllbadmenge in den anderen Spllprogrammen
erhoht werden, wodurch die Klarspulflottenflissig-
keit weiter verdunnt wird.

[0126] Weiterhin kdnnen in vorteilhafter Weise ggf.
noch zusatzlich ein oder mehrere folgende Modifikatio-
nen zur Steigerung der Trocknungsleistung einzeln oder
in beliebiger Kombination beim gewahlten Geschirrsplil-
programm "Glanztrocknen" durchgefiihrt werden, d.h. es
kénnen insbesondere folgende Parameter zur Steige-
rung der Trocknungsleistung gegenuber denen von
Nicht-Glanztrocknungsprogrammen verandert werden:

- Verldangerung der Trocknungszeit (insbesondere
Lifter-Laufzeit beim Sorptionstrocknungssystem)
beispielsweise um > 10min

- Kurze Heizphase/Aufwarmen der Spiilflottenflissig-
keit auf Mindesttemperatur vor der Zugabe des Klar-
spulers im Klarspulen, um Schaumbildung des mit
Klarspuler versetzten Wassers zu vermeiden.

[0127] Die vorstehend aufgefiihrten MaRnahmen un-
d/oder nachfolgend aufgelistete MalRnahmen kdénnen
(evtl. auch nur teilweise) abhangig von der Programm-
Grundstruktur integriert sein:

- Verbessertes Abpumpen ("Stotterpumpe"): Hier
werden dem Abpumpen mit "Leererkennung" (Er-
kennung beispielsweise Uiber BLDC-Laugenpumpe)
noch weitere, insbesondere mindestens zwei, be-
vorzugt mindestens drei Abpumpschritte hinzuge-
flgt (jeweils kurze Pause, danach wieder kurze Ab-
pumpphase). Vorzugsweise werden insgesamt pro
Abpumpsequenz der Laugenpumpe bei deren "Stot-
terbetrieb” mindestens drei Abpumpphasen mit je-
weils einer Wartezeit bzw. Pause zwischen je zwei
aufeinanderfolgenden Abpumpphasen durchge-
fuhrt). Dadurch kann mehr Wasser aus dem Pum-
pentopfentfernt werden, was die Verschleppung von
Reinigermittelresten und/oder Schmutzteilchen un-
d/oder Hartebildnern sowie sonstigen Verunreini-
gungen reduziert.
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- Zuséatzliches Zwischenspllen, d.h. es sind mindes-
tens zwei nacheinander folgende Zwischenspulgan-
ge vorgesehen: Dadurch wird die noch im Gerat
befindliche Spilflotte (z.B. am Geschirr und/oder
an Bauteilen im Spulbehalter und/oder im Pumpen-
topf) verdiinnt und abgespiilt, wodurch eine Ver-
schleppung von Reinigermittelresten und/oder
Schmutzteilchen und/oder Hartebildnern sowie
sonstigen Verunreinigungen reduziert und die Spiilf-
lottenfliissigkeit starker als nur mit einem einzigen
Zwischenspiilgang (, der bei den anderen Spulpro-
grammen ohne Glanztrocknen, Nicht- Glanztrock-
nen-Spilprogrammen vorgesehen ist,) verdinnt
wird.

- Klarspuler im Zwischenspulen: Durch die zusatzli-
che Zugabe einer geringen Menge Klarspilers wah-
rend des letzten Zwischensplilens wird die Ober-
flachenspannung des Wassers reduziert. Dadurch
flieRt das Wasser besser vom Geschirr ab. Die Ver-
schleppung von Reinigermittelresten und/oder
Schmutzteilchen und/oder Hartebildnern sowie
sonstigen Verunreinigungen wird weiter reduziert.

- Erhoéhung der Badmenge im Klarsplilgang beim
Glanztrocknungsprogramm gegeniiber dem jeweili-
gen Klarspllgang bei den anderen Spulprogram-
men ohne Glanztrocknen, Nicht-Glanztrocknen-
Spllprogrammen. Dies sorgt fur eine héhere Ver-
diinnung der Spullbadmenge.

- Heizenim Klarspilen: Durch ein weiteres Zwischen-
spulen, insbesondere das zweite Zwischensplilen,
kiihlt die Geschirrsplilmaschine weiter ab und die
Badtemperatur der Klarspiilflotte liegt niedriger als
im jeweiligen Klarspuilgang bei den anderen Spil-
programmen ohne Glanztrocknen. Bei geringen
Spllbadtemperaturen neigen manche Klarspuler
zum Schaumen. Deshalb wird hier beim Glanztrock-
nungsprogramm die Spulbadflussigkeit ggf. auf eine
Mindesttemperatur geheizt, ab der ein unerwiinsch-
tes Schaumen vermieden wird.

- Verlangerte Trocknungsphase: Durch die Verlange-
rung der Lifterlaufzeit des Sorptionstrocknungssys-
tems wird die Trocknung des Splilguts, insbesonde-
re z.B. Geschirrs verbessert.

[0128] Insbesondere lasst sich zusétzlich oder unab-
hangig hiervon die Art und Weise des Abpumpens von
Spllbadflissigkeit nach dem jeweiligen flissigkeitsfihr-
enden Teilsplilgang, der dem Klarsplilgang des "Glanz-
trocknungsprogramms" vorausgeht, in vorteilhafter Wei-
se in der Art eines "stotternden Abpumpens" verandern;
dies ist insbesondere zum Ausfuhrungsbeispiel von Fi-
gur 5 erlautert:

- Beim herkémmlichen Abpumpen (Abpumpen auf
Leererkennung) bleiben  beispielsweise ca.
160-180ml Spiilflotte im Pumpentopf zurlick.

- Durch das modifizierte Abpumpen kdnnen diese



35 EP 2 420 175 B2

Spllflottenfliissigkeits- Restmengen beispielsweise
auf ca. 60-100ml reduziert werden.

- Beim modifizierten Abpumpen werden an das se-
rienmaflige Abpumpen noch weitere Pumpschritte
(mind. 2 Schritte, bevorzugt mind. 3 Schritte) an-
gehangt:

[0129] Beispielhaft kann das modifizierte Abpumpen
(schematisch) insbesondere wie folgt durchgefiihrt wer-
den:

- Abpumpen auf Leererkennung
- Pause (5 sec)

- Abpumpen (7 sec)

- Pause (5 sec)

- Abpumpen (7 sec)

- Pause (5 sec)

- Abpumpen (7 sec)

[0130] Beispielhaft kann ein Programmablauf (sche-
matisch) ohne "Glanztrocknen" insbesondere wie folgt
aussehen:

- Reinigen (z.B. mit 3,9 | Wasser)

- Abpumpen

- Zwischenspulen (z.B. mit 2,9 | Wasser)
- Abpumpen

- Klarspilen (z.B. mit 2,5 | Wasser)

- Trocknungsphase

[0131] Demgegeniber kann beispielhaft der Pro-
grammablauf (schematisch) mit "Glanztrocknen" (ver-
besserte Trocknung und geringere Fleckenbildung) wie
folgt durchgefihrt werden:

- Reinigen (z.B. mit 3,9 | Wasser)

- modifiziertes Abpumpen

- ersten Zwischenspiilen (z.B. mit 2,9 | Wasser)

- modifiziertes Abpumpen

- zuséatzliches, d.h. zweites Zwischenspllen (z.B. mit
3 | Wasser und Klarsptlerzugabe)

- modifiziertes Abpumpen

- Klarspiilen (z.B. mit 3,0 | Wasser, also erhdhter Fiill-
menge und zusatzlichem Heizen vor Zugabe des
Klarsplilers auf ca. 35-38°C)

- verlangerte Trocknungsphase

[0132] Um ein gutes Trocknungsergebnis mit wenig
Flecken zu erzielen, wird fiir die Funktion "Glanztrocken"
zweckmafigerweise die separate Verwendung von Klar-
spuler (, d.h. die Zudosierung von Klarspiler Uber das
Zugabesystem der Geschirrspulmaschine,) vorgesehen
und empfohlen.

[0133] Sollte ein Kunde trotzdem keinen Klarspler
einflllen oder die eingefiillte Klarspllermenge im Dosier-
system der Geschirrsplilmaschine nicht ausreichend
sein, und anstelle dessen lediglich einen Multifunktion-
stab verwenden wie z.B. einen sogenannten "3in1" oder

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

20

36

"5in1"-Tab, so kdnnen zweckmaRigerweise ggf. folgende
AbhilfemalRnahmen getroffen werden, die das Glanz-
trocknungsprogramm abwandeln, um insbesondere da-
fuir zu sorgen, dass durch die Zuwahl von "Glanztrocken"
das Trocknungsergebnis, das normalerweise ohne die
Zusatzfunktion "Glanztrocknen" erreicht wird nicht merk-
lich verschlechtert wird: Dazu wird das zusatzliche Zwi-
schensplilen zum ersten Zwischenspllen beibehalten.
Jedoch werden die Badmengen in diesem zuséatzlichen
Zwischenspilen und im darauffolgenden Klarspilen
aber auf jeweils z.B. 2,5L im Vergleich zu den Spiilbad-
mengen beim zweiten Zwischenspiilen und Klarspiilen
des Glanztrocknungsprogramms reduziert, um eine Ver-
schleppung von Tensiden aus dem Multifunktionstab ins
Klarspllen zu erreichen. Das Abpumpen erfolgt dabei
auch wieder im "herkdmmlichen" Modus. Auf die zusatz-
liche Klarspulerzudosierung im letzten, insbesondere
zweiten Zwischenspilen kann ggf. verzichtet werden.
Gdf. kann im Klarspulen insbesondere auf hohere Tem-
peraturen geheizt werden, um mehr Klarspuleranteile
aus dem Tab ins Klarspulen zu bringen und die Trock-
nung zu verbessern. Die verlangerte Trocknungszeit
kann beibehalten bleiben.

Bezugszeichenliste
[0134]

Geschirrspulmaschine
Steuereinrichtung
Bedieneinrichtung
Ausgabeeinrichtung
Spllbehalter

Tar

Spllkammer

Gehause

9 oberer Geschirrkorb

10  unterer Geschirrkorb

11 Ausfahrschiene

12 Ausfahrschiene

13  Wasserzulaufeinrichtung

14 Anschlussstick

15  Anschlussschlauch

16  gehausefestes Anschlussstiick
17 Versorgungsmittel, Versorgungsleitung
18  Zulaufventil

19  Flussigkeitseinlass

Boden des Spillbehalters

21 Sammeleinrichtung, Sammeltopf

ONO O WON -

22 Umwalzpumpe

23  Einlass der Umwalzpumpe

24  Heizeinrichtung

25  oberer Spriharm

26  unterer Spriiharm

27  Rundlaufiberwachungseinheit der Umwalzpum-
pe

28  Dosiereinrichtung fir Reinigungsmittel
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Abflusseinrichtung

Laugenpumpe

Einlass der Laugenpumpe
Ruckschlagverhinderer

Verbindungsleitung

gehausefester Anschluss

Abwasserschlauch

Anschlussstlick

Uberwachungseinrichtung fiir Spiilfliissigkeits-
strom

Sorptionstrockenvorrichtung

Offnung zum Eintritt von Luft in den Spilbehalter
Offnung zum Austritt von Luft aus dem Spiilbehal-
ter

Signalleitung

Signalleitung

Steuerleitung

Steuerleitung

Signalleitung

Steuerleitung

Signalleitung

Steuerleitung

Steuerleitung

Steuerleitung

Steuerleitung

Wasserversorgungseinrichtung, Wasserhahn
Zulaufwasser

Spiilflissigkeit
Abwasserentsorgungseinrichtung,
rohr

Abwasser

Abwasser-

Spllgang

Vorspulgang
Zwischenspllgang
Zwischenspulgang
Klarspllgang
Trocknungsgang
Fillsequenz
Umwalzsequenz
Abpumpsequenz

Heizphase

Zeitspanne zwischen Umwalzsequenz und Ab-
pumpsequenz
Trocknungssequenz

Zugabe von Reinigungsmittel
Zugabe von Klarspulmittel

Abpumpphase

Pause

Betriebszustand der Laugenpumpe
relative Menge an Spiilflissigkeit
Spllkammer

im Dauerbetrieb der Laugenpumpe abpumpba-
ren Menge an Spulflussigkeit

im Dauerbetrieb nicht abpumpbare Restmenge
von Spllflissigkeit
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RM Restmenge von Spiilflissigkeit am Ende der
Abpumpsequenz

Patentanspriiche

1. Geschirrsplilmaschine (1), insbesondere Haus-

haltsgeschirrspilmaschine, mit einer Steuereinrich-
tung (2), bei der wenigstens ein Spllprogramm zur
Ausfliihrung eines mehrere Teilspilgange umfas-
senden Spilgangs (SG, SG’) zum Reinigen und/o-
der Trocknen von Spulgut hinterlegtist, und mit einer
Bedieneinrichtung (3) zur Eingabe von Bedienbe-
fehlen fir die Steuereinrichtung (2), wobei an der
Bedieneinrichtung (3) wenigstens ein Bedienbefehl
zum Ausfiihren einer oder mehrerer Anpassungs-
maflnahmen an wenigstens einem der Spulpro-
gramme eingebbar ist, mittels der oder denen die
Vermeidung von Flecken am Spulgut und/oder das
Trocknungsergebnis am Spiilgut bei der Durchflih-
rung des Spllgangs (SG’) auf der Basis des ange-
passten Spulprogramms verbessert ist, dadurch
gekennzeichnet, dass

« eine der AnpassungsmafRnahmen bei wenigs-
tens einem als Zwischenspilgang (ZG, ZGZ)
vorgesehenen Teilspiilgang eine Zugabe
(ZKz) von Klarspulmittel zu einer dort verwen-
deten Spilflussigkeit (S) bewirkt und/oder

« eine der AnpassungsmafRnahmen bei wenigs-
tens einem als Zwischensplilgang (ZG, ZGz)
vorgesehenen Teilspulgang eine Verlangerung
einer Zeitspanne (Z3, Zz) zwischen einer Um-
walzsequenz (U3, UZ) zum Umwalzen der Spl-
flissigkeit und einer Abpumpsequenz (A'3, A'z)
zum Abpumpen der Spulflissigkeit (S) bewirkt.

Geschirrspilmaschine nach vorstehendem An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass der Be-
dienbefehl zum Ausfihren von Anpassungsmaf-
nahmen Uber ein ausschlieBlich dafiir vorgesehenes
Bedienelement eingebbar ist.

Geschirrspilmaschine nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine der Anpassungsmaflnahmen eine Verlange-
rung einer Heizphase einer Spiilflissigkeit (S), wo-
bei die Verlangerung wenigstens 10 %, bevorzugt
wenigstens 20 %, besonders bevorzugt wenigstens
30 %, der urspriinglichen Dauer der Heizphase be-
tragt, und/oder eine Durchfiihrung wenigstens einer
zusatzlichen Heizphase (HZ) wahrend eines als
Klarspllgang (KG) vorgesehenen Teilspiilgangs
vor der Zugabe (ZK) von Klarspulmittel zu einer dort
verwendeten Spulflissigkeit (S) bewirkt.

Geschirrspilmaschine nach einem der vorstehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine der Anpassungsmallnahmen eine Verldnge-
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rung einer Dauer eines als Trocknungsgang (TG)
vorgesehenen Teilspulgangs bewirkt, wobei die Ver-
langerung wenigstens 10 %, bevorzugt wenigstens
20 %, besonders bevorzugt wenigstens 30 %, der
urspriinglichen Dauer des Trocknungsgangs (TG)
betragt.

Geschirrspilmaschine nach einem der vorstehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine der AnpassungsmalRnahmen eine Modifizie-
rung wenigstens einer Abpumpsequenz (A, A1,
A2, A3, A4) zum Abpumpen einer Spilflissigkeit
eines Teilsplilgangs mittels einer Laugenpumpe
(31) aus der Geschirrsplilmaschine (1) bewirkt, wo-
bei bei der modifizierten Abpumpsequenz (A, A2,
A3, Az) eine nicht abgepumpte Restmenge (RM’)
von Spulflissigkeit (S) verringert ist.

Geschirrspilmaschine nach vorstehendem An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass eine der
Anpassungsmafinahmen eine Modifizierung we-
nigstens einer Abpumpsequenz (A, A1, A2, A3,
A4) zum Abpumpen einer Spiilflissigkeit eines Teil-
spulgangs mittels einer Laugenpumpe (31) aus der
Geschirrspilmaschine (1) bewirkt, wobei bei der
modifizierten Abpumpsequenz (A, A2, A3, Az) eine
nicht abgepumpte Restmenge (RM’) von Spiilflis-
sigkeit (S) verringert ist und wobei die Abpumpse-
quenz (A, A1, A2, A3, A4) wenigstens eine Abpum-
phase (AP1) umfasst, wahrend der die Laugenpum-
pe (31) eingeschaltet ist oder hinsichtlich ihrer Dreh-
zahl hochlauft, wobei die modifizierte Abpumpse-
quenz (A, A2, A'3, A’z) wenigstens eine zusatzliche
Abpumphase (AP2, AP3) umfasst, wahrend der die
Laugenpumpe (31) eingeschaltet ist oder hinsicht-
lich ihrer Drehzahl hochlauft, wobei die zusatzliche
Abpumpphase (AP2, AP3) durch eine Pause (P1,
P2), wahrend der die Laugenpumpe (31) ausge-
schaltet oder hinsichtlich ihrer Drehzahl abgesenkt
ist, von der jeweils vorangegangenen Abpumppha-
se (AP1, AP2) getrennt ist.

Geschirrspulmaschine nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die modifizierte Abpumpse-
quenz (A, A2, A3, Az) insgesamt wenigstens drei
Abpumpphasen (AP1, AP2, AP3) umfasst.

Geschirrspulmaschine nach einem der Anspriiche 6
oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass bei der
Abpumpsequenz (A, A1, A2, A3, A4) und/oder der
modifizierten Abpumpsequenz (A, A2, A3, Az) die
erste Abpumpphase (AP1) der Abpumpphasen
(AP1, AP2, AP3) zum Abpumpen einer im Dauerbe-
trieb der Laugenpumpe abpumpbaren Menge
(AMD) an Spiilflissigkeit vorgesehen ist.

Geschirrspiilmaschine nach einem der Anspriiche 6
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine Uber-
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wachungseinrichtung (38) zur Uberwachung eines
von der Laugenpumpe (31) geférderten Spulflissig-
keitsstroms vorgesehen ist, wobei bei der Abpump-
sequenz (A, A1, A2, A3, A4) und/oder der modifizier-
ten Abpumpsequenz (A, A2, A3, A’z) ein Abbruch
der ersten Abpumpphase (AP 1) der Abpumpphasen
(AP1, AP2, AP3) vorgesehen ist, wenn mittels der
Uberwachungseinrichtung (38) ein Unterschreiten
eines Mindestwerts fir den Spilflissigkeitsstrom
erkannt ist.

Geschirrspilmaschine nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eine bei Eingabe des Bedienbefehls
zum Ausfiihren von Anpassungsmaflnahmen vor-
gesehene Anpassungsmafinahme unterbleibt,
wenn eine Dosiereinrichtung (29) zur Zugabe von
Klarspulmittel zur Spiilflissigkeit (S) deaktiviert ist,
oder wenn ein Fillstand von Klarspulmittel in der
Dosiereinrichtung (29) zur Zugabe von Klarspulmit-
tel einen Mindestfiillstand unterschreitet.

Verfahren zum Betreiben einer Geschirrspilmaschi-
ne, insbesondere Haushaltsgeschirrspilmaschine,
mit einer Steuereinrichtung (2), bei der wenigstens
ein Spulprogramm zur Ausflihrung eines mehrere
Teilspiilgdnge umfassenden Spiilgangs (SG, SG’)
zum Reinigen und/oder Trocknen von Spiilgut hin-
terlegt ist, und mit einer Bedieneinrichtung (3) zur
Eingabe von Bedienbefehlen fur die Steuereinrich-
tung (2), insbesondere nach einem der vorhergeh-
enden Ansprlche, wobei eine oder mehrere Anpas-
sungsmaflnahmen an wenigstens einem der Spl-
programme derart ausgefuhrt werden, so dass die
Vermeidung von Flecken am Spulgut und/oder das
Trocknungsergebnis am Spiilgut bei der Durchflih-
rung des Spllgangs (SG’) auf der Basis des ange-
passten Spilprogramms verbessert wird, wenn an
der Bedieneinrichtung (3) ein dazu vorgesehener
Bedienbefehl zum Ausflihren von Anpassungsmalf3-
nahmen eingegeben wird, dadurch gekennzeich-
net, dass

« eine der AnpassungsmafRnahmen bei wenigs-
tens einem als Zwischenspiilgang (ZG, ZGZ)
vorgesehenen Teilspilgang eine Zugabe
(ZKz) von Klarspulmittel zu einer dort verwen-
deten Spilflissigkeit (S) bewirkt und/oder

» eine der AnpassungsmafRnahmen bei wenigs-
tens einem als Zwischenspiilgang (ZG, ZGZ)
vorgesehenen Teilspulgang eine Verlangerung
einer Zeitspanne (Z3, Zz) zwischen einer Um-
walzsequenz (U3, UZ) zum Umwalzen der Spl-
flissigkeit und einer Abpumpsequenz (A'3, A'’z)
zum Abpumpen der Spulflissigkeit (S) bewirkt.
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Claims

Dishwasher (1), especially a household dishwasher,
with a control device (2), in which at least one wash
program for carrying out a wash cycle (SG, SG’)
comprising a number of part wash cycles for cleaning
and/or drying items to be washed is stored, and with
an operating device (3) for entering operating com-
mands for the control device (2), wherein atleast one
operating command for carrying out one or more
adaptation measures to at least one of the wash
programs is able to be input at the operating device
(3), by means of which the avoidance of spots on the
items to be washed and/or the drying result on the
washed items isimproved when the wash cycle (SG’)
based on the adapted wash program is carried out,
characterised in that

« one of the adaptation measures, in atleast one
part wash cycle provided as an intermediate
rinse cycle (ZG, ZGZ), brings about an addition
(ZKz) of rinse aid to a washing fluid (S) used
there and/or

+ one of the adaptation measures, in atleast one
part wash cycle provided as an intermediate
rinse cycle (ZG, ZGz), brings about a lengthen-
ing of a period of time (Z3, Zz) between a circu-
lating sequence (U3, UZ) for circulating the
washing fluid and a pump-off sequence (A3,
A'z) for pumping off the washing fluid (S).

Dishwasher according to the preceding claim, char-
acterised in that the operating command is able to
be entered for carrying out adaptation measures via
an operating element provided exclusively for the
purpose.

Dishwasher according to one of the preceding
claims, characterised in that one of the adaptation
measures brings about a lengthening of a heating
phase of a washing fluid (S), wherein the lengthening
amounts to at least 10%, preferably at least 20%,
especially preferably at least 30%, of the original
duration of the heating phase, and/or an execution
of atleast one additional heating phase (HZ) during a
part wash cycle provided as a final rinse cycle (KG)
before the addition (ZK) of rinse aid to a washing fluid
(S) used there.

Dishwasher according to one of the preceding
claims, characterised in that one of the adaptation
measures brings about a lengthening of a duration of
a part wash cycle provided as a drying cycle (TG),
wherein the lengthening amounts to at least 10%,
preferably atleast 20%, especially preferably atleast
30%, of the original duration of the drying cycle (TG).

Dishwasher according to one of the preceding
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claims, characterised in that one of the adaptation
measures brings about a modification of at least one
pump-off sequence (A, A1, A2, A3, A4) for pumping
off a washing fluid of a part wash cycle by means of a
drain pump (31) from the dishwasher (1), wherein in
the modified pump-off sequence (A, A2, A3, Az) a
non-pumped-off residual amount (RM’) of washing
fluid (S) is reduced.

Dishwasher according to the preceding claim, char-
acterised in that one of the adaptation measures
brings about a modification of at least one pump-off
sequence (A, A1, A2, A3, A4) for pumping off a
washing fluid of a part wash cycle by means of a
drain pump (31) from the dishwasher (1), wherein in
the modified pump-off sequence (A, A2, A3, Az) a
non-pumped-off residual amount (RM’) of washing
fluid (S) is reduced and wherein the pump-off se-
quence (A, A1, A2, A3, A4) comprises at least one
pump-off phase (AP1) during which the drain pump
(31) is switched on or increases its speed, wherein
the modified pump-off sequence (A, A2, A3, Az)
comprises at least one additional pump-off phase
(AP2, AP3), during which the drain pump (31) is
switched on or speeds up, wherein the additional
pump-off phase (AP2, AP3) is separated by a pause
(P1, P2), during which the drain pump (31) is
switched off orreduces its speed, from the respective
preceding pump-off phase (AP1, AP2).

Dishwasher according to claim 6, characterised in
that the modified pump-off sequence (A, A2, A3,
A'z) comprises a total of at least three pump-off
phases (AP1, AP2, AP3).

Dishwasher according to one of claims 6 or 7, char-
acterised in that in the pump-off sequence (A, A1,
A2, A3, A4) and/or the modified pump-off sequence
(A, A2, A3, Az) the first pump-off phase (AP 1) of the
pump-off phases (AP1, AP2, AP3) is provided for
pumping off an amount (AMD) of washing fluid able
to be pumped off in continuous operation of the drain

pump.

Dishwasher according to one of claims 6 to 8, char-
acterised in that a monitoring device (38) is pro-
vided for monitoring a flow of washing fluid conveyed
by the drain pump (31), wherein in the pump-off
sequence (A, A1, A2, A3, A4) and/or the modified
pump-off sequence (A, A2, A3, Az) there is provi-
sion for aborting the first pump-off phase (AP1) of the
pump-off phases (AP1, AP2, AP3) if an undershoot
of a minimum value for the flow of washing fluid is
detected by the monitoring device (38).

Dishwasher according to one of the preceding
claims, characterised in that at least one adapta-
tion measure provided on entry of the operating
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command for carrying out adaptation measures is
not carried out if a dispensing device (29) for adding
rinse aid to the washing fluid (S) is deactivated or
when the fill level of rinse aid in the dispensing device
(29) for adding rinse aid drops below a minimum
level.

Method for operating a dishwasher, especially a
household dishwasher, with a control device (2) in
which at least one wash program for carrying out a
wash cycle (SG, SG’) comprising a number of part
wash cycles for cleaning and/or drying items to be
washed is stored, and with an operating device (3) for
entering operating commands for the control device
(2), especially according to one of the preceding
claims, wherein one or more adaptation measures
are carried out on at least one of the wash programs
such that the avoidance of spots on the items to be
washed and/or the drying result on the washed items
is improved when the wash cycle (SG’) based on the
adapted wash program is carried out, if an operating
command intended for this purpose for carrying out
adaptation measures is entered at the operating
device (3), characterised in that

* one of the adaptation measures, in atleast one
part wash cycle provided as an intermediate
rinse cycle (ZG, ZGZ), brings about an addition
(ZKz) of rinse aid to a washing fluid (S) used
there and/or

+ one of the adaptation measures, in atleast one
part wash cycle provided as an intermediate
rinse cycle (ZG, ZGZ), brings about a lengthen-
ing of a period of time (Z3, Zz) between a circu-
lating sequence (U3, UZ) for circulating the
washing fluid and a pump-off sequence (A3,
A'z) for pumping off the washing fluid (S).

Revendications

Lave-vaisselle (1), en particulier lave-vaisselle mé-
nager, avec un dispositif de commande (2), dans
lequel est enregistré au moins un programme de
lavage pour I'exécution d’un cycle de lavage (SG,
SG’) comprenant plusieurs cycles de lavage partiels
pour le lavage et/ou le séchage de vaisselle a laver,
etavec undispositif d’actionnement (3) pour la saisie
d’'ordres d’actionnement pour le dispositif de
commande (2), dans lequel le dispositif d’actionne-
ment (3) permet de saisir au moins un ordre d’ac-
tionnement pour I'exécution d’une ou plusieurs me-
sure(s) d’adaptation d’au moins 'un des program-
mes de lavage, au moyen de laquelle ou desquelles
I'évitement de taches sur la vaisselle et/ou le résultat
du séchage de la vaisselle se trouve améliorée lors de
I'exécution du cycle de lavage (SG’), sur la base du
programme de lavage adapté, caractérisé en ce
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que

*'une des mesures d’adaptation induit, lors d’au
moins un cycle de lavage partiel prévu sous la
forme d’'un cycle de lavage intermédiaire (ZG,
ZGZ), une adjonction (ZKz) de produit de rin-
¢age a un liquide de lavage (S) y utilisé et/ou

* 'une des mesures d’adaptation induit, pour au
moins un cycle de lavage partiel prévu sous la
forme d’un cycle de lavage intermédiaire (ZG,
ZGz), une prolongation d’un laps de temps (Z3,
Zz) entre une séquence de recirculation (U3,
UZ) pour la recirculation du liquide de lavage et
une séquence de pompage (A3, Az) pour le
pompage du liquide de lavage (S).

Lave-vaisselle selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que I'ordre d’actionnement pour
I'exécution de mesures d’adaptation peut étre saisi
via un élément de commande exclusivement prévu a
cet effet.

Lave-vaisselle selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que I'une des mesures
d’adaptation induit une prolongation d’'une phase de
chauffage d’'un liquide de lavage (S), dans lequel la
prolongation atteint au moins 10 %, de préférence au
moins 20 %, de fagon particuliérement préférée au
moins 30 % de la durée initiale de la phase de
chauffage, et/ou une exécution d’au moins une
phase de chauffage supplémentaire (Hz) durant
un cycle de lavage partiel prévu sous la forme
d’un cycle de ringage (KG), avant I'adjonction (ZK)
de produit de ringage a un liquide de lavage (S) y
utilisé.

Lave-vaisselle selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que I'une des mesures
d’adaptation induit une prolongation d’'une durée
d'un cycle de lavage partiel prévu sous la forme
d’'un cycle de séchage (TG), dans lequel la prolon-
gation atteintau moins 10 %, de préférence au moins
20 %, de fagon particulierement préférée au moins
30 % de la durée initiale du cycle de séchage (TG).

Lave-vaisselle selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que I'une des mesures
d’adaptation induit une modification d’au moins une
séquence de pompage (A, A1, A2, A3, A4) pour le
pompage d’'un liquide de lavage d’un cycle de lavage
partiel au moyen d’une pompe a lessive (31) en
dehors du lave-vaisselle (1), la séquence de pom-
page modifiée (A, A2, A'3, Az) réduisant une quan-
tité résiduelle non pompée (RM’) de liquide de la-
vage (S).

Lave-vaisselle selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que 'une des mesures d’adapta-
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tion induit une modification d’au moins une sé-
quence de pompage (A, A1, A2, A3, A4) pour le
pompage d’un liquide de lavage d'un cycle de lavage
partiel au moyen d’une pompe a lessive (31) en
dehors du lave-vaisselle (1), dans lequel la sé-
quence de pompage modifiée (A, A2, A3, A'’z) réduit
une quantité résiduelle non pompée (RM’) de liquide
de lavage (S) et dans lequel la séquence de pom-
page (A, A1, A2, A3, A4) comprend au moins une
phase de pompage (AP1), durant laquelle la pompe
alessive (31) est activée ou présente une vitesse de
rotation accrue, dans lequel la séquence de pom-
page modifiée (A, A2, A3, Az) comprend au moins
une phase de pompage supplémentaire (AP2, AP3),
durantlaquelle lapompe alessive (31) estactivée ou
présente une vitesse de rotation accrue, dans lequel
la phase de pompage supplémentaire (AP2, AP3)
est séparée par une pause (P1, P2), durant laquelle
la pompe a lessive (31) est désactivée ou présente
une vitesse de rotation réduite, de la phase de pom-
page antérieure respective (AP1, AP2).

Lave-vaisselle selon la revendication 6, caractérisé
en ce que la séquence de pompage modifiee (A,
A2, A3, Az) comprend au total au moins trois pha-
ses de pompage (AP1, AP2, AP3).

Lave-vaisselle selon 'une des revendications 6 ou 7,
caractérisé en ce que lors de la séquence de pom-
page (A, A1, A2, A3, A4) et/ou de la séquence de
pompage modifiée (A, A2, A3, Az), la premiere
phase de pompage (AP1) des phases de pompage
(AP1, AP2, AP3) est prévue pour le pompage d'une
quantité pompable (AMD) de liquide de lavage en
fonctionnement permanent de la pompe a lessive.

Lave-vaisselle selon I'une des revendications 6 a 8,
caractérisé en ce qu’un dispositif de surveillance
(38) pour la surveillance d’un flux de liquide de
lavage transporté par la pompe a lessive (31) est
prévu, dans lequel lors de la séquence de pompage
(A,A1,A2, A3, A4)et/ou dela séquence de pompage
modifiee (A, A2, A3, Az), une interruption de la
premiére phase de pompage (AP1) des phases de
pompage (AP1, AP2, AP3) est prévue, lorsque le
dispositif de surveillance (38) détecte que la valeur
minimale n’est pas atteinte pour le flux de liquide de
lavage.

Lave-vaisselle selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce qu’au moins une me-
sure d’adaptation prévue pour I'exécution de mesu-
res d’adaptation lors de la saisie de I'ordre d’action-
nement n’est pas exécutée lorsqu’'un dispositif de
dosage (29) pour I'adjonction de produit de ringage
au liquide de lavage (S) est désactivé, ou lorsqu’un
niveau de remplissage en produit de ringage dans le
dispositif de dosage (29) pour I'adjonction de produit
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de ringage n’atteint pas un niveau de remplissage
minimal.

Procédé d’exploitation d’un lave-vaisselle, en parti-
culier lave-vaisselle ménager, avec un dispositif de
commande (2), dans lequel est enregistré au moins
un programme de lavage pour I'exécution d’un cycle
delavage (SG, SG’) comprenant plusieurs cycles de
lavage partiels pour le lavage et/ou le séchage de
vaisselle alaver, etavec un dispositif d’actionnement
(3) pour la saisie d’ordres d’actionnement pour le
dispositif de commande (2), en particulier selon 'une
des revendications précédentes, dans lequel une ou
plusieurs mesure(s)d’adaptation d’au moins 'undes
programmes de lavage est/sont exécutée(s) de telle
sorte que I'évitement de taches sur la vaisselle et/ou
le résultat du séchage de la vaisselle se trouve
amélioré lors de I'exécution du cycle de lavage
(SG’), sur la base du programme de lavage adapté,
lorsqu’un ordre d’actionnement prévu a cet effet pour
'exécution de mesures d’adaptation est saisi sur le
dispositif d’actionnement (3), caractérisé en ce que

*I'une des mesures d’adaptation induit, lors d’au
moins un cycle de lavage partiel prévu sous la
forme d’'un cycle de lavage intermédiaire (ZG,
ZGZ), une adjonction (ZKz) de produit de rin-
¢age a un liquide de lavage (S) y utilisé et/ou

* 'une des mesures d’adaptation induit, pour au
moins un cycle de lavage partiel prévu sous la
forme d’un cycle de lavage intermédiaire (ZG,
ZGZ), une prolongation d’un laps de temps (Z3,
Zz) entre une séquence de recirculation (U3,
Uz) pour la recirculation du liquide de lavage et
une séquence de pompage (A3, Az) pour le
pompage du liquide de lavage (S).
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