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Trzon wysuwany pieca do obrébki cieplnej

Przedmiotem wynalazku jest trzon wysuwany pieca do obrébki cieplnej przedmiotéw, zwtaszcza do
hartowania odlewéw o masie kilku do kilkudziesigciu kilograméw.

Znany trzon pieca posiada ptaska pozioma powierzchnie robocza, wykonana z materiatéw ogniotrwatych,
tworzacych jedng lub kilka warstw. Przedmioty utozone na trzonie, po nagrzaniu i wygrzaniu w komorze pieca,
sg wydobywane z trzonu znajdujacego sie w piecu, lub zdejmowane z trzonu wysunigtego z pieca i przenoszone
do wanny z cieczg chtodzaca.

Wydobywanie przedmiotéw z trzonu znajdujacego sie w piecu wymaga stosowania specjalnych urzadzen,
zas wysuwanie trzonu z pieca, zdejmowanie przedmiotéw z trzonu i ich transport do wanny z ciecza chfodzacg
prowadzi do niezamierzonego chtodzenia wygrzanych przedmiotéw na powietrzu, spowodowanego dtuiszym

- przebywaniem przedmiotéw poza komorg pieca. W zaleznosci od rodzaju przedmiotu, posiadanych srodkéw
transportowych i urzadzeri dodatkowych oraz od odlegtosci pomiedzy wanng a piecem spadek temperatury
przedmiotu moze byé tak znaczny, ze uniemozliwi zaj$cie zaplanowanej przemiany strukturalnej w przedmiocie.
Podwyzszenie temperatury w piecu, majace za zadanie skompensowanie spadku temperatury przedmiotu, jest
réwniez niekorzystne ze wzgledu na rozrost ziarna i otrzymanie gorszych wtasnosci mechanicznych po obrébce
cieplnej. Ponadto zaréwno przy wysuwaniu trzonu w celu zdjecia wygrzanego przedmiotu z trzonu i przetrans-
portowamu go do wanny hartowniczej, jak réwniez przy wygrzewaniu przedmiotéw w podwy2szonej temperatu-
rze wystepuija straty czynnika energetycznego.

Wedtug wynalazku warstwa robocza trzonu, wykonana z materiatéw ogniotrwatych, jest wyposaZona
dodatkowo w elementy $lizgowe usytuowane réwnolegle do kierunku zsuwania przedmiotéw z trzonu do wanny.
Elementy slizgowe s3 utozone na powierzchni warstwy ogniotrwatej lub w zagtebieniach wykonamych w tej
warstwie, a ich gérna powierzchnia jest nachylona w stosunku do poziomu w kierunku zsuwania przedmiotéw
pod katem a mniejszym niz kat tarcia pomiedzy przedmiotami, atymi elementami. Gérna powierzchnia
elementéw $lizgowych jest przy tym potozona wyzej od gérnej powierzchni warstwy roboczej lub w skrajnym
przypadku pokrywa si¢ z nig. Korzystne jest umieszczenie elementéw $lizgowych w zagtebieniach wykonanych
W warstwie ogniotrwatej z zachowaniem luzéw bocznych iwzdtuznych, umozliwiajacych swobodng zmiane
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wymiaréw tych elementéw pod wptywem zmian temperatury przy zapewnieniu pierwotnego ksztattu elementéw
przez caty okres eksploatacji trzonu. Przed dowolnym przesuwem wzdtuznym elementéw §lizgowych zabezpie-
czajq ograniczniki mocujace z jednej strony korice tych elementéw z konstrukcja no$ng trzonu.

Wynalazek umozliwia prowadzenie takich operacji obrébki cieplnej jak na przyktad hartowanie lub
przesycanie na stanowiskach obrébki cieplnej, wyposazonych w piece komorowe, szczegblnie piece z wysuwanym
trzonem, przystosowane w zasadzie do nagrzewania iwygrzewania przedmiotéw w piecu oraz nastepnego
chtodzenia tych przedmiotéw razem z trzonem w piecu lub na powietrzu poza piecem.

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekr6j pionowy pieca do obrébki cieplnej wraz z trzonem oraz przekréj
wanny zcieczg chtodzaca, fig. 2 — widok zgéry na stanowisko obrébki cieplnej, fig. 3 — przekréj pionowy
trzonu pieca réwnolegty do kierunku zsuwania przedmiotéw, zas fig. 4 — przekréj warstwy roboczej trzonu
p#aszczyznq prostopadtg do kierunku zsuwania przedmiotéw.

W komorze pieca 1 znajduje sie trzon 2 na torach 3. Przedmioty 4 poddawane obrébce cieplnej sa utozone
w jednej warstwie na elementach slizgowych 5. Komora pieca 1 jest zamknieta zasuwg 6, ktéra otwiera otwor
roboczy pieca 1 w momencie zsuwania przedmiotéw 4 do wanny 7 z cieczg chtodzaca, znajdujacq sie w obiegu.
Wanna 7, posiadajaca kota jezdne 8 do przesuwu po torach 9, umieszczonych wdole 10 ijest potaczona
przewodami 11 z punktem zasilania 12 w ciecz zimng i punktem odbioru 13 cieczy nagrzanej. Korzystne jest
wykonanie przewodéw 11 jako elastycznych, gdyz wéwczas istnieje mozliwo$é potaczenia wanny 7 do obiegu
cieczy chtodzacej w dowolnym potozeniu wanny 7. Wanna 7 jest ponadto zaopatrzona w §lizg 14 oraz kosz 15.
Do usytuowania i przesuwu wanny 7 jest wykorzystany d6+ 10 w ktérym po torach 9 przesuwa sie przesuwnica
z trzonami 2.

Trzon 2 posiada konstrukcje nosng 16, na ktérej spoczywa warstwa robocza 17 wykonana z materiatu
ogniotrwatego. W zagtebieniach 18 warstwy roboczej 17 s3 utozone luzno elementy $lizgowe 5, nachylone od
poziomu pod katem a mniejszym niz kat tarcia pomigdzy przedmiotami 4, a elementami 5. Trzon 2 winien by¢
tak ustawiony w piecu 1, aby elementy $lizgowe 5 posiadaty spadek w strong otworu roboczego pieca 1, czyli
w strong zsuwania przedmiotéw 4 do wanny 7. Gérna powierzchnia a elementéw $lizgowych 5 jest usytuowana
powyzej gérnej powierzchni b, ogniotrwate] warstwy roboczej 17. Elementy S$lizgowe 5 s3 wyposazone
w ograniczniki 19, ktére zachodzg za konstrukcje nos$ng 16 trzonu 2. Ograniczniki 19 sq zamocowane tylko do
jednych koricéw elementéw $lizgowych 5, dzieki czemu jest umozliwione wydtuzenie cieplne elementéw 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Trzon wysuwany pieca do obrébki cieplnej, posiadajacy warstwe robocza wykonang z materiatéw
ogniotrwatych, znamienny tym, Ze warstwa robocza (17) jest wyposazona w elementy $lizgowe (5)
usytuowane réwnolegle do kierunku zsuwania przedmiotéw (4) z trzonu (2), przy czym gérna powierzchnia
(a) elementéw $lizgowych (5) jest nachylona w stosunku do poziomu w kierunku zsuwania przedmiotéw
pod katem (a) mniejszym niz kat tarcia pomiedzy przedmiotami (4), a elementami $lizgowymi (5) i jest po-
tozona wyzej od gérnej powierzchni (b) ogniotrwatej warstwy roboczej (17) lub pokrywa sie z nig.

2. Trzon wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze elementy §lizgowe (5) sq umieszczone w zagtebie-
niach (18) wykonanych w ogniotrwatej warstwie roboczej (17) z luzami bocznymi i wzdtuznymi umozliwiajacy-
mi swobodng zmiang wymiaréw tych elementéw pod wptywem zmian temperatury.
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