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Autor vynélezu

(54) Zpisob vyroby tepelns izoladnich paneld

Zpisob vyroby tepelnd izoladnich pa-~
neld na kovoplastické bazi zaméleny na
zlepSeni separace forem od tepelné izola-
¢ni vyplné panelt. Ke zlepieni separace
se pouziva smds derivatlh alifatickjch kar-
boxylovych kyselin, které se nanasi na
plochy kovové formy pFichdzejici do styku
s vyplnovaci hmotou ve formé vodného roz—
toku.
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Vyndlez se tyké zpisobu vyroby tepelné izola&nich panelu
na kovoplastické bézi,

P*i stévajici vyrob& tepeln¥ izola&nich panel& na kovo-
plastické b&zi se zatim na bo&nice forem pitichézejici do sty-
ku s vyp&novaci hmotou pouZivaji separa&ni prostiedky na bazi
ropnych produktd, ale které nevyhovuji ve vech p*ipadech.

Z duvodi vy¥¥ich reak&nich teplot pi*i vypé&novani nékterych izo-
la&nich hmot (aZ 105°C) a nutnosti temperovéni bo&nic forem,

se stavajici separatni prostfedky (na bazi ropnych produkti)
absorbuji do vyp&novaci hmoty a separadni G&inek se ztréci.

Dosud navrhovany a ov&ieny separaéni prostitedek, tekuts
folie (1,6 - 25 %ni roztok m&k&ené polyvinylchloridové folie
v tetrahydrofurénu) nevyhovuje z hygienického hlediska, proto-
Ze obsluhu obt&Zuji vypary tetrahydrofurénu pi*i nanéSeni na
boénice.

Jiné separaéni prostiedky, které byly odzkou3eny, napk.
metylsilikonovy polymer (M 123), roztok polyvznylalkoholu ve
sm&si etanol voda (Sloviol R), polytetrafluoretyleqkTeflon)
nedévaly takové vysledky, aby byly pouZitelné pro seriovou
vyrobu panelll a nejsou vhodné pitedev8im z t&chte hledisek:
vy88i cena, velké pracnost, mald Zivotnost a velké mno¥stvi
Skodlivych vypari.

V8echny uvedené nevyhody odstranuje novy zplsob vyroby
tepeln& izola&nich panell na kovoplastické bazi, pii kterém
se na &4sti formy, prichézejici do styku s tepelnd izolagni
vyplni panell pifed vypln&nim formy tepeln& izola&nim materis-
lem, nan&3i separaidni smés vyznalend tim, Ze )e sloZena z vod-
ného roztoku smési esterd alifatickych karboxylovych kyselin
o pottu uhlikovych atoml 8 - 22 se sacharosou, mono~- a digly-
ceridi alifatickych karboxylovych kyselin s podtem uhlikovych
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atomid 8 - 22 a alkalickych solfi karboxylovych kyselin s poltem
uhlikovych atomi 8 - 22 v hmotnostnim poméru 0,5 - 1,0 : 0,6 ~
- 0,8 : 0,02 - 0,2 v celkovém mnoZstvi 0,05 - 0,5 kg 100 %
aktivnich léatek na 1 m> oSetiené plochy formy.

Hlavni v¢hody separa&niho postupu dle tohoto vynélezu
spotivaji v tom, Ze separadni sm&s nemé korozivni G&inky na
kovové formy. PFi dokonalém zajisténi separace vypéﬁovaci hmo~
ty od kovové formy se soudasné zabranuje vnikéni vlhkosti do
vypénovaci hmoty. PouZité smés je netoxické a jeji vyroba miZe
byt realizovéna v tuzemsku,

Zptisob vyroby tepelné izolaénich panélﬁ dle vynélezu je
bli¥e objasnéna v nédsledujicich péti pitikladech provedeni,
které viak rozsah vynélezu nikterak neomezuji.

priklady provedeni

Priklad 1

Kovoplasticky panel 8 tepeln& izola&ni g4sti z pénového
polystyrénu v kombinaci s vypénovaci hmotou tvoienou fenol-
formaldehydovou resolovou pryskyitici pod obchodnim nézvem
Sibafén.

Pred vloZenim polotovaru kovoplastického panelu (plechové
plasté s deskou z p&nového polystyrénu zafixovanou distan&nimi
profily) do formy, se na o&i¥t&né plochy kovové formy, které
pitichézi do piimého styku s napé&nénou fenolformaldehydovou prys-
kytici, nanese St&tcem nebo stiikaci pistoli., Vodny 6Q)% roztok
smési obsahujici v su¥in& 40 hmotnostnich dilt esteru kyseliny
kokosového tuku se sacharosou, 40 hmotnostnich dilli mono-

a diglyceridd kyselin kokosového tuku, 15 hmotnostnich dild
draselného mydla karboxylovych kyselin s 8 - 16 uhliky v ret¥z-
ci a 5 hmotnostnich dild vychozich nezreagovanych surovin,

Po zaschnuti se forma vyp&ni hmotou sibafén. Tim se vytvoii
sendvitovy panel, kde plochy z hmoty sibafén (nezakryté plecho~
v?m plagtém) jsou chrén&ny proti vlhkosti a panel lze lehce
vyjmout z formy. '
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Kovoplasticky panel s tepelng izolaéni casti z pénového
_polystyrenu v kombinaci s tuhou polyuretanovou pénou,

Postup je stejny jako u pFikladu 1, jen hmota Sibafén
je nahrazena tuhou polyuretanovou pé&nou,

Jako separa®ni hmota se nan&§¥i St&tcem 40 hmotnostnich
dilt vedného roztoku obsahujicf v su¥in& 30 hmotnostnich dildg
esterd alifatickych karboxylovych kyselin z loje se sacharosou,
35 hmotnogtnich dilt mono~ a diglyceridd loje, 20 hmotnostnich
dild draselnych soli karboxylovych lojovych kyselin a 15 hmot-~
nostnich dild nezreagovanych vychozich surovin vietnd& kataly-
zétoru. Timto postupem se vytvo¥i panel, kter¢y lze lehce vyj-
mout z formy a jeho nezakryté sté&ny jsou chréneny proti vlhkos-
ti. )

Piriklad 3

Kovoplasticky panel s tepeln& izola&ni &4sti pouze z tuhé
polyuretanové pé&ny,

Pred vloZenim plechovych pl&sta do formy se na o&i¥t&né
plochy kovové formy, kters prichézi do pirimého styku s tuhou
polyuretanovou p&nou, nanese 3tdtcem nebo stifikaci pistoli
vodny 7Qi% roztok obsahujici{ v su¥in& sm&si 60 hmotnostnich
dild esterd kyseliny olejové se sacharosou, 25 hmotnestnich
df1d monoda diglyceriddi loje, 10 hmotnostnich diléi draselné
soli kyseliny olejové a 15 hmotnostnich dild nezreagovanych
mastnych kyselin,

Po zaschnuti se forma vyp&ni tuhou polyuretanovou pénou.
Tim se vytvoi¥i sendvitovy panel, kde plochy z tuhé polyureta-
nové p&ny (nezakryté plechovym plésté&m) jsou chréngny pPOtl
vlhkosti a panel lze lehce vyjmout z formy.

Priklad 4

Kovoplasticky panel s tepelné& izola&ni &4sti z p&nového
polyvinylchloridu, '
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Pted vloZenim plechovych pl43ts do formy se na odisténé
plochy kovové formy, které pirichézi do pFimého styku s tuhou
p&nou na bazi polyvinylchloridu nanese St&tcem nebo sti*ikaci
pistoli vodny 40(% roztok obsahujici v suing amgsi/50 hmot-
nostnich dilt esterd kyselin se 16 - 18 uhliky se sacharosou,
35 hmotnostnich dilt mono- a diglyceridd mastnych kyselin
s 16 - 18 uhliky v ifetézci, 10 hmotnostnich dill draselné
soli mastnych kyselin se 16 - 18 uhliky v Fet&zci a 15 hmot-
nostnich dilé nezreagovanych stejnych mastnych kyselin.

Po zaschnuti se forma vyp&ni p&nou na bézi polyvinylchlo-
ridu. Tim se vytvoii sendvitovy panel, kde plody z tuhé poly-
vinylchleridové pé&ny (nezakryté plechovym pl&gtém) jsou chréné-~
ny proti vlhkosti a panel lze lehce vyjmout z formy.

Priklad 5

Kovoplasticky panel s tepeln& izola&ni &&sti tvoi‘enou
pouze polystyrénovou pénou.

Postup je sﬁejny jako u pitikladu 3, jen polyuretanova
p&na je nahrazena polystyrénovou pé&nou,

‘Jako separa&ni hmota se nan&3i $té&tcem 40 hmotnostnich
di14 vodného roztoku obsahujici v su¥in& 30 hmotnostnich dild
estert alifatickych karboxylovych kyselin z loje se sacharosou,
35 hmotnostnich dild mono- a diglyceridd loje, 20 hmotnostnich
dilt draselnych soli karboxylov¢ch lojovych kyselin a 15 hmot-
nostnich dild nezreagovanych vychozich surovin véetnd kataly-
z4toru. Timto postUpem se thvoFi panel, ktery lze lehce vyj-
mout z formy a jeho nezakryté stény jsou chrénény proti vlh-
kosti.
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Zpasob vyroby tepeln¥ izoladnich paneld na kovoplastické
bazi, piti kterém se na ¥4sti formy, prichézejici do styku s te-
peln& izola&ni vyplni paneld pied vyplnénim formy tepelné izo-
la&nim materidlem, nané&3i separacni smés, vyznaéeqj tim, Ze se
pouXile.  vodného roztoku sm&si estert alifatickych karboxylo-
vych kyselin o poXtu uhlikovych atomli 8 - 22 se sacharosou,
mono- a diglyceridi alifatickych karboxylovych kyselin s pog&-
tem uhlikovych atomi 8 - 22 a alkalickych solf karboxylovych
kyselin s podtem uhlikovych atomi 8 -~ 22 v hmotnostnim poméru
0,5~1,0:0,6 ~0,8: 0,02 - 0,2 v celkovém mno¥stvi
0,05 - 0,5 kg 100 % aktivnich lstek na 1 m® oSetiené plochy |
formy.
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