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(54) Zplsob spojovéni médénych vodi&a vinuti transformétoru se sbérnym
pasem

ReSenf se tykd zplsobu spojovani
vodi&l vinutf transformdtoru se sbé&rnym
pasem, zpravidla m&dénym, spojujicim
jednotlivd vinuti transformdtoru pomoci
mistnfho oh¥evu. Ke sbé&rnému pasu,se
pfitisknou m&d&né vodile od jednotlivych
vinuti transformidtoru, na misto spojeni
se nasadf grafitov4 forma, misto spojeni
se ohfeje kysliko-acetylenovym plamenem

na teplotu 250 aZ 300 OCc a m&d&né vodige

vinuti se k sb&rnému pasu pf¥iva¥i metodou
MIG v ochranné atmosfé¥e inertniho plynu

argonu, dusfku, nebo jejich smési tavici

se elektrodou na bazi médi.
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Vyndlez se tyka zpisobu spojovdni m&d&nych vodid&l vinutf transformitoru se sbh&rnym pasem
zpravidla m&d&nym, spojujicim jednotlivé vinuti transformétoru.

V soulasné dob& se spojovdni m&d&nych vinutf transformdtorl prov4dd{ tvrdym pdjenim st¥i-
brnou pédjkou kysliko-acetylénovym plamenem. Konstruk&nif uspo¥&ddni vodi&d pdjeného spoje
se provddi tak, %e ke sb&rnému vodi&i se z obou stran pfitisknou vodife vedouci od jednotli-
vych vinuti transformdtoru a ve vrchni &&sti se provede pajeni.

P¥i provédéni pdjeného spoje se oblast spojeni ohiivé kysliko-acetylenovym plamenem
na teplotu 800 ©C. P¥i ohfevu na tuto teplotu se vzhledem k tepelné vodivosti m&di oh¥ivé
Siroké okolf péjenédho spoje a dochdzf tak k neZddoucimu poskozeni izolace vodidi.

Uvedend nevyhoda stdvajicfiho stavu techniky se odstrani zplisobem spojovdni m&dé&nych
vodidd se sb&rnym pasem podle vyndlezu, jeho% podstata spo&fvd v tom, Ze ke sb&rnému pasu
se p¥itisknou m&d&né vodi¥e od jednotlivych vinuti transform&toru, na misto spojeni se nasadi
forma, misto spojeni se oh¥eje plamenem na teplotu 250 aZ 300 Oc.a m8d&né vodife se se sb&rnym
pasem svid¥{ metodou MIG v ochranné atmosfé¥e inertnfiho plynu tavici se elektrodou na bézi
m&di.

V¢hodou zplsobu spojovini m&dé&nych vodidd podle vynédlezu je, %e oh¥dti oblasti spojent
se timto zpGsobem sni#f{ na teplotu maximdlné& 300 Oc. Teplota oh¥4tf z&visf na po¥tu a priméru
vodidd vinuti a tloudtce sb&rného pasu.

SniZenfm teploty oh¥fevu na maximé&ln& 300 OC poufitou technologii sva¥ovani s lokdlnim
oh¥evem se prakticky odstrani{ ne¥adouc{ opal a ndslednd oprava izolace vinuti.

P¥iklad provdd&ni zpusobu podle vyndlezu je zobrazen na vykresu, kde obr. 1 a obr. 2
ukazuje novy zplisob spojovdni podle vyndlezu v ndrysném pohledu a v ¥ezu, a na obr. 3 a
4 znédzorfiuje dosavadni zndm§y zpisob rovn¥% v ndrysuca v ¥ezu.

MEd&né vodife 2 podle dosavadnfho zndmého zplsobu spojovéni se pf¥ikladaly z obou stran
k sb&rnému pasu 1 a po oh#dti kysliko-acetylenovym plamenem na teplotu asi 800 °¢c se na tvrdo
pfipdjely st¥ibrnou padjkou 3.

Zplsobem spojovdni podle vyndlezu se mé&d&né vodide 2 od jednotlivych vinuti transforméi-
toru oboustrann& p¥itisknou k sbd&rnému pasu l, zpravidla m&d&nému, na m{sto spojeni se
nasad{ forma 4, s vfhodou grafitovd, misto spojeni se ohfeje kysliko-acetylenovym. plamenem
na teplotu 250 aZ 300 °c, a m8d&né vodide 2 vinut{ se p¥iva¥i na sbérny pas 1 metodou MIG
v ochranné atmosfé¥e argonu, dusiku, nebo jejich sm&si za pouZiti tavici elektrody na bézi
m&di o prim&ru 1 a% 2 mm. Grafitovd forma 4, vzhledem k tekutosti roztavené m&di, bréni
jejimu stékdni{ po obvod& svarového spoje.

P¥ednost zplsobu spojovéni m&d&ngch vodi&ld podle vyndlezu spodivd v eliminaci neZddouciho
G&inku tepla na izolaci m&dénych vinut{ transformdtoru, ve zrychlené a zjednodufené technologii
vyroby daného spojeni za soufasného snifeni pracnosti a vyrobnich nékladi.

Dal¥{ vyhodou zpisobu podle vyndlezu je Uspora drahé st¥{brné pdjky jejim nahraZenim
p¥idavnym materidlem na b&zi m&di, omezen{ .energetické néroénosti vyroby a zvydeni kvality

provedeného spoje.
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zZptisob spojovdni m&dé&nych vodi&lh vinutf{ transformétoru se sbérnym pasem zpravidla m&d&-
nym, spojujicim jednotlivé vinutf transformdtoru mistnim oh¥evem, vyznadujicim se tim, Ze
ke sb&rnému pasu (1) se p¥itisknou m&ddné vodife (2) od jednotlivych vinuti transformdtoru,
na misto spojenf se nasadi forma (4), misto spojeni se ohfeje plamenem na teplotu 250 aZ
300 °C a m&d&né vodide (2) vinuti se se sb&rnym pasem (1) svafi metodou MIG v ochranné
atmosfé¥e inertniho plynu tavici elektrodou na bézi m&di.
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