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(54)实用新型名称

一种锂电池组防水结构

(57)摘要

本实用新型提供一种锂电池组防水结构，包

括：上盖、下壳、锂离子电池组件、密封圈，其中，

所述锂离子电池组件设置在所述下壳中，所述锂

离子电池组件由多个电芯单元组成，所述电芯单

元的成组形式为并联或串联；所述锂离子电池组

件连接有保护电路板；所述下壳的开口端端面开

设有能够容纳所述密封圈的密封槽，所述上盖与

所述下壳之间采用超声波焊接形成密封腔体。本

实用新型提供的锂电池组防水结构，结构简单紧

凑、能有效节省电池组的预留空间，减小设备体

积，提高比能量，且方便组装，适于规模化生产。
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1.一种锂电池组防水结构，包括：上盖、下壳、锂离子电池组件、密封圈，其特征在于，所

述锂离子电池组件设置在所述下壳中，所述锂离子电池组件由多个电芯单元组成，所述电

芯单元的成组形式为并联或串联；所述锂离子电池组件连接有保护电路板；所述下壳的开

口端端面开设有能够容纳所述密封圈的密封槽，所述上盖与所述下壳之间采用超声波焊接

形成密封腔体，所述上盖的下端面设置有超声波焊线，所述下壳的开口端端面设置有与所

述超声波焊线对应的超声波焊线槽。

2.根据权利要求1所述的锂电池组防水结构，其特征在于，所述密封圈为硅胶密封圈。

3.根据权利要求1所述的锂电池组防水结构，其特征在于，所述上盖和下壳由塑料材料

制成，所述塑料材料为PC或者ABS。

4.根据权利要求1所述的紧锂电池组防水结构，其特征在于，所述下壳的侧壁设置有接

插件，所述保护电路板上的输出线通过所述接插件输出。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 209592095 U

2



一种锂电池组防水结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电池技术领域，特别是涉及一种锂电池防水结构。

背景技术

[0002] 锂离子电池具有电压高、比能量高、循环使用次数多、存储时间长等优点，不仅在

便携式电子设备上如移动电话、数码摄像机和手提电脑得到广泛应用，而且也广泛应用于

电动汽车、电动自行车以及电动工具等大中型电动设备方面。

[0003] 由于锂电池的广泛应用，电池组产品的外形要求各式各样，尤其是很多设备追求

小巧便携，要求电池组的体积比能量较高。对于特殊领域使用的电池组具有防水的要求，目

前常用的防水设计是将防水胶圈或垫片放在上下壳之间再通过螺钉拧紧上下壳的方式来

实现的，这样电池组的外壳结构需要给螺钉预留很大的装配结构空间，占用电池组的体积，

减小螺钉的装配结构体积就需要一种紧凑型的装配结构设计，从而节省电池组的预留空

间，减小设备体积，提高比能量。

实用新型内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题在于克服公知技术存在的上述缺陷，而提供一种锂

电池组防水结构，结构简单紧凑、能有效节省电池组的预留空间，减小设备体积，提高比能

量，且方便组装，适于规模化生产。

[0005] 本实用新型是通过以下技术方案实现的，依据本实用新型提供的一种锂电池组防

水结构，包括：上盖、下壳、锂离子电池组件、密封圈，其中，所述锂离子电池组件设置在所述

下壳中，所述锂离子电池组件由多个电芯单元组成，所述电芯单元的成组形式为并联或串

联；所述锂离子电池组件连接有保护电路板；所述下壳的开口端端面开设有能够容纳所述

密封圈的密封槽，所述上盖与所述下壳之间采用超声波焊接形成密封腔体。

[0006] 通过设置密封圈及采用超声波焊接，上盖和下壳熔合为一体，可达到预期的强度

和防水效果。

[0007] 本实用新型还可以采取以下技术方案进一步实现：

[0008] 前述的锂电池组防水结构，其中，所述上盖的下端面设置有超声波焊线，所述下壳

的开口端端面设置有与所述超声波焊线对应的超声波焊线槽。

[0009] 较佳的，前述的锂电池组防水结构，其中，所述密封圈为硅胶密封圈。密封效果比

普通橡胶密封圈更好。

[0010] 较佳的，前述的锂电池组防水结构，其中，所述上盖和下壳由塑料材料制成，所述

塑料材料为PC或者ABS。选用塑料材料可以使整个电池组件更加轻便。

[0011] 前述的锂电池组防水结构，其中，所述下壳的侧壁设置有接插件，所述保护电路板

上的输出线通过所述接插件输出。

[0012] 综上所述，本实用新型提供的锂电池组防水结构，结构简单紧凑、能有效节省电池

组的预留空间，减小设备体积，提高比能量，且方便组装，适于规模化生产。
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附图说明

[0013] 图1为本实用新型的结构示意图；

具体实施方式

[0014] 以下结合附图及较佳实施例，对本实用新型的结构、特征及其效果作进一步详细

说明。

[0015] 如图1所示，本实用新型提供一种锂电池组防水结构，包括：上盖3、下壳1、锂离子

电池组件4、密封圈2，其中，所述锂离子电池组件4设置在所述下壳1中，所述锂离子电池组

件4由多个电芯单元组成，所述电芯单元的成组形式为并联或串联；所述锂离子电池组件连

接有保护电路板(未示出)；所述下壳1的开口端端面开设有能够容纳所述密封圈的密封槽

7，所述上盖3与所述下壳1之间采用超声波焊接形成密封腔体。

[0016] 通过设置密封圈及采用超声波焊接，上盖和下壳熔合为一体，可达到预期的强度

和防水效果。

[0017] 本实施方式可进一步通过下面结构实现：

[0018] 前述的锂电池组防水结构，其中，所述上盖3的下端面设置有超声波焊线5，所述下

壳的开口端端面设置有与所述超声波焊线对应的超声波焊线槽6。

[0019] 较佳的，前述的锂电池组防水结构，其中，所述密封圈2为硅胶密封圈。密封效果比

普通橡胶密封圈更好。

[0020] 较佳的，前述的锂电池组防水结构，其中，所述上盖3和下壳1由塑料材料制成，所

述塑料材料为PC或者ABS。选用塑料材料可以使整个电池组件更加轻便。

[0021] 前述的锂电池组防水结构，其中，所述下壳1的侧壁设置有接插件8，所述保护电路

板上的输出线通过所述接插件输出。

[0022] 下面以20只聚合物电池串并组合的锂离子电池组件4为例对装配过程进行说明，

该电池组件容量约为18Ah，连接电路保护板后装入下壳1中，将保护板上输出线通过接插件

8输出，然后将密封圈2放置在密封槽7中，将上盖3放置于下壳1上，使超声波焊线5落在超声

波焊线槽6中，利用超声波焊接机将上盖3与下壳1熔合成一体，形成具有防水功能的电池

组。上述锂电池组防水结构的整体外形尺寸约为250mm*80mm*70mm；而相同外形尺寸的采用

螺钉拧紧式锂电池组防水结构，产品容量约为11Ah，本实用新型的锂电池组防水结构大大

提升了体积比能量。

[0023] 综上所述，本实用新型提供的锂电池组防水结构，结构简单紧凑、能有效节省电池

组的预留空间，减小设备体积，提高比能量，且方便组装，适于规模化生产。

[0024] 以上所述仅是本实用新型的较佳实施例，凡是依据本实用新型的技术方案对以上

实施例进行的任何简单修改和等同变换，均属于本实用新型保护的范围。
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图1
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