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Sposéb wytwarzania
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Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania ma-
teriatdw ceramicznych.

W znanym sposobie wytwarzania materialow cerami-
cznych podstawowy surowiec stanowi naturalny il, do
ktorego jako nieplastyczna domieszke¢ schudzajaca stosuje
si; piasek kwarcowy w ilosci od 5 do 40 %,’zawierajqcy
w swej masie do 809 SiO: oraz mineraly zelaziste, skalenie,
lyszczyki, czeéci organiczne itd. Mas¢ t¢ miesza si¢ i roz-
drabnia razem z woda do konsystencji umozliwiajacej
uformowanie odpowiednich ksztaltem elementow, ktore
nastgpnie suszy sie i wypala w temperaturze od 960 do
1000°C.

Opisany sposoOb wytwarzania wyrobow ceramicznych
wymaga stosowan‘a jako podgtawowego surowca masy
ilastej wysokiej jakosci, to jest o dobrej plastycznosci,
niskiej wrazliwosci na suszenie, duzej wytrzymalosci me-
chanicznej w stanie surowym, wysuszonym. Sg to wlasnosci
niezbedne, aby wyroby ceramiczne z tej masy po procesie
obrotki termicznej posiadaty niewielka nasigkliwosé wod-
nag — od 6 do 209, wytrzymato§¢ mechaniczna na $ciskanie
nie mniejsza niz 15 MPa oraz wymagang mrozoodpornosé.

Bardzo pozadana cecha masy ceramicznej jest duzy in-
terwal pomigdzy temperatura spiekania i deformacji.
Uzyskanie dla danej masy ceramicznej tego interwatu
pozwala na wykorzystanie jej do produkcji wyrobow o cze-
repie spieczonym i wysokiej wytrzymalo$ci mechanicznej,
takich jak klinkier budowlany i klinkier drogowy.

Surowce ilaste gorszej jakosci, ’zawierajqcej szkodliwe
domieszki weglanowe i siarczanowe, po zarobieniu woda
charakteryzuja si¢ mala plastycznoscia i zwigzloscia, duza
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wrazliwoscia' na suszenie oraz wzglednie niska wytrzyma-
osciag w stanie wysuszonym. Wiele odmian tych surowcow
wykazuje bardzo- waski interwal miedzy temperatura spie-
kania i deformacji, co je dyskwalifikuje jako surowce przy-
datne do produkcji szlachetniejszych wyrobow ceramiki
budowlanej, takich jak wyroby dekarskie, klinkier budowla-
ny, klinkier drogowy, ptytki ceramiczne itd.

Istota wynalazku polega na tym, ze w procesie wytwa-
rzania materialow ceramicznych, do masy ilastej w miejsce
dotychczas stosowanego piasku, jako material schudzajacy
i odwrazliwiajacy dodaje si¢ od 5 do 609 nieplastycznego
komponenta w postaci odpadéw powstajacych w procesach
aglomeracji i wzbogacania rud zelaza, o wilgotnoéci do
10Y%;, granulacji ponizej 3 mm i zawartosci siarki nie prze-
kraczajacej 19, w stosunku do masy suchej komponenta
o nastgpujacym $rednim skladzie chemicznym; SiO:. od
10 do 309%;, Al:Os od 3 do 15 %, Fe;Os od 50 do 75%, CaO
od 4 do 8%, MgO od 1 do 20%, K:O i Na;O od 0,5 do
1,5%.

Stwierdzono, ze przez dodanie do masy ilastej niepla-
stycznego komponenta w postaci odpadow powstajacych
w procesach aglomeracji i wzbogacania rud zelaza, masa
ceramiczna ulega wzbogaceniu w zwiazki zelaza, ktore
w procesie wypalania ulegaja przereagowaniu ze sktadnikami
masy ceramicznej, z wytworzeniem niskotopliwych faz,
powodujac poprawe¢ wlasnosci technicznych wyrobow ce-
ramicznych, w szczegoélnosci ich wytrzymato$ci mecha-
niczne;j.

Zastosowany wedtug wynalazku nieplastyczny komponent
spelnia w masie ceramicznej rol¢ nie tylko sktadnika schu-
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dzajacego, obnizajacego wrazliwo$¢ na suszenie plastycznej
masy, ale rOwniez topnika powodujacego rozszerzenie inter-
walu miedzy temperatura spiekania a deformacji.

- Na przyklad dla itéw krakowieckich, trzeciorzedowych
miocenskich facji ladowej uzyskano wzrost interwatu migdzy
temperatura spiekania i deformacji z 20°C do 120°C.
Efekt ten pozwala na wykorzystanie dotychczas nie stoso-
wanych iléw trzeciorzgdowych miocenskich facji ladowej
do produkcji wyrobow ceramicznych o czerepie spieczonym.

Stwierdzono réowniez wplyw zastosowanego komponenta
w postaci odpadéw powstajacych w procesach aglomeracji
i wzbogacania rud zelaza na skrécenie cyklu suszenia pot-
fabrykatow z.wyzej wymienionych iléw oraz obniZenie
optymalnej temp@al ry wypalania o okolo 40°C, dzigki

czemu uzyskuje si¢ zmniejszenie enefgochtonnosci procesu

technologlcznego I, tak dla mas z wyzej wymienionych
©itéw, séhudzarfYch plasklem, cykl suszenia wynosit okolo

172 h, a dla mas zamerajacych komponent w postaci od- -

padow powstajacych- w procesach aglomqrac_u i ‘wzboga-
cania rud zelaza, cykl suszenia ulegt skroceniu do okotlo
48 h.

Dla wyrobéw uzyskanych w ramach prob przemystowych
z mas zawierajacych ily trzeciorzedowe miocenskie facji
ladowej z komponentem W postaci odpadéw powstajacych
w procesach aglomeracji i wzbogacania rud zelaza, uzyskano
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w stosunku do klasycznych mas — wzrost wytrzymalosci

mechanicznej wyrobow ceramicznych o jedna, a nawet
dwie klasy, np. wzrost z klasy 100 na 150.

Ponadto w wyniku zastosowania w masie ceramicznej
komponenta w postaci odpadoéw powstajacych w procesach
aglomeracji i wzbogacania rud Zelaza uzyskano efekt este-
tyczny wyrazajacy si¢ ujednoliceniem i poglebieniem inten-
sywno$ci barwy wyrobow ceramicznych, co-ma istotne
znaczenie szczegOlnie dla ceramicznych wyrobow dekar-
skich i elewacyjnych.

i LDD Z-d 2, z. 338/1400/82,
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Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony w przy-

kitadach wykonania, ktbre jednak nie ograniczaja zakresu
jego stosowania.

Przyktad I. It.zezlozaZielonka w ilosci 70 %, miesza
si¢ z piaskiem w ilosci 259, i z komponentem w postaci
odpadéw powstajacych w procesach aglomeracji i wzboga-
cania rud Zelaza w ilosci 5%,. Mase miésza sie z wodg do
konsystencji umozliwiajacej uformowanie elementéw ce-
ramicznych, ktére wypala si¢ w temperaturze okoto 960°C.
Wyroby charakteryzuja - si¢  wytrzymaloscia mechaniczna
wynoszaca okolo 46 MPa.

Przyktad II It ze zloza Zielonka w ilosci 60 %, miesza
si¢ z komponentem w postaci odpadoéw powstajacych w pro- .
cesach aglomeracji i wzbogacania rud Zelaza w ilosci 409,
i tak uzyskana mas¢ miesza si¢ z woda do konsystencji
umozliwiajacej uformowanie odpowiednich ksztaltem ele-
mentéw, ktére wypala si¢ w temperaturze okoto 960°C.
Wyroby ceramiczne charakteryzujg si¢ wytrzymaloscia
mechaniczng wynoszaca okolo 69 MPa.

Zastrzezenig patentowe

Sposob wytwarzania materialow cerarnicinych polega-

jacy na przygotowaniu surowca ilastego, surowca schudza-

jacego i wody, ktoéra to mieszaning formuje si¢, suszy i wy--
pala, znamienny tym, Ze jako surowiec schudzajacy do
mieszaniny wprowadza si¢ w ilosci od 5 do 609, wagowych
odpady powstajace w procesach aglomeracji i wzbogacania
rud zelaza, o wilgotnosci do 109, gfanulacji ponizej 3 mm
i zawartosci siarki nie przekraczajacej 1% w stosunku do
suchych odpadow, przy czym s$redni sklad odpadéw jest
nastepujacy: SiO. w ilosci od 10 do 30% wagowych, Al,O;
w ilosci od 3 do 159 wagowych,-Fe,Os w iloéci od 50 do
75%, wagowych, CaO w ilosci od 4 do 87, wagowych,

MgO w ilosci od 1 do 209 wagowych, KzO i Na,O w iloéci.
0d 0,5do 1,5 V wagowych. .
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