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ReSeni se tykd celkového konstruk&niho
usporddani konfek&niho stroje pro.jedno-
stupfiovou roz$ifenou konfekci plastd pneu-
matik.

Jednd se o konfekéni stroj, ktery je two-
Fen hlavnim konfekénim bubnem (3}, kon-
fektnim bubnem ndraznikového obalu (4) a L
jejich pohonnymi sk¥inémi (1, 2}, které jsou T
v centrdlni C4stl stroje navzdjem spojeny. _
rémem pojezdu {6). Na hiideli pohonné
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strojim pro pFechodné uchyceni nérazniko- ‘“\ -
vého obalu a ustrojimi pro pfechodné me-

skiing (2) bubnu obalu je v jedné ose s i
chanizované uchopeni patkovych lanek pii ~
jejich premndSeni s konfek&niho bubnu na-
raznikového ohalu (4], resp. s bubnu lanek
{3), na hlavni konfek&n{ buben (3). .

~3

hlavnim konfekénim bubnem ([3) a konfekd-
nim bubnem méraznikového obalu {4) uchy-
cen buben lanek (5) s Gstrojim pro vystie-
déni patkovych lanek a jejich pfechodnou
fixaci. V rdmu pojezdu {6} je dale posuvné
uloZeno prenédSeci dstroji {7}, vybavené G-
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WVynédlez se tykd celkového konstruk&niho
uspofdddni konfek&niho stroje pro jedno-
stupiiovou roz§ifenou konfekei plaStl pneu-
matik.

Konfekce pld$th pneumatik je pomd&rné
sloZitd a Casové néaro€nd technologie, pri-

tem?Z oviem dislednost provedeni m&kterych’

jejich operaci mé podstatny vliv. na kvalitu
vyrdb&nych plastd. Z t&chto davodd se sou-
Casné snahy o zefektivnéni této technologie
soustfeduji prevadzné jak na zvySeni kvality
jednotlivych operaci, tak na &asové uspory
vyplyvajici z optimalizace sledu jednotlivych
operaci, pfedevSim pak s vyuZitim paralel-
niho provddéni i n&kolika operaci, které
drfve probthaly postupné. Je zfejmé, Ze aby
tyto snahy po modernizaci a zkvalitnéni
technologie konfekce mohly byt Usp&sné,
musi byt k dispozici optindln& konstrusva-
ny konfekén{ stroj, ktery svym celkovym
konstrukénim uspofédanim takto optimali-
zovany sled operaci umoZni provadét.

V soulasné dob& té&mto modernim poZa-
davkiim nejlépe vyhovuji konfek&mi stroje,
uréené pro tzv. jednostupiiovou roz$iFenou
konfekci pla$td pneumatik. Princip tohoto
postupu konfekce spofivd v tom, Ze se na
hlavnim konfek&nim bubnu p¥ipravi plochou
konfekci kostra pl4sté, na niZ se pak uloZi
patkov4 lanka a néraznikovy obal {v#tSincu
i s b&hounem), ktery byl s vyuZitim dplného
nebo alespori C&asteéného prekryti pracov-
nich €asi soutasn& zhotoven na bubnu né-
raznikového obalu a na hlavni ‘kcnfek&ni
buben pfenesen pfeniSecim zafizenim. .

V daldf f4zi se potom tvarujl patky plast&
a kostra se bombiruje do nédraznikovéhs o-
balu, takZe vysledkem je konfeké&ni poloto-
var tvaru anuloidu, ktery je jiZ blizky tvaru
hotového plastaé.

Jak je tedy ziejmé jiZ z tohoto struéného
popisu konfek&niho postupu, jsou hlavnimi
¢4stmi konfek&nich stroji pro jednostupiio-
vou rozdifenou konfekci hlavni konfek&ni
buben a konfekéni buben néraznikového o-
balu s piislu§nymi hnacimi jednotkami.

Dal3i dileZitou &4sti je potom prendSect

zafizeni, které je uloZeno ve vedeni rdmu:

stroje a slouZl k pfesnému a spolehlivému
uchopeni a pfeneseni nédraznikového obalu
{bez b&hounu nebo ve v{hodn#jsi variants
i s b8hounem] zhotoveného na konfekdénim
bubnu néraznikového obalu na hlavni kon-
fek&ni buben. K ukldddni patkovych lanek

slouZi bud samostatnd ustroji z kaZdé stra-.

ny konfek&niho bubnu, nebo uUstroji v jedné
nebo bo&nich ¢&stech prendSeciho zaf{zeni,
do nichZ se patkovd lanka v prib&hu kon-
fekéntho cyklu vkladaji ruéné.

Obecné je moZno fici, Ze nedostatkem cel-
kového kounstrukéniho uspofddéni doposud
zndmych konfekénich strojit pro jednostup-
fiovou roz$ifenou konfekci pla§td pneuma-
tik je zejména vyfeSen{ uzlu pro provadé&ni
operace charakterizujici tento postup kon-
fekce — prenaeni nédraznikového obalu,

4

resp. patkovych lanek nad hlavni konfek&nf
buben.

U uspofadéani, které méa pfenaseci zarize-
ni pouze pro pFenédSeni ndraznikového obha-
lu a samostatnd dstroji pro uklddéani patko-
vych lanek, spoCivd problém v tom, Ze w
dtisledku oddéleného uklddani obalu a-la-
nek miiZe snadno dojit k poruSeni symetrie
jejich vzdjemné polchy.

Tato skutetnost potom samozfejmé& nega-
Egmé plisobf na uniformitu vyrdb&nych plas-

Druhd varianta .uspofddédni, u niZ jsou
patkovd lanka na hlavni konfeké&ni buben
pfendSena v dstrojich boénich &&st{ pfend-
Sectho zafizeni, sice tento nedostatek do
znaéné miry odstraiiuje, jeji pomé&rné dosti
zdavaZnou nevyhodou je ale skutednost, Ze
patkova lanka se do dstroji pfendSeciho za-
Fizeni musi vkladat ruén&. Tim je pochopi-.
telné naruSena kontinuita celého cyklu . —
—zaFizeni musi p¥i ruéni manipulaci s lan-
ky ,Gekat" na pracovnika.

Daldim nedostatkem této varianty Fe¥eni
je potcm to, Ze pil ruéni manipulaci s lan-
kem pfi vkldddni lanek do pfend$eciho za-
Fizeni miZe dojit k jeho deformaci, coZ méa
pak zase negativni vliv ma uniformitu pl4s-
tg.

VySe uvedené nedostatky odstraiiuje uspo-
radani konfeké&niho stroje pro jednostupiio-
vou roz3ifencu konfekci pld$tll pneumatik
podle vynélezu,

Podstata vynélezu spodivd v tom, Ze tento
konfek&ni stroj je tvoren hlavnim konfekd-
nim bubnem, konfek&énim bubnem nérazni-
kového obalu a jejich pohonnymi skfin&mi,
které jsou v centrdln{ ¢4sti stroje navzdjem
spojeny rdmem pojezdu, pFifemZ na hifdeli
pohonné sk¥ing& bubnu obalu je v jedné ose
s thlavnim konfekénim bubnem a konfekd-
nim bubnem néraznikového obalu uchycen
buben lanek s Gstrojim pro vystfed#ni pat-
kovych lanek a jejich prechodnou fixaci.

V rdmu pojezdu je dile posuvng uloZeno
piendSeci zafizenf, vybavené ustrojim pro
pfechcdné uchyceni nadraznikového obalu a
Gstrojimi pro p¥echcdné mechanizované u-
chopeni patkovych lanek p¥i jejich p¥ené- -
Senf s konfek&niho bubnu nédraznikového
obalu, resp. s bubnu lanek, na hlavni kon-
fek&ni buben. _

Hlavni vyhoda konstruk&niho uspordadént
konfek&nfho stroje podle vyndlezu spotivé
v tom, Ze umoZiluje soufasné provddéni ope-
raci, které musely u stdvajicich konstruks-
nfch variant konfek&nich strojii probihat
postupns.

PFi pokl4déni jednotlivfch polotovard
kostry plast& na hlavni konfek&éni buben
(provédi obsluha stroje) pracuje soudasnd
prenéSeci zaFizeni.v automatizovaném cyk-
lu: pfejiZzdi nad konfek&ni buben nérazni-
kového obalu, upind néraznikovy obal s ba-
hounem, pfejizdf nad buben lanek a uchopi
pripravené (vystfed&nd) patkovd lanka (ho-
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14 ¢i ojddrovand). Obdobné& p¥i préci obslu-
hy na konfek&nim bubnu néraznikového o-
balu prebihaji v automatizovaném cyklu né-
sledujici operace: pfendSeci zaFizeni piejiZdi
nad hlavni konfekéni buben a uvoliiunje pat-
kovd lanka po jejich upnuti v patkovych
tastech bubnu; plvodné& plochy polotovar
kostry se bombiruje do néraznikového cba-
lu; pfendSeci zaPizeni uvoliiuje ndraznikovy
obal s b&hounem a vraci se zp&t do vycho-
zi polohy nad bubnem lanek; pak nésleduje
zavaleni obalu, prehnuti bolnic a zavéleni
betnic.

7 vyse specifikovaného ptekryti &astt pi-
vodné postupné provddénych operaci kon-
fekénihos cyklu pak jednoznalné vyplyva
uspora celkové doby nutné ke zhotoveni po-

lotovaru pl4ast& pneumatiky a zvySeni pro- .

duktivity préace.

DalSim daleZitym kladem nového uspofé-
dani konfek&niho stroje je vyS3i kvalita vy-
rab&nfch plastd, dand zejména jejich lepSi
uniformitou v disledku pFesného vystiedéni
lanek o prfesného dodrZeni vzdjemné polohy
patkovych lanek a obalu p¥i jejich uklddani
do skladby pld5té.

K bliz§imu objasn&ni podstaty vynélezu
sleuzi priklad konstrukénihc usporddéni
konfek&niho stroje pro jednostupiiovou roz-
Sifenou konfekci pld$td pneumatik pro o-
sobni automobily. Toto pfikladné provedeni
stroje je v ¢elnim pchledu zndzcrnéno na
priloZeném vykrese.

Jednéd se o konfek&ni stroj, tvoFeny hlav-
nim konfekénim bubnem 3, konfek&nim bub-
nem nédraznikového obalu 4 a jejich pohon-
nymi skfinémi — pohonnou sk¥ini 1 kon-
fekéniho bubnu a pcohonnou sk¥ini 2 bubnu
chalu.

Ob& tyto pohonné skfin& jsou navzdjem
spojeny rémem pojezdu 6. Na ‘hFideli pohon-
né skiind 2 bubnu wobalu je v jedné ose s
hlavnim konfekénim bubnem 3 a konfeké-

nim bubnem néraznikového obalu 4 uchycen’

buben lanek 5 s dstrojim pro vystiedéni pat-
kovych lanek a jejich pfechodnou fixaci. V
rému pojezdu § je posuvné uloZeno prené-
Seci zalizen{ 7, které je vybaveno ustrojim
se segmenty pro p¥echodné uchyceni naraz-
nikcwého obalu s béhounem pfii jeho pfena-

6

Senf s konfekénfho bubnu mdraznikového
obalu 4 na hlavni konfek&ni buben 3 a -
strojimi (soustavami v{klopnych dr2akii)
pro pfechodné mechanizované uchopeni
patkovych lanek p¥i jejich pfenédSeni s bub-
nu lanek 5 na hlavni konfek&ni buben 3.

Postup pfi* konfekci radidlnich plagta
pneumatik pro csobni automobily na -kon-
fek&nim stroji s konstrukei podle v§se uve-
deného prikladu je nédsledujici: na buben
lanek 5 se uloZi patkovd lanka; na konfeké-
ni buben nédraznikového obalu 4 se postup-
né navinou jednotlivé vrstvy nédraznikd, na-
loZi se b&houn a obal se strojné zavali. Sou-
Casné& probihd (jak bylo jiZ uvedeno) kom-
pletace pfedchoziho polotovaru pl4sté na
hlavnim konfek&nim bubnu 3. Po jejim skon-
¢eni a sejmuti hotového p:slotovaru se na
hlavnim konfekénim bubnu navijeji plochou
konfekci postupn& jednotlivé asti kostry;
po navinuti vSech vrstev nésleduje strojni
zavileni kostry. :

V pribéhu téchto operaci, provddénych
na hlavnim konfekénim bubnu obsluhouy,
pPejiZzdi prendSeci zafFizeni 7 v automatizo-
vaném cyklu ze své vychozi polohy nad bub-
nem lanek I nad konfek&ni buben médrazni-
kového obalu 4, upind hotovy néraznikovy
obal a prejiZdi zpét nad buben lanek 5. Zde
uchopi vystfedé&nd patkovd lanka a prejizdi .
nad hlavni konfekéni buben 3.

V dalsi fazi pad dojde k upnuti patkovych
lanek na hlavnim konfek&nim bubnu a je-
jich uvolnéni z Gstroji pFfendSeciho zafFizeni
7 {rozepnutim a cdklopenim drZ4kd lanek).

. Potom se pod polotovary upnuté na hlavnim

konfek¢nim bubnu 3 privadi tlakovy vzduch
— nastdva pretvarovdni paivodné védlcové
kostry 'do tvaru anuloidu, pfitemZ se kostra
vydouvd (,bombiruje”) do prstence cbalu
v pfendSecim zafizeni.

Soucasné& sjiZzdsji patkové &&sti bubnu. Po .
skonéeni této fdze uvoliluje pirendSeci zafi-
zeni 7 ndraznikovy obal a odjiZzdi zpé&t do
vychozi polohy, nafeZ pak ndsleduje auto-
matizované zavélen! korunn! a ramennich’
Casti plasts, prehnuti bo€nic membranami,
pripadn& zavdleni bofnic a uvolnéni hoto-
vého polatovaru pldsté s bubnu.

PREDMET VYNALEZU

Konfekéni stroj pro jednostupiiovou rez-
Sifenou konfekci plastl pneumatik, vyzna-
Ceny tim, Ze je tvofen hlavnim konfeklnim
bubnem (3), konfek&nim bubnem nérazni-
kového obalu (4) a jejich pohonnymi sk¥i-
némi (1, 2), které jsou v cenirdlni &4sti
stroje navzdjem spojeny rdmem pojezdu (6],
pfitemZ na h¥ideli pohonné skiiné {2) bub-
nu obalu je v jedné ose s hlavnim konfekg-
nim bubnem (3) uchycen konfek&ni buben
néraznikového obalu (4) a buben lanek (5)

I3

s Gstrojim pro vystfedéni patkovych lanek
a jejich prechodnou fixaci a déle Ze v rému
pojezdu (6) je posuvné uloZeno pFenéddeci
zafizeni {7} vybavené Gstrojim pro pfechod-
né uchyceni néraznikového obalu s b&hou-
nem a utstrojimi pro pfechodné mechanizo-
vané uchopeni patkovych lanek pfi jejich
Pprenédseni s konfekéniho bubnu nérazniko-
vého obalu (4}, resp. s bubnu lanek (5), na
hlavni konfekéni buben (3).

1 list vykresi
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