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(57)摘要

本实用新型公开了一种液晶显示屏生产中

的运输中转装置，包括输送机、升降台及支撑架，

所述输送机设置于升降台的一侧，所述支撑架包

括框架，该框架的底部四角均连接有一支撑腿，

所述框架位于输送机及升降台的上方，框架上安

装有水平位移机构及推送机构，所述推送机构与

水平位移机构传动连接，所述推送机构包括安装

架，所述安装架的底部滑动设置有一对间隔设置

的齿条，使用时可通过两个齿条与齿轮的传动同

步异向输送两组液晶显示屏，与传统的人工操作

相比，其转运效率更高。
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1.一种液晶显示屏生产中的运输中转装置，其特征在于：包括输送机（100）、升降台

（200）及支撑架（300），所述输送机（100）设置于升降台（200）的一侧，所述支撑架（300）包括

框架（301），该框架（301）的底部四角均连接有一支撑腿（302），所述框架（301）位于输送机

（100）及升降台（200）的上方，框架（301）上安装有水平位移机构（311）及推送机构（313），所

述推送机构（313）与水平位移机构（311）传动连接，所述推送机构（313）包括安装架（314），

所述安装架（314）的底部滑动设置有一对间隔设置的齿条（315），安装架（314）上对应两所

述齿条（315）之间设置有一与两者相啮合传动的驱动齿轮（316），所述驱动齿轮（316）与一

设置在安装架（314）上的驱动电机相传动连接，各所述齿条（315）的外侧均传动连接有一竖

直设置的升降机构（318），所述升降机构（318）的下端连接有真空吸盘（319）。

2.根据权利要求1所述的一种液晶显示屏生产中的运输中转装置，其特征在于：所述真

空吸盘（319）至少包括两个，该两个真空吸盘（319）的顶端均通过一滑块（320）滑动连接在

一横杆（321）上，所述滑块（320）与横杆（321）之间通过螺钉可拆卸的连接。

3.根据权利要求2所述的一种液晶显示屏生产中的运输中转装置，其特征在于：所述横

杆（321）的两侧分别成型有一竖直向下延伸设置的限位板（322）。

4.根据权利要求3所述的一种液晶显示屏生产中的运输中转装置，其特征在于：所述限

位板（322）上安装有红外光检测传感器。
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一种液晶显示屏生产中的运输中转装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及液晶显示屏生产领域，具体涉及一种液晶显示屏生产中的运输中

转装置。

背景技术

[0002] 液晶显示屏（LCD）用于数字型钟表和许多便携式计算机的一种显示器类型。LCD显

示使用了两片极化材料，在它们之间是液体水晶溶液。电流通过该液体时会使水晶重新排

列，以使光线无法透过它们。

[0003] 目前液晶显示屏在生产制造过程中，其在裁切加工后需要将多个液晶显示屏临时

堆叠在一起后再人工转运至下一加工工位处，由于液晶显示屏堆叠在一起，因此其整体运

输和取拿均相对不便，且耗费较多人力。

[0004] 为此，如何解决上述现有技术存在的不足，是本实用新型研究的课题。

发明内容

[0005] 为解决上述问题，本实用新型公开了一种液晶显示屏生产中的运输中转装置。

[0006] 为了达到以上目的，本实用新型提供如下技术方案：一种液晶显示屏生产中的运

输中转装置，包括输送机、升降台及支撑架，所述输送机设置于升降台的一侧，所述支撑架

包括框架，该框架的底部四角均连接有一支撑腿，所述框架位于输送机及升降台的上方，框

架上安装有水平位移机构及推送机构，所述推送机构与水平位移机构传动连接，所述推送

机构包括安装架，所述安装架的底部滑动设置有一对间隔设置的齿条，安装架上对应两所

述齿条之间设置有一与两者相啮合传动的驱动齿轮，所述驱动齿轮与一设置在安装架上的

驱动电机相传动连接，各所述齿条的外侧均传动连接有一竖直设置的升降机构，所述升降

机构的下端连接有真空吸盘。

[0007] 上述方案中，所述真空吸盘至少包括两个，该两个真空吸盘的顶端均通过一滑块

滑动连接在一横杆上，所述滑块与横杆之间通过螺钉可拆卸的连接。

[0008] 上述方案中，所述横杆的两侧分别成型有一竖直向下延伸设置的限位板。

[0009] 上述方案中，所述限位板上安装有红外光检测传感器。

[0010] 本发明的有益效果为：本实用新型包括输送机、升降台及支撑架，输送机设置于升

降台的一侧，支撑架包括框架，该框架的底部四角均连接有一支撑腿，框架位于输送机及升

降台的上方，框架上安装有水平位移机构及推送机构，推送机构与水平位移机构传动连接；

使用时可通过两个齿条与齿轮的传动同步异向输送两组液晶显示屏，与传统的人工操作相

比，其转运效率更高。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的立体图；

[0012] 图2为本实用新型的前视图；
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[0013] 图3为齿条与驱动齿轮的位置示意图。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图和具体实施方式，进一步阐明本发明，应理解下述具体实施方式仅

用于说明本发明而不用于限制本发明的范围。

[0015] 实施例：一种液晶显示屏生产中的运输中转装置，包括输送机100、升降台200及支

撑架300，输送机100采用包胶滚筒输送机或皮带式输送机，用于将液晶显示屏输送至下一

生产设备处，升降台200采用剪叉式升降机，用于提升堆叠在一起的液晶显示屏；

[0016] 输送机100设置于升降台200的一侧，支撑架300包括框架301，该框架301的底部四

角均连接有一支撑腿302，框架301位于输送机100及升降台200的上方，框架301上安装有水

平位移机构311及推送机构313，水平位移机构311采用电动丝杠直线模组；

[0017] 推送机构313与水平位移机构311传动连接，推送机构313包括安装架314，安装架

314的底部滑动设置有一对间隔设置的齿条315，安装架314上对应两齿条315之间设置有一

与两者相啮合传动的驱动齿轮316，驱动齿轮316与一设置在安装架314上的驱动电机相传

动连接，齿条315与安装架314之间通过导轨进行滑动连接配合，参加图3，两个齿条315分布

在驱动齿轮316的两侧并与其啮合传动，驱动齿轮316转动时可驱动两侧的齿条315反向运

动；

[0018] 各齿条315的外侧均传动连接有一竖直设置的升降机构318，升降机构318的下端

连接有真空吸盘319；升降机构318也采用电动丝杠直线模组，用于驱动真空吸盘319作上下

位移；

[0019] 作业时，可同时将两组堆叠好的显示屏平铺在升降台200的左右两端，通过升降台

200向上顶升显示屏；通过水平位移机构311沿驱动两个升降机构318下端的真空吸盘319相

对位，之后由升降机构318驱动真空吸盘319下降与升降台200顶部的显示屏相接触，通过负

压吸附抓取该显示屏后，再由驱动电机带动驱动齿轮316旋转，驱动齿条315带动升降机构

318及真空吸盘319上的显示屏朝向输送机100作位移，在其到达输送机100处后，升降机构

318驱动真空吸盘319下降并释放显示屏，以完成中转。

[0020] 为了提高真空吸盘319的吸附牢固性，真空吸盘319至少包括两个，该两个真空吸

盘319的顶端均通过一滑块320滑动连接在一横杆321上，滑块320与横杆321之间通过螺钉

可拆卸的连接，可在具体使用时，松紧螺钉来滑动调节真空吸盘319的吸附位置。

[0021] 为便于对吸附的显示屏进行限位，横杆321的两侧分别成型有一竖直向下延伸设

置的限位板322，吸附显示屏时，限位板322卡入在显示屏两侧，可对其进行限位。

[0022] 限位板322上安装有红外光检测传感器，该红外光检测传感器的信号输出端可与

一PLC控制器电性连接，两个限位板322上的红外光检测传感器的检测端相对设置，用于自

动检测限位板322内是否存在显示屏。

[0023] 需要说明的是，以上内容仅仅说明了本发明的技术思想，不能以此限定本发明的

保护范围，对于本技术领域的普通技术人员来说，在不脱离本发明原理的前提下，还可以做

出若干改进和润饰，这些改进和润饰均落入本发明权利要求书的保护范围之内。
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图1
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图2
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图3
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