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Wynalazek dotyczy urzadzenia zapobiegajace-
go poslizgowi walu drukarskiego do druku tka-
nin przy nadruku na nim deseniu metody offse~
towa.

Metoda offsetowa stosowana w ostatnich
czasach do wymienionego celu, jako me-
toda najszybsza i najtafisza, polega na
zastosowaniu walcarki skiadajace] sie =z
dwéch  walcéw. Pierwszy walec stanowi
cylinder owiniety blacha ' cynkowa 2z na-
niesionym na niej deseniem, odgrywajaca rolg
kamienip litograficznego, a drugi. walec Jest
owiniety tkaning gumowa, odbierajacg nadruk
deseniu z walca pierwszego i nanoszaca ten de-
sen na walec trzeci, stanowigcy witasciwy wal
drukarski do druku tkanin. Przy tym na wale
drukarskim odbija sie desen wykonany farba
tlusta, ktéra posypuje sie sproszkowanym asfal-
tem, przylepiajacym sie do tej farby. Przez pod-
grzanie asfaltu powoduje sie jego nadtopienie

i wytworzenie warstwy ochronnej, odpornej na
dzialanie kwasu stosowanego do trawienia watu
drukarskiego wobec czego trawienie zachodzi
tylko w miejscach nie zabezpieezonych waubwa’
stopionego astfaltu, :

Metoda offsetowa, aczkolwiek najszybsza i
najtanisza, napotyka jednak, przy praktycznym
jej zastosowaniu, na duze trudnosei. Trudnoci’
te polegaja na konieczno§ci bardzo §cistego ed-
tworzenia nanaszonego deseniu z walea pierw-
szego na wal drukarski. Pierwszy walec jest
sprzgzony z walcem drugim za pomocg két ze~
batych, wskutek czego walec drugi otrzymuje
nadruk dokladny 2z walca pierwszego, nato-
miast walec trzeci stanowiacy wlasciwy wat dru-
karski, wobec rdéznej §rednicy stosowanych wa-
16w, nie moze byé sprzezony za pomoca kola ze-
batego i obrét jego jest powodowany przez #ar-

*) Wladciciel patentu o$wiadczyl, e twoéreca
wynalazku jest Wicdzimierz Wrofiski.
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" cle powlerzehni trzeciego walca o drugi. Zwiek-
szente ‘hacisku na:walee. tfzeci powoduje zwiek-
szenie sily tarcia w lozyskach tego walca, co

stanowl bezpoSrednig przyczyne powstawania -
zjawiska poflizgu, a tym samym niedokladnego -
odtwarzania si¢ deseniu nanoszonego- «Zwlasz—‘ . wszystkich walcéw osadzonych w stojakach 8.

cza ten poflizg jest szkodliwy przy druku wielo-

barwnym z zastosowaniem waléw -drukarskich.
PoSlizg powoduje skrécenie deséndu o okolo
2/3 mm na obwodzie 450 — 500 mm, jednak i tak

mala réznica pociaga za sobs w mastepstwie

niedopasowanie sie koloréw.

W celu un:lkni?em tych~trgdnosei . stosbwaho . ¢
dotychczas rézne érohkf ‘Zalecaro miedzy in-

nymi w celu zwigkszenia adhezn walca ogumo- .

wanego do walu dmkarskiggo,,ﬂauerame tego.

ostatniego sproszkowanym pumeksem zwilzonym
wods. Stosowano réwniez bezposrednio przed
przedrukiem deseniu na wat drukarski zwilza-
nie"ogumotanego” wilca mieszaning cpirytusu z
benzyng ewentualnie z dodatkiem acetonu, co
) ppwoduje jprzejspwwa lepkos$é tego walca i wiek~
sz3 Jego przyczepno§é do walu drukarskiego.
Stosowano réwniez podktadki filcowe pod tkani-

ne ogumowana. Poza tym stosowano zwigksze-
nie nacisku na watl drukarski, ktéry przy tym- :

naciska na ogumowanie walca drugiego i wsku-

-

Jest sprzeiony z drugim walcem 2 za pomocag
ko6t zebatych 3 i 4, a walec trzeci 5, stanowiacy
wtasciwy wat drukarski do druku tkanin, obra-
ca sle wskutek tarcia o walce drugi 2 zaopatrzo~
hy w . diwignie 6 1 raczke 7 do pokrecania

Przy. zw1ekszen1u nacisku walca 5§ na walec 2
za pomoca éruby 9 powstaje zwigkszone tarcie
miedzy tymi* walcarm, ale réwnoczeSnie zwigk-
sza sig przy tym i tarcie w tozyskach watu dru-
karskiego 5, co powoduje opisane wyzej zja-
wisko posllzgu Aby zmniejszyé skutki tego po-
éhzgu, na. osi walca 2 osadzone jest kétko row-
kowane 14, a na osl walca 5 — kétko rowkowa-
e 10 Na koltka 14 i 10 natozony jest elastyczny
‘pas klmowy 11 napreZany za pomoca kétka row-
kowanego 12 osadzonego na osi 13 w stojaku 8.
Urzadzenie to w znacznym stopniu kompensuje
zjawisko poflizgu walu drukarskiego. t

Jest rzecza naturalna, ze urzadzenie wedilug
wynalazku moze byé zastosowane wepét z in-
nymi urzadzeniami lub Srodkami stuzacymi do
tego samego celu, dzieki czemu zjawisko po-

‘Slizgu walu' drukarskiego moze byé zlikwido-

wane zupelnie lub zmniejszone do stopnia tech-
nicznej tolerancji.

. tek rozciagliwo$ci gumy nieco wydluza nano- - -

szony desefi. Zjawisko to naturalnie nie wyste-
puje przy druku litograficznym, wykonywanym
na kamieniu lub blasze litograficznej.
Wymienione wyzej sposoby odnosza zamierzo-
ne skutki tylko czeSciowo 1 s3 w bardzo znacz-

nym stopniu uzaleznione od kwalifikacji obstugi

“tego rodzaju urzadzeh.

.Istota-wynalazku polega na wyeliminowaniu
zjawiska poflizgu watu drukarskiego, ewentual-
nie na znacznym zmniejszeniu skutkéw tego zja-
wiska, przez zastosowanie do urzadzenia do na-
druku na wale drukarskim .déséniu metoda
offsetowa dodatkowego = urzadzenia kompensa-
cyjnego, ktére wspéldziala z sila tarcia pow1erz—

- chni trzeciego walca o walec drugi.

Wynalazek ject:przedstawiony przykladowo i

schematycznie na rysunku. Pierwszy walec 1

Zast,rz}ez_e'n.'ie'patent‘owe

Urzadzenie ' zabezpieczajace poSlizgowi watu
drukarskiego do druku.tkanin przy nadruku na -
nim deseniu metoda offsetowa, skladajace sie
z walca pokrytego blachg cynkowsa, z walca o-
winietego tkaning gumowsa oraz walu drukar-
skiego, znamienne tym, ze walec (2) oraz wat
drukarski (5) na swych osiach sg zaopatrzone w
kélka rowkowane (14 i-10), na ktére naltozony
jest elastyczny pas klinowy (11), naprezany za
pomoca kétka rowkowanego,(12), osadzonego w
stojaku (8). ‘ I :
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