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Tiivistelmd — Sammandrag

Menetelmd paperikoneen sylinterikuivattimessa,

jossa paperiraina johdetaan yldsylinterien yhtey-

dessd yldviiraa (40) ja alasylinterfien yhtey-
dessd alaviiraa (30) kdyttHden. Viirat (30,40)

ovat kuivatussylinterien pinnan ja niiden vili-

siin tiloihin sijoitettujen johtotelojen
(34,35,44) ohjaamia niin, ettd raina (W) on ylid-

sylinteririvilld yldviiran (40) painamana suo-

raan kuivatuskontaktissa yldsylinterieu (41,42)

pintaan ja alaviiran (30) painamana alasylinte-

rien (31,32) pintaan. Rainan (W) ja kuivatus-

vifran (30,40) jdctédessd kuivatussylinterin

(31,41) raina (W) imetddn kuivatusviiran (30,40)

ldpi alipainealueella (A-,N-) kifnni kuivatus-

viiraan (30,40) niin, ettd rainan vapaan vedon

(W ) pituus olennaisesti lyhenee. Alipainealue

(A-,N-) saadaan aikaan sellaisella puhalluksella,

joka puhalletaan kuivatussylinterilla (31,32,
41,42) olevan viiran (30,40) ulkopinnan ja sei-

ndmdpinnan (14) rajoittaman, puhallussuunnasgsa

pitkénomaisen (L) solan (R) kautta. Ko. solalla
(R) kddnnetddn kuivatusviiraa (30,40) seuraava

rajakerrosvirtaus viiran (30,40) juoksuun

néhden vastakkaissuuntaiseksi ja eristetddn

solan (R) jdlkipuolella oleviin tiloihin riic-

tdvd alipainetaso.



F8rfarande 1 cylindertorken av en pappersmaskin,
didr pappershanan leds si att man anvinder den
Uvre viran (40) { samband med de "vre cvlindrarna
och den undre viran (30) { samhand med de¢ undre
cylindrarna. Virorna (30,40) stvre av ledvalsar
(34,35,44) som placerats | utrymmena mellan ytan
av torkningscviindrarna orh dessa s3 att hanan
(W) tryckt av den fvre viran (40) pd den fvre
cvlinderraden 4r { direkt torkningskantakt med
ytan av de 8vre cyliudrarna (41,42) och trycke
av den undre viran (30) met vtan av de undre
cvlindrarna (31,32). DA banan (WY och terknings-
viran (30,40) limnar torkningscylindern (31,132)
sugs banan (W) genom torkningsviran (30,40) fast
vid torkningsviran (30,40) vid undertrveksomridet
(A~,N-) s, att ldnpden pi det fria draget (W )
av banan visentlipen filrkortas. Undertrvcke- "
omridet (A-,N-) Astadkommes med en siddan bl3s-
ning som h13ges via en f blisningsriktningen
Lingstickt (1) passage (R} som begrineas av
virans (30,40) vitre yta och viggytan (14),Med
ifrigavarande passage (R) svings gransskikts-
strommen som f#ljer torkningsviran (30,40)
visentligen om { sin helhet si att den hlir
motsatt riktad 1 férhdllande till loppet av
viran (30,40) och man {solerar en tillricklig

undertrycksnivd { utrvmmena efter nimnda

passage (R).
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Menetelmd ja laite paperikoneen sylinterikuivattimessa,
jossa kdytetddn kaksikudosvientid
F8rfarande och anordning i cylindertorken av en pappers-

maskin, vid vilken ett drag med dubbel vivnad anvidnds

Keksinndn kohteena on menetelm# paperikoneen sylinterikuivattimessa,
jossa paperiraina johdetaan yldsylinterien yhteydessd ylaviiraa ja ala-
sylinterien yhteydessd alaviiraa kiyttien, jotka viirat ovat kuivatus-
sylinterien pinnan ja niiden v&dlisiin tiloihin sijoitettujen johtotelojen
ohjaamia niin, ettd raina on yldsylinteririvilld yldviiran painamana
suoraan kuivatuskontaktissa yldsylinterien pintaan ja vastaavasti ala-
viiran painamana alasylinterien pintaan, jossa menetelmdssid raina
johdetaan sylinteririviltd toiselle tietylld matkaa vapaana vetona, ja
jossa menetelmdssd rainan ja kuivatusviiran jédttdessd kuivatussylinterin
raina imetddn kuivatusviiran 14pi sen juoksun kyseiselle kohdalle jir-
jestetylld alipainealueella kiinni kuivatusviiraan niin, ettd rainan
vapaan vedon pituus olennaisesti lyhenee, ja joka imuvaikutus saadaan
aikaan puhaltamalla ainakin kohdalla olevan kuivatusviiran kulkusuuntaan
ndhden vastakkaiseen suuntaan ilmasuihku tai -suihkut, joka/jotka ejek-
toivat takanaan olevista tiloista ilmaa aikaansaaden titen kyseisen ali-

painealueen.

Lisdksi keksinndn kohteena on laite sellaiseen paperikoneen monisylinteri-
kuivattimeen, jossa kdytetdidn kaksikudosvientiid, joka laite on tarkoi-~
tettu sijoitettavaksi vierekkidisten kuivatussylinterien vidlisiin tiloihin,
joita tiloja ovat rajoittamassa vierekkidisten kuivatussylinterien yli
kulkevat kuivatusviirat ja niitd ohjaavien johtotelojen vapaat sektorit,
ja joka laite kidsittdd puhalluslaatikon, joka ulottuu kuivatusviiran koko
leveydelle ja jossa puhalluslaatikossa on ainakin yksi suutinrako, joka
sijaitsee ja on niin suunnattu, ettd mainitusta suutinraosta on suunnatta-
vissa puhallus kohdalla kulkevan kuivatusviiran liikesuuntaan nihden vas-

takkaiseen suuntaan.

Yksiviiraviennilld tarkoitetaan tdssd hakemuksessa sellaista rainan

vientitapaa kuumennettujen kuivatussylinterien yli, jossa raina kulkee
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sylinteririviltd toiselle kuivatusviiran tukemana niin, ettd toisella
sylinteririvilld raina on kuivatusviiran ja sylinterin pinnan vdlissi
ja toisella sylinteririvilld raina on ulkopuolella ja kuivatusviira on
sylinteripinnan ja kuivatuskudoksen vdlissd ja raina kulkee sylinteri-
rivien viliset vedot kuivatusviiran kannattamana. Etuna tdssd yksikudos-
viennissd on se, ettd raina on koko ajan kuivatusviiran kannattamana,
eikd silld ole lainkaan tai ainakaan olennaisen pitki# vapaita vetoja,

milli vihennetdin rainan rynkkyjen ja katkojen vaaraa.

Kaksiviiraviennilli t#ssi hakemuksessa tarkoitetaan sitd ennestddn tun-
nettua rainan tuki- ja vientitapaa kuumennettujen kuivatussylinterien
yhteydess#d, jossa kdytetd#n ylédsylinterien yhteydessd yldviiraa ja ala-
sylinterien yhteydessd alaviiraa, joka on kuivatussylinterien pinnan ja
niiden lomiin sijoitettujen johtotelojen ohjaama niin, ettd ralna on
yldsylinteririvilld ylédviiran painamana suoraan kuivatuskontaktissa yld-
sylinterien pintaan ja vastaavasti alaviiran painamana alasylinterien

pintaan.
Tidmi keksintd liittyy nimenomaan kaksiviiravientiin.

Kaksiviiraviennissd rainalla on yleensd ollut olennaisen pitkidt vapaat
vedot sen kulkiessa sylinteririvilti toiselle. N&md vapaat vedot ovat
olleet alttiina lepatukselle ja siitd johtuvalle rainan katkoille ja
rynkyille, mik# epdkohta on tullut erityisen korostuneesti esille kuiva-
tusosan alkuosassa, jossa raina on vield suhteellisen kosteaa ja tdmén

vuoksi heikkoa ja sen elastiset ominaisuudet lepatukselle otolliset.

Tdt4 epikohtaa on aikoinaan pyritty eliminoimaan lyhent&mdlld rainan

mainittuja vapaita vetoja kuivatusosan alkuosassa sijoittamalla yld- ja
alasylinteririvien akselien kautta ajatellut tasot pienemmdlle etdisyy-
delle kuin mitd yleensd on totuttu tekem#dn tai mika esimerkiksi kuiva-

tuksen tehokkuuden kannalta olisi optimaalista.

Myds 3. ja 4. kuivatusryhmdn muuttamista yksiviiravientiseksi varuste-
tuksi on kiytetty, mutta se on hdtdratkaisu, koska se johtaa haihdutus-

tehon laskuun ja vaikeuttaa ilmastoinnin jdrjestdmistd.
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Paperirainan lepatusta kaksiviiraviennillid varustetussa kuivatusryhmidssi
on yritetty vdhentdd siirtdm#dlld huovanohjausteloja niin, ett# paperi-
raina joutuu kulkemaan lyhyemm#n matkan tukemattomana. US-patentissa

3 753 298 on esitetty tdllainen kuivatusryhm#. Aikakausilehtiartikkelin
"Engineering consideration for lightweight paper drying in high speed
machines" (Paper Technology and Industry July/August 1978) mukaan US-
patentin US 3 753 298 mukaista telojen sijoitusta on kiytetty erddssi
ruotsalaisessa paperikoneessa, jolla on saavutettu nopeus 853 m/min.

Vaikeutena on kuitenkin edelleen ollut rainan lepatus.

Paperirainan lepatusta on kd#sitelty julkaisussa "Paperin valmistus"
(Suomen Paperi-insin&Srien Yhdistyksen oppi- ja kdsikirja III osa 1)
sivuilla 699 - 700, jossa todetaan, ettd# rainan reunan lepattaminen ei
yleensd ole ilmavirtausten aiheuttamaa, kuten usein otaksutaan. Niin
ollen el rainan lepattamista voida merkittdvidsti estdi kuivatusosan

ilmavirtausten ohjailulla, mitd on kuitenkin usein yritetty.

Nykyinen kdsitys on, ettd rainan lepatus johtuu pidiasiallisesti liian
voimakkaista mainitun taskun sisdisistid virtauksista ja vallitsevista
paine-eroista sekd taskuissa ettd my8s rainan ja viiran seki sylinteri-
pintojen muodostamissa nipeissi. Mainitut.voimakkaat ilmavirtaukset ja
synnytetyt paine-erot ovat seurauksia rajakerrosvirtauksista, joita

viirat, raina ja sylinteripinnat liikkuessaan indusoivat mukaansa.

Mainitut vapaat rainan vedot, sylinterin vapaat pinnat sekd johtotelojen
ohjaamat viirat tai huovat rajoittavat monisylinterikuivattimen sis&in
taskuja, jotka ovat pdiddyistddn avoimia mutta muuten suljettuja ja joi-
den taskujen tuuletusta on pidetty t#rkednd tekijdn# monisylinterikui-

vattimen kuivatuksen tehon ja tasaisuuden (kosteusprofiilin) kannalta.

Paperikoneiden ajonopeudet ovat viime vuosina kasvaneet jatkuvasti ja
nyt ollaan jo ldhestymdssd 1500 m/min rajaa. Rainan mainittujen vapaiden
vetojen lepatus muodostuu entisestdén pahemmaksi paperikoneen ajetta-
vuutta haittaavaksi ongelmaksi. Rainan vienti puristinosalta kuivatus-
osalle ja rainan tukeminen yksiviiraviennin alueella on hallittavissa
hakijan erdissd alkaisemmissa patenteissa ja patenttihakemuksissa esite-

tyilld menetelmilld ja laitteilla, mutta kaksiviiraviennin alueella,
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etenkin 3. ja 4. kdyttdryhmissd, esiintyy vaikeuksia suurilla ajonopeuk-
silla.

Ennestiin tunnetuilla menetelmilld ja laitteilla el kuitenkaan pyritd
vaikuttamaan mainittuihin taskuihin pumppautuviin ilmamidriin siten,
etti raina imeytyisi kiinni kuivatusviiraan sen tullessa sylinteriltd

taskuun.

Fnnest#in tunnetuissa kaksikudosvienneissd taskuun pumppautuva ilmamddrd
on riippuvainen pididasiallisesti koneen nopeudesta, kuivatusosan geomet-

riasta ja kuivatusviiran permeabiliteetista.

Kyseisten taskujen kosteusprofilointi on ennestdidn tunnetusti hoidettu

siten, ett#d taskuissa olevat puhallusputket on jaettu koneen poikkisuun-
nassa lohkoihin, jotka ovat avattavissa ja suljettavissa taskuun puhal-
lettavan ilmamiirin siitimiseksi. Tdmdn ratkaisun csalta viitataan haki-

jan FI-patenttiin 68278.

Kaksiviiraviennissi viiran pddlle syntyy kostea rajakerros viiran kul-
kiessa sylinterin p3ddllid kun paperista haihtuvaa vesihdyryid diffusoituu
viiran 1idpi. Viiran erotessa sylinteriltd tim3 kostea rajakerros

menee viiran lipi taskuun nipissd olevan alipaineen vuoksi. Ennestdén
tunnetuilla taskutuuletuslaitteilla ei ole pystytty rikkomaan mainittua
rajakerrosta. Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on saada aikaan

ratkaisu tdhin ongelmaan.

Hakijan FI-hakemuksessa 853525 (vast. DE-0S 3 630 570) tarkoituksena on
ollut aikaansaada menetelmi ja laite, jolla rainan lepatusta mainituilla
vapailla vedoilla voidaan olennaisesti vihentdi ja titen saadaan rainan
katkoriskit ja venyminen alenemaan. Lisdksi em. FI-hakemuksessa on ollut
tarkoituksena saada aikaan menetelmd ja laite kyseisten taskujen tuulet-~
tamiseksi ja rainan poikittaisen kosteusprofiilin hallitsemiseksi. Maini-
tuissa tarkoituksissa on FI-hakemuksen keksinndn menetelmdssd pidetty
uutena sitid, ettd rainan ja kuivatusviiran jittdessd kuivatussylinterin
raina imetiin kuivatusviiran 1ipi sen juoksun kyseiselle kohdalle jdrjes-
tetylld alipainealueella kiinni kuivatusviiraan niin, ettid rainan vapaan

vedon pituus olennaisesti lyhenee, ja ettd mainittu imuvaikutus saadaan
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aikaan puhaltamalla kohdalla olevan kuivatusviiran ja kohdalla olevan
viiranjohtotelan kulkusuuntiin ndhden vastakkaisiin suuntiin ilmasuihkut,
jotka ejektoivat takanaan olevista tiloista ilmaa alkaansaaden tdten

kyseiset alipainealueet.

Em. FI-hakemuksen laitteessa on puolestaan pidetty uutena sitid, ettd mai-
nittu laite kdsitt#d puhalluslaatikon, joka ulottuu kuivatusviiran koko
leveydelle, ett#d mainitussa puhalluslaatikossa on ainakin kaksi suutin-
rakoa, jotka sijaitsevat ja ovat suunnatut siten, ettd niistd on kohdis-
tettavissa eri puhallukset ensimmiisti suutinrakoa vasten tulevan kuiva-
tusviiran liikesuuntaan nihden vastakkaiseen suuntaan ja toisen suutin-~
raon kohdalle tulevan viiranjohtotelan vapaan pinnan liikesuuntaan nihden

vastakkaiseen suuntaan.

Koska raina em. FI-hakemuksen keksinndn ansiosta ei juokse suoraan seu-
raavalle kuivatussylinterille, vaan seuraa kuivatusviiraa johtotelalle
saakka olennaisesti sen vaakakeskitasoon, saadaan rainan vapaa tukematon
veto huomattavasti lyhenemiin ja sen kautta stabiloitumaan. Lisiksi
saadaan eliminoiduksi sellainen epistabiili rainan kulku kuivatussylin-
terin ja kuivatusviiran vilisessi 1dht8nipissd, jossa rainan molemmin
puolin vallitsee hallitsematon alipaine, miki on tunnetuissa laitteissa
aiheuttanut rainan lepatusta. FI-hakemuksen 853525 keksinn®n ansiosta
voidaan taskuun pumppautuvaa ilmam#irii hallita keksinn®n mukaisilla
puhalluksilla aikaansaatavaa alipainetta s#dtémdlld. Timd siits tapahtuu
yksinkertaisimmin puhalluslaatikon painetta sddtdmdlld., Mainittu sdétd

voidaan toteuttaa kuivatusviiran permeabiliteetista riippumatta.

Em. FI-hakemuksen 853525 hakemuksen mukainen menetelmd ja laite toteute-
taan edullisesti siten etti samalla laitteella vaikutetaan taskusta pois-
tuvaan ilmamd#rddn ja sen poikittaiseen jakautumaan, miki puolestaan vai-
kuttaa rainan kosteusprofiiliin. T&mi tapahtuu jidrjestdmdlld kuivatus-
viiran sille juoksulle, jolla viira palaa johtotelalta kuivatussylinte-
rille rainan pd&lle, viiran kulkusuuntaan nihden vastakkainen ilmapuhal-~
lus tai -puhallukset, sopivimmin samalla puhalluslaatikolla, jolla kek-
sinndn mukaisesti vaikuttavat alipainealueet saadaan aikaan. Mainitulla
puhalluksella luodaan ylipaine, joka vihentii taskusta viiran ldpi ulos-

pumppautuvaa ilmavirtausta. Rainan kosteusprofilointi hoidetaan maini-
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tulla jdrjestelylld kuivatusviiran jitt8puolella siten, ettd kun puhal-
luslohko on auki, siiti seuraa rainaan kostuttava vaikutus, koska ilma
ei pumppaudu taskusta. Kun puhalluslohko on kiinni seuraa kohdalla kul-
kevaan rainaan kuivattava vaikutus, koska ilma pd&dsee pumppautumaan tas-
kun t4ltd kohtaa. Niin ollen kosteusprofiilin hallinta tapahtuu juuri
pdin vastaisella tavalla kuin ennestdin tunnetuissa taskutuuletusmene-

telmissd.

Em. FI-hakemuksen 853525 keksinndn etuna on myds se, ettd menetelmd
mahdollistaa erittdin avoimien siis suuren permeabiliteetin omaavien
kuivatusviirojen kdytdn niin, ettd voidaan ottaa kdyttddn sellaiset
avoimet kuivatusviirat, joiden permeabiliteetti on esim. alueella
10000-15000 m /m x h, kun aiemman yleisesti kaksiviiravienneissa
kiytettyjen viirojen permeabiliteetti on alueella 1500-2000 m /m x h.
Entists olennaista avoimempien kuivatusviirojen ansiosta sylinterin
pddlli viiran ldpi tapahtuva haihdutus lis#intyy, mikd puolestaan johtaa
taskujen keskimddrdisen kosteustason laskuun. My8s sylinterin ja kuiva-
tusviiran vilisten jitt8nippien kautta tapahtuva tuuletus lisdédntyy

entisti avoimempien viirojen ansiosta.

Esilli olevan keksinndn tarkoituksena on kehitt#i edelleen em. FI-hakemuk-
sessa esitettyd menetelmdd ja laitetta, niiden edulliset ominaisuudet
siilvttden, niin, ettd saadaan tehostetuksi rainan ilmastointia ja paran-
netuksi paperikoneen ajettavuutta kaksiviiraviennin alueella. Keksinndn
kohteena oleville laitteille asetetaan entistd suurempia vaatimuksia sen

johdosta, ettd paperikoneiden nopeuksia pyritddn koko ajan nostamaan.

Keksinn®n erityistarkoituksena on aikaansaada sellainen menetelmd ja
laite, jossa viirojen tulopuolilla sylinterilté& johtotelalle tédmén kek-
sinndn menetelmilli ja laitteella aikaansaatavan alipaineen tasoa voi-

daan entisest#in merkittdvidsti nostaa ja tédten rainan vientid parantaa.

Keksintddén 1iittyy edullisesti, el kuitenkaan vilttémittd, viirojen jatto-
puolilla sen johtotelan ja kuivatussylinterin vdliselle juoksulle jdrjes-
tetty taskutuuletusjirjestely, joka edullisesti voidaan jakaa lohkoihin
koneen poikkisuunnassa kosteusprofiilin hallitsemiseksi ja rainan reuna-

alueiden lijallisen kuivamisen estdmiseksi.
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Edelld ja esitettyihin ja myShemmin selvidviin pddmddriin pddsemiseksi
keksinndn menetelmille on péaasiallisesti tunnusomaista se, ettd mainit-
tu alipainealue saadaan aikaan sellaisella puhalluksella, joka puhalle-
taan kuivatussylinterillid olevan viiran ulkopinnan ja seindmdpinnan ra-
joittaman, puhallussuunnassa pitkinomaisen solan kautta, ettid mainittuna
solana kdytetddn olennaisestl tasalevyistid solaa, jonka leveys valitaan
alueelta 20-100 mm, sopivimmin alueelta 40-70 mm, ja etti mainitulla riit-
tivin pitkdlld solalla kddnnetddn kuivatusviiraa seuraava rajakerrosvir-
taus olennaisesti kokonaisuudessaan viiran juoksuun nihden vastakkais-
suuntaiseksi ja eristetiin mainitun solan jdlkipuolella oleviin tiloihin

riittdvd alipainetaso.

Keksinndn mukaiselle laitteelle on puolestaan pidasiallisestl tunnusomais-
ta se, etti mainitun suuttimen, sopivimmin coandasuuttimen, sen puhallus-
suunnassa suuttimen jidlkeen on sovitettu puhalluslaatikon seindmi, joka
yhdessd kuivatussylinterin pinnalla seinimin kohdalla olevan viiran ulko-
pinnan kanssa rajoittaa pitkinomaisen solan, jonka solan pituus on useita
kertoja suurempi kuin solan leveys ell etiisyys viiran ulkopinnasta puhal-
luslaatikon mainittuun seindmipintaan, ja ettd mainittu sola on olennai-
sesti tasaleved, joka leveys on valittu alueelta 20-100 mm, sopivimmin

alueelta 40-70 mm.

Keksinndn mukaisesti kiytet##n kuivatussylinterin ja viiran johtotelan
viliselld ala- ja yldviiran juoksulla sen silmukan ulkopuolella verraten
pitkdi vastavirtaista puhallussolaa, jonka pituus on valittu niin pitkdksi
ja leveys niin pieneksi, etti viiran ulkopinnalla sitid seuraava rajakerros-
virtaus saadaan olennaisesti kokonaan kééntymddn mainitun solan vastavir-
tauksen avulla vastakkaiseen suuntaan ja ndin saadaan estetyksi tehokkaasti
viiran pumppaus viiran ja sen johtotelan vidlistd nippid kohti. Keksinndn
mukaisesti mainitun vastavirtaisen puhallussolan pituus on yleensd alueel-
la 100-500 mm, sopivimmin alueella n. 250-350 mm, ja solan leveys siis so-
laa rajoittavan puhalluslaatikon kaarevan seindmin ja kuivatussylinterin
pidlle olevan viiran vdlinen etdisyys on yleensi alueella 20-100 mm, sopi-
vimmin alueella n. 40-70 mm. Keksinndssd viime mainittu etdisyys voidaan
valita, mikd helpottaa laitteen asennusta, koska saadaan aikaan riittédvin
suuret turvaetiisyydet. Keksinndn mukaisen menetelmin ja laitteen avulla
saadaan viiran tulopuolella sen ja johtotelan vdliseen nippiin entistd suu-

rempi alipaine, jonka painetaso saadaan niinkin suureksi kuin n. -100 Pa.
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Keksinndn edullisessa sovellusmuodossa voidaan viirojen ja niiden johto-
telojen védlisiin tulonippeihin saada alipaine kdyttden pelkidstiin yhtid
suutinta ja tiivistysjdrjestelyd. T#11i voldaan puhallettavan ilman

midrdd merkittividsti vihentiid.

Yleensd turvasyistd vaaditaan vidhintdidn 50 mm:n etdisyys puhalluslaatikon
ja liikkuvan viirapinnan vdlille. Tdmd etdisyys on vaikeuksitta keksinndn
ansiosta jdrjestettdvissid. Siitidkin huolimatta voidaan keksinndén avulla
viiran ja sen johtotelan vdlisen tulonipin alipainetasoa entisestiin

lisit4.

Seuraavassa keksint84 selostetaan yksityiskohtaisesti viittaamalla ohei-
sen piirustuksen kuvioissa esitettyihin keksinndn erdisiin sovellutusesi-
merkkeihin, joiden yksityiskohtiin keksintd ei ole mitenk#in ahtaasti

rajoitettu.

Kuvio 1 esittdd keksinn®n mukaista menetelmii ja laitetta soveltavaa

sylinterikuivatinta hoitopuolelta nihtyni.

Kuvio 2 esittdi kuvion 1 mukaista puhalluslaatikkoa kaaviollisesti

kuvioon 1 merkitystid suunnasta B nihtyni.

Kuvio 3 esittdd poikkileikkauksena keksinndn ensimmiisti sovellusmuotoa,

jossa kédytetddn kahta puhallussuutinta sekd taskutuuletusta.

Kuvio 4 esittdd poikkileikkauksena sellaista keksinndn sovellusta, jossa
kdytetddn yhtd puhallussuutinta ja toisen puhallussuuttimen asemesta

tiivistysjdrjestelyd sekid taskutuuletussuutinjirjestelyi.

Kuvio 5 esittdd kuviota 3 ja 4 vastaavalla tavalla sellaista keksinndn
sovellusta, jossa kdytetddn kahta puhallussuutinta mutta ei lainkaan

taskutuuletussuutinjidrjestelyd.

Kuvio 6 esittdi kuviota 5 vastaavaa sellaista keksinn®n toteutusta,
jossa kdytetddn vain yhtd puhallussuutinta eikd lainkaan taskutuuletus-

suutinta.
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Kuvion 1 mukaisesti monisylinterikuivatin, jossa keksint8d sovelletaan,
kdsittdd alasylinterien 31 ja 32 jne. rivin sekd vastaavan yldsylinterien
41 ja 42 jne. rivin. Kuivatin kisittdd alaviiran 30, jota ohjaa ala-
sylinterien 31,32,33 lomiin sijoitetut johtotelat 34 ja 35. Vastaavasti
ylisylinteririvin yhteydessd on yliviira 40, joka on johtotelojen 44 jne.
ohjaama. Kysymyksessd on ns. kaksiviiravienti, jossa paperiraina W on
seki yld- ettd alasylintereitd vasten ollessaan kuivatusviiran 30,40
alla. Rainalla W sylinteririvien vd#1illd on vapaat vedot Wp, jotka ovat
yleensd aiemmin olleet alttiina lepatukselle. Toisaalta ndilld vapailla
vedoilla WP tapahtuu huomattavassa mddrin veden haihtumista rainasta W.
Kuivatusosan runko-rakenteet ovat sinidnsd tunnettuja ja niitd ei ole

esitetty.

Kuvion 1-6 mukaisesti on alasylinterien ja yliasylinterien vdlisiin
tiloihin sovitettu keksinndn mukaiset puhalluslaatikot 10, jotka ulottu-
vat poikkisuunnassa rainan W ja kuivatusviirojen 30 ja 40 koko leveydel-
le. Puhalluslaatikot 10 kdsittdvit pystyseindmit 14 ja 16 sekd vaaka-
seindmit 15 ja 17, joista seindmd 17 on johtotelojen 34,35 ja 44 vapaata
sektoria vastassa pienen vdlin V pddssd. Seindmit 14 ja 15 on jdykistetty
putkiosilla lla ja 12a, jotka ulottuvat puhalluslaatikon 10 koko levey-
delle. Putkiosien lla ja 12a yhteydessd on kuvioiden 3 ja 5 mukaisesti
coandasuutinraot 11 ja 12, joita rajoittavat yhdessd putkiosien lla ja
12a kanssa levykappaleet tai seindmien 14 ja 15 reunataitteet. Puhallus-
laatikon 10 vastakkaiset pystypdddyt on suljettu seinimin 21 (kuvio 2).
Toisessa tai molemmissa pdddyissd 21 on ilmakanavat 22, joiden kautta
puhallusilma ja mahdollinen taskutuuletusilma tuodaan laatikon 10 si-

sélle. Puhallusilman paine p on sopivimmin n. p = 1000...1500 Pa.

Coandasuuttimet 11 ja 12 ovat niin suunnatut, ettd kuivatusviiran 30,40
tuntumassa olevan suuttimen 11 kautta on kohdistettavissa ilmasuihku F1
viiraa 30 pitkin sen kulkusuuntaan nihden vastakkaiseen suuntaan. Johto-
telan 34,45 tuntumassa olevan toisen suutinraom 12 kautta on kohdistet-
tavissa ilmasuihku F2 johtotelaa 34,35,44 sivuten sen liikesuuntaan ndhden

vastakkaiseen suuntaan.

Keksinn8ssi on olennaisesti uutta se, ettd ensimmi#isestd coandasuutti-

mesta 11 puhalletaan ilmasuihkut F1 viiran 30,40 tulosuuntaan ndhden
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vastakkaiseen suuntaan nimenomaan pitkinomaisen solan R kautta. Mainitun
solan R pituus 1 on alueella L = 100-500 mm, sopivimmin alueella L =
250-350 mm. Solan leveys M, siis laatikon 10 kaarevan seinimin 14 ja
sitd vastassa olevan viiran 30,40 vilinen etdisyys on yleensi alueella

M = 20-100 mm, sopivimmin M = 40-70 mm, esim. n. 50 mm, joka on yleensi
vaadittu turvaetdisyys, jota keksinndn mukaisesti voidaan edullisesti
kdyttdd. Mainitun solan pituus L on useita kertoja, yleensd 3-10, sopi-
vimmin 5-7 kertaa solan leveys M, siis L/M = 3-10, sopivimmin L/M = 5-7.
Tdlld mitoituksella varmistetaan ensinnikin se, etti ilma ejektoituu
tehokkaasti alipainetilasta A- ja N- ja toiseksi se, etti viiran 30,40
ulkopintaa seuraava rajakerrosvirtaus saadaan olennaisesti kokonaan
rikotuksia ja k#dnnetyksi virtauksen F1 suuntaiseksi.

Mainituilla ilmasuihkuilla Fl ja F2 ejektoidaan kuivatusviiran 30 ja
puhalluslaatikon 10 seindmin 14 vilisestid tilasta A- seki kuivatusviiran
30,40 ja johtotelan 34,45 vdlisesti kiilatilasta N- ilmaa nuolten El ja
E2 suunnassa niin, ettd mainittuihin tiloihin syntyy riittdvi alipaine.
Mainitulla alipaineella, joka on jopa luokkaa 100 Pa, saadaan aikaan se
valkutus, etti raina W tarttuu tehokkaasti sylinterin 31,41 pinnasta
irrottuaan kuivatusviiraan 30,40, joka on verraten ilmaa lidpidisevi.
Raina W pysyy viiran 30,40 pinnassa aina siihen saakka, jolloin nippi N-
loppuu eli viivalle, jossa kuivatusviira 30,40 sivuaa johtotelaa 34,44,
Mainittu sivuamiskohta sijaitsee johtotelan 34,44 keskipisteen kautta
asetetussa vaakatasossa tal sen l#iheisyydessi. Mainitun sivuamiskohdan

jdlkeen raina jatkaa kuivatusviirasta 30,40 irrottuaan olennaisesti

lyhennettynd vapaana juoksuna Wp seuraavalle kuivatussylinterille.

Suutirakojen 11 ja 12 leveys on yleensid s = 2-5 mm. Ilmasuihkujen Fl

ja F, nopeus suutiraoissa 11 ja 12 on yleensi alueella v = 15-50 m/s.

Seuraavassa selostetaan kuvioissa 3-6 esitettyjen eri toteutusmuotojen
erityispiirteet ja keskindiset poikkeavuudet. Kuviossa 3 ja 4 esitetyssd
puhalluslaatikossa 10 sovelletaan mySs taskutuuletusta, miki tarkoittaa
sitd, ettd johtotelan 34,44 ja kuivatussylinterin 32,42 vdliselle viiran
paluujuoksulle jérjestetddn ylipainealue S+, jonka avulla saadaan aikaan
viiran 30,40 paluujuoksulla sen ldpivirtaus F, taskuun T siti tuuletta-

in

maan. Kuvion 2 mukaisesti virtaukset F3 on jiarjestetty rainan W keski-
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alueelle, koska rainan W reuna-alueet pyrkivdt luontaisesti kuivamaan

enemmin.

Mainittu ylipainealue S+, joka jdrjestetdén sopivimmin rainan W keski-
alueelle sen tuuletusta tehostamaan, saadaan aikaan puhalluslaatikon 10
ulkoseindmisn sijoitetun suuttimen 13 avulla, joka on yhdistetty ilma-
kanavaan 18. Suuttimen 13 1lipi puhalletaan kuvioiden 2,3 ja 4 mukaisesti

puhallukset F, viiran 30,40 liikesuuntaan ndhden vastakkaiseen suuntaan,

3
niin ettd viiran 30,40 suoran juoksun ja laatikon 10 sein&mén 16 vdli-
seen rakotilaan sek# viiran ja johtotelan vdliseen 1#htdnippiin saadaan
ylipainealue S+, jota kuvion 3 mukaisesti vield suuttimen 12 kautta

aikaansaatavat toiset puhallukset F2 lisddvidt.

Kuvion 4 mukaisesti ei kdytetd toista puhallussuuntinta 12, vaan se on
korvattu putkiosaan 19 kiinnitetylld tiivisteelld 20, joka lahaa johto-
telan 34,35,44 ulkopintaa vasten ja tiivistdd sekd erottaa alipainealueen
A-,N~ ylipainealueesta S+. Kuvion 4 mukaisesti rakotilan V kautta ei

saada aikaan ejektiovirtausta E2 kuten kuviossa 3 on asianlaita.

Kuviossa 2 on esitetty kuvioiden 3 tai.4 mukainen puhalluslaatikko ku-
vioon 1 merkitystd suunnasta B ndhtynd. Puhalluslaatikko 10 kédsittdd
taskutuuletusta varten lohkoihin 131-13N jaetun puhallussuuttimen 13,
josta kohdistetaan sididettdvissd olevat virtaukset F31"‘F3N rakotilaan
S+. Suutinlohkoihin 131--13N johdetaan virtaukset lohkoihin 261-26N
jaetun kanavan 18 kautta. Kanavalohkoissa 261-26N on sddtBpellit 251—25N,
joilla s#ddetddn suutinlohkojen 131-13N kautta kohdistettavien puhallus-

ten F N midrdd. Kanavan 18 lohkoihin 261-26N tuodaan tulovirtaus

31...F3

Finl kanavan 22 kautta. Vastaavasti suuttimien 11 ja 12 tai pelk#stddn
suuttimen 11 kautta tuotavat puhallukset tuodaan vastakkaisen kanavan 23

kautta sis#ddnpuhalluksena F Taskutuuletuksen tuloilma Finl on kuumaa

in2°
ja kuivaa ilmaa, kun taas puhalluksina F1 voidaan kédyttdd myds kosteaa
ilmaa. Toisen suuttimen 12 kautta tuotava ilma on sopivimmin kuivaa 1ilmaa,

koska se joutuu taskuun T sitd ilmastoimaan.

Kuten kuviosta 1 nikyy saapuvat viira 40 ja rainan W vapaa juoksu WP

erill3in sylinterin 42 tulonippiin N+.
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Keksinndn mukaisen menetelmdn ja laitteen yhteydessd on edullista kdyt-
tdd normaalien kaksiviiraviennin kuivatusviirojen, joiden permeabili-
teetti on alueella 1500-2000 m3/m2h, asemesta olennaisesti ldpidise-
vdmpid viiroja 30,40, joiden permeabiliteetti on edullisesti alueella
5000 m3/m2h - 20000 m3/m2h, sopivimmin alueella 10000-15000 m3/m2h.

Kuvioissa 3-6 on esitetty erditd keksinndn edullisia sovellusmuotoja

eri rakotilojen keskindiset suhteet on kuvioissa 3-6 pyritty esittimiin
mahdollisimman oikein. Suutinrakojen 11,12 ja 13 suuruutta on jossain
mddrin selvyyden vuoksi liioiteltu. Jotta saataisiin vertauskohta
kuvioissa esitettyihin eri elimien dimensioihin seuraavassa esitetiddn
erds mitoitusesimerkki. Kuivatussylinterien 31,32,41,42 halkaisija on
1830 mm, kuivatussylinterien keskiakselien kautta asetettujen vaaka-
tasojen keskindinen etdisyys on 200 mm, ylid- ja alirivin sylinterien
vaakasuuntainen jako 2600 mm ja johtotelojen 34,35,44 halkaisija

700 mm. Tdmd esimerkki ei ole tarkoitettu mitenkddn rajoittamaan keksin-

ndn sovellusaluetta.

Kuten tunnettua kdvtetddn paperikoneissa yleisesti kuivatusosan ensim-
mdisissd sylinteriryhmissd yksiviiravientid ja jdlkimmdisissd ryhmissid
kaksiviiravientid esim. 3-4 ryhmissid. Keksinndn mukaista menetelmidd ja
laitetta sovelletaan yhdessd tal useammassa kaksiviiraviennin ryhmidssid
joko yhdessid tal useammassa sylinterien lomassa. Edullisesti keksintdid
sovelletaan esim. yhdessid tai kahdessa rainan kulkusuunnassa ensimmii-
sessd kaksiviiravientiryhmdssd, jossa raina on kosteustasonsa johdosta
lujuus ja elastisten ominaisuuksiensa vuoksi lepatukselle ja katkoille

altteinta.

Seuraavassa esitetdidn patenttivaatimukset, joiden mi#idrittelemdn keksin-
n8llisen ajatuksen puitteissa keksinndn eri yksityiskohdat voivat vaih-
della ja poiketa edellid vain esimerkinomaisesti esitetyisti.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd paperikoneen sylinterikuivattimessa, jossa paperiraina joh-
detaan yldsylinterien yhteydessi yliviiraa (40) ja alasylinterien yhtey-
dessd alaviiraa (30) kdyttden, jotka viirat (30,40) ovat kuivatussylin-
terien pinnan ja niiden vdlisiin tiloihin sijoitettujen johtotelojen
(34,35,44) ohjaamia niin, ettd raina (W) on yldsylinteririvilli yldviiran
(40) painamana suoraan kuivatuskontaktissa yldsylinterien (41,42) pin-
taan ja vastaavastl alaviiran (30) painamana alasylinterien (31,32)
pintaan, jossa menetelméssd raina (W) johdetaan sylinteririvilti toisel-
le tietylld matkaa vapaana vetona (Wp), Ja jossa menetelmidssi rainan (W)
ja kuivatusviiran (30,40) jittiessd kuivatussylinterin (31,41) raina (W)
imetddn kuivatusviiran (30,40) lipi sen juoksun kyseiselle kohdalle jéar-
jestetylld alipainealueella (A~,N-) kiinni kuivatusviiraan (30,40) niin,
ettd rainan vapaan vedon (Wp) pituus olennaisesti lyhenee, ja imu-
vaikutus saadaan aikaan puhaltamalla ainakin kohdalla olevan kuivatus-
viiran (30,40) kulkusuuntaan nZhden vastakkaiseen suuntaan ilmasuihku
tai -suihkut (Fl;Fl,FZ), joka/jotka ejektoivat (El;El,EZ) takanaan ole-
vista tiloista (A-,N~) ilmaa ailkaansaaden titen kyseisen alipainealueen,
tunnettu siitd, ettd mainittu alipainealue (A-,N-) saadaan
aikaan sellaisella puhalluksella, joka puhalletaan kuivatussylinterilld
(31,32,41,42) olevan viiran (30,40) ulkopinnan ja seindmipinnan (14)
rajoittaman, puhallussuunnassa pitk#nomaisen (L) solan (R) kautta, ettid
mainittuna solana kdytetiddn olennaisesti tasalevyisti solaa, jonka le-
veys (M) valitaan alueelta 20-100 mm, sopivimmin alueelta 40-70 mm, ja
ettd mainitulla riittdvidn pitk&11d solalla (R) kddnnetiin kuivatusvii-
raa (30,40) seuraava rajakerrosvirtaus olennaisesti kokonaisuudessaan
viiran (30,40) juoksuun nihden vastakkaissuuntaiseksi ja eristetdin

mainitun solan (R) jdlkipuolella oleviin tiloihin riittdvd alipainetaso.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunne t t u siiti,
ettd mainitun puhalluksen (Fl) nopeus (v) ja mainitun solan (R) dimen-
siot (L,M) valitaan siten, ettd mainitun solan (R) jilkeisen viiran
(30,40), jonka vastakkaisella puolella on alipaineen johdosta tarttu-
neena raina (W), ja viiran johtotelan (44) seki puhalluslaatikon (10)
seindmdn (14) yhdessd rajoittamiin tiloihin aikaansaadaan alipaine,

jonka suuruus on luokkaa 75-150 Pa, sopivimmin n. 100 Pa.
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3. Patenttivaatimuksen ! tai 2 mukainen menetelmd, tunnettu
giitd, etti menetelmissi kidytetddn toista suutinta (12), jonka kautta
puhalletaan johtotelan (34,35,44) vapaan sektorin yhteyteen puhallus-
laatikon (10) seinimin (15) rajoittamaan rakotilaan (V) toiset ilma-
suihkut (FZ)’ joilla ejektoidaan ilmaa mainitusta viiran (30,40) ja sen
johtotelan (34,35,44) vdlisestd nipistd (N-) (kuviot 1,3,5).

4, Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelmd, tunnettu
siiti, ettd menetelmin yhteydessd sovelletaan ylipainealuetta (S+), joka
jirjestetddn viiran (30,40) juostessa johtotelaltaan (34,35,44) kuivatus-
sylinterille rainan (W) pdille ja joka ylipainealue (S+) saadaan aikaan
puhalluksilla (F3), jotka kohdistetaan puhalluslaatikon (10) seindmin
(16) ja mainitun viiran (30,40) juoksun vdliseen rakotilaan laatikon

(10) seinimien (16,17) yhteydessd olevalla puhallussuuttimella (13).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd, tumnnet t u siitd,
etti mainittujen puhallussuuttimien (13) yhteydessi kdytetddn lohko-
sidtsi (1-N), jolla hallitaan rainan (W) poikittaista kosteusprofiilia.

6. Laite sellaiseen paperikoneen monisylinterikuivattimeen, jossa kdy-
tetiin kaksikudosvientii, joka laite on tarkoitettu sijoitettavaksi
vierekkiisten kuivatussylinterien vdlisiin tiloihin, joita tiloja ovat
rajoittamassa vierekkdisten kuivatussylinterien yli kulkevat kuivatus-
viirat (30,40) ja niit# ohjaavien johtotelojen (34,35,44) vapaat sekto-
rit, ja joka laite kdsittdd puhalluslaatikon (10), joka ulottuu kuivatus-
viiran (30,40) koko leveydelle ja jossa puhalluslaatikossa (10) on aina-
kin yksi suutinrako (11), joka sijaitsee ja on niin suunnattu, ettd
mainitusta suutinraosta (11) on suunnattavissa puhallus (Fl) kohdalla
kulkevan kuivatusviiran (30,40) liikesuuntaan nihden vastakkaiseen
suuntaan, tunne ttu siitd, etti mainitun suuttimen (11), sopi-
vimmin coandasuuttimen (l11), sen puhallussuunnassa (Fl) suuttimen jdl-
keen on sovitettu puhalluslaatikon (10) seindmd (14), joka yhdessd
kuivatussylinterin pinnalla seindmén kohdalla olevan viiran (30,40)
ulkopinnan kanssa rajoittaa pitkénomaisen solan (R), jonka solan pituus
(L) on useita kertoja suurempi kuin solan leveys (M) eli etdisyys viiran
(30,40) ulkopinnasta puhalluslaatikon (10) mainittuun seindmipintaan (14),



10

15

20

25

30

35

15 80103

ja ettd mainittu sola on olennaisesti tasaleved, joka leveys (M) on valit-

tu alueelta 20-100 mm, sopivimmin alueelta 40-70 mm.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unne t tu siitd, ettd
mainitun solan (R) pituus L = 100-500mm, sopivimmin L = 250-350 mm,

ja etti mainitun solan pituuden (L) suhde sen leveyteen (M) L/M = 3-10,
sopivimmin L/M = 5-7.

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, tunne t tu siitd,
etti mainitussa puhalluslaatikossa (10) on toinen suutin, sopivimmin
coandasuutin (12), joka sijaitsee puhalluslaatikon (10) silld seindmidllad
(15), joka on viiran kddntdtelan (34,35,44) vapaata sektoria vastassa
pienelld v#lilld (V), ja ettd mainittu toinen suutin (12) on siten sijoi-
tettu ja suunnattu, ettd siiti on puhallettavissa toinen puhallus (FZ)
kohdalla olevan johtotelan pinnan (34,35,44) liikesuunnan vastakkaiseen

suuntaan (kuviot 1,3,5).

9. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, tunnettu siitd,
ettd puhalluslaatikon (10) ja viiran johtotelan (34,35,44) vapaan sekto-
rin tuntumassa on tiivistysjirjestely (19,20), joka erottaa kuivatus-
viiran (30,40) tulopuolella sijaitsevan alipainetilan (A-,N-) kuivatus-
viiran (30,40) liht8puolella sijaitsevasta ylipainetilasta (s+)

(kuviot 4 ja 6).

10. Jonkin patenttivaatimuksen 6-9 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd mainitussa puhalluslaatikossa (10) on pdiasiallisesti taso-
mainen seindmi (16), joka sijaitsee pienen vilin pddssd kuivatusviiran
(30,40) juoksusta, jolla se kulkee johtotelaltaan (34,35,44) kuivatus-
sylinterille rainan (W) pddlld, ja ettd mainitun seindmin ulko-osassa on
kolmas suutin, sopivimmin coandasuutin (13), josta on suunnattavissa
kolmas puhallus (F3) mainitun sein#m#n (16) ja sen tuntumassa olevan
kuivatusviiran (30,40) juoksun viliseen tilaan ylipainealueen (S+)
aikaansaamiseksi (kuviot 1,3 ja 4).

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd

mainittu kolmas puhallus (F3) on yhdistetty lohkos#it8iseen (1-N) kuivan
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taskutuuletusilman tuontikanavaan (18), jolla lohkosddd5114 hallitaan

osaltaan kuivattavan rainan (W) poikkisuuntaista kosteusprofiilia
(kuvio 2).
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Patentkrav

1. F8rfarande 1 cylindertorken av en pappersmaskin, ddr pappersbanan
leds si att man anvinder den 8vre viran (40) i samband med de &vre
cylindrarna och den undre viran (30) i samband med de undre cylindrarna,
vilka viror (30,40) styrs av ledvalsar (34,35,44) som placerats i ut-
rymmena mellan ytan av torkningscylindrarna och dessa sd att banan (W)
pd den 8vre cylinderraden tryckt av den &vre viran (40) &r 1 direkt tork-
ningskontakt med ytan av de 8vre cylindrarna (41,42) och pd motsvarande
sitt tryckt av den undre viran (30) mot ytan av de undre cylindrarna
(31,32), vid vilket férfarande banan (W) leds frén en cylinderrad

till en annan en given stricka som ett fritt drag (Wp) och vid vilket
fdrfarande banan (W) di den och torkningsviran (30,40) ldmnar torknings-
cylindern (31,32) sugs genom torkningsviran (30,40) vid undertrycks-
omridet (A-,N-) som anordnats vid ifrigavarande stille av dess lopp, sd
att ldngden p3 det fria draget (Wp) av banan visentligen f8rkortas, och
sugeffekten istadkommes genom att bldsa en luftstrdle eller -strdlar
(FI;FI,FZ) i motsatt riktning i fdrhdllande till 18priktningen av den

p3 stidllet beldgna torkningsviran (30,40), vilken/vilka strdlar ejekterar
(El;El,Ez) luft fr3n de bakom liggande utrymmena (A-,N-) genom att
hdrvid 8stadkomma ifrdgavarande undertrycksomrdde, k @&nneteck -
nat dirav, att nimnda undertrycksomrdde (A-,N-) dstadkommes med en
sidan bldsning som blises via en i blisningsriktningen léngstidckt (L)
passage (R) som begrinsas av viggytan (14) och den yttre ytan av viran
(30,40) p& torkningscylindrarna (31,32,41,42) att man som nimnda passage
anvinder sig av en passage med visentligen jimn bredd, vars bredd ™M)
vdljs inom omrddet 20-100 mm, ldmpligast inom omrddet 40-70 mm och att
man med n#mnda tillrickligt linga passage (R) svidnger grdnsskikts-
strSmmen som f3ljer torkningsviran (30,40) vdsentligen i sin helhet i
motsatt riktning { f&rhdllande till loppet av viran (30,40) och isolerar
en tillrdcklig undertrycksnivd i utrymmena efter nimnda passage (R).

2. Fdrfarande enligt patentkrav 1, k @&nnetecknat dérav, att
hastigheten (v) av ndmnda bldsning (Fl) och dimensionerna (L,M) av
ndmnda passage (R) vdljes pd sddant s#tt, att man dstadkommer ett under-
tryck i utrymmena som begrénsas av viran (30,40) efter nidmnda passage

(R), varvid banan (W) &r ingripen pi motsatta sidan av viran (30,40) pd
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grund av undertrycket, och ledvalsen (44) av viran samt véggen (14) av
bl3sningslddan (10), storleken av vilket undertryck &r av klassen
75-150 Pa, ldmpligast ca 100 Pa.

3. Fdrfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kdnnetec knat
dirav, att vid férfarandet anvidnds ett andra munstycke (12), genom
vilket man bldsar andra luftstrdlar (Fz) i ett hdlutrymme (V) som
begrinsas av blisningslddans (10) vigg 1 samband med den fria sektorn
av ledvalsen (34,35,44), med vilka luftstrdlar man ejekterar luft frén
nypet (Nl) mellan nimnda vira (30,40) och dess ledvals (34,35,44)
(figurerna 1,3,5).

4, Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-3, kdnnetec knat
dirav, att 1 samband med f8rfarandet tillimpas ett dvertryckomrdde (S+)
som anordnas under det att viran (30,40) 18per fran sin ledvals (34,35,44)
till torkningscylindern ovanpd banan (W) och vilket Svertrycksomride

(S+) &stadkommes med blisningar (F3), som riktas i hdlutrymmet mellan
blisningslddans (10) vigg (16) och loppet av ndmnda vira (30,40) med ett
blisningsmunstycke (30) i samband med lddans (10) véggar (16,17).

5. Foérfarande enligt patentkrav 4, k &nnetecknat dirav, att
i samband med nimnda bldsningsmunstycken (13) anvidnds en reglering (1-N)
som 4r indelad i olika avsnitt, med vilken reglering man kontrollerar

banans (W) tvirriktade fuktighetsprofil.

6. Anordning till en sidan mingcylindertork av en pappersmaskin, vid
vilken ett drag med dubbel vdvnad anvinds, vilken anordning &r

avsedd att placeras i utrymmena mellan bredvid varandra liggande tork-
ningscylindrar, vilka utrymmen begrinsas av torkningsvirorna (30,40)

som 13per Sver de bredvid varandra liggande torkningscylindrarna och

de fria sektorerna av ledvalsarna (34,35,44) som styr dessa, och vilken
anordning innefattar en blisningslida (10), som strécker sig dver hela
bredden av torkningsviran (30,40) och vilken bl3sningsldda (10) har
dtminstone en munstyckesspringa (11), som &r beligen och som ir sd riktad
att en blisning (Fl) kan riktas frin nimnda munstyckesspringa (11) i
motsatt riktning i f8rhdllande till rdrelseriktningen av torkningsviran
(30,40) som l8per vid detta stdlle, k @&nnetec knad didrav, att
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man efter ndmnda munstycke (l11), som ldmpligast ir ett coanda-munstycke
(11), har 1 blasningsriktningen (Fl) anordnat en vidgg (l14) pd blisnings-
lddan (10), som tillsammans med ytan av torkningscylindern samt den yttre
ytan av viran (30,40), som #r beligen pd detta stidlle begrinsar en

avling passage (R), lidngden (L) av vilken passage ir flera ginger st8rre
4n passagens bredd (M) alltsd avstdndet frdn den yttre ytan av viran
(30,40) till ndmnda vdggyta (14) och bldsningslddan (10) och att nimnda
passage har vidsentligen jdmn bredd, vars bredd &r vald inom omrédet

20-100 mm, ldmpligast inom omrddet 40-70 mm.

7. Anordning enligt patentkrav 6, k @&nnetecknad dirav,
att lingden (L) pa& nimnda passage (R) dr 100-500 mm, lémpligast

L = 250-350 mm, och att f8rhdllandet mellan lingden (L) och
bredden (M) av ndmnda passage (R) L/M = 3-10, l#mpligast L/M = 5-7.

8. Anordning enligt patentrav 6 eller 7, kinnetecknad dirav,
att nimnda blisningsldda (10) har ett andra munstycke, ldmpligast ett
coanda-munstycke (12), som dr beldget p3d den vdggen (15) av bldsnings~
lddan (10) som ligger mot den fria sektorn av virans vindvals (34,35,44)
pd ett litet avstdnd (V), och att nidmnda andra munstycke (12) #r sdlunda
placerat och riktat, att en andra bldsning (Fz) kan bldsas frén detta i
motsatt riktning i1 f8rhdllande till rd8relseriktningen av ytan (34,35,44)

av ledvalsen som finns pd detta stdlle (figurernma 1,3,5).

9. Anordning enligt patentkrav 6 eller 7, k @annetecknad
ddrav, att i kontakt med den fria sektorn av ledvalsen (34,35,44) av
bldsningslddans (10) och viran finns ett tdtningsarrangemang (19,20),
som skiljer undertrycksomrddet (A-,N-) som dr belidget pd ingdngssidan av
torkningsviran (30,40) frdn &vertrycksomrddet (S+) som dr beliget pd
utgadngssidan av torkningsviran (30,40) (figurerna 4 och 6).

10. Anordning enligt ndgot av patentkraven 6-9, k E&nnetecknad
didrav, att nimnda bldsningsldda (10) har en i huvudsak planformig vigg
(16), som dr beldgen pd ett litet avstdnd frin torkningsvirans (30,40)
lopp, pd vilket den 18per fran sin ledvals (34,35,44) till torknings-
cylindern ovanpd banan (W), och att det i den yttre delen av nidmnda vigg
finns ett tredje munstycke, ldmpligast ett coanda-munstycke (13), frén
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vilket en tredje bldsning (F3) kan riktas i utrymmet mellan ndmnda vigg
(16) och loppet av torkningsviran (30,40) 1 kontakt med denna f8r att

3stadkomma ett Svertrycksomrdde (S+) (figurerna 1,3 och 4).

11. Anordning enligt patentkrav 10, kd&nnetec knad didrav, att
nimnda tredje blasning (F3) ir f8renad med ingdngskanalen (18) fo6r torr
fickblisningsluft som regleras (1-N) i avsnitt, med vilken reglering som
sker 1 olika avsnitt man f6r sin del kontrollerar den tvirriktade fuktig-
hetsprofilen och banan (W) som skall torkas (figur 2).
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