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Anlage zum Dosieren von Stiickgiitern.

@ Die Anlage besitzt eine oder mehrere Wigeeinrichtun- e 12 nx
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gen und eine oder mehrere Verpackungseinrichtungen
und dient der Dosierung von Stiickgiitern mit hoher, durch
die Geschwindigkeit der leistungsfihigsten Einzeleinrich-
tung bestimmten Leistung, welche auch bei Reparaturen
weiter arbeiten kann und welche eine Riickfiihrmoglich-
keit fiir unexakte Dosierungen von Stiickgiitern aufweist.
Zwischen den Wigeeinrichtungen (1) und den Verpak-
kungseinrichtungen ist eine Verteileinrichtung angeordnet,
bestehend aus einer schiefen Ebene (2) mit zwei mit je
einem Getriebe verbundenen, schwenkbaren Klappen (3.1; ; Al
3.2). Je ein unterhalb der Klappen und unterhalb des g 720 SRR

. .. . | . J -

Endes der schiefen Ebene angeordnetes, wahlweise in zwet 17102 2Ty dr 212 18 8 8192 7172 41 42 43
Richtungen bewegbares, der Verpackungseinrichtung bzw.
einer Riickfiihreinrichtung vorgeordnetes Forderband (4)
ist vorgesehen.
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PATENTANSPRUCHE verbundenen, in den Bewegungsbahnen der Rollenhebel =7~
1. Anlage zum Dosieren von Stiickgiitern, insbesondere angeordneten Mitnehmer und einen an jedem Rollenhebel
Obst, mit Wageeinrichtungen und Verpackungseinrich- angeordneten Kragarm, dem je eine Sperreinrichtung
tungen, gekennzeichnet dadurch, dass zwischen den Wige- zugeordnet ist.
einrichtungen (1) und den Verpackungseinrichtungen (5) 5 Nachfolgend wird die Erfindung an einem Ausfiihrungs-

eine Verteileinrichtung, bestehend aus einer schiefen Ebene beispiel beschrieben. In den Zeichnungen zeigen:
(2) mit zwei mit je einem Getriebe verbundenen, schwenk-
baren Klappen (3.1;3.2) und je einem unterhalb der Klappen Fig. 1: Schematische Darstellung der Einrichtung zum

und unterhalb des Endes der schiefen Ebene angeordneten, Dosieren
wahlweise in zwei Richtungen bewegbaren, der Verpak- 10 Fig. 2: Draufsicht nach Fig. |
kungseinrichtung (5) bzw. einer Riickfiithreinrichtung (6) Fig. 3: Draufsicht auf die Forderbander
vorgeordneten Forderband (4.1;4.2;4.3), angeordnet ist.
2. Anlage zum Dosieren von Stiickgut nach Anspruch 1, Nach einer Wiageeinrichtung | ist eine schiefe Ebene 2 mit
gekennzeichnet dadurch, dass jedes Getriebe einen federbe-  zwei schwenkbaren Klappen 3 angeordnet.

lasteten und iiber eine Koppel (7) mit den Klappen (3) ver- 15 Unterhalb der Klappen 3 und am Ende der schiefen Ebene
bundenen Winkelhebel (9), einen ersten, von einer Antriebs-  befinden sich Forderbidnder 4, denen sich auf der einen Seite
welle (16) Giber ein erstes Zahnradpaar (15) und eine erste die Verpackungseinrichtungen 5 und auf der anderen Seite
Antriebskurve (13) angetriebenen federbelasteten Rollen- eine Riickfithreinrichtung 6 fiir unexakt dosiertes Stiickgut
hebel (11), einen zweiten von der Antriebswelle (16) iberein  anschliessen. Die Klappen 3 sind iiber je eine Koppel 7 mit je
zweites Zahnradpaar (18) und eine zweite Antriebskurve (14) 20 einem federbelasteten, auf einer Zentralwelle 8 gelagerten

angetriebenen federbelasteten Rollenhebel (12), einen mit Winkelhebel 9 verbunden. Jeder Winkelhebel 9 weist einen
den Winkelhebeln (9) verbundenen, in den Bewegungs- Mitnehmer 10 auf, welcher jeweils in der Bewegungsbahn
bahnen der Rollenhebel (11; 12) angeordneten Mitnehmer eines ersten federbelasteten Rollenhebels 11 und eines

(10) und einen an jedem Rollenhebel angeordneten Kragarm  zweiten federbelasteten Rollenhebels 12 angeordnet ist.

;15712 , dem je eine Sperreinrichtung (19) zugeordnet ist, ent- 25 Die Rollenhebel 11; 12 sind ebenfalls auf der Zentralwelle
’ 8 gelagert und stehen in Wirkverbindung mit ersten und
zweiten Antriebskurven 13; 14. Die ersten Antriebskurven
13 sind iiber ein erstes Zahnradpaar 15, mit der Untersetzung
20 3:1, mit einer Antriebswelle 16 verbunden. Die zweiten
Antriebskurven 14 sind {iber ein zweites Zahnradpaar 18, mit
der Untersetzung 2 : 1, mit der Antriebswelle 16 verbunden.
Jeder Rollenhebel 11; 12 weist einen Kragarm 17 auf, in
dessen Bewegungsbahn je eine Sperreinrichtung 19 ein-

Die Erfindung betrifft eine Anlage zum Dosieren von
Stiickgiitern, insbesondere Obst mit einer oder mehreren
Waigeeinrichtungen und einer oder mehreren Verpackungs-
einrichtungen.

o . .. steuerbar ist.
S Vi nd Versenginrehn et "5 sy dos B i rachiolgen
’ ’ eschrieben.

Wigeeinrichtungen und eine zu einer Verpackungseinrich-
tung fithrende Fordereinrichtung enthilt.

Nachteilig ist dabei, dass die Leistung der Gesamteinrich-
tung durch die Leistung der langsamsten Einzeleinrich-
tungen bestimmt wird, dass keine Riickfiihrmdglichkeit fiir
unexakte Dosierungen vorhanden ist und das bei Repara-
turen an Forder- und Verpackungseinrichtung die gesamte
Dosiereinrichtung stillgesetzt werden muss.

Ziel der Erfindung ist die Erhdhung der Effektivitdt der 45
Dosiereinrichtung.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Anlage zam
Dosieren von Stiickgiitern mit hoher, durch die Geschwin-
digkeit der leistungsfihigen Einzeleinrichtung bestimmten
Leistung, welche auch bei Reparaturen weiter arbeiten kann so
und welche eine Riickfithrungsmoglichkeit fiir unexakte
Dosierungen von Stiickgiitern aufweist.

Erfindungsgemdss wird die Aufgabe dadurch gelost, dass
zwischen den Wigeeinrichtungen und den Verpackungsein-
richtungen eine Verteileinrichtung, bestehend aus einer 55 Die Klappen 3 werden wie folgt betétigt: Von der Antriebs-
schiefen Ebene mit zwei mit je einem Getriebe verbundenen  welle 16 fiir die Zahnradpaare 15; 18 gelangt das Moment
schwenkbaren Klappen und je einem unterhalb der Klappen  iiber zwei Getriebe mit den Untersetzungen 3 : 1, wenn alle
und unterhalb des Endes der schiefen Ebene angeordneten, drei Verpackungseinrichtungen arbeiten (volle Leistung)
wahlweise in zwei Richtungen bewegbaren, der Verpak- und 2 : 1, wenn eine Verpackungseinrichtung ausgefallen ist
kungseinrichtung bzw. einer Riickfiihreinrichtung vorgeord- 6o (% Leistung) auf jeweils zwei Antriebskurven 13.1;13.2 und
neten Forderband, angeordnet ist. Jedes Getriebe enthilt vor-  14.1; 14.2, denen je ein Rollenhebel 11; 12 zugeordnet ist.

Die Stiickgiiter werden nach der Wagung auf die schiefe

Ebene 2, die mit integrierten Klappen 3 versehen ist, iiber-
0 geben. Die Stiickgiiter rollen auf der schiefen Ebene bei hoch

gestellter Klappe 3.1 auf das erste Forderband 4.1. Sobald die
Klappe 3.1 eingeklappt ist, werden bereits die Stiickgiiter der
néichsten Wégung auf die schiefe Ebene iibergeben. Diese
gelangen jetzt iiber die eingeklappte erste Klappe 3.1 und die
zweite, hochgeklappte Klappe 3.2 auf das Forderband 4.2.
Die Stiickgiiter der nichsten Wigung rollen iiber beide einge-
klappte Klappen 3.1;3.2 auf das dritte Forderband 4.3.
Danach werden beide Klappen 3.1;3.2 ausgeklappt und der
Vorgang wiederholt sich.

Vom Forderband gelangen die Stiickgiiter zu den Verpak-
kungseinrichtungen 5. Bei einer Fehlwigung (ausserhalb der
Gewichtstoleranz) wird das gerade zu beschickende Forder-
band auf Riickwirtslauf umgeschaltet und die Stiickgiiter
gelangen zu der Riickfiihreinrichtung 6.

zugsweise einen federbelasteten und {iber eine Koppel mit Die Weiterleitung der Bewegung erfolgt iiber die Mitnehmer
den Klappen verbundenen Winkelhebel, einen ersten, von 10, den Winkelhebel 9 und die Koppel 7 auf die jeweilige
einer Antriebswelle liber ein erstes Zahnradpaar und eine Klappe 3. Der Zwanglauf zwischen Rollenhebel 11; 12 und

erste Antriebskurve angetriebenen, federbelasteten Rollen- 65 Mitnehmer 10 wird durch Federkraft realisiert. Jedem Mit-
hebel, einem zweiten, von der Antriebswelle {iber ein zweites  nehmer 10 sind zwei Rollenhebel zugeordnet, von denen
Zahnradpaar und eine zweite Antriebskurve angetriebenen mindestens einer iiber eine Sperreinrichtung 19, die durch
federbelasteten Rollenhebel, einen mit den Winkelhebeln Hubmagneten betitigt wird, in der hohen Rast arretiert ist.
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Bei voller Leistung der Maschine sind die zweiten Rollen- darf, wird nur der Rollenhebel, der die zweite Klappe 4.2

hebel 12, die den zweiten Antriebskurven 14 mit der Unter- betitigt, freigegeben, somit werden die Forderbénder 4.2 und

setzung 2; | zugeordnet sind, arretiert und die Klappen 4.3 abwechselnd beschickt. Analoges trifft fiir die Nichtbe-

werden somit entsprechend den Bewegungsgesetzen der schickung des Forderbandes 4.2. zu. Bei einer Nichtbeschik-

Kurven mit der Untersetzung 3 : 1 betétigt. 5 kung des Férderbandes 4.3. miissen beide Rollenhebel (der
Fillt eine Verpackungseinrichtung oder ein Férderband Ubersetzung 2 : 1) freigegeben werden, was ein abwech-

aus, so kann die Maschine mit % Leistung weiter arbeiten. selndes Einklappen der beiden Klappen zur Folge hat.

Dazu wird die Maschinendrehzahl auf % gesenkt, die ersten Durch eine derartige Férderung bzw. Verteilung der

Rollenhebel 11 an den ersten Antriebskurven 13 mit der Wigungen auf mehrere Binder kann die Leistung der Wiige-

Untersetzung 3 : 1 arretiert und die zweiten Rollenhebel an 10 einrichtung maximal genutzt werden. Bei Ausfall, Repara-

den Antriebskurven der Untersetzung 2 : 1 entsprechenddes  turen oder Wartungen an den Folgebaugruppen bzw.

Defektes (Forderband 4.1;4.2 oder 4.3) freigegeben. Maschinen kann die Maschine durch Umschalt auf % Lei-
Wenn das Forderband 4.1 nicht mehr beschickt werden stung weiterarbeiten.

B 2 Blatt Zeichnungen
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