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Keksinnén nimitys - Uppfinningens bendmning

MENETELMA MINERAALIMATERIAALIN JATKUVATOIMISEKSI SINTRAAMISEKSI JA SINTRAUSLAITTEISTO
Forfarande fér kontinuerlig sintring av mineralmaterial och sintringsutrustning

Tiivistelma - Sammandrag

Keksintd kohdistuu menetelméén ja laitteistoon mineraalimateriaalin jatkuvatoimiseksi sintraamiseksi sintrausuunissa (S).
Menetelméssd muodostetaan kuljetusalustalle (1) materiaalipatja (2), kuljetetaan materiaalipatjaa (2) kuljetusalustalla (1) eri lampétilat
omaavien sintrausuunin prosessivyéhykkeiden (I-VI(), joihin vyéhykkeisiin kuuluu ainakin yksi kuivausvyéhyke (1), ainakin yksi
jadhdytysvyéhyke (VII) ja mainittujen kuivausvydhykkeen ja jadhdytysvydhykkeen vilinen ainakin yksi muu prosessivyéhyke (I1, lIl, IV,
V, Vi), kautta, ja johdetaan kaasua kuljetusalustan ja materiaalipatjan (2) lapi materiaalipatjan kulkiessa prosessivyohykkeiden (I-VII)
lapi, ja kierratetdédn kaasua kiertokaasukanavassa (3) viimeisestéa jadhdytysvyShykkeesta (VIl) kuivausvydhykkeeseen ().
Kiertokaasukanavassa (3) kuivausvydhykkeeseen (l) johdettavasta kaasuvirtauksesta osa poistetaan poistokaasuvirtauksena (B)
poistokaasukanavan (4) poistokaasupuhaltimella (5). Poistokaasuvirtauksen (B) tilavuusvirtaa séédetédén puhaltimen (5) puhallustehoa
saatamdlla kuivausvyohykkeesséd materiaalipatjan lépi kulkevan kaasuvirtauksen lampétilan sdatamiseksi.

Uppfinningen avser ett férfarande och en anldggning for att kontinuerligt sintra mineralmaterial i en sinterugn (S). Vid férfarandet bildas
en materialbadd (2) pa ett transportunderlag (1), materialbéddden (2) transporteras pa transportunderlaget (1) via processzoner (I-VH)
med olika temperaturer i sinterugnen, vilka zoner innefattar atminstone en torkningszon (1), atminstone en kylningszon

(VIl) och atminstone en annan processzon (I, lll, 1V, V, VI) beldgen mellan ndamnda torkningszon och ndmnda kylningszon, och gas leds
genom transportunderlaget och materialbddden (2) medan materialbéddden passerar genom processzonerna (I-VIl), och gasen
atercirkuleras i en cirkulationsgaskanal (3) fran den sista kylningszonen (VII) till torkningszonen (1). En del av gasflédet som skall ledas i
cirkulationsgaskanalen (3) till torkningszonen (1) avldgsnas som utloppsgasfléde (B) med en utloppsgasflakt (5) i utfoppsgaskanalen (4).
Utloppsgaskanalens (B) volymflode regleras genom att reglera fldktens (5) blaseffekt fér att reglera temperaturen hos gasflédet som
passerar genom materialbddden i torkningszonen.
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