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@ Spannvorrichtung, insbesonqere Schraubstock.

@ Wenn bei einer Spannvorrichtung, insbesondere einem
Schraubstock, deren Spannbacken mindestens zweiteilig
sind, der jeweils am Werkstiick anlegbare Backenteil derart
an seinem riickwartigen Backenteil abgestiitzt ist, dal er
vom Werkstlick aus gesehen beim Spannen geringfiigig
nach auf3en unten ausweicht, so (iben die Spannbacken auf
das Werkstiick nicht nur eine Druckkraft in horizontaler
Richtung aus, sondern zugleich auch noch eine gegen die
Auflageflache des Schraubstockes gerichtete Kraft. Die resul-
tierenden Kraftkomponenten der beiden Backen schliefen
einen stumpfen Winkel von weniger als 180° miteinander ein.
Infolgedessen wird das Werkstlick beim Spannen in den

Schraubstock hineingezogen und man verhindert dadurch
das bei einfachen Spannvorrichtungen zu beobachtende
Hochgehen des Werkstiicks beim Spannen.

Eine besonders gleichméaRige Pressung des Werkstiicks,
sowie einen guten Schutz gegen Verschmutzung durch
Spéne und dergleichen und nicht zuletzt auch eine lange
Lebensdauer durch Verschlei@minderung erreicht man bei
einer derartigen Spannvorrichtung dadurch, daB zwischen
jedem anlegbaren Backenteil (7, 8) und seinem riickwiértigen
Backenteil (9, 10) wenigstens ein federelastisches Stanzglied
(11, 12, 13) angeordnet ist.
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Spannvorrichtung, insbesondere Schraubstock

Die Erfindung bezieht sich auf eine Spannvorrichtung, insbeson-
dere einen Schraubstock, deren Spannbacken mindestens zweltei-
lig sind, wobeil jeweils der am VWVerkstlick anlegbare Rackenteil
derart an seinem rlickwdrtigen Backenteil abgestiitzt ist. daB
er, vom Werkstlick aus gesehen, beim Spannen geringfligig nach
aulRen unten ausweicht. "AuRen unten" bezieht sich auf die vom
anlegbaren Packenteil unter der Finwirkung der Spannkraft
durchgefiihrte geringfligiee Ausweichbewzgung mit dem zu spannen-
den VWerkstiick als Bézugspunkt. Eine derartige Spannvorrichtung
hat gegeniiber einer herkdmmlichen bzw. einem einfach ausgebil-

deten Schraubstock den Vorzug, daR die Spannbacken auf das
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Werkstiick nicht nur eine Druckkraft in

horizontaler Richtung, sondern zugleich auch noch eine gegen
die Auflagefliche des Schraubstocks gerichtete Kraft ausiiben,
so daR die resultierenden Kraftkomponenten einen stumpfen Win-
kel von weniger als 180° miteinander einschlieRen. Infolgedes-
sen wird das Werkstilick beim Spannen in den Schraubstocl: hinein-
gezogen, im Cegensatz zu Schraubsttcken oder Spannvorrichtungen
mit ledliglich in horizontaler Richtung bewegbaren Spannbacken.
Bel letzteren wird nimlich das iVerkstiick insbesondere dann,
wenn es lediglich mit den oberen Backenbereichen gespannt wird,
geringfligig angehoben mit der Folge, daR belispielsweise bei
einer nachfolgenden spanabhebenden Bearbeltung zuviel Material

abgetragen wird.

Die vorbekannte Spannvorrichtung verhindert zwar dieses Hoch-
gehen des Yerkstlicks beim Spannen und natiirlich auch ein Aus-
weichen nach unten hin, wenn es an seiner Unterseite durch bei-
spielsweise die Schraubstockflihrungen oder eine darauf auf ge-
legte Zwischenplatte abgestiitzt wird. Das Auswelchen der anleg-
baren Backenteile gegeniiber ihren riickwdrtigen Backenteilen
erreicht man dadurch, daf die beiden Backenteile liber Schrég-
fl&chen aneinander anliegen, wobei man denr diese Keilwirkung
ausnutzt. Fs wird jedoch als nachteilig angesehen, daR sich
diese Schrigfléichen im laufe der Zeit abnutzen und es dann zu-
rindest zu einem ungleichmifigen Spannen an den belden Packen

kommt. Mit einer Abnutzung und/oder bleibenden Verformung ist
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insbesondere dann zu rechnen, wenn vielfach mit den oberen
Backenbereichen gespannt wird und dadurch obén starke Ortliche
Pressungen auftreten. AuBerdem besteht dle Gefahr, daR insbe-
sondere in Verbindung mit Werkzeugmaschinen sich Spé&ne,

Schleifstaub v. dgl. zwischen die Schrédgfléchen setzt und da-
durch das Spann- und Arbeitsergebnis beeintréchtigt.

Die Aufgabe der Erfindung besteht infolgedessen darin, eine
derartige Spannvorrichtung dahingehend zu verbessern, daR die
Anfalligkeit gegen Verschmutzen verringert und bei den iiblichen

Spannauf gaben eine gleichfdérmige Pressung gewdhrleistet wird.

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird erfindungsgemiR vorgeschlagen,
daR die Spannvorrichtung gem#fR dem Oberbegriff des Anspruchs 1
entsprechend dem kennzelichnenden Tell dleses Anspruchs ausge-
bildet ist. Bel dieser Spannvorrichtung liegt der anlegbare
Backenteil zumindest bei den iiblicherweise auf gewandten Spann-
kriften nicht direkt an dem riickwirtigen Backenteil an, sondern
hat von dlesem einen gewissen Abstand. Aus diesem Grunde ist
die Anf&lligkeit gegen Verschmutzen wesentlich reduziert und
man vermeidet auch beim Spannen der Verkstlicke mit den oberen
Bereichen der beiden Backen eine 6rtliche ErhShung der PreR-
kraft zwischen den beiden anlegbaren Backenteilen. Die feder-
elastischen Distanzglieder sind so auszulegen, daR die anleg-
baren Backenteile einerseits in der gewiinschten Richtung aus-

weichen, wenn die PreRkraft der beiden Racken pgegen das festzu-
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haltende Werkstiick pgenligend grof ist und daf dlese Ausweich-
bewegung andererseits so minimal 1ist, daf die beiden Backen nur
eine gangz geringfligige AbwZrtsbewegung durchfiihren bzw. durch-
zufiihren bestrebt sind. lLetzteres ist vor allen Dingen deshalb
wichtig, well die anlegbaren Bakkenteile beil einem unten abge-
stiitzten Werkstiick zumindest theoretisch eine Gleitbewegung
gegeniiber dem Verkstiick nach unten hin ausfithren, wenn die
Federelemente elastisch nachgeben. Eine unzuldssig grobe Aus-
weilchbewegung kann man beispielsweise auch dadurch unterbinden,
daB man den anlegbaren Backenteil nach einer festgelegten maxi-
malen Auswelchbewegung entweder am rickwédrtigen Backentell oder
gegebenenfalls an der Fihrung des Schraubstocks od. dgl. an-

stoRen 1EBRt.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der =rfindung sieht vor, daf
jeder anlegbare Backenteil iiber wenigstens ein geneigt zur Bak-
kenspannfliche angeordnetes, als Federelement ausgebildetes
Distanzglied an seinem riickwdrtigen Backenteil abgestiitzt ist,
wobel das dem rlickwdrtigen Baékenteil zugeordnete Ende des Fe-
derelements hther gelégen ist als das dem anlegbaren Backenteil
zugeordnete. Aufgrund dieser Schrigstellung bewirkt die hori-
zontal aufgebrachte PrefRkraft eine nach unten gerichtete Kraft-
komponente am bewegbaren Backentell. ZweckméRigerwelse greift
das Federelement 1m Rereich des oberen Endes am riickwirtigen
Backenteil und an oder in der Ndhe des unteren Endes des anleg-

baren Backenteils an. Im librigen ist das anlegbare Backenteil
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tiber das oder die Federelemente nicht nur federelastisch abge-~

stiitzt, sondern in vorteilhafter Welse auch am rickwédrtigen

Rackenteil damit festgehalten.

Fine weitere Ausgestaltung sieht vor, daR jeder anlegbare Bak-
kenteil iiber mindestens ein etwa parallel zu den Backenspann-
fl&chen angeordnetes, als Federelement ausgebildetes Distanz-
glied, an seinem rlickwirtigen Backenteil abgestiitzt ist. In
diesem Falle wird also aas énlegbare Backentelil nicht nur von
dem oder den geneigten Federelementen, sondern alternativ oder
zusdtzlich durch das parallele Federelement am riickwdrtigen
Rackentell gehalten. Dieses parallele Federelement muB so aus-
gebildet sein, daR es ein Auswelchen des anlegbaren Backenteils
gegen den riickwdrtigen hin gestattet, wobei diese Ausweichbewe-

gung nicht notwendigerweise geradlinig verlaufen muB. Dabei ist

es von besonderem Vorteil, daR die Federelemente jeweils in der

Art einer Blattfeder ausgebildet und die belden Backenteile mit

den Federelementen fest,'aber elastisch federnd verbunden sind.
Derart gestaltete Federelemente kann man einerseits relativ
steif ausbilden und andererseits kann man sie auRer auf PBlegung

auch noch geringfigig auf Torsion telasten.

Eine besonders bevorzugte Variante der Erfindung besteht darin,
daR ein mittlerer Rereich des anlegbaren Rackenteils am Mittel-
teill des mittlg angeordneten, etwa parallelen Federelements und

seine beiden seitlichen Bereiche an je einem geneigten Feder-
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element abgestiitzt sind. Dadurch erreicht man eine symmetri-
sche, {iber die ganze Backenbreite reichende federelastische
Abstiitzung des anlegbaren Rackenteils gegentber seinem rilickwdr-

tigen.

Dabei sieht eine Weiterbildung der Erfindung vor, daR das etwa
parallele Federelement von der Backenspannfliche weiter ent-
Ternt ist als die geneigten Federelemente. ¥Wenn der anlegbare
Backenteil heim federelastischen Machgeben unter der Einwirkung
der Spannkraft nicht genaurparallel zu sich selbst ausweicht,
so liegt die fiir dle &uRerst minimale Xippbewegung maRgebliche
Abstiitzstelle welt genug vom Spannbereich weg, und man erhilt
auf diese VWelse einen relativ langen Hebelarm. Je lénger letz-
terer ist, desto geringer ist die Gefahr einer Abwelchung von
der reinen Parallelverstellung des anlegbaren Backenteils.
Durch entsprechende Formgebung und Dimensionierung kann man
sicherstellen, daR die Backen, wenn sie sich, insbesondere bel
unginstigem Xraftengriff, ganz leicht neigen, die Schrigstel-
lung grunds&tzlich in der Richtung erfolgt, daR sich der Spalt-
raurm zwischen den beiden Backen lediglich an seinem unteren
Fnde erweitern kann. Dadurch steigt dann die Fl&chenpressung im
oberen Backenbereich an, so daf man trotzdem mit guten Spann-

verhZltnissen rechnen kann.

Das anlegbare Packenteil weist geméf einer anderen Ausgestal-

tung der Erfindung eine etwa T-formige CGestalt auf, wobel sein
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T-Lingsbalken mit seitlichem Spiel in einen Schlitz des rlick-
widrtigen Rackenteils hineinragt, in dem das etwa parallele
Federelement mit seinen seitlichen Enden gehalten ist, wobei
der T-Lingsbalken mittig am etwa parallelen Federelement an-
liegt bzw. angreift. Dabei ist es vorteilhaft, wenn das dem
parallelen Federelement zugeordnete riickwdrtige Ende des anleg-
baren Backenteils hinsichtlich seiner Breite insbesondere ab-
satzweise verkleinert wird. Man kann somit den T-Lingsbalken
verhdltnismidfig stabll ausfihren und trotzdem die Kraft ledig-
lich im mittleren Bereich des parallelen Federelements einlei-

ten, dessen LEnge dann etwa gleich groRf sein kann wie die Brei-

te des T-Lingsbalkens.

Tine besonders bevorzugte Ausfthrungsform der Erfindung sieht
vor, daR die beiden Backenteile elnstiickig mit den Federelemen-
ten gefertigt sind. Als Herstellungsmethoden komman sowohl deas

genaue GieRen als auch eine spanabhebende Ausformung der Feder~

elemente in Frage.

An sich ist die vorstehend beschriebene Ausfihrung der erfin-
dungs gerfiRen Spannvorrichtung gegen Verschmutzen durch Spéne;
Schleifstaub u. dgl. relativ unempfindlich, weil man zwischen
dem anlegbaren und dem riickwidrtigen Backentell gentigend grofe
SpaltrZume vorsehen kann, jedoch»ist es trotzdem sehr zweck-
mERig, wenn man die Spaltriume zwischen den Backenteilen und

die Federelemente mittels Jjeweils einer insbesondere etwa U-
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firmigen Verkleidung {iberdeckt. Man kann sich dadurch unnétige
Reinigungsarbeiten ersparen, die insbesondere bei spanabheben-
der Bearbeitung des zu spannenden Verkstiicks sonst

unvermeidiich sind.

In weiterer Ausbildung der Frfindung wird vorgeschlagen, dah
der anlegbare Backentell die anliegende Spannkraft auf die in
der Xraftaufnahme pgezielt dimensionierten Federelemente so
verteilt, daR bei einer Belastung, die kleiner oder éleich ist
der maximalen Spannkraft, die auftretenden Spannungen unter den
zul¥ssigen Spannungswerten liegen, und daR der anlegbare
Backenteill beil {iberlastung am Ende seines relativ kleinen
Federwegs i{iber einen an den Backentellen quer zur Spannrichtung
verlaufenden Vertikalanschlag auf der Flhrung anliegt. Die
Ausweichbewegung liegt im Pereich von ca. 2/100 mm. Man vermei-
det dadurch eine {iberbeanspruchung der Federelemente und
erzielt zugleich eine klare Begrenzung der Ausweichbewegﬁng der
anlegbaren Backenteile. Zugleich oder alternativ kann'man den
anlegbaren Backenteil gegebenenfalls auch an der Fiihrung fir
den bewegbaren Backen des Schraubstocks od. dgl. auftreffen
lassen. Im librigen kann es sich im Falle eines Schraubstocks um
eine Ausflithrung mit einem festen und elinem bewegbaren Racken

oder aber mit zweil bewegbaren Packen handeln.

Fine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daR jeder

anleghare Backenteil aus zwel fest, aber l&sbar miteinander
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verbundenen Backentelilelementen besteht. Das am Werkstiick un-
mittelbar anlegbare Backenteilelement ist bel a2llen derartigen
Spannvorrichtungen immer einem gewissen Verschlelf oder einer
Beschddigung ausgesetzt und es ist daher von Vorteil, wenn man
es abnehmen und durch ein anderes ersetzen kann. Im librigen
bietet diese Ausbildung den Vorteil, daB man das die PreBfliche
aufweisende Backenteilelement auch dann auswechseln kann, wenn
es zwvar nicht beschddigt ist, aber ein Backen mit anders ausge-
bildeter Preffliche oder aus anderem Material fir eine bestimm-

te Spannauf gabe besser geeignet ist.

In der Zeichnung ist ein Ausfilihrungsbeilspiel der Erfindung dar-

gestellt. Es gzeigen:

Figur 1 in schematischer und perspektivischer

Darstellung einen Tell des bewegbaren
Backens der als Schraubstock ausgebildeten

Spannvorrichtung,

Fipur 2 perspektivisch eine als Schraubstock aus-

gebildete Spannvorrichtung,

Figur 3 einen Schnitt gemdR der ILinie IIT-JIT

der Fig. 2.
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Bel der Spannvorrichtung gemE® Fig. 2 handelt es sich um einen
Schraubstock mit einem feststehenden Backen 1 und einen im
Sinne des Doppelpfeils 2 relativ dazu bewegbaren Backen 3. Zu
diesem Zweck besitzt die Grundplatte 4 eine im Querschnitt T-
formige Pihrung 5. Die Verstellung erfolgt iiber eine drehbare
Spindel 6 in bekannter, hier nicht nZher interessierender

e Ces

Weise.

Sowohi der feste Packen 1 als auch der bewegbare Backen 3 sind
jewells zweiteilig ausgebildet, und sie bestehen aus dem anleg-
baren Rackenteil 7 hzw. & und dem rilickwértigen Backenteil 9
bzw. 10. Dabeili wird das anlegbare BRackenteil 7 bzw. 8 an seinem
rickwértigen Backentell mittels federelastischer Distanzglieder
11 und 12 sowie 13 gehalten. Diese sind relativ steif, so daR
sich der bewegbare Backen nur bel geniigend groBer Spannkraft
und lediglich in sehr geringem MaRe gegen seinen rlickwadrtigen
Backenteil hin bewegt. Die federelastischen Distanzglieder wer-
den dabei lediglich in ihrem elastischen Bereich verformt. In
Fig. 1 sind sie schematisch als FPlattfedern eingezeichnet,
wobel mit Riicksicht auf die Ubersichtlichkeit dieser Darstel-
lung die genaue Verbindung der Backenteile nit den federelasti-
schen Distanzgliedern nicht dargestellt ist. RBeim Ausfiihrungs-
beispiel gemi® Fig. 2 ist eine einstiickige Herstellung der
Backenteile und der federelastischen Distanzglieder vorgese-

hen.
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Die federelastischen Distanzglieder haben vorzugsweise die Ge-
stalt von vergleichsweise dicken und kurzen Blattfedern. Inso-

[}

fern werden sie nachfolgend als "Federelemente 11, 12, 13" be-
zelchnet. Beim Ausfihrungsbeispliel sind zwei auRenliegende, ge-
nelgt zur Backenspannfldche 14 bzw. 15 éngeordnete Federele~
mente 11 und 12 vorgesehen, deren dem rilickwdrtigen Backenteil 0O
bzw. 10 zugeordnetes Ende hdher gelégen ist als das dem anleg-
baren Packentell zugeordnete. Dazwischen, jedoch etwas zurlick-
versetzt, befindet sich ein etwa parallel zu den Baclkenspann-
flichen 14 bzw. 15 angeordnetes Federelement 13. Die zurtckver-
setzte Anordnung erreicht man dadufch, daR man das anlegbare
Backenteil 7, 8 T-férmig gestaltet. Dabei ist dann das freie
Ende des T-L#ngsbalkens mit seiner reduzilerten Breite 16 mit
dem parallelen Federelement 13 verbunden, wobel dieser T-Lings-~

balken gzwischen zwei Schenkel 17 und 18 des riickwidrtigen Bak-

kentells 9 bzw. 10 eingreift, die zwischen sich einen Schlitsz

19 bilden und welche an ihrem der Grundplatte 4§ zugekehrten

o

Ende kellf8rmig gegen den Spannbereich 20 hin auslaufen.

Um die Spaltriume zwischen dem anlegbaren Backenteil und seinem
riickwé&rti gen Backenteil sowie zwischen den Backenteilen und den
Federelementen abzudecken, ist jeweils noch eine insbesondere
etwa U~-fOrmlge Verkleldung 21 bzw. 22 vorgesehen. AuRerdem ist
jeder anlegbare Packenteil aus zwel fest, aber 18sbar miteinanf

“

der verbundenen Backenteilelementen 23 und 24 aufgebaut.
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Reim Spannen eines nicht gezeigten VWerkstiicks weichen die an-
legbaren Backenteile 7 und 8 gegen ihre riickwZrtigen Backen-
teile 9 bzw. 10 aus, wenn die Spannkraft geniigend grof ist.

Auf grund der geneigten Federelemente 11 und 12 {iben die Backen
1 und 3 auf dieses VWerkstlick nicht nur eine in horilzontaler
Richtung wirkende, sondern auch noch eine im Sinne des Pfeils
25 nach unten gerichtete Druckkraft aus. Dadurch vermeidet men,
daf sich die Verkstiicke beir Spannern geringfiigig von ihrer
Grundplatte U entfernen, was man beli Schraubstdcken und der-
gleichen Spannvorrichtungen einfacher Pauart immer wieder fest-
stellen muR. Die parallelen Federelemente 13 erméglichen
zundchst ein Versetzen der Spannbacken parallel zu sich selbst,
jedoch kann dieser Ausweichbewegung auch noch eine minimale
Kippbewegung tiberlagert werden, wobel 2llerdings anzufiigen ist,
da® auch die Parcllelverstellung der Spannbacken auf eine sehr
kleine Vegstrecke hegrenzt ist. Dieses Verhalten der anlegbaren
Backenteile ist notwendig, weil man in der Praxis nicht grund-
stzlich davon ausgehen kann, daR die Werkstiicke mit der ge-
samten Backenfliche gespannt werden. Es kann durchaus vorkom-
men, daR Gegenstéinde nur im oberen Rackenberelch, gelegentlich
aber auch nur im unteren BRackenbereich gespannt werden. Die
schrige Anordnung der geneigten Federelemente bewirkt an sich
unter dem EinfluR der Spannkraft eine Abwirtsbewegung der Rak-
ken in Pfeilrichtung 25. Dieser natiirlich auch ganz kleinen
Versetzung der FPacken kann, wie gesagt, eine Drehbewegung liber-

lagert werden. Dabeil ist der Radius verhdltnisméRig grof, weil
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man beim Ausflhrungsbelspiel die parallelen Federelemente im
Gegensatz zu den geneeigten soweit wie mbglich von den Racken-

spannfléchen 14 und 15 entfernt hat. Die Federelemente kann man

so dimensionieren, daf sich bei den iUiblicherweise von Hand auf-
gebrachten, gegebenenfalls hydraulisch verstirkten, Spannkrif-
ten die anlegbaren Backenteile gegeniiber ilhren riickwdrtigen
kaum bewegen, jedoch auf das Verkstiick die notwendige Nieder-
haltekraft im Sinne des Pfeils 25 ausiiben. Es unterbleiben dann
auch Relativbewegﬁngen zwischen den Backenspannflichen und den

zugeordneten Werkstiickfl&Zchen.
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Anspriche

1. Spannvorrichtung, insbesondere Schraubstock, deren Spann-
backen mindestens zweiteillg sind, wobei jeweils der am Werk-
stiick anlegbare Backenteil derart an seinem riickwdrtigen
Backenteil abgestiitzt ist, daBR er, vom Werkstiick aus gesehen,
beim Spannen geringfligig nach auRen unten ausweicht, dadurch
gekennzeichnet, daf zwischen jedem anlegbaren Fackenteil (7, &)
und seinem riickwiZrtigen Backenteil (9, 10) wenigstens ein

federelastisches Distanzglied (11, 12, 13) engeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
jeder anlegbare Backenteil (7, 8) iiber wenigstens ein genelgt
zur Backenspannfliche (14, 15) angeordnetes, als Federelement
ausgebildetes Distanzglied (11, 12, 13) an seinem rlickwidrtigen
Backenteil (9, 10) abgestiitzt ist, wobei das dem rilickwirtigen
Backenteil zugeordnete Ende des Federelements h&her gelegen ist

als das dem anlegbaren Rackenteil zugeordnete.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf
jeder anlegbare Backenteil (7, 8) iber mindestens ein etwa
parallel zu den Backenspannflichen (1%, 15) angeordnetes, als

Federelement (11, 12, 13) avsgebildetes Distanzglied an seinem

rickwirtigen Backenteil (¢, 10) abgestiitzt ist.
b, Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekennzeich-
net, daR die Federelemente (11, 12, 13) jeweils in der Art

einer Blattfeder ausgebildet und die beiden Backenteile (7, 8;

9, 10) mit den Federelementen fest, aber elastisch federnd ver-

bunden sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3 oder 4, dadurch gekenn-
zelchnet, daR ein mittlerer Bereich des anlegbaren Backenteils
(7, 8) am Mittelteil'des mittig angeordneten, etwa parallelen
Federelements (13) und seine beiden seitlichen Bereiche an je

einem geneigten Federelement (11, 12) abgestliitzt sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR
das etwa parallele Federelement (13) von der Backenspannfliche

(14, 15) weiter entfernt ist als die geneigten Federelemente

(11, 12).

T Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf
das anlegbare Backenteil (7,8) eine etwa T-frmige Gestalt auf-

welist, sobel sein T-Lingsbalken mit seitlichem Spiel in einen
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Schlitz (19) des riickw#irtigen Backenteils (9, 10) hineinragt,
in dem das etwa parallele Federelement (13) mit seinen seitli-
chen Fnden gehalten ist, wobel der T-L&ngsbalken mittig am etwa

parallelen Federelement anliegt bzw. angreift.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daR die beiden Backenteile (7, 8; 0,

10) einstlickig mit den Federelementen (11, 12, 13) gefertigt

sind.

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis
8, dadurch gelennzeichnet, daf die SpaltrZume zwischen den
Backenteilen (7, &; 9, 10) und die Federelemente (11, 12, 13)
mittels jeweils einer insbesondere etwa U-férmigen Verkleidung

(21, 22) liberdeckt sindg.

10. Vorrichtungrnach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR der anlegbare Backenteil
die anliegende Spannkraft auf die in der Kraftaufnahme gezielt
dimensionieren Federelemante (11, 12, 13) so verteilt, daR bel
einer Belastung, die kleiner oder gleich ist der maximalen
Svannkraft, die auftretenden Spannungen unter den zul&ssigen
Spannungswerten liegen, und daR der anlegbare Backenteill beil
{iberlastung am Fnde seinesrrelativ kleinen Federwegs iiber einen

an den Backenteilen (14, 15) quer zur Spannrichtung verlaufenden
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Vertikalanschlag (26) auf der Fihrung anliegt.

11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Mnspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf Jeder anlegbare Backen-
teil (7, 8) aus zwel fest, aber losbar miteinander verbundenen

Backenteilelementen (23, 24) besteht.
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