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(5% Automatické upinaci zaFizeni

1

Vynélez se tyké automatického upinaciho zafizeni zejména pro souésti kruhového
prifezu, napojené na zésobnik neopracovanych obrobkl a opatifené vyhazovatem opracovanych
obrobk,

P*i pracovnich operacich na obréb&cich strojich, zejména pi*i vyvrtévéni vnit¥nich
" otvord v&t8ich délek, se obrobek upiné nejlast&ji pomoci jednoduchych, ru&n& ovlédanych
za*fzeni. Upinéni je ti¥eba mnohdy provést tak, aby nedo$lo k deformaci opracovévaného
obrobku a soudasn& aby byl obrobek upnut dostate&nou silou.

Tyt& podminky upinéni vystupuji zv148f do popiedi u tenkost&nnych obrobkii, kde je
nutno dodrfovat souosost opracovévaného otvoru vi&i vngj¥imu prim&ru. Ru&nd ovlédané upi-
naci zai*izeni tohoto druhu pouZivaji vesm&s upinaci svérky spolu se ztuZovacimi vélelky.

Na poloautomatick¢ch strojich se upinéni provédi néjéastéji pomoci upinacich pouzder
nebo ve skliidle, pokud tloustka st&ny obrobku tento zplisob upnuti dovoluje, popFipad¥
jestliZe vzniklé nepiesnosti a deformace nevadi daldimu technologickému zpracovéni,

Velmi nesnadno se upinaji sou¥éeti, jejich? obvod je naru8en jinymi vyvrtanymi otvory,
zépichy nebo zahloubenimi, které bréni rovnom&rnému upnutfi,

v takovych piFipadech se volf jiny zplisob upnuti, napifiklad upnuti na &elni plochy,
které vEak musi byt v piFedchozi fazi obréb&ni pe¥liv& predpracovény.

Spole¥nou a jednou z hlavnich nevyhod popsanych zai*izeni k upinéni je nezbytnost,
aby upinéni i obré&b&ni provad&li vysoce kvalifikovani pracovnici s dlouholetou dilenskou
praxi a citem pro kaZdou novou situaci. PFesto v8ak i p*i spln&ni piedpokladd, vznikaji
zmetky, které zvy8uji podstatn& vyrobni néklady.
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Pal3im nedostatkem znémych upinacich za*izeni jsou velké Easové ztréty, které vzni=-
kaji pfi nasazovéni obrobku do upinaciho zarizeni pii jeho zapolohovéni a manipulaci
8 upinacimi elementy, Obrobek je &asto nutné opakovan& zkusmo upinat, aby se doséhl co
nejpriznivéjst gedmetrick? tvar upnutého obrobku a aby souhrn deformaci byl co nejmen8i,

V¥¥e uvedené nevyhody odstranuje v podstatné mife automatické upinaci zai*izeni podle
vynélez&, jehoZ podstata spodivé v tom, ¥e ho tvoif zékladnf deska, opati*end hlavnim
stiedicim otvorem a pomocnymi stiedicimi otvory, se kterou je pevn& spojeno t&leso upinade
s manipula&nim zvedékem, ve kterém je upraven tlakovy vélec, jehoZ pist, opatieny poloho-
vacim epem, mé na svém volném konci prismaticky dr2sk, zakon&eny vodicimi kolfky, pri¥em2
v t&lese upinate je upraven jednak polohovaci vélec, jehoZ pist rovn&Z opatieny, polohova=~
cim &epem, je na svém volném konci opatien ozubenym hitebenem, ktery je v zéb&ru pFes ozu-
bené tyfe s polohovacimi prismaty, jednak kolmo na podélnou osu obou vélcl uspoirédany upi-
naci vélec, proti jehoi volnému konci je upravena &elni upinaci deska.

Automatické upinaci zaFizeni, provedené podle vynélezu, umoZfuje i soufasné obré&b&ni
nékolika obrobkl na jednom stroji pii nejvyhodn&jsich upinacich pom&rech pro kaZdy obrobek
zv1483t, Prripadné deformace jednoho pracovniho mista neovlivhuje polohu dal¥iho pracovniho
mista.

-

Pii pouZiti dvou nulovych upinacich blokd, umist&nych nap¥. na oto&né zékladni desce,
lze vylou&it ztrétové &asy, potiebné pro nakladéni a manipulaci s obrobky i &as, potfebny
pro vlastni upinéni a uvedené operace provédét v samostatné naklédaci a upinaci poloze
soutasn& s pracovni operaci, probfhajici ve druhé nebo v n&kolika po sob& né&sledujicich
polohéch. SniZuji se pozadavky na kvalifikaci obsluhy a umoZnuje se vicestrojové obsluha.

Prikladné provedeni automatického upinaciho zatizeni podle vynélezu je schematicky
znézornéno na pripojenych vykresech, kde na obr. 1 je upinaci zafizeni v &elnim pohledu,
obr. 2 piedstavuje bokorysy Fez zarizenim podle téry AA, na obr. 3 je pddorysy pohled

a na obr., 4 schema zapojeni na zdroj tlakového média.

Zékladni deska 1, na které je uloZeno té&leso 3 upinate, v alternativnim prFipadé
i n&kolik t&chto té&les 3 upinade, je opatiena indexovacim zakfzenim 4 a jsou na ni vytvo-
feny hlavni stiedici otvor 34 a pomocné stiedici otvory 2¢ V t&lese upina¥e je vytvoien
manipulagni zvedék 5 s tlakovym vélcem 27, jehoZ pist 28 je opatifen na svém volném konci
prismatickym drzékem 7, zakonéenym vodicimi koliky 8, které navedou neopracovany obrobek
8 piichazejici ze zésobniku 9, umist&ného nad manipula&nim zvedékem 5, do prismatického
driéku Z, ktery se v dgném okamziku nach&zi v horni poloze 1l. Sprévné poloha prismatic-
kého drzéku 7 je udrZovéna polohovacim &epem 29, uloZenym v pirirubd 19 tlakového vélce 27,
zasahujicim do pirilehlé ¥asti pistu 28. Zasobnik 9 je opat¥en vyhazovaéem 12, ktery se
nachézi v Grovni horni polohy 1l prismatického drzéku 7, ktery odsouvé opracovany obrobek
6 na skluz 13, aby tak uvolnil misto pro novy, dosud neopracovany obrobek 6.

V t&lese 3 upinale je uloZen jednak polohovaci vélec 15, jednak upinaci vélec 22,

Polohovaci vélec 15 je opatfen pistem 16, na jehoZ volném konci je upraven ozubeny
h¥eben 17, ktery zabiré do ozubenych ty&{ 18, které jsou v zé&b&ru s ozubenymi prismaty 14.
Ve sméru svého dostavného pohybu jsou ozubené prismata 14 pod tlakem tla&nych pruZin 20.
Sprévné poloha ozubenych prismat je udrfovéna, podobnd ]ako u tlakového vélce 27 manipu-
la&niho zvedéku 5, polohovacim &epem 29, uloZenym v piirubé 19.

Upinaci vélec 22 je uloen v Grovni dolni polohy 10 prismatického drzaku 7, ato
kolmo na podélnou osu pplohovaciho vélce 15 i tlakového vélce 27. Pracovni pist 23 upi-
naciho vélce 22 plisobi na obrobek 6 a pF1tlaéuje ho v dolni poloze 1o prismat1ckého
drZzéku 7 proti éelni upinaci desce 244

Automaticky pracovni cyklus vychézi od zdroje 31 tlakového média, na jeho? prvni vy-
vodni vétvi 25 je napojen pFimo upinaci vélec a3 a tn na strané &elni upinaci desky 24,
a pies oddélovaci ventil 32 jednak polohovaci vélec 158 na stran& odvréacené od ozubeného
hebenu 17, jednak tlakovy vélec 27 manipulaéniho zvedéku 5 na stran¥ odvrécené od polo-
hovacich prismat’ 14.
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Na druhou vyvodni v&tev 26 od zdroje 31 je pfimo napojena druhé strana tlakového véalce
27 manipulafniho zvedéku 5 a pies dal3¥i odd&lovaci ventil 32 druhé strana polohovaciho vél-
ce 15 a druhé strana upinaciho vélce 22.

Po pifivedeni tlakového média do prvni vyvodni vétve 25 od zdroje 31 tlakového média
proudi tlakové médium nejdifive do upinaciho vélce 22, jehoZ pist 23 se odsune a uvolni
opracovany obrobek 6. Po skonleni uvolfovaci” funkce dojde ke zvySeni tlaku ve vyvodni
vEtvi a odd&lovaci ventil 32 propusti tlak nejdFfive do polohovaciho vélce 15, jeho% pist
16 pFi swém pohybu uvolni polohovaci prismata 14, Po op&tném nérdstu tlaku v prvni vyvodni
vétvi 25 jako disledku ukon&eni funkce polohovaciho vélce 15 propusti odd&lovaci ventil
32 tlakové médium do tlakového vélce 27, jehoi pist 28 pii svém pohybu vyzvedne prismatic-
ky drZék 7 s opracovanym obrobkem 6 z pracovni dolni polohy 10 do horni polohy 11, kde
vyhazova¥ 12 vysune opracovany obrobek na skluz 13 a novy obrobek 6 ze zésobniku 9 je
pfiveden pomoci vodicich kolikd 8 do prismatického driéku 7,

Nésleduje zavedeni tlakového média ze zdroje 31 do druhé vyvodni vEtve 26 a tlakové
médium proudi nejdifive do tlakového vélce 27, jehoZ pist 28 pFfi svém pohybu piivede pris-
maticky drzék 7 spolu s obrobkem z horni polohy 11 do dolni polohy 10. Po skon&eni funkce
dojde ke zvySeni tlaku ve vyvodni vétvi 26 a druhy odd&lovaci ventil 32 propusti tlakové
médium, které proudi do polohovaciho vélce 15, jehoZ pist 16 pi*i svém pohybu sevi*e polo-
hovaci prismata 14, které pFitom zapolohuji obrobek 6. Po opétném stoupnuti tlaku ve vy=
vodni vEtvi 26 propusti zmin&ny druhy odd&lovaci ventil 32 tlakové médium do upinaciho
vilce 22, jehoZ pist 23 pii svém pohybu piitladi &eln& obrobek 8 na &elni upinaci desku
24, timZ je upinaci operace ukon&ena. Polohovaci a upinaci tlak se sefizuje reduk&nimi
ventily 30.

PREDMET VYNALEZU

Automatické upinaci zaiizeni, zejména pro soulésti o kruhovém prifezu, napojené na.
zésobnik neopracovanych obrobk( a opatFené vyhazova&em opracovanych obrobkd, vyznaéu]ici
se tim, Ze ho tvo¥i z&kladni deska (1), opatifend hlavnim sti‘edicim otvorem (34) a pomoc=-
nymi stfedicimi otvory (2), se kterou je pevn& spojeno t&€leso (3) upinale s manlpulaénim
zvedékem (5), ve kterém je upraven tlakovy vélec (27),jehoi pist (28), opatieny polo-ﬁ“
hovacim Cepem (29), mé na svém volném konci prismaticky driék (7), zakon&eny vodicimi
koliky (8), pfléemi v t&€lese (3) upinale je upraven jednak polohovaci vélec (15), jeho
pist (16) rovndZ opatieny polohovacim gepem (29) je na svém volném konci opatien ozubenym
hitebenem (17), ktery je v zéb&ru pies ozubené ty&e (18) s polohovacimi prismaty (14);. jed-
nak kolmo na podélnou osu obou vélca (15, 27) uspotadany upinaci vélec (22), prot1 ]ehoi
volnému konci je upravena &elni upinaci deska (24).

4 vykresy
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Obr. 2
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Obr, 4
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