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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania plyt
izolacyjnych trzcinowo-styropianowych do izolacji
cieplnych i przeciwdzwiekowych w budownictwie
ogélnym, przemystowym i specjalnym.

Plyty styropianowe znane sg jako najlepszy ma-
terial do izolacji termicznych i akustycznych. Pty-
ty te sa jednak kruche i lamliwe oraz kosztowne.

Znane sg rowniez ptyty i maty trzcinowe, ktoére
stosuje sie do izolacji cieplnych i akustycznych
jako material wigzagcy do wykonywania tynkow.
Jest to material bardzo tani, zadanie swoje spet-
nia bardzo dobrze, ale ma wady poniewaz jest
wodochlonny, tamliwy, latwopalny, przepuszcza
pare, butwieje, nie opiera sie gryzoniom, wymaga
wykonania pracochlonnej faktury, nadajgcej mu
odpowiedni wyglad zewnetrzny oraz powaznie ob-
cigza stropy, niewiele zwiekszajac ich oporno$é
cieplng.

Plyty budowlane trzcinowo-styropianowe bedg-
ce przedmiotem niniejszego wynalazku sg wy-
trzymate na rozcigganie, poniewaz stoma trzci-
nowa zabezpiecza plyty przed lamaniem i kru-
szeniem, stanowigc ich wuzbrojenie wewnetrzne.
Trzcina impregnowana znanymi Srodkami che-
micznymi odporna jest przeciw bakteriom, wy-
sokiej temperaturze oraz nie jest kosztowna.

Sposoéb produkecji plyt budowlanych trzcinowo-
-styropianowych wedlug wynalazku cze§ciowo
oparty jest na znanej powszechnie technologii
produkecji plyt styropianowych i mat trzcinowych,
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z uwzglednieniem nowych operacji dodatkowych,
i przedstawia sie nastepujgco. W formach stoso-
wanych do produkcji pltyt styropianowych uklada
sie pierwsza warstwe spienionych i sezonowanych
granulek styropianu, przykrywa sie je pojedyn-
czg rzadkowigzang mata trzcinowg, na trzcinie
kladzie sie drugg warstwe styropianu o tej samej
charakterystyce, jakg posiada warstwa pierwsza,
po czym calo$¢ wprowadza sie do autoklawu, gdzie
pod wplywem pary wodnej o ci§nieniu 0,1—0,5 atn
w temperaturze 100—109°C nastepuje dalsze spie-
nienie i zwigzanie styropianu z trzcing.

Jezeli plyta ma byé samogasngca lub odporna
na gnicie, nalezy trzcine uprzednio zaimpregno-
waé jednym ze znanych §rodkéw uodparniajgcych
przeciw wysokim temperaturom i przeciw gniciu,
przy czym i sam styropian powinien byé odmiang
samogasnacy. Dla lepszego zwiazania trzciny ze
styropianem i uzyskania przez to wiekszej odpor-
nos$ci na zginanie i wykruszanie plyt nalezy trzci-
ne przed zatopieniem w styropianie pokryé war-
stwg Kkleju na przyklad przez zanurzenie maty
w klejowej kagpieli, w warunkach okres$lonych re-
cepturg uzywanego S$rodka klejowego.

Grubsza plyte mozna uzyskiwaé przez zastoso-
wanie wiekszej ilo$ci warstw trzciny, ktérg wtedy
ukladaé trzeba nawzajem poprzecznie tak aby
stanowila krzyzowe zbrojenie plyt, uodporniajgc
je mechanicznie.

Poprawe wygladu zewnetrznego plyt oraz zwigk- .
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szenie odporno$ci mechanicznej i zwigkszenie jej
oporu dla przeplywu pary wodnej uzyskuje sie
przez oklejenie powierzchni plyt okleing lub folig
z tworzyw sztucznych. Jezeli nie zaleiy na wy-
gladzie zewnetrznyrmh plyt, to zwiekszenie oporu
dla pary i wody uzyskaé mozna przez pomalowa-
nie plyt materiatami hydro i paroizolacyjnymi na
przykitad farbg olejna.

Plyty izolacyjne trzcinowo-styropianowe bedace
przedmiotem niniejszego wynalazku przedstawio-
ne sag w przykladzie wykonania na rysunku, gdzie
fig. 1 przedstawia przekréj poprzeczny piyty a fig.
2 jej przekr6j podiuziny.

W styropianie 1 zatopione sg trzy warstwy
krzyzowo na siebie nalozonej maty trzcinowej luz-
no wigzanej. Dolna warstwa 2 lezy bezposrednio
na styropianie, druga Srodkowa warstwa 3 lezy na
dolnej warstwie, gorna warstwa 4 ulozona jest
w tym samym kierunku jak warstwa dolna 2.
Slomy w matach (warstwach) ulozone sg naprze-

mian koficami grubymi i eienkimi. Wigzania 5 po-

szczegblnych slom wykonane winny by¢ z cien-
kiego sznurka. Okladzina 6 stanowi zewnegtrzng

warstwe zabezpieczajaca.
Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb wytwarzania ptyt izolacyjnych trzcino-

wo-styropianowych, znamienny {ym, ze na
warstwie spienionych para lub w goracej wo-
®
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dzie i sezonowanych granulek styropianu ukla-
da sie warstwe réwnomiernie rozlozonej trzci-
ny w postaci luzno wigzanej pojedynczej maty,
pokrytej warstwa kleju, na ktérag uklada sie
warstwe takich samych granulek styropianu,
po czym calo§¢ wprowadza sie do autoklawu,
gdzie pod wplywem pary wodnej o tempera-
turze 100—109°C przy nadci$nieniu 0,1—0,5 atn
hastepuje dalsze spienienie i polgczenie styro-
pianu z trzcing.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

trzcine uklada sie w plycie wielowarstwowo
w ukladzie krzyzowym, w plaszczyznach na-
wzajem do siebie rownolegtych. -

Sposéb wedlug zastrz. 1—2, znamieany tym,
ze trzcine przed zatopieniem w styropianie im-
pregnuje sie Srodkami chemicznymi przeciw
grzybom i bakteriom oraz uodparnia przeciw-
ogniowo, a gotowe plyty pokrywa farbg ognio-
odporna. .

Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1—3, znamien-
na tym, ze powierzchnie plyt pokrywa sie okle-
ing, plytami z polichlorku winylu lub folig z
tworzyw sztucznych.

Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, ze powierzchnie plyt pokrywa sie
czeSciowo lub w caloSci warstwg materialu
hydro i paroizolacyjnego najkorzystniej emul-
sja asfaltowag lub farba olejxia.

fig 2

PZG w Pab., zam. 270-68, nakl. 650 egz.
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