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Maszyna do wyrobu rur
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Znany spos6b wyrobu rur metalowych polega
na $Srubowym zwijaniu bednarki i na aczeniu
utworzonych zwojéw za pomocg spawania. Spo-
s6b ten, umozliwiajgcy wyrdéb rur o dowolnej
dlugosci, nie jest jednak ogdlnie stosowany,
gdyz jego realizacja stwarza zagadnienia do-
tychczas jeszcze nie rozwigzane, zwlaszcza trud-
ng jest rzeczg uzyskanie rury, ktéra posiadajge
dang S$rednice nie wykazywalaby ksztaltu stoz-
kowatego.

Celem wynalazku niniejszego jest utworzenie
maszyny do wytwarzania rur przez Srubowe
zwijanie bednarki i lgczenie zwojéw za pomo-
ca spawania, ktorej stosowanie jest niezwykle
latwe i ktéra umozliwia uzyskiwanie rur cai-
kowicie bezbtednych.

Maszyna ta jest znamienna tym, ze za stoso-
wanymi zwykle watkami tworzacymi posiada

walki kalibrujgce, rozmieszczone wzdluz linii
$§rubowej o takim samym skoku, jak skok utwo-
rzony przez bednarke.

W dotychczas znanych maszynach spawanie
zwoi odbywa sie bezposrednio po natozeniu bed-
narki na walki tworzgce, w miejscu gdzie utwo-
rzony co dopiero zwdj jest jeszcze przytrzymy-
wany przez walki. Zwoje takie w stanie swo-
bodnym nie posiadaltyby pozadanej $rednicy
i gdyby nie spawano zwojoéw, rozluznityby sie
one i powigkszylaby sie ich S§rednica. Wynika
wiec z tego, ze wykonana rura podlega napreze-
niom wewnetrznym i istnieje obawa, Ze wywo-
lujg one rozlgczenie miejsc spawanych.

Wytwarzanie wezv i rur wediug niniejszego
wynalazku nie posiada tej niedogodnosci, gdy
waz po nalozeniu go na walki kalibrujgce przyj-
muje ostateczne swe rozmiary, a spav}anie nie
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powoduje ::aprgzenn wewnetrznych. Jest rzecza
‘wskazaha, aby stqsowa®, watki kalibrujace co
rgtﬁmniej s dwoeh zwojach i wykonywaé spa-
wanie pomiedzy dwoma zwojami walkow.
 Taéma stuigca do produkeji rur i wezy win-
nad dochodzi¢ ukos$nie wzgledem osi cylindra
i tworzyé z ta osig kat a, ktéry jest zwigzany
z szeroko$cig tasmy ! i ze $rednicg weza D
w stosunku: 1 =2D . cos a.

Jeéli kat o posiada dokladnie warto$é wskaza-
ng powyzszym rdéwnaniem, utworzone zwoje
$cisle dc siebie przylegajg przed ich spawaniem.
Moze jednak wtedy wyniknaé niedokiladne na-
lozenie si¢ zwojow na prawo od walkéw two-
rzacych.

Aby uniknaé tej niedogedno$ci, maszyna po-
siada wedtug dodatkowej cechy znamiennej wy-
nalazku, urzadzenie do podnoszenia utworzonej
rury. Wystarczy wtedy nadaé katowi a nieco
mniejsza warto§é niz jest to teoretycznie po-
trzebne. Dzieki temu miedzy zwojami utworzy
si¢ pewien odstep podeczas ich wytwarzania.
Wslqute}: podniesienia rury, obydwie krawedzie
majace byé spawane beda przylegaé do siebie,
umozliwiajgc nalezyte ich zespolenie.

Wspomnianym urzadzeniem moZze byé np.
plaszczyzna pochyla, na ktérej umieszczone sa
krazki wspornikowe dla utworzonej rury. Plasz-
czyzna ta moze byé nieruchoma lub tez prze-
gubowo przymocowana do ramy maszyny. Swo-
bodny koniec spoczywa na podno$niku, np. na
lewarze §rubowym. W tym ostatnim przypadku
mozna regulowaé nachylenie rury tak, aby kra-
wedzie zwojow lgczyly sie ze sobg w miejscu
spawania.

-Najlepiej jest, gdy watki tworzace i walki
kalibrujagce mozna regulowaé promieniowo, co
umozliwia nadawanie rurom réznych $rednic.

Walki tworzace i watki kalibrujace sg osa-
dzone w kadlubie mogacym obracaé¢ sie na pod-
stawie na okolo osi pionowej. Kat jaki tworzy
taéma z osig cylindra moze w ten sposéb byé
latwo regulowany i przystosowywany do naj-
korzystniejszych warunkéw pracy.

Maszyna wedlug niniejszego wynalazku jest
pokazana schematycznie tytulem przykladu na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawiawa wi-

dok perspektywiczny maszyny, fig. 2 — rzut’

pionowy pokazujacy rozmieszczenie watkéw
w stosunku do weza lub rury, fig. 3 — prze-
kréj poprzeczny maszyny, fig. 4 — przekr6j

osiowy maszyny, a fig. 5 — widok z boku urza-

- przez taéme 9, w chwili

dzenia do podnoszenia konica wytworzonej ru-
ry. ‘

Pokazana na rysunku maszyna posiada czlon
cylindryczny 1, ktéry jest zamocowany na co-
kole 2, ktéry moze obracaé sie wokolo piono-
wej osi na podstawie 3 i byé zamocowany we
wlasciwym polozeniu katowym za pomocag
trzpieni 4.

W czlonie 1 osadzone sg watlki tworzace, tj.
walek wejSciowy 5, wlasciwy walek tworzacy
6 i walek wewnetrzny 7, przy czym ten ostatni
jest zamocowany do czlona S$ciankowego 8
przymocowanego do cziona 1. Zmieniajagc po-
tozenie katowe cziona $ciankowego 8 wzgledem
czlona 1, mozna zmienia¢ polozenie walka 7,
jak to wskazuje strzalka f.

Tasma 9 przeznaczona do utworzenia z niej
rury przez zwijanie, jest przesuwana za pomo-
cq urzgdzenia nie uwidocznionego na rysunku,
np. za pomocy urzgdzenia prostujacego zaopa-
trzonego w krazki i jest doprowadzana do ma-
szyny za pomocg dwu plyt 10 i 11. W celu
zmniejszenia tarcia, plyty te moga byé zaopa-
trzone w zebra wewnetrzne, gdyz tasma 9 ocie-
ra sie wtedy o piyty jedynie za posrednictwem
tych zeber.

W czlonie 1 sg réwniez osadzone obrotowo
walki kalibrujgce I12a, 12b, 12c, 12d, 12e, 12f,
12g, 12h, 12i.

Walki 5 — 6 i 12a do 12i s3 rozmieszczone
wzdluz linii $rubowej, ktérej skok jest taki
sam, jak skok linii Srubowej utworzonej przez
taSme 9. W uwidocznionym na rysunku przy-
kiadzie, walki kalibrujgce 12a do 12i rozciggajq
sie na dwa zwoje.

Watki kalibrowe sg zamocowane w czlonie 1
w ten sposéb, aby dotykaly wytwarzanej rury.
Natomiast watek tworzacy 6 znajduje sie mniej
wiecej o 2 do 3 mm blizej osi tej rury, przy
czym odstep zalezy, od jakoSci zastosowanej
bednarki. Odstep ten mozna regulowaé, gdyz
jego o§ jest osadzona w lozyskach 13, ktére
mozna przesuwaé we wspornikach 14 i zamo-
cowaé za pomocy trzpieni 15. O§ walkéw kali-
browych mozZze byé nieruchoma, jak uwidocz-
niono na rysunku, albo tez podlegaé¢ regulaciji,
jak w przypadku walka tworzgcego 6.

W czlonie 1 przewidziany jest otwér 16 mie-
dzy dwoma zwojami walkéw kalibrowych. Nie
uwidoczniona na rysunku elektroda spawalni-
cza umozliwia spawanie zwojéw utworzonych
jej przechodzenia



przed nig. Wewnatrz czlona 1, naprzeciwko

otworu 16, znajduje sie wspornik 17 do pod- .

trzymywania podlegajacych spawaniu krawe-
dzi taSmy. W pokazanym na rysunku przykia-
dzie wspornik ten jest podtrzymywany za po-
mocg ramienia 18, przegubowo przymocowane-
go do watka 7 i dociskanego do tasémy za pomo-
cg sprezyny 19. Jest on ochiadzany cieczg, kt6-
ra w nim krazZy za pofrednictwem rur 20.+

Przy wylocie maszyny, utworzona rura prze-
suwa sie na krazkach 21 osadzonych na pochy-
tej beleczce 22. Oddalony od maszyny koniec
tej beleczki spoczywa na precie 23 lewarka 24,
co umozliwia zmiane pochylenia riry.

Pochylenie czlona 1 i jego podstawy 2 regu-
luje sie w ten sposbb, aby utworzone przez
walki zwoje byly nieco oddalone jeden od dru-
giego. Na skutek podniesienia swobodnego kon-
ca rury, jej krawedZ znajdujgca sie¢ naprzeciw-
ko elektrody spawalniczej jest dociskana do
krawedzi zwoju sgsiedniego, co pozwala uzys-
kaé nalezyte ich spawanie.

Jest rzecza oczywista, Ze wynalazek niniej-
szy nie ogranicza sie do przykladu wykonania
powyzej opisanego i uwidocznionego na rysun-
ku lecz obejmuje takze wszelkie odmiany.

¢
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Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do wyrobu rur za pomocg S$rubo-
wego zwijania taSmy i zespalania zwojéw
za pomocg spawania, zawierajgca walki two-
rzace, miedzy ktérymi przechodzi tas$ma
i znajduje sie urzgdzenie do spawania zwo-
jéw, znamienna tym, Ze za waltkami tworzg-
cymi (5, 6, 7) posiada walki lub kragzki kali-
brujgce (12a — 12i), rozmieszczone wzdluz
linii $rubowej o takim samym skoku jak li-
nia §rubowa, jakg tworzy tasma (9), a ktére
dotykajg weza od zewnatrz, przy czym walki
kalibrujgce (12a — 12i), rozciagaja sie co
najmniej na dwa zwoje, a urzadzenie do
spawania zwojow taémy znajduje sie miedzy
tymi dwoma zwojami.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze posiada urzadzenie do podnoszenia utwo-
rzonej rury (22).

3. Maszyna wedlug zastrz. 2, znamienna {ym,
ze urzadzenie do podnoszenia utworzonej
rury stanowi plaszczyzna pochyla (22), na
ktérej umieszczone sa krazki wspornikowe
(21) dla rury.

de Wendel & Cie—
Société Anonyme

Zastepca: mgr Jozef Kaminski,
rzecznik patentowy



Do opisu patentowego nr 42220

Aq. o
5 g 3
I, SA 6
12¢ -
12y, r /

F7g.2 12¢ 126 1

T M

JENUSPSIBPERS Y

gl b TA

: *oani.ws, k
1 l’cia".i»fil et ol LaRy

CWD zam. 312/PL/Ke KZG 1 zam. 1459 7 9 59 100 Papier klienta



	PL42220B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


