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(54)实用新型名称

一种用于注塑模具生产取件的圆形机械手

辅件装置

(57)摘要

一种用于注塑模具生产取件的圆形机械手

辅件装置，定位板上表面一侧靠近边缘处设置固

定孔，定位板中部设置中心孔，定位板上以中心

孔的圆心为中心均匀分布至少三对吸盘滑道，吸

盘滑道内设置吸盘；本实用新型在注塑机生产时

与机械臂配合使用，能够使圆形分布的模具生产

时，更加精准取件，即便是潜伏进胶形式的模具

也能实现自动化生产，提高生产效率、降低人工

成本且圆盘位置可调可适用多种类似模具。
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1.一种用于注塑模具生产取件的圆形机械手辅件装置，是由：定位板(1)、固定孔(2)、

中心孔(3)、吸盘滑道(4)、吸盘(5)构成；其特征在于：定位板(1)上表面一侧靠近边缘处设

置固定孔(2)，定位板(1)中部设置中心孔(3)，定位板(1)上以中心孔(3)的圆心为中心均匀

分布至少三对吸盘滑道(4)，吸盘滑道(4)内设置吸盘(5)。

2.根据权利要求1所述的一种用于注塑模具生产取件的圆形机械手辅件装置，其特征

在于：所述的定位板(1)为正八边形。

3.根据权利要求1所述的一种用于注塑模具生产取件的圆形机械手辅件装置，其特征

在于：所述的吸盘滑道(4)为长圆形。
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一种用于注塑模具生产取件的圆形机械手辅件装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及模具生产技术领域，尤其涉及一种用于注塑模具生产取件的圆形

机械手辅件装置。

背景技术

[0002] 注塑机的机械手仅适用于可依靠料把的拖拽力带出小型产品，但是例如潜伏交

口、点浇口等进胶方式的产品料把与产品不能完全连接，脱模时无法依靠单一拖拽料把实

现把产品带出，只能人工取件，无法实现自动化，大大降低了生产效率，增加生产成本。

[0003] 鉴于上述原因，现研发出一种用于注塑模具生产取件的圆形机械手辅件装置。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是为了克服现有技术中的不足，提供一种用于注塑模具生产取

件的圆形机械手辅件装置，在注塑机生产时与机械臂配合使用，能够使圆形分布的模具生

产时，更加精准取件，即便是潜伏进胶形式的模具也能实现自动化生产，提高生产效率、降

低人工成本且圆盘位置可调可适用多种类似模具。

[0005] 本实用新型为了实现上述目的，采用如下技术方案：一种用于注塑模具生产取件

的圆形机械手辅件装置，是由：定位板、固定孔、中心孔、吸盘滑道、吸盘构成；定位板上表面

一侧靠近边缘处设置固定孔，定位板中部设置中心孔，定位板上以中心孔的圆心为中心均

匀分布至少三对吸盘滑道，吸盘滑道内设置吸盘。

[0006] 所述的定位板为正八边形。

[0007] 所述的吸盘滑道为长圆形。

[0008] 本实用新型的有益效果是：本装置通过连接加紧块固定在机械臂上，根据磨具实

际情况，在吸盘滑道内放置吸盘，中心孔内放置机械夹具，机械夹具以及吸盘通过气管连通

气泵，在注塑机生产时与机械臂配合使用，能够使圆形分布的模具生产时，更加精准取件，

即便是潜伏进胶形式的模具也能实现自动化生产，提高生产效率、降低人工成本且圆盘位

置可调可适用多种类似模具。

附图说明

[0009] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明：

[0010] 图1是总装结构示意图；

[0011] 图1中：定位板1、固定孔2、中心孔3、吸盘滑道4、吸盘5。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图与具体实施方式对本实用新型作进一步详细说明：

[0013] 定位板1上表面一侧靠近边缘处设置固定孔2，定位板1中部设置中心孔3，定位板1

上以中心孔3的圆心为中心均匀分布至少三对吸盘滑道4，吸盘滑道4内设置吸盘5。
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[0014] 所述的定位板1为正八边形。

[0015] 所述的吸盘滑道4为长圆形。
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图1
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