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DESCRIPCION
Procedimiento y sistema para proporcionar una combinacién de elementos decorativos

La invencién se refiere a un procedimiento para proporcionar una combinacidén de elementos decorativos para piezas
de mueble y/o piezas de acabado de interiores. Ademas, la invencién se refiere a un sistema para realizar un
procedimiento de acuerdo con la invencién, comprendiendo el sistema un equipo de medicién de color, una impresora
y un equipo de control. Materiales en forma de placa con elementos decorativos se utilizan en la construccién de
piezas de mueble, en el acabado de interiores y en otras aplicaciones como, por ejemplo, en el acabado interior de
vehiculos. Los materiales en forma de placas son en particular placas de materiales derivados de la madera, por
ejemplo, placas de aglomerado, placas de fibras o placas OSB («oriented strand board» / placa de virutas orientadas),
placas compactas (placas laminadas a alta presién de acuerdo con la norma europea EN 438 partes 1 a 7) o placas
de materia sintética, por ejemplo placas hechas de materias sintéticas termopléasticas o duroplasticas. Los materiales
en forma de placa se proveen de un primer elemento decorativo en una superficie de placa, particularmente cuando
se usan en piezas de mueble o en interiores. El primer elemento decorativo se crea, por ejemplo, aplicando papel
decorativo impreso en una estructura de capas en la superficie de placa del material en forma de placa o0 mediante la
impresién directa de la superficie de placa.

Este tipo de materiales en forma de placa a menudo se proveen de perfiles de canto de materia sintética en sus
superficies estrechas (cantos laterales). Los perfiles de canto se pegan o se sueldan a los lados estrechos de la placa
(el llamado canteado), por ejemplo mediante laser o tecnologia de aire caliente. Los perfiles de canto sirven, por un
lado, como acabado visualmente atractivo para estas placas y, por otro lado, como proteccidn de los lados estrechos
contra golpes y penetraciéon de humedad. Asimismo, los perfiles de canto de este tipo a menudo estan provistos de un
segundo elemento decorativo, que en el caso de cantos de materiales laminados o en capas se proporciona, por
ejemplo, mediante un papel decorativo impreso integrado en la estructura de capas, o en el caso de perfiles extruidos,
por ejemplo, mediante la impresién directa en el perfil de materia sintética.

Cuando en el acabado de interiores se utilizan materiales en forma de placas, por ejemplo para formar elementos de
suelo, revestimientos de paredes o elementos de techo, a menudo también se combinan con otros componentes
visibles, por ejemplo, rodapiés, molduras de marco o molduras de techo.

Por ultimo, también los materiales en forma de placas con elementos decorativos se combinan entre si, por ejemplo
en la construccién de piezas de mueble. Por ejemplo, en una pieza de mueble, por ejemplo, las parte frontales y
laterales pueden presentar elementos decorativos. También las disposiciones de piezas de mueble como, por ejemplo,
piezas de mueble de cocina o armarios empotrados pueden dotarse de combinaciones de elementos decorativos,
presentando, por ejemplo, las partes frontales contiguas elementos decorativos coordinados entre si.

Los elementos decorativos se generan crecientemente mediante procedimientos de impresién digital basados en un
ndmero limitado de colores de base. El problema al coordinar elementos decorativos en procedimientos de impresion
es que el aspecto de un elemento decorativo puede cambiar segln el tipo de luz. Por ejemplo, entre elementos
decorativos puede producirse un efecto de metamerismo, en cuyo caso, los elementos decorativos no tienen ninguna
distancia de color con un primer tipo de luz, mientras que entre los elementos decorativos se forma una distancia de
color al cambiar el tipo de luz a un segundo tipo de luz distinto al primero. Por lo tanto, con un tipo de luz, los elementos
decorativos tienen aproximadamente el mismo aspecto, pero estan sujetos a un desplazamiento de color diferente
cuando cambia el tipo de luz. Para detectar este efecto, en DIN 6172 se indica un indice de metamerismo.

El documento EP 2 247 451 A2 describe un procedimiento para fabricar un cuerpo perfilado decorado, en el que
sustancialmente no debe producirse ninglin efecto de metamerismo entre el elemento decorativo del cuerpo perfilado
y un elemento decorativo de referencia similar, preferentemente idéntico. Alli, la base del elemento decorativo debe
tener una estructura de color de un espacio de color ampliado frente al acabado del elemento decorativo.

Por el documento US 2016/207307 A1 se conoce un procedimiento para la fabricaciéon de superficies decorativas. El
procedimiento comprende los siguientes pasos: La impregnacioén de un sustrato de papel con resina termoendurecible,
la impresién por chorro de tinta de un patrén de color con una o varias tintas de chorro de tinta acuosas, que contienen
un aglutinante de latex polimérico, sobre el papel impregnado con resina termoendurecible, y el prensado en caliente
del papel termoendurecible que lleva el patrén de color en una superficie decorativa. Para una reproduccién lo mas
fiel posible de los colores de la madera con un metamerismo minimo, el indice de metamerismo, a ser posible, no
debe ser, superior a uno.

El documento EP 3 447 098 A1 describe un juego de tintas de inyeccién acuosas pigmentadas y un procedimiento de
impresién por inyeccién de tinta para fabricar paneles decorativos, que comprende los siguientes pasos: La puesta a
disposicién de un sustrato de papel que comprende una o varias capas receptoras de tinta; La creacién de una imagen
en color con una o varias tintas de inyeccién acuosas pigmentadas, comprendiendo el sustrato de papel una o varias
capas receptoras de color; y el secado la imagen en color creada.

La presente invencién se ha planteado el objetivo de proporcionar un procedimiento para proporcionar una
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combinacién de elementos decorativos para piezas de mueble y/o piezas de acabado de interiores, con el que se siga
simplificando la coordinacién de la combinacién de elementos decorativos con vistas a un cambio del tipo de luz.
Ademas, para conseguir este objetivo, se describird un sistema con un equipo de medicidén de color, una impresora y
un equipo de control.

De acuerdo con una primera teoria, el objetivo planteado se consigue, con respecto a un procedimiento, de acuerdo
con la reivindicacién 1, comprendiendo el procedimiento: La realizacién de mediciones de color bajo al menos dos
tipos de luz diferentes en un primer elemento decorativo de un primer componente; la determinacién de un cambio de
color de referencia del primer elemento decorativo bajo el cambio entre los al menos dos tipos de luz diferentes; y la
impresién de un segundo elemento decorativo sobre un segundo componente, realizdndose una seleccidén y/o una
composicién de tintas para imprimir a base de un cambio de color de las tintas bajo un cambio de tipo de luz de tal
manera que un cambio de color del segundo elemento decorativo bajo el cambio entre los al menos dos tipos de luz
diferentes se ajusta al cambio de color de referencia, estando previstos para al menos un color de base de las tintas
al menos dos tipos de tinta diferentes, presentando los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base unos
cambios de calor divergentes bajo el cambio entre los al menos dos tipos de tinta diferentes y proporciondndose los
al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base en recipientes separados siendo combinados antes de la
impresién y/o durante la impresién de tal manera que el cambio de color se ajusta al cambio de color de referencia.

De acuerdo con una segunda teoria, el objetivo mencionado con respecto a un sistema se consigue de acuerdo con
la reivindicacion 14.

El sistema de acuerdo con la segunda teoria est4 concebido para realizar un procedimiento de acuerdo con la primera
teoria.

Con la realizacién de mediciones de color bajo al menos dos tipos de luz diferentes en un primer elemento decorativo
de un primer componente, se obtienen valores de medicién de color para el respectivo tipo de luz. Los valores de
medicién de color se pueden ajustar en funcién del tipo de luz. Por ejemplo, para al menos un valor de medicién del
color (por ejemplo, al menos un canal de color) se determina una dependencia del tipo de luz, representandose en
particular valores de medicién de color discretos mediante una curva de mediciéon. Opcionalmente, para los valores de
medicién de color discretos se puede realizar un modelado, por ejemplo en forma de una curva de compensacién.

De este modo se produce en particular un desplazamiento de color del primer elemento decorativo bajo el cambio del
tipo de luz. El cambio de color de referencia puede ser indicativo de un desplazamiento de color de uno o varios valores
de medicion de color, por ejemplo de al menos un canal de color.

La impresién de un segundo elemento decorativo sobre un segundo componente se realiza usando tintas. En este
caso, puede estar prevista una impresién directa sobre el segundo componente para producir el segundo elemento
decorativo y/o se puede imprimir un segundo elemento decorativo sobre un soporte de elemento decorativo, como por
ejemplo papel decorativo, estando previsto el soporte de elemento decorativo para el segundo componente.

Para imprimir el segundo elemento decorativo se realiza una seleccién y/o composicién de tintas. A este respecto, por
ejemplo, se pueden seleccionar una o varias tintas de un grupo de tintas predefinido o se pueden crear tintas o se
pueden mezclar tintas predefinidas entre si. La seleccién y/o la composicion de tintas se realizan en base a un cambio
de color de las tintas bajo un cambio de tipo luz. Por ejemplo, la seleccién y/o composicidn de las tintas se realiza en
base al cambio de color provocado por un tipo de pigmento, un tamafio de pigmento y/o un aglutinante para las tintas.

En cuanto al cambio de tipo de luz para el cambio de color de las tintas se trata del cambio entre los al menos dos
tipos de luz que se utilizan como base para las mediciones de color en el primer elemento decorativo.

Para la seleccidn y/o la composicién de tintas, las propiedades del cambio de color bajo el cambio de tipo de luz ya
son al menos parcialmente conocidas y/o pueden determinarse al menos parcialmente en el marco del procedimiento
de acuerdo con la primera teoria. Para la seleccién y/o la composicién de las tintas se puede crear un juego de datos
de impresién en el marco del procedimiento de acuerdo con la primera teoria o, en particular, con la unidad de control
de la segunda teoria, que especifica la seleccién / composicién de las tintas.

La seleccién y/o combinacién de las tintas se realiza de tal manera que un cambio de color del segundo elemento
decorativo bajo el cambio entre los al menos dos tipos de luz diferentes se ajusta al cambio de color de referencia. Por
consiguiente, se puede reducir o evitar de manera sencilla un cambio de color no deseado en una combinacién de
elementos decorativos del primer y segundo elementos decorativos. En el ajuste del cambio de color de referencia y
del cambio de color del segundo elemento decorativo puede tratarse de una minimizacién de la diferencia entre el
cambio de color de referencia y el cambio de color del segundo elemento decorativo bajo el cambio entre los al menos
dos tipos de luz. A este respecto, la minimizacidén se puede llevar a cabo sobre a base de un grupo predefinido de
tintas o tipos de pigmentos, tamafios de pigmentos y/o aglutinantes.

Por lo tanto, el procedimiento puede realizarse para diferentes primeros elementos decorativos o para cualquier primer
elemento decorativo, siendo seleccionadas y/o combinadas las tintas de entre las tintas disponibles que ajusten en la
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medida de lo posible el cambio de color del segundo elemento decorativo al cambio de color de referencia. En
consecuencia, un desplazamiento de color indeseable entre el primer y el segundo elemento decorativo se puede
minimizar con un esfuerzo limitado para una multiplicidad de tipos de elemento decorativo.

La impresién puede basarse en un nimero limitado de colores de base, por ejemplo CMY(K) (cian, magenta, amarillo
y opcionalmente negro/key) o CcMmYK (cian, cian claro, magenta, magenta claro, amarillo y negro/key).

De acuerdo con la invencién, para al menos un color de base de las tintas estan previstos al menos dos tipos de tinta
diferentes, presentando los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base diferentes cambios de color bajo
el cambio entre los al menos dos tipos de luz diferentes. La impresién se realiza usando colores de base o
componentes de color. Por ejemplo, para coordinar el cambio de color de referencia y el cambio de color del segundo
elemento decorativo, se afiaden al menos un componente de color y/o un componente negro a colores de base
predefinidos. Este componente de color o componente negro puede mostrar bajo un cambio de tipo de luz un
comportamiento diferente al de los componentes de color o componentes negros predefinidos. Preferentemente, la
diferencia en los cambios de color entre los tipos de tinta es lo mas grande posible para poder reproducir un amplio
espectro de cambios de color de referencia en el segundo elemento decorativo. Para uno de los colores de base, para
varios o para todos los colores de base pueden estar previstos al menos dos tipos de tinta, que presenten diferentes
cambios de color bajo un cambio de tipo de luz. Cuantos mas tipos de tinta se utilicen, mas precisamente se podra
ajustar el cambio de color del segundo elemento decorativo al cambio de color de referencia.

Por ejemplo, una impresién CMYK se realiza con tipos de tinta predefinidos para C, M, Y y K, estando previsto al
menos un tipo de tinta adicional, seleccionado de entre C", M", Y" y K", que presenta otro cambio de color que el
respectivo tipo de tinta predefinido correspondiente. Para imprimir el segundo elemento decorativo, se determina si
para el ajuste del cambio de color de referencia y del cambio de color del segundo elemento decorativo se usa el tipo
de tinta predefinido, el tipo de tinta adicional correspondiente o una mezcla de estos tipos de tinta. Por ejemplo, se
elige entre los tipos de tinta Y e Y", dependiendo de cual de los dos tonos de amarillo puede reproducir con la mayor
precisién posible el cambio de color de referencia en una impresién del segundo decorado. Por modelo de color CMYK
también se entenderan, por ejemplo, técnicas de impresién ampliadas, basadas en modelos de color CMYK como
CcMmYK o CMYKOG (Hexachrome).

Asimismo, se puede afiadir un componente de color adicional, por ejemplo se afiade otro color de base al modelo de
color CMYK, por ejemplo un tono rojo o naranja, un tono azul o un tono verde. También se puede cambiar uno de los
componentes de color y/o el componente negro del modelo de color CMYK, por ejemplo se cambia magenta por un
tono rojo o naranja o se mezcla la tinta de impresion. En particular, el al menos un componente de color afiadido se
encuentra en la gama abarcada por los componentes de color predefinidos.

Por lo tanto, mediante el componente de color afiadido, por un lado, puede aumentarse la resolucién del color en una
zona de la gama (original). De este modo, el segundo elemento decorativo puede reproducirse con mayor resolucion
de color, por lo que el cambio de color del segundo elemento decorativo puede ajustarse aun mas al cambio de color
de referencia. En particular, el componente colorante afiadido presenta al menos un tipo de pigmento adicional, un
tamafio de pigmento adicional y/o al menos un aglutinante mas en comparacién con los componentes colorantes
predefinidos.

De acuerdo con la invencién, los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base se proporcionan en
recipientes separados. A este respecto, puede estar previsto un Unico cabezal de impresién para el color de base, y
se selecciona para el color de base el tipo de tinta més adecuado para el ajuste del cambio de color del segundo
elemento decorativo al cambio de color de referencia, y se suministra al cabezal de impresién para la impresién del
segundo elemento decorativo.

Asimismo, los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base se pueden combinar entre si antes de la
impresidn y/o durante la impresién de tal manera que el cambio de color del segundo elemento decorativo se ajuste
al cambio de color de referencia. Por ejemplo, a base del cambio de color de referencia y del cambio de color conocido
de los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base, se determina una relacién de mezcla entre los al
menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base, de modo que el cambio de color del segundo elemento
decorativo se ajusta al cambio de color de referencia. La mezcla de los diferentes tipos de tinta de un color de base
puede crearse antes de la impresién y, por ejemplo, suministrarse a un Unico cabezal de impresion.

Asimismo, en una realizacién de la invencion, para los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base
puede estar previsto respectivamente al menos un cabezal de impresién. Las partes cuantitativas del respectivo tipo
de tinta pueden determinarse a base del cambio de color de referencia y del cambio de color conocido de los al menos
dos tipos de tinta diferentes de un color de base y usarse para la impresion. Asimismo, al respectivo tipo de tinta puede
asignarse un tamafio de pixel para la impresidn, determinandose el tamafio de pixel de tal manera que el cambio de
color del segundo elemento decorativo se ajuste al cambio de color de referencia.

En una realizacién de la invencion, el primer elemento decorativo y/o el segundo elemento decorativo estan
configurados como elemento decorativo unicolor. Con un primer elemento decorativo unicolor se simplifica la
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realizacién de la medicién del color, ya que basta con un pequefio nimero de puntos de medicién (espaciales) o, en
su caso, un unico punto de medicién en el primer elemento decorativo para obtener un cambio de color representativo
para el primer elemento decorativo.

Sin embargo, en otra configuracién de la invencién, el primer elemento decorativo puede estar configurado como
elemento decorativo multicolor. Para obtener el cambio de color de referencia del elemento decorativo multicolor, las
mediciones de color se pueden realizar bajo al menos dos tipos de luz diferentes en varias secciones del primer
elemento decorativo. Al primer elemento decorativo se asigha, por ejemplo, una trama de puntos de medicién,
realizandose en los puntos de medicion respectivamente una medicién de color en cada uno de los al menos dos tipos
de luz diferentes.

El cambio de color de referencia se puede obtener mediante una evaluacién estadistica de las mediciones de color en
las multiples secciones del primer elemento decorativo. En particular, se determina respectivamente un cambio de
color para las secciones del primer elemento decorativo. Los cambios de color asi determinados se pueden someter
a una evaluacién estadistica, pudiendo promediarse en particular los cambios de color de las secciones para obtener
el cambio de color de referencia. En esta forma de realizacién se obtiene un valor cromatico medio para elementos
decorativos multicolores.

En una realizacion de la invencién se agrupan los valores de medicién de color de las mediciones de color de varias
secciones del primer elemento decorativo. El agrupamiento se puede realizar en funcién de la distancia de color de
los valores de medicién de color y, por ejemplo, se pueden agrupar secciones con valores de mediciéon de color
similares (por ejemplo, con valores de medicidén de color situados en los mismos intervalos y/ o con valores de medicién
de color que mantengan una distancia de color méxima predeterminada entre si). Como distancia de color puede
recurrirse aqui, por ejemplo, a al menos uno de entre AE, AL* Aa*, Ab*y Ahy, (diferencia de angulo de tono de color)
de acuerdo con un espacio de color CIELAB.

Para los valores de medicién de color agrupados o para las secciones del primer elemento decorativo, cuyos valores
de medicidén de color estan asignados respectivamente a un grupo de valores de medicién de color, se puede llevar a
cabo la seleccidn/composiciéon de tintas descrita anteriormente. Por consiguiente, para cada grupo de valores de
medicién de color se realiza un ajuste correspondiente del cambio de color del segundo elemento decorativo al cambio
de color de referencia.

En una realizacién de la invencién, la medicién del color de las secciones del primer elemento decorativo se realiza
con una resolucién de al menos 100 dpi. Por consiguiente, las mediciones de color también son representativas de
elementos decorativos multicolores estructurados mas finamente, por lo que el cambio de color del segundo elemento
decorativo puede ajustarse con mayor precisién al cambio de color de referencia. Las mediciones de color de las
secciones del primer elemento decorativo con una resolucién de al menos 200 dpi han demostrado ser ventajosas
para aplicaciones en piezas de mueble y/o piezas de acabado de interiores.

En otra configuracién de la invencién, la medicién del color de las secciones del primer elemento decorativo se realiza
a lo largo de una longitud de medicién de al menos 1 mm, en particular de al menos 10 mm y/o como maximo 220
mm. En este caso, los puntos de medicién pueden estar previstos especialmente de forma lineal o unidimensional.
Asimismo puede estar prevista una disposicién plana de los puntos de medicién (por ejemplo, en forma de una trama),
presentando la disposicion plana de los puntos de medicién la longitud de medicién mencionada en al menos una
direccién espacial.

En otra configuracién de la invencién se realiza una medicion de color hiperespectral. Por medicién de color
hiperespectral se entiende en particular que se miden valores de intensidad en varios canales para diferentes
intervalos de energia, estando al menos dos de los intervalos de energia contiguos o superpuestos. En una medicion
de color hiperespectral se reproducen en particular valores de intensidad contiguos. Por lo tanto, una medicién de
color hiperespectral puede reproducir al menos parcialmente un espectro continuo. La medicion del color
hiperespectral tiene entre otras la ventaja de que también puede captar informacién de color no visible a simple vista.

En una configuracién de la invencién, al menos dos tipos de tinta diferentes se seleccionan de un grupo que comprende
A, C, D50, D55, D65, D75, E, F11, F2y F7. Los tipos de luz corresponden a los tipos de luz normalizados de acuerdo
con DIN 5033 y DIN 6172. En particular, se elige uno de los al menos dos tipos de luz D65 diferentes, que puede servir
como tipo de luz de referencia. El segundo tipo de luz se puede seleccionar en funcién del caso de aplicacién,
utilizadndose en particular un tipo de luz representativo de la luz artificial, como por ejemplo F11 y/o A.

Sobre la base de las mediciones de color se pueden determinar valores en los canales de color de un espacio de
color. Se puede recurrir a diversos espacios de color, por ejemplo espacios de color CIE como el espacio de color
CIEXYZ, el espacio de color CIELAB o el espacio de color CIELUV(1976). En principio, también se puede recurrir a
espacios de color aditivos, por ejemplo espacios de color RGB, que se pueden usar para visualizaciones como, por
ejemplo, pantallas. Asimismo, se puede recurrir a espacios cromaticos sustractivos y en particular espacios crométicos
CMY (K), que se aplican, por ejemplo, para procedimientos de impresién. En el presente caso, se parte a modo de
ejemplo del espacio de color CIELAB o L*a*b* tal como se expresa en el sistema normalizado CIE (coordenadas
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"CIELAB"). También se remite a la norma DIN EN ISO 11664 y en particular a la parte 4 de la norma.
Aproximadamente, los valores a* positivos aparecen rojizos, los valores a* negativos aparecen verdosos, los valores
b* positivos aparecen amarillentos y los valores b* negativos aparecen azulados, mientras que L* indica la claridad de
0 (blanco) a 100 (negro).

Las mediciones de color se pueden realizar ademas a base de un observador estandar, por ejemplo el observador
estandar CIE 1964 o CIE 1931.

En una configuracién de la invencién, la determinacién del cambio de color de referencia se realiza con la ayuda de al
menos un canal de color. El al menos un canal de color esta seleccionado en particular de entre al menos uno de entre
L* (luminancia), C* (colorido) y hay (dngulo de tono de color). De manera correspondiente se determinan L*, C*y 0 hap
en el primer elemento decorativo para al menos dos tipos de luz. El cambio de color de referencia puede realizarse,
por ejemplo, a través de una diferencia de L*, C* y/o ha entre dos tipos de luz. Los valores de medicién de color
discretos de los respectivos canales de color también se pueden representar a través de una curva de medicién,
realizadndose en particular para los valores de medicién de color discretos un modelado, por ejemplo en forma de una
curva de compensacion.

En una configuracién de la invencién se usa un primer componente y/o un segundo componente que comprende un
material en forma de placa. El material en forma de placa esta basado especialmente en materiales derivados de la
madera, por ejemplo placas de aglomerado, placas de fibras, placas OSB («oriented strand board» / placa de virutas
orientadas) y/o una placa compacta, como por ejemplo placas laminadas a alta presién de acuerdo con EN 438 partes
1 a 7. El material en forma de placa puede ser a base de materia sintética, por ejemplo de materia sintética
termopléstica o duroplastica. Un lado visto del material en forma de placa esté formado, por ejemplo, por uno o ambos
planos de la placa. El respectivo otro componente puede comprender en particular un perfil de canto para el material
en forma de placa. El primer componente se compone preferentemente de un material en forma de placa y presenta
un primer elemento decorativo que esta aplicado en particular como papel decorativo impreso o mediante impresion
directa. En el segundo componente que comprende el perfil de canto se imprime el segundo elemento decorativo 0 un
soporte de elemento decorativo para el perfil de canto se provee del segundo elemento decorativo a través de la
impresién. Para realizar la disposicion, el perfil de canto se puede fijar en un lado estrecho del material en forma de
placa. Asimismo es concebible que el primer componente comprenda un perfil de canto con un primer elemento
decorativo y que en el segundo componente que comprende un material en forma de placa se imprima el segundo
elemento decorativo.

En otra configuraciéon del procedimiento de acuerdo con la primera teoria, con el primer componente y el segundo
componente se fabrica ademas una pieza de mueble, por ejemplo a través de la fijacién descrita anteriormente de un
perfil de canto al lado estrecho de un material en forma de placa. Asimismo, dos materiales en forma de placa se
pueden combinar entre si formando una pieza de mueble, por ejemplo como pieza frontal y lateral. Asimismo, se puede
fabricar una pieza de acabado de interiores como, por ejemplo, un elemento de suelo, estando fabricado el elemento
de suelo, por ejemplo, de un material en forma de placa. El otro componente puede estar configurado, por ejemplo,
como rodapié que esta en contacto con el elemento de suelo o0 se une a éste.

Si de acuerdo con otra configuracion, el perfil de canto se forma mediante coextrusién o extrusién, la fabricacién puede
realizarse de forma especialmente rentable. En el caso de la coextrusion se puede aplicar, por ejemplo, el
procedimiento descrito en el documento DE 10 2015 118 055 A1, mediante el que un cuerpo base y un fondo de
elemento decorativo pueden producirse conjuntamente, de modo que se puede prescindir del uso de una imprimacién.

De acuerdo con una configuracién, el primer componente y/o el segundo componente estan configurados como
elemento de suelo, en particular, como rodapié, elemento de puerta, elemento de pared, en particular como moldura
de pared, elemento de techo, en particular como moldura de techo y/o pieza de mueble. Combinaciones
correspondientes de elementos y molduras asociados pueden utilizarse en el acabado de interiores como
disposiciones con combinaciones de elementos decorativos, pudiendo crear la combinaciéon de elementos decorativos
un aspecto armonioso, especialmente entre el elemento y la moldura.

También debe entenderse que lo ejemplos de realizacién de la presente invencién descritos anteriormente en esta
descripcién se entenderan divulgados también en cualquier combinacién entre si. En particular, se entenderan
divulgados los ejemplos de realizacién en relacién con las diferentes teorias. Las realizaciones de las caracteristicas
del procedimiento de acuerdo con la primera teoria se referirdn especialmente también a cualquier realizacién posible
del sistema de acuerdo con la segunda teoria.

Mas realizaciones y ventajas de la invencién se hallan en la siguiente descripcién detallada de algunos ejemplos de
formas de realizacién de la presente invencién, en particular en combinacién con el dibujo. El dibujo muestra en

la figura 1 un ejemplo de realizacién de un procedimiento de acuerdo con la invencién,

la figura 2 una representacion esquematica de valores de medicién de color en un primer elemento decorativo bajo
diferentes tipos de luz y
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la figura 3 una representacion esquematica de una combinacién de elementos decorativos con un primer
componente y un segundo componente.

La figura 1 muestra un ejemplo de realizacién de un procedimiento de acuerdo con la invencién en un diagrama de
flujo. Previamente se proporciona un primer componente con un primer elemento decorativo, aplicAndose el primer
elemento decorativo sobre el primer componente, por ejemplo mediante impresiéon directa o a través de papel
decorativo impreso. El primer componente debe combinarse con un segundo componente, siendo coordinando el
cambio de color de la combinacién de elementos decorativos.

En la accién 2, se realizan mediciones de color bajo al menos dos tipos de luz diferentes en el primer elemento
decorativo del primer componente. Para ello, por ejemplo, en cada punto de medicidén del primer elemento decorativo
se realiza respectivamente al menos una medicién de color con los tipos de luz normalizados D65, Ay F11. Se utiliza
para ello una medicién de color hiperespectral.

El primer elemento decorativo es un elemento decorativo multicolor o no constante. Para obtener valores de medicién
de color representativos para el primer elemento decorativo, las mediciones de color se realizan bajo al menos dos
tipos de tinta diferentes en varias secciones (espaciadas entre si) del primer elemento decorativo. En el primer
elemento decorativo, los puntos de medicién se distribuyen a través de una trama con una longitud de medicién de
220 mm, usandose una resolucién de al menos 100 dpi y en particular de al menos 200 dpi. El procedimiento asimismo
puede realizarse con elementos decorativos unicolores.

Bajo el cambio de tipo de luz se produce tipicamente un desplazamiento de color del primer elemento decorativo. A
este respecto, en la figura 2 se muestran esqueméticamente valores de medicién de color en un punto de medicién
individual del primer elemento decorativo bajo diferentes tipos de luz. Los valores de mediciéon de color se expresan
como canales de color en el espacio de color CIELAB, basandose la medicién de color en un observador estandar
CIE 1964. En la figura 2 estan representados a modo de ejemplo los canales de color L* (luminancia), C* (colorido) y
hav (Angulo de tono de color) y su dependencia del tipo de luz.

Para cada seccién medida del primer elemento decorativo se pueden obtener valores de medicién de color para los
canales de color en funcién del tipo de luz y curvas de medicién anéalogas a la figura 2. En la accién 4 de la figura 1 se
agrupan valores de medicién de color de las mediciones de color de varias secciones del primer elemento decorativo.
Aqui se agrupan valores de medicién de color similares, y en particular, una distancia de color como al menos uno de
entre AE, AL*, Aa*, Ab* y/o Ahg, de los valores de medicién de color se utiliza como criterio para el agrupamiento.

En base a los valores de medicién de color, en la accién 6 se determina un cambio de color de referencia del primer
elemento decorativo bajo el cambio entre al menos dos tipos de tinta diferentes. Para ello, los valores de medicidén de
color agrupados de la accidén 4 se someten a una evaluacion estadistica. En una forma de realizacién, los cambios de
color de las secciones se promedian para obtener un cambio de color promediado como cambio de color de referencia.
Alternativamente, para los valores de mediciéon de color agrupados o para las secciones del primer elemento
decorativo, cuyos valores de medicién de color estan asignados respectivamente a un grupo de valores de medicién
de color, se realiza una seleccién y/o composicién de tintas como se describe a continuacion.

La impresién del segundo elemento decorativo sobre el segundo componente se realiza mediante impresién digital y
también puede realizarse mediante impresién directa y/o impresién sobre un papel decorativo. La impresidn se realiza
con los tipos de tinta predefinidos para C, M, Y y K, estando previsto al menos un tipo de tinta adicional, seleccionado
entre C", M", Y"y K". Los tipos de tinta adicionales C", M", Y" y/o K" presentan un cambio de color que es diferente de
los respectivos tipos de tinta predefinidos C, M, Y y K. Para los distintos tipos de tinta, por ejemplo, ya se conocen o
se determinan en el marco del procedimiento curvas de medicién similares a las mostradas en la figura 2, y a base de
estos valores de medicién de color para los tipos de tinta, se puede modelar un cambio de color esperado del segundo
elemento decorativo a imprimir.

Para imprimir el segundo elemento decorativo, se determina si para el ajuste del cambio de color del cambio de color
del segundo elemento decorativo al cambio de color de referencia se usa el tipo de tinta predefinido, el tipo de tinta
adicional correspondiente o una mezcla de estos tipos de tinta. Por ejemplo, en la accién 8, se elige entre los tipos de
tinta Y e Y" o los tipos de tinta se juntan en una proporcién dependiendo de cual de los dos tonos amarillos Y e Y"
puede reproducir el cambio de color de referencia con la mayor precisién posible en la impresién del segundo elemento
decorativo.

Los al menos dos tipos de tinta diferentes se mezclan en recipientes separados y, por ejemplo, antes de la impresion
se mezclan y se aplican a través de un Unico cabezal de impresidén en la accién 10. Alternativamente, para los al
menos dos tipos de tinta diferentes esta previsto respectivamente un cabezal de impresién, de modo que los tipos de
tinta se puedan imprimir independientemente entre si. En este caso, las proporciones cuantitativas y/o el tamafio de
los pixeles impresos del tipo de tinta respectivo se pueden variar de tal manera que el cambio de color del segundo
elemento decorativo se ajuste al cambio de color de referencia.
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La figura 3 muestra ademas una representacién esquematica de una combinacién de elementos decorativos con un
primer componente 12 y un segundo componente 14 para piezas de mueble y/o piezas de acabado de interiores. El
primer componente 12 comprende un material en forma de placa que estad formado, por ejemplo, por una placa de
material derivado de la madera, como por ejemplo una placa de aglomerado o una placa de fibra. El primer componente
12 presenta un primer elemento decorativo 16 en forma de una capa decorativa que se forma, por ejemplo, mediante
recubrimiento con un papel decorativo impreso o mediante impresién directa sobre la superficie vista del primer
componente 12.

Un segundo componente 14 que comprende un perfil de canto para el material en forma de placa del primer
componente 12 esta dispuesto en el lado estrecho del primer componente 12. El segundo componente 14 presenta
un segundo elemento decorativo 18 impreso en una superficie vista a través del procedimiento descrito, que junto con
el primer elemento decorativo 16 forma una combinacién de elementos decorativos. Con el procedimiento de acuerdo
con la invencién, es posible ajustar o coordinar entre si de manera sencilla los cambios de color del primer elemento
decorativo 16 y del segundo elemento decorativo 18.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para proporcionar una combinacion de elementos decorativos para piezas de mueble y/o piezas de
acabado de interiores, comprendiendo el procedimiento:

- la realizacién de mediciones de color bajo al menos dos tipos de luz diferentes en un primer elemento decorativo
(16) de un primer componente (12);

- la determinacién de un cambio de color de referencia del primer elemento decorativo bajo el cambio entre los al
menos dos tipos de luz diferentes;

- la impresién de un segundo elemento decorativo (18) sobre un segundo componente (14),

- en el que una seleccién y/o una composicién de tintas para imprimir se realiza a base de un cambio de color de
las tintas bajo un cambio de tipo de luz, de tal manera que un cambio de color en el segundo elemento decorativo
bajo el cambio entre los al menos dos tipos de luz diferentes se ajuste al cambio de color de referencia,

- en el que para al menos un color de base de las tintas estan previstos al menos dos tipos de tinta diferentes,
presentando los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base diferentes cambios de color bajo el
cambio entre los al menos dos tipos de luz diferentes, y

- caracterizado por que los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base se proporcionan en
recipientes separados y se combinan antes de la impresién y/o durante la impresién, de tal manera que el cambio
de color se ajuste al cambio de color de referencia.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1,
en el que para los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base se prevé respectivamente un cabezal de
impresién.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1 0 2,
en el que el primer elemento decorativo y/o el segundo elemento decorativo estan configurados como elemento
decorativo unicolor.

4. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3,

- en el que el primer elemento decorativo estd configurado como elemento decorativo multicolor,

- en el que las mediciones de color se realizan bajo al menos dos tipos de luz diferentes en varias secciones del
primer elemento decorativo,

- en el que en particular para las secciones del primer elemento decorativo se determina respectivamente un
cambio de color.

5. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 4,
en el que se agrupan valores de medicién de color de las mediciones de color de varias secciones del primer elemento
decorativo, en particular en funcién de la distancia de color de los valores de medicién de color.

6. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 4 o 5,
en el que para las secciones del primer elemento decorativo se determina respectivamente un cambio de color y se
promedia el cambio de color de las secciones para obtener el cambio de color de referencia.

7. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 4 a 6,
en el que la medicién de color de las secciones del primer elemento decorativo se realiza con una resolucién de al
menos 100 dpi, en particular al menos 200 dpi.

8. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 4 a 7,
en el que la medicién de color de las secciones del primer elemento decorativo se realiza a lo largo de una longitud de
medicién de al menos 1 mm, en particular al menos 10 mm y/o como méaximo 220 mm.

9. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
en el que se lleva a cabo una medicién de color hiperespectral.

10. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
en el que los al menos dos tipos de tinta diferentes se seleccionan de un grupo que comprende A, C, D50, D55, D65,
D75, E, F11, F2 y F7, seleccionandose en particular D65 como uno de los al menos dos tipos de luz diferentes.

11. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
en el que la determinacién del cambio de color de referencia se lleva a cabo a base de al menos un canal de color
seleccionado de entre L*, C* y hgy,.

12. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por que
se usan un primer componente y/o un segundo componente que comprende un material en forma de placa,
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comprendiendo respectivamente el otro componente en particular un perfil de canto para el material en forma de placa.

13. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
en el que el primer componente y/o el segundo componente estan configurados como elemento de suelo, elemento
de puerta, elemento de pared, elemento de techo y/o pieza de mueble.

14. Sistema para realizar un procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, comprendiendo el
sistema:

- un equipo de medicion de color para realizar mediciones de color bajo al menos dos tipos de luz diferentes en un
primer elemento decorativo (16) de un primer componente (12);

- una impresora para imprimir un segundo elemento decorativo (18) sobre un segundo componente (14); y

- un equipo de control que esta concebido para determinar un cambio de color de referencia del primer elemento
decorativo bajo el cambio entre los al menos dos tipos de luz diferentes,

- en el que el equipo de control ademés esta concebido para determinar una seleccién y/o una composicién de
tintas para imprimir, a base de un cambio de color de las tintas bajo un cambio de tipo de luz, de tal manera que
un cambio de color en el segundo elemento decorativo bajo el cambio entre los al menos dos tipos de luz diferentes
se ajuste al cambio de color de referencia,

- en el que el sistema presenta para al menos un color de base de las tintas al menos dos tipos de tinta diferentes,
presentando los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base diferentes cambios de color bajo el
cambio entre los al menos dos tipos de luz diferentes, caracterizado por que

- el sistema comprende recipientes, de manera que los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base
se proporcionan en contenedores separados y

- el equipo de control esta concebido para combinar los al menos dos tipos de tinta diferentes de un color de base
antes de la impresién y/o durante la impresién, de tal manera que el cambio de color se ajuste al cambio de color
de referencia.

10
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La realizacion de mediciones de color bajo al menos dos tipos de fuz
diferentes en varias secciones de un primer elemento decorativo
de un primer componenie

El agrupamiento de los valores de medicion de color de las mediciones
de color de varias secciones del primer elemento decoratlive en funcion
de la distancia de color de {os valores de medicion de color

La determinacién de un cambin de color de referencia
del primer elemento decorativo bajo el cambio
entre 10g al menos dos tipos de {uz diferentes

Y

La seleccion y/o composicion de tintas para imprimir a8 base de un cambio
de color de {as tintas hajo un cambio de tipo de fuz, de manera
que un cambio de color de un segundo elemento decorativo se adapta
al cambio de coler de referencia

La impresion del segundo elemento decorativo
sobre un segundo componante
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Fig.1
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