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Uktad sterowania ilosci przejsé¢ zespolow ruchomych obrabiarki

Przedmiotem wynalazku jest ukfad sterowania ilosci przejé¢ zespotéw ruchomych obrabiarki. Uktad ten
szczegblnie korzystnie nadaje sie do zastosowania w szlifierkach z automatycznym lub pétautomatycznym
cyklem pracy dla zapewnienia automatycznego kilkukrotnego przejscia stotu podczas wyiskrzania oraz do
automatycznego wtaczenia urzadzenia do diamentowania sciernicy po zatozonej ilosci dosuwéw wrzeciennika
sciernicy.

Znane dotychczas uktady sterowania iloci przejs¢ zespo{ow ruchomych obrabiarki zawieraja miedzy
innymi dwa przekazniki czasowe parzystej i nieparzystej ilosci przej$é zespotéw ruchomych, dwa przekazniki
umotzliwiajagce na przemian wzbudzanie tych dwéch przekaznikow ézasowych, przetacznik programowy,
styczniki, ktérych ilos¢ réwna jest liczbie zaplanowanych przejsé¢ zespotéw ruchomych oraz przekaznik
wykonawczy, wzbudzany po osiggnieciu Z2adanej iiosci przejs¢ zespotéw ruchomych cbrabiarki.

Wada tych znanych ukfadéw jest mozliwosé nie zadziatania drugiego stopnia zliczania przy krétkich
czasach ruchu badanego zespotu ruchomego. Uktady te sa3 mocno rozbudowane i dlatego wykorzystane mogq
by¢ tylko jako nlezalezne nie zwigzane z uktadem sterowania obrabiarki. Ze wzgledu na duzg ilo$¢ swoich
elementéw uktady sterowania nie zabezpieczaja skutecznie przed mozllwoﬁclq pomytki, co w tym przypadku
uniemozliwia automatyczne uruchomienie nastgpnego cyklu pracy.

Istota wynalazku polega na tym, ze uktad sterowania ilosci przejéc‘, zespotow ruchomych obrabiarki,
charakteryzuje si¢ tym, ze w obwodzie elektrycznego przekaznika posuwu wrzeciennika sciernicy lub suportu
narzedziowego znajduje si¢ rozwierny styk kraricowego wytacznika naciskanego przez zespét ruchomy
obrabiarki, ktory taczy sie swoim pierwszym zaciskiem z pierwszym zaciskiem przetacznika, miedzy drugim
zaciskiem i trzecim zaciskiem przetacznika znajduje sie rozwierny styk elektrycznego przekaznika drugiego
i trzeciego przejscia, miedzy trzecitn zaciskiem iczwartym zaciskiem przetacznika znajduje sie rozwierny
zwtoczny styk elektrycznego przekaznika drugiego i trzeciego przejscia, miedzy czwartym zaciskiem i pigtym
zaciskiem przetacznika znajduje sie rozwierny zwtoczny styk elektrycznego przekaznika czwartego przejsécia
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i tak kolejno, przy czym miedzy przedostatnim zaciskiem iostatnim zaciskiem przetqcznika znajduje sig
rozwierny zwtoczny styk elektrycznego przekainika przedostatniego przejscia, a ostatni zacisk przetgcznika
taczy sl¢ z rozwlernym zwtocznym stykiem elektrycznego przekaznika ostatniego przejscia organu ruchomego
obrabiarkl,ktéry Jest potqczony z drugim zaciskiem rozwiernego styku kraricowego wytgcznika naciskanego
przez zespdt ruchomy obrablarkli. _

Korzyscl techniczno-uzytkowe z zastosowania wynalazku polegaja na wykluczeniu mozliwosci nie zadziata-
nla drugiego stopnia zliczania przy krétkich czasach ruchu badanego zespotu ruchomego, a ze wzgledu na
prostote uktadu pozwalaja na skuteczne zabezpieczenie przed mozliwoscia pomytki. Ponadto w uktadzie
sterowania wedtug wynalazku mozna wykorzystaé elementy wystepujace w normalnym wyposazeniu obrabiarki.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat elektryczny sterowania szlifierki zadaniowej pracujacej w cyklu p6tautomatycznym z auto-
matycznym wiaczeniem urzadzenia do diamentowania $ciernicy po trzech dosuwach wrzeciennika $ciernicy,
a fig. 2 — schemat elektryczny sterowania szlifierki uniwersalnej, pracujgcej w cyklu pétautomatycznym z auto-
‘matycznym odsuwem wrzeciennika $ciernicy, po dojsciu silnika hydraulicznego do swego skrajnego prawego
-potozenia i po zatozonej ilosci przej$é wyiskrzajacych stotu od jeden do pig¢.

Przyk+tad Il.Jak przedstawiono na rysunku, fig. 1 uktad sterowania zawiera elektryczny przekaznik 1P
posuwu wrzeciennika Sciernicy, wzbudzany sterowniczym przyciskiem 1A kolejnego cyklu pracy, a odwzbudzany
rozwiernym stykiem UK urzadzenia do kontroli czynnej wymiaréw, ktéry swoim stykiem 1, 2 podtrzymuije sie,
a stykami 1, 3 i4, b wzbudza elektrozawér 1EZ posuwu wrzeciennika $ciernicy. Elektryczny przekaznik 2P
pierwszego dosuwu wrzeciennika $ciernicy. wzbudzany zwiernym stykiem 1, 6 kraficowego wyfacznika 1WK,
ktéry swoim stykiem 1,7 podtrzymuje sig¢, rozwiernym zwfocznym stykiem 6, 7. uniemozliwia wzbudzenie
elektrycznego przekaznika 3P i urzadzenia UD do diamentowania $ciernicy, a zwiernym zwfocznym stykiem 6, 8
umozliwia wzbudzenie elektrycznego przekaznika 3P. Elektryczny przekaznik 3P trzeciego dosuwu wrzeciennika
$ciernicy, ktory swoim stykiem 8, 9 podtrzymuje sie, zwiernym zwtocznym stykiem 6, 10 umozliwia wzbudzenie
urzadzenia UD do diamentowania $ciernicy, a rozwiernym zwtfocznym stykiem 2, 11 potgczonym réwnolegle
z rozwiernym stykiem 2, 11 kraricowego wytacznika 1TWK powoduje odwzbudzenie elektrycznego przekaznika
1P. Urzadzenie UD do diamentowania sciernicy, ktére stykiem 9, 10 podtrzymuje sig, a stykami 1, 12 i5, 13
wzbudza elektrozaw6r 2EZ powodujacy jednorazowe diamentowanie sciernicy. Kraricowy wytacznik 1TWK
dosuwu wrzeciennika $ciernicy, ktéry swoim zwiernym stykiem 1, 6 wzbudza elektryczne przekazniki 2P i 3P
oraz urzadzenie UD do diamentowania sciernicy. Kraricowy wytacznik 2WK, ktéry swoim rozwiernym stykiem
1, 9 odwzbudza elektryczny przekaznik 3P i urzadzenie UD do diamentowania sciernicy, a zwiernym stykiem 1,
2 wzbudza elektryczny przekaznik 1P. Cewka elektrycznego przekaz’niika 2P pierwszego dosuwu wrzeciennika
sciernicy taczy sie zrozwiernym stykiem 7, 14 elektrycznego przekaznika 3P trzeciego dosuwu wrzeciennika
ciernicy. . : :

Dziatanie szlifierki zawierajgcej uktad sterowania wedtug przyktadu 1 jest nastepujace: naci$niecie

sterowniczego przycisku 1A, po zamocowaniu przedmiotu przeznaczonego do szlifowania, powoduje wzbudzenie

elektrycznego przekaznika 1P, podtrzymujacego sie stykiem 1, 2. Elektryczny przekaznik 1P stykami 1, 3

i4, 5 wzbudza elektrozawér 1EZ, w wyniku czego nastepuje dosuw wrzeciennika $ciernicy do przedmiotu

przeznaczoneyn do obrobki. Wrzeciennik sciernicy naciska kraricowy wytacznik 1WK, ktéry zwiernym stykiem

1, 6 wzbudza elektryczny przekaznik 2P pierwszego dosuwu wrzeciennika $ciernicy. Elektryczny przekaznik 2P

podtrzymuje si¢ swoim stykiem 1, 7. Nastepuje proces szlifowania. Gdy przedmiot szlifowany osiagnie zadany

wymiar zostanie rozwarty rozwierny styk UK urzadzenia do kontroli czynnej wymiardw i zostaje odwzbudzony
elektryczny przekaznik 1P, ktory swoimi stykami 1, 3 i4, 5 odwzbudza elektrozawér- 1EZ, dzieki czemu
nastepuje odsuw wrzeciennika sciernicy. Kraricowy wytacznik 1WK zostaje zwolniony przez wrzeciennik
$ciernicy i jego zwierny styk 1, 6 rozwiera sie. Po nastawionym okresie czasu na przekazniku 2P zostaje rozwarty
rozwierny zwtoczny styk 6, 7 azwarty zwierny zwtoczny styk 6, 8. Nastepuje odmocowanie przedmiotu po

obrébce. .

Naciéniecie drugi raz sterowniczego przycisku 1A po zamocowaniu kolejnego przedmiotu przeznaczonego
do szlifowania, powoduje wzbudzenie elektrycznego przekaznika 1P, a nastepnie elektrozaworu 1EZ i nastepuje
dosuw wrzeciennika sciernicy. Nacisnigcie kraricowego wytacznika 1WK, ktory zwiera swoéj styk 1, 6 powoduje
wzbudzenie elektrycznego przekaznika 3P, podtrzymujacego sie stykiem 8, 9. Elektryczny przekaznik 3P swoim
rozwiernym stykiem 7, 14 odwzbudza elektryczny przekaznik 2P. Nastepuje proces szlifowania. Gdy przedmiot
szlifowania osiagnie zadany wymiar zostaje rozwarty rozwierny styk UK urzadzenia do kontroli czynnej
wymiaréw i zostaje odwzbudzony elektryczny przekaznik 1P a nastgpnie elektrozawor 1EZ, dzieki czemu
nastepuje odsuw wrzeciennika $ciernicy. Kraricowy wytacznik 1WK zostaje zwolniony i jego zwierny styk 1, 6
rozwiera si¢. Po nastawionym okresie czasu na elektrycznym przekazniku 3P zostaje.zwarty jego zwierny
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zwtoczny styk 6, 10 a rozwarty rozwierny zwtoczny styk 2, 11. Nastepuje odmocowanie drugiego przedmiotu
po obrébce.

Nacisniecie trzeci raz sterowniczego przymsku 1A, po zamocowaniu kolejnego przedrniotu przeznaczonego,
do szlifowania powoduje wzbudzenie elektrycznego przekaznika 1P, a nastgpnie elektrozaworu 1EZ i nastepuie
dosuw wrzeciennika $ciernicy. Nacisniecie kraricowego wytacznika TWK powoduje rozwarcie jego styku 2, 11
a zwarcie styku 1, 6. Rozwarcie styku 2, 11 kraficowego wytacznika TWK powoduje odwzbudzenie elektryczne-
go przekaznika 1P a nastgpnie elektrozaworu 1EZ, dzigki czemu rniastgpuje odsuw wrzeciennika $ciernicy.
Natomiast zwarcie styku 1, 5 kraricowego wytacznika TWK powoduje wzbudzenie urzgdzenia UD do diamento-
wania $ciernicy, podtrzymujacego sie swoim stykiem 9, 10. Styki 1, 12 i 5, 13 urzadzenia UD do diamentowania
sciernicy wzbudzajg elektrozawér 2EZ powodujacy jednorazowe diamentowanie $ciernicy. Cykl diamentowania
sciernicy koriczy sie przez nacisnigcie kraricowego wytacznika 2WK, ktéry swoim. rozwiernym stykiem 1, 9
odwzbudza elektryczny przekaznik 3P iurzadzenie UD do diamentowania ciernicy, a stykiem 1, 2 powoduje
wzbudzenie elektrycznego przekaznika 1P, a nastepnie elekwrozaworu 1EZ i nastepuje dosuw wrzeciennika
éciernicy. Nestgpuje proces szlifowania. Gdy przedmiot szlifowany osiggnie Zadany wymiar zostaje rozwarty
rozwierny styk UK urzadzenia do kontroli czynnej wymiaréw i zostaje odwzbudzony elektryczny przekaznik 1P
a nastgpnie elektrozawér 1EZ, dzigki czemu nastepuje odsuw wrzemenmka sciernicy. Nastepuje odmocowanie
trzeciego przedmiotu po obrébce.

Przyktad Il Jak przedstawiono na rysunku, fig. 2 uktad sterowania zawiera: Elektryczny przekaznik
1P posuwu wrzeciennika $ciernicy, wzbudzany sterowniczym przyciskiem: 1A kolejnego cykly pracy, ktéry
swoim stykiem 1, 2 podtrzymuje sie, a stykami 1, 3.i4, 5 wzbudza elektrozawér 1 EZ posuwu wrzeciennika
$ciernicy. Elektryczny przekaZnik 2P pierwszego przejscia wyiskrzajacego stotu, ktéry rozwiernym zwtocznym
stykiem 6, 7 faczy sie z zaciskiem 6 kraricowego wytacznika 1WK. Przekaznik 2P wzbudzany zwiernym stykiem
6, 9 kraricowego wytacznika TWK prawego skrajnego potoZenia stotu, ktéry swoim stykiem 7, 9 podtrzymuje
si¢. Elektryczny przekaznik 3P drugiego i trzeciego przejscia wyiskrzajgcego stotu wzbudzany zwiernym stykiem
6, 9 kraricowego wytgcznika 1WK przy zwartym zwiernym zwtocznym styku 6, 8 elektrycznego przekaznika 2P,
ktéry podtrzymuje sie swoim stykiem 9, 15. Elektryczny przekatnik 4P czwartego przejécia wyiskrzajacego stotu
wzbudzany zwisrnym stykiem 6, 9 kraricowego wytacznika TWK przy zwartym zwiernym zwtocznym styku 6,
10 elektrycznego przekaznika 3P, ktéry podtrzymuje sig stykiem 9, 10 a jego rozwierny styk 8, 16 faczy sig
2z zaciskiem 8 z cewka elektrycznego przvkaznika 3P a zaciskiem 15 ze zwiernym stykiem 9, 15 elektrycznego
przekaznika 3P. Elektryczny przekaznik 5P piatego przejécia wyiskrzajacego stotu, ktéry jest wzbudzany
zwiernym stykiem 6, 9 kraricowego wytacznika 1WK przy zwartym zwiernym zwtocznym styku 6, 16
elektrycznego przekaznika 4P. Czteroklawiszowy pieciozaciskowy przetgcznik t., ktdérego zacisk 1t tgczy sie
z zaciskiem 2 sterowniczego przycisku 1A, rozwiernego styku 2, 11 kraricowego wytacznika 1WK, rozwiernego
styku 2, 11 kraricowego wytacznika 3WK i zwiernego styku 1, 2 elektrycznegp przekaznika 1P, a migdzy jego
zaciskami 2t, 3t znajduje sie rozwierny styk elektrycznego przekaznika 3P, miedzy zaciskami 3L i 4t znajduje
sig@ rozwierny zwtoczny styk elektrycznego przekaznika 3P, miedzy zaciskami 4t. i 5 znajduje sie rozwierny
zwtoczny styk elektrycznego przekaznika 4P, a jego zacisk 5& t3czy sie takze z rozwiernym zwtocznym stykiem
64, 11 elektrycznego przekaznika 5P, ktérego zacisk 11 tgczy sie z cewka elektrycznego przekaznika 1P.
Kraricowy wytacznik 3WK naciskany przaz silnik hydrauliczriy w prawym skrajnym potozeniu, ktéry stykiem
zwiernym 1, 9 umotliwia wzbudzenie elektrycznych przekaznikéw 2P, 3P, 4P, 5P. Cewka elektrycznego 2P taczy
si@ z rozwiernym stykiem 14, 17 elektrycznego przekaznika 4P potgczony szeregowo z rozwiernym stykiem 7,
14 elektrycznego przekaznika 3P.

Dziatanie szlifierki zawierajgcej ukfad sterowania wedtug priyk’radu Il jest nastepujace:. naci$nigcie
sterowniczego przycisku 1A, po zamocowaniu przedmiotu przeznaczonego do szlifowania powoduje zwbudzenie
elektrycznego przekaznika 1P, podtrzymujacego sie stykiem 1, 2. Elektryczny przekaznik 1P stykami 1,3i4,5
wzbudza elektrozawér 1EZ w wyniku czego nastepuje posuw..wrzeciennika $ciernicy a silnik hydrauliczny
zeczyna si@ obraca¢ w prawo. Nastepuje proces szlifowania. Gdy silnik hydrauliczny osigga swoje skrajne
potoZenie zostaje naciénigty kraricowy wytacznik 3WK, ktéry rozwiera swéj styk 2, 11. Rozpoczyna sie cyk!
szlifowania. Stét przesuwa si¢ po jednyir przejsciu wyiskrzajagcym w drugie skrajne potozenie, naciska kraricowy
wytacznik 1WK, ktérego styk 2, 11 rozwiera sie. Zostaje odwzbudzony elektryczny przekaznik 1P, a nastgpnie
zostaje odwzbudzony elektrozawér 1EZ, w wyniku czego nastgpuje odsuw wrzeciennika sciernicy i powrét
silnika hydraulicznego do swego lewego potozenia wyjsciowego. Nastgpuje odrnocowanie przedmiotu po
obrébce.

Przy za{ozonych dwéch przejsciach wylskrzajqcych sto!u naciska si¢ pierwszy kiawisz przetacznika t,
ktéry zwiera zaciski 1, 2t. Po osiggnigeciu przez siinik hydrauliczny prawego skrajnego potoZzenia zostaje
nacisnigty kraricowy wytacznik 3WK, ktéry zwiera swéj styk 1, 9 a rozwiera styk 2, 11. Po pierwszym przejéciu
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wyiskrzajacym zostaje nacisnigty w prawym skrajnym potozeniu stotu kraricowy wytacznik 1WK, ktéry zwiera
swoj styk 6, 9, arozwiera styk 2, 11. Zwarcie styku 6, 9 kraricowego wytacznika TWK powoduje wzbudzenie
elektrycznego przekaznika 2P, ktéry podtrzymuje si¢ dalej swoim stykiem 7, 9. St64 przesuwa sie¢ w lewo az do -
ogranicznika i kraricowy wytacznik 1TWK zostaje zwolniony a jego styk 6, 9 zostaje rozwarty. Po nastawionym
okresie czasu elektryczny przekaznik 2P rozwiera swoj rozwierny zwtoczny-styk 6, 7 a zwiera zwierny zwtoczny
styk 6, 8. Stét przesuwa si¢ drugi raz w prawo i w swym skrajnym pofozeniu naciska kraricowy wytacznik 1WK,
ktéry zwiera swoj styk 6, 9 arozwiera styk 2, 11. Zwarcie styku 6, 9 kraricowego wytacznika TWK powoduje
wzbudzenie elektrycznego przekaznika 3P. Przekaznik 3P rozwiera swdj rozwierny styk, znajdujacy sie migdzy
zaciskami 2t., 3t, przetacznika £, w wyniku czego zostaje odwzbudzony elektryczny przekaznik 1P a nastepnie
elektrozawér 1EZ. Wrzeciennik sciernicy i silnik hydrauliczny wracaja do swych potozeri wyjsciowych.

Przy zatozonych trzech przejéciach wyiskrzajacych stotu naciska sie drugi klawisz przetgcznika £, ktéry
zwiera zaciski 1, 3t. Po osiagnieciu przez silnik hydrauliczny swego prawego skrajnego potozenia zostaje
naci$niety kraricowy wytacznik 3WK, ktéry zwiera swdj styk 1, 9 a rozwiera styk 2, 11. Po drugim przejsciu
wyiskrzajgcym st6t w swym skrajnym prawym potozeniu naciska kraricowy wy tacznik 1WK, ktéry zwiera swoj
styk 6, 9 arozwiera styk 2, 11. Zwarcie styku 6, 9 kraricowego wytacznika 1WK powoduje wzbudzenie
elektrycznego przekaznika 3P. Elektryczny przekaznik 3P podtrzymuje si¢ swoim stykiem 9, 15, a rozwiernym
stykiem 7, 14 powoduje odwzbudzenie elektrycznego przekaznika 2P. Stét przesuwa si¢ w lewo az do
ogranicznika i kraricowy wy#tacznik 1TWK zostaje zwolniony a jego styk 6, 9 zostaje rozwarty. Po nastawionym
okresie czasu elektryczny przekaznik 3P rozwiera swdj rozwierny zwtoczny styk znajdujacy sie¢ miedzy
zaciskami 3t, 4t przetacznika t a zwiera zwierny zwtoczny styk 6, 10. St6t przesuwa si¢ po raz trzeci w prawo
i w swym skrajnym potozeniu naciska kraricowy wy%acznik 1WK, ktéry rozwiera styk 2, 11 w wyniku czego
zostaje odwzbudzony elektryczny przekaznik 1P a nastepnie elektrozawér 1EZ Wrzeciennik $ciernicy i silnik
hydrauliczny wracaja do swych potozen wyjsciowych.

Przy zatoZzonych czterech przejsciach wyiskrzajacych stotu namska sie trzeci klawisz prze’(qcznlka 3 ktéry
zwiera zaciski 1t, 3t. Po osiggnieciu przez silnik hydrauliczny swego ckrajnegc prawego potozenia zostaje
nacisnigty kraricowy wytacznik 3WK, ktéry zwiera swéj styk 1, 9 a rozwiera styk 2, 11. Po trzecim przejsciu
wyiskrzajagcym st6t w swym skrajnym prawym potozeniu naciska kraricowy wytacznik 1WK, ktéry zwiera swoj
styk 6, 9, arozwiera styk 2, 11. Zwarcie styku 6, 9 kraricowego wytacznika 1WK powoduje wzbudzenie
elektrycznego przekaznika 4P. Elektryczny przekaznik 4P podtrzymuje sie swoim stykiem 9, 10 a rozwiernym
stykiem 14, 17 uniemozliwia wzbudzenie elektrycznego przekaznika 2P, a rozwiernym stykiem 8, 15 odwzbudza
elektryczny przekaznik 3P. St6t przesuwa sie w lewo aZz do ogranicznika i kraricowy .wytacznik 1WK zostaje
zwolniony a jego styk 8, 9 zostaje rozwarty. Po nastawionym okresie czasu elektryczny przekaznik 4P rozwiera
swéj rozwierny zwtoczny styk znajdujacy sie¢ miedzy zaciskami 4%, 5t przetacznika L, azwiera zwierny
zwtoczny styk 6, 16. Stét przesuwa sie poraz czwarty w prawo i w swym skrajnym potozeniu naciska kraricowy
wytacznik 1TWK, ktéry rozwiera styk 2, 11 w wyniku czego zostaje odwzbudzony elektryczny przekaznik 1P,
~ anastepnie elektrozawdr 1EZ. Wrzeciennik $ciernicy i silnik hydrauliczny wracaja do swych poiozen wyjécio-
wych. »

Przy zatozonych pieciu przejéciach wyiskrzajacych stotu naciska sie czwarty klawisz przetacznika t, ktéry
zwiera zaciski 1&, bt. Po osiaggnieciu przez silnik hydrauliczny swego skrajnego prawego potozZenia zostaje
naci$niety kraricowy wytacznik 3WK, ktéry zwiera swoéj styk 1, 9 a rozwiera styk 2, 11. Po czwartym przejsciu
wyiskrzajagcym st6+ w swym skrajnym prawym potozeniu naciska kraricowy wytacznik 1WK, ktéry zwiera swéj
styk 6, 9 arozwiera styk 2, 11. Zwarcie styku 6, 9 kraricowego wytacznika 1TWK powoduje wzbudzenie
elektrycznego przekaznika 5P. St6+ przesuwa sie w lewo az do ogranicznika i kraricowy wytacznik TWK zostaje
zwolniony a jego styk 2, 11 zostaje zwarty. Po nastawionym okresie czasu elektryczny przekaznik 5P rozwiera
swéj rozwierny zwtoczny styk 5t, 11 taczacy sie z zaciskiem 5+ tacznika ‘£, a zaciskiem 11 taczy sie z cewka
elektrycznego przekaznika 1P. St6t przesuwa si¢ po raz pigty w prawo i w swym skrajnym pofozeniu naciska
krarficowy wytacznik 1WK, ktéry rozwiera styk 2, 11 wwyniku czego zostaje odwzbudzony elektryczny
przekaznik 1P a nastepnie elektrozawér 1EZ. Wrzeciennik $c|ern|cy i silnik hydraullczny wracajg do swych
potozen wyjsciowych. i

Przy zatozonej wiekszej niz pieé ilosci przejsé wy|skrza1acych uktad sterowania zawiera dodatkowo po
jednym przekazniku elektrycznym na kazde dodatkowe przejécie. Te dodatkowe przekazniki elektryczne beda
umieszczone w uktadzie sterowania wedtug fig. 2 miedzy elektrycznymi przekaznikami 3P i 4P. Uktad potaczen
tych dodatkowych przekaznikéw elektrycznych bedzie.identyczny jak elektrycznego przekaznika 3P to znaczy
cewka dowolnego dodatkowego przekaznika elektrycznego bedzie potaczona ze zwiernym zwtocznym stykiem
przekaznika elektrycznego wczesniej wzbudzanego, ktérego drugi koniec bedzie taczyt sig¢ z zaciskiem 6
kraricowego wytacznika 1WK. Natomiast styk zwierny tego dodatkowego przekaznika elektrycznego zaciskiem 9
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bedzie tqczyt sie z kraricowym wytacznikiem 3WK, a drugim swoim zaciskiem bedzie taczyt sie ze stykiem
rozwiernym przekaznika elektrycznego pdzZniej wzbudzanego, potaczonym z cewka rozpatrywanego dodatkowe-
go przekaznika elektrycznego. .

Zastrzezenie patentowe

Uk+ad sterowania ilosci przej$é zespotéw ruchomych obrabiarki, zawierajacy szereg znanych elementéw
jak przekazniki i wytaczniki kraricowe, a migdzy innymi, elektryczny przekaznik pierwszego przejscia zespotu
ruchomego obrabiarki, ktérego cewka taczy sie z rozwiernym stykiem elektrycznego przekaznika przedostatnie-
go przejécia zespotu ruchomego obrabiarki, taczacego sie z szeregowo potaczonymi stykami rozwiernymi
przekaznikéw elektrycznych kolejno mniejszych ilosci przejsé zespotéw ruchomych. obrabiarki, przy czym
ostatni rozwierny styk elektrycznego przekaznika drugiego i trzeciego przejscia organu ruchomego obrabiarki
taqczy si¢ z pierwszym zaciskiem rozwiernego zwtocznego styku elektrycznego przekaznika pierwszego przejscia
zespofu ruchomego obrabiarki, elektryczny przekaznik drugiego itrzeciego przejscia zespotu. ruchomego
obrabiarki, ktérego cewka taczy sie z pierwszym zaciskiem zwiernego zwtocznego styku elektrycznego przekaz-
nika pierwszego przejscia organu ruchomego iz rozwiernym stykiem elektrycznego przekaznika czwartego
przejécia organu ruchomego taczacym si¢ szeregowo z jego zwiernym podtrzymujgcym stykiem, elektryczny
przekaznik przedostatniego przejscia organu ruchomego, ktérego cewka taézy sie z pierwszym zaciskiem
zwtocznego styku elektrycznego przekaznika wczesniejszego przejécia organu ruchomego iz jego zwiernym
podtrzymujacym stykiem, elektryczny przekaZnik ostatniego przejscia zespotu ruchomego, ktérego cewka taczy
si¢ z pierwszym zaciskiem zwiernego zwtocznego styku elektrycznego przekaznika przedostatniego przejscia,
kraficowy wytacznik naciskany przez zesp6t ruchomy obrabiarki, ktérego zwierny styk pierwszym zaciskiem
taczy sie ze stykami zwiernymi elektrycznego przekaznika drugiego i trzeciego czwartego i kolejno az do
przedostatniego przejscia organu ruchomego, a drugim zaciskiem taczy sie z rozwiernym zwtocznym stykiem
i zwiernym zwtocznym stykiem elektrycznego przekaznika pierwszego przej$cia oraz z zaciskiem zwiernych
zwtocznych stykéw elektrycznych przekaznikéw drugiego i trzeciego przejscia, czwartego przejécia i kolejno az
do przedostatniego przejscia organu ruchomego obrabiarki,znamienny tym, Ze w obwodzie elektrycznego
przekaznika (1P) posowu wrzeciennika $ciernicy lub suportu narzedziowego znajduje sig¢ rozwierny styk (2, 11)
kraricowego wytacznika (1WK) naciskanego przez zespét ruchomy obrabiarki, ktéry taczy sie swoim pierwszym
zaciskiem (2) z pierwszym zaciskiem (1&) przetacznika (&), miedzy drugim zaciskiem (2+t) i trzecim zaciskiem
(3t) przetacznika (L) znajduje sie rozwierny styk elektrycznego przekaznika (3P) drugiego i trzeciego przejscia,
miedzy trzecim zaciskiem (3t) i czwartym zaciskiem (4t) przetgcznika (L) znajduje sie rozwierny zwtoczny
styk elektrycznego przekaznika (3P) drugiego i trzeciego przejscia, migdzy czwartym zaciskiem (4t) i pigtym
zaciskiem (6&) przetacznika (L) znajduje sie rozwierny zwioczny styk elektrycznego przekaznika (4P)
czwartego przejécia i tak kolejno, przy czym migdzy przedostatnim zaciskiem (4L) iostatnim zaciskiem (5t)
przetacznika (L) znajduje si¢ rozwierny zwioczny styk elektrycznego przekaznika (4P) przedostatniego
przejécia, a ostatni zacisk (5t) przetacznika (L) taczy sie z rozwiernym zwtocznym stykiem elektrycznego
przekaZznika (5P) ostatnjego przejécia organu ruchomego obrabiarki, ktéry jest potaczony z drugim zaciskiem
{11) rozwiernego styku (2, 11) kraricowego wy+tacznika (1WK) naciskanego przez zespé+ ruchomy obrabiarki.
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