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@ Verfahren zur Herstellung strukturierter Halteflichen an Bogengreifern, Bogengreiferauflagen oder
dgl. Greifereinrichtungen.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung strukturierter Halteflichen an Bogengreifern,
Bogengreiferaufiagen fir bogenbe-und -
verarbeitende Maschinen, durch Aufbringen einer
Punkistruktur aus &tzresistentem Material auf den
Grundkdrper und anschlieBendem Auséizen von
Fidchen. Um strukturierte Halteflichen mit glatter
und formgebender Oberfliche zu schaffen, wird
gemédB der Erfindung die Punkistruktur durch Sieb-
w=druck oder Tampondruck aufgebracht und nach dem
<Ausétzen nicht bedruckter Fl3chen (11) ein harter,
gldttender Uberzug, vorzugsweise Chromiiberzug
@) oder keramischer Uberzug (12) auf die strukturierte
I~ Haltefldche (4) aufgebracht.
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Verfahren zur Hersteilung strukturierter Haltefliche an Bogengreifern, Bogengreiferauflagen oder dgl.
Greifereinrichtungen fiir bogenbe-und -verarbeitende Maschinen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung strukturierter Haltefidchen an Bogengreifern,
Bogenauflagen oder dgl. Greifereinrichtungen nach
dem Oberbegriff des ersten Patentanspruches.

Bei bogenver-und -bearbeitenden Maschinen,
insbesondere Mehrfarbenrotationsdruckmaschinen
héngt die Qualitdt des Druckes im grofen Mafe
von der F#higkeit der aufeinander folgenden Grei-
fersysteme ab, den Bogen sicher zu halten, d.h. ein
Verrutschen zu verhindern und die urspriingliche
Passerlage wihrend des Laufes durch die Ma-
schine beizubehalten. Durch den Einsatz gestriche-
ner Papiere und strenger Farben werden grofie
Anforderungen an die Passerhaltigkeit bewirkende
Einrichtungen gestellt. Neben der Moglichkeit der
VergrbBerung der Haltekrdfte, die nicht beliebig
erhbht werden k&nnen, besteht noch die
M&glichkeit, durch Gestaltung der Oberfl4chen der
Greifereinrichtungen die Haftreibung zu vergréBern.

Aus der US-PS 2 933 040 ist es bekannt, den
Bogen nicht mit der gesamien Greiferfliche zu
erfassen, sondern mit bestimmten Spitzen, die
durch  Aufbringen einer Punkistruktur aus
atzresistentem Material auf den Grundk&rper einer
Greiferauflage aus gehdrtetem Material und an-
schiieBendem Ausiizen nicht abgedeckier Fldchen
mit einer S&ure hergestellt sind.

Von Nachteil ist dabei, daB die Punktstruktur
auf fotochemischen Wege, d.h. durch &tztechni-
sche Arbeitsgdnge in Verbindung mit vorherigen
fotografischen Arbeitsgéngen hergestellt wird. Eine
derart erzeugte Struktur ist relativ geschlossen mit
ca. 300 bis 400 Punkten pro Quadratzentimeter.
Eine solche Oberfliche ergibt ungeniigenden
FormschiuB. AuBlerdem besteht die Gefahr eines -
schnellen Zuseizens der zerkiliffteten, hakenden
Struktur mit Papierstaub. Die Folge ist, daB trotz
groBer Anzahl tragender Spitzen deren Wirksamkeit
beim Aufdricken auf die Bedruckstoffoberlfiche
erheblich beeintrachtigt ist, was zu einer Verringe-
rung der Haltekridfte zwischen Bogengreifer und
zugeordneten Bogengreiferauflage fUhrt.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren
genannter Gattung zur Hersteliung strukturierter
Haltefldchen mit einer glatien, formgebenden Ob-
erfldche zu schaffen.

Geldst wird die Aufgabe durch die kennzeich-
nenden Merkmale des ersten Patentanspruches.
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus
den Unteranspriichen, der Zeichnung und der Be-
schreibung.

Das Verfahren soll nachstehend an einem
Ausflihrungsbsispiel n#her erldutert werden. Die
zugehdrige Zeichnung zeigt in
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Fig. 1 eine Bogengreifeinrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine
Ausflihrungsform des Rasters einer erfindungs-
geméB strukturierten Haltefliche im vergréBertem
MagBstab,

Fig. 3-Fig. 5 die Herstellung der erfindungs-
gemifen Haltefliche schematisch in aufeinander
folgenden Schriiten in einer Seitenansicht des Pro-
fils.

Figur 1 zeigt eine Bogengreifeinrichtung zum
Erfassen und Weiterisifen von Bogen 6. Auf einer
Greiferwelle 1 ist sin Bogengreifer 2, vorzugsweise
mit auswechselbarer Greiferspitze 3 befestigt, die
mit einer harten erfindungsgemiB strukiurierten
Haltefldche 4 versehen ist. Gegeniiber der Greifer-
spitze 3 ist ein Bogengreiferauflage 5 mit einer
ebenfalls harten erfindungsgemB strukturierten
Haltefldche 4 angeordnet. Wahlweise kann eine der
Haltefldchen von Greiferspitze 3 oder Bogengreife-
rauflage 5 auch aus glatiem hartem oder elasti-
schem Material, z.B. Kunststoff, bestehen. Zwi-
schen dem Greiferfinger 3 und dem Bogengreife-
rauflage 5 liegt der Bogen 6.

Der weitere Aufbau der Begengreifersinrich-
tung ist bekannt und wird nicht nZher beschrieben.

Figur 2 zeigt die AusfUhrungsform eines -
schiefwinkeligen Rasters der Haltefldche 4 in einer
Draufsicht. Die Anordnung des Rasters kann an
sich beliebig erfolgen, z.B. kdnnen die aus Profilen
7 gebildeten Haltelinien auch rechtwinkelig,
bogenfdrmig oder in einem Zufallsraster ausgebil-
detet werden. Wesentlicht ist es, daB pro Quadrai-
zentimeter Haltefliche 4 ca. 100 Profile mit 0,3 mm
Profildurchmesser bei einer Flichendeckung von
héchstens 10% vorgesehen werden.

In den Figuren 3 bis 5 ist die Herstellung der
erfindungsgemaB strukturierten Halteflichen 4 -
schematisch in drei aufeinander folgenden Schrit-
ten in einer Seitenansicht des Profils dargestellt. An
der Haltefliche 4 sind die Profile 7 mit einem
Winkel alpha von ungeféhr 90° an der Profilspitze
8 mit glatter Flanke und mit einem relativ offenen
als Radius ausgebildeten und hinterschnittenen
Profilgrund 9 angeordnet.

Zur Herstellung der Haltefl&che 4 sind folgende
Verfahrensschritte vorgesehen, wobei
zweckméiBigerweise mehrere Greiferspitzen 3
und/oder Bogengreiferaufiage 5 in einer Spannvor-
richtung gemeinsam aufgenommen sind:

1.) Vorbehandlung der flir die Haltefldche 4
vorgesehenen Flachen der Greiferspitzen 3
und/oder Bogengreiferauflage 5 z.B. durch Schiei-
fen und anschlieBendes Entfetten.
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2) Aufdrucken der erfindungsgemifen
Punkistruktur auf den Grundkérper mittels eines
modifizierten Siebdruckverfahrens. Als besonders
gesignet haber sich ranmenlose Siebe aus Metall,
z:B:. aus galvanisch hergesteliterr Nickelblech oder
ein vergleichbares Kunststoffgewebe und das Auf-
drucken von dtzbestédndigem Lack oder siner ents-
prechenden Farbe als 4tzresistentem Material er-
wiesen. Figur 3 zeigt hierzu schematisch eine Sei-
tenansicht mit aufgedrucktem Lack-oder Farbpunk-
ten 10,

Anstelle des modifizierten Siebdruckverfahrens ist
2.B. auch Tampondruck einsetzbar.

3.) Ausétzen der unbeschichieten Flichen
11 2zwischen den Lack-oder Farbpunkten 10 (s.
Figur 4) mit bekannten sauren oder alkalischen
Atzmitteln, die auf den Grundwerkstoff abgestimmt
sind. Beispielsweise kann dies durch Aufspriihen
von FeCI3 bei ca. 60°C in einer Dauer von ca. 20
Minuten erfolgen. Um das ausgearbeitete Material
leichter entfernen zu kénnen, kann das Atzmittel
aufgespriiht werden. Anschliefiend wird mit Wasser
nachgespiilt, gegebenenfalls in Verbindung mit
Blrsten zur Verbesserung des Reinigungsvorgan-
ges der gesamten Oberfliche.

4.) Uberziehen der Punktstruktur mit einem
glatten harten Uberzug 12 vorzugsweise aus Ch-
rom, z.B. durch galvanische Abscheidung in bekan-
nter Weise.

Anstelle des Verchromens ist auch das Uberziehen
mit anderen glatten harten Schichten médglich, z.B.
feinen keramischen Schichten (s. Figur 5).

Die Vorteile des Verfahrens bestehen darin,
daB die Flanken ausgeitzter Punkte beim Ausitzen
der nicht abgedeckten Flichen glatt, d.h. ohne
Zerkilfftung mit einer geringen Rauhtiefe gebildet
werden kdnnen. In Verbindung mit den ab-
schlieBenden Gléttungsvorgang solcher Art aus-
geétzter Flachen, z.B. durch Hartverchromen, ent-
steht schiieflich die erfindungsgemsBe Ob-
erfldchenstruktur, weiche nicht schneidend, son-
dern mehr formend auf den Bogen einwirkt. Zu-
gleich wird ein Zusetzen mit Papierfasern verhin-
dert. AuBerdem weist das Profil eine erhdhte Le-
bensdauer auf. Die Strukiur ist bestindig gegen -
scharfe, ani8sende Reinigungsmittel und besitzt
eine hohe Standzeit. i

Insgesamt wird ein stetes sicheres Erfassen
und beschidigungsfreies Weiterleiten von Bogen 6
unabhéngig von elastischen Eigenschaften des
Bogens 6 bzw. elastischen Eigenschaften der
gewdhlten Haltefldchenpaarung ermdglicht. Als
Paarungen sind z.B. méglich:

1.) Strukturierte Greiferspitze aus hartem
Material mit strukturiertem Bogengreiferauflage aus
hartem Material, insbesondere flr Kartondruck,
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2.) strukturierte Greiferspitze aus hartem Ma-
teriat mit glatter Bogengreiferaufiage aus hartem
Material oder eine umgekehrte Anordnung, insbe-
sondere fUr diinne Papiere,

3.) strukturierte Greiferspitze aus hartem Ma-
terial mit elastischer Bogengreiferauflageflidche
ader eine umgekehrten Anordnung.

Bezugszeichenliste

1 Greiferwelle

2 Bogengreifer

3 Greiferspitze

4 strukturierie Haltefldche
5 Bogengreiferauflage
6 Bogen

7 Profil

8 Profilspitze

9 Profilgrund

10 Lack-oder Farbpunkt
11 ausgedizte Flidche
12 Uberzug

Anspriiche

1.) Verfahren zur Herstellung strukturierter Hal-
tefldchen an Bogengreifern, Bogengreiferaufiagen
oder dgl. Greifereinrichtungen fir bogenbe-und -
verarbeitende Maschinen, durch Aufbringen einer
Punktstruktur aus &tzresistentern Material auf einen
harten Grundkdrper, vorzugsweise aus gehértetem
Stahl und anschlieBendem Ausitzen nicht abge-
deckter Fldchen mit sauren oder alkalischen
Atzmitteln,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Punktstruktur (Fig. 2 und 3) nach dem
Siebdruckverfahren hergestellt wird und im An-
schiuf an das Aus#tzen von nicht bedruckten
Fldchen (11, Fig. 4) ein harter gldttender Uberzug
(12, Fig. 5) auf die strukturierte Haltefliche (4)
aufgebracht wird.

2.) Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Punktstruktur (Fig. 2 und 3) durch Tampon-
druck hergestellt wird.

3.) Verfahren nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB eine Punkistruktur mit einem schiefwinkeligen,
bogenfrmigen oder rechtwinkeligen Raster oder
einem Zufallsraster bei einer Fldchendeckung kiei-
ner als 10% und einem Profiddurchmesser von
ungefédhr 0,3 mm vorgesehen ist.
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