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(54)发明名称

化工催化剂煅烧及分解气体焚烧一体炉

(57)摘要

本发明公开了一种化工催化剂煅烧及分解

气体焚烧一体炉，它解决了现有技术存在占地面

积大、设备投资高等问题，其特征在于：在升温分

解段（2）顶部设置了排分解气管道（7）和排分解

气风机（6），在恒温煅烧活化段（3）的物料输送装

置下方增设了分解气焚烧室（16），焚烧室（16）上

设置了分解气支管，通过输送分解气管道（8）与

排分解气风机（6）出气管口相连；在预热段（1）和

升温分解段（2）的物料传输装置下方设置了焚烧

室排烟通道（11），并在预热段（1）设置了排烟管

道（10），该排烟管道（10）与安装在炉顶的排烟风

机（9）相连。具有结构合理、操作简便、节能减排

等优点，具有良好的社会效益和经济效益。
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1.一种化工催化剂煅烧及分解气体焚烧一体炉，它包括由预热段（1）、升温分解段（2）、

恒温煅烧活化段（3）、降温冷却段（4）构成的炉体和物料输送装置（5）以及由烧嘴（15）、燃气

管道（12）、助燃风管道（13）和助燃风机（14）构成的燃烧装置组成，其特征在于：在升温分解

段（2）顶部设置了排分解气管道（7）和排分解气风机（6），排分解气风机（6）的进气管口通过

排分解气管道（7）与升温分解段（2）炉膛相通，在恒温煅烧活化段（3）的物料输送装置下方

增设了分解气焚烧室（16），焚烧室（16）上设置了分解气支管，通过输送分解气管道（8）与排

分解气风机（6）出气管口相连；在预热段（1）和升温分解段（2）的物料传输装置下方设置了

焚烧室排烟通道（11），并在预热段（1）设置了排烟管道（10），该排烟管道（10）与安装在炉顶

的排烟风机（9）相连。

2.根据权利要求1所述的化工催化剂煅烧及分解气体焚烧一体炉，其特征在于工艺参

数是：

⑴将煅烧活化炉升温分解段（2）内产品升温分解尾气200～250℃含有有机物废气抽出

送至焚烧室（16）内焚烧；

⑵分解气有机废气焚烧产生的热量供给恒温煅烧活化段（3）使用，煅烧所需温度为500

～700℃；热量不够时提高焚烧温度，热量超高时增设隔焰保温，使煅烧段温度适中；

⑶在焚烧室（16）内增设蜂窝陶瓷蓄热体，以提高焚烧烟气在焚烧室内的停留时间，从

而达到提高分解气焚烧的效果；

⑷通过排烟风机（9）将200℃左右低温烟气从低温预热段（1）排出炉外。
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化工催化剂煅烧及分解气体焚烧一体炉

[0001] 技术领域：

[0002] 本发明属于热工设备，尤其是涉及到一种化工催化剂煅烧及分解气体焚烧一体

炉。

[0003] 背景技术：

[0004] 目前国内厂家生产化工催化剂煅烧炉采用的成熟设备有：隧道窑、梭式窑、辊道

窑、网带窑等。在化工催化剂成型过程中需要添加大量有机脂类或者各种盐，在催化剂干燥

煅烧活化过程中必须分解排放，这些尾气对环境的污染又十分严重，在现阶段一般生产厂

家都需要花费高代价安装尾气处理设备。分解气处理一般采用喷淋吸收、焚烧处理、脱硫脱

硝塔处理等。即催化剂煅烧时，分为煅烧设备和尾气处理设备配套使用，存在设备投资大、

占地面积多、能源消耗高、环境污染重等问题。

[0005] 发明内容：

[0006] 本发明的目的在于提供一种结构合理、制作简单、节省能源、减少投资、节约用地、

保护环境的化工催化剂煅烧及分解气体焚烧一体炉。

[0007] 本发明的技术方案是：它包括由预热段、升温分解段、恒温煅烧活化段、降温冷却

段构成的炉体和物料输送装置以及由烧嘴、燃气管道、助燃风管道和助燃风机构成的燃烧

装置等组成，在升温分解段顶部设置了排分解气管道和排分解气风机，排分解气风机的进

气管口通过排分解气管道与升温分解段炉膛相通。在恒温煅烧活化段的物料输送装置下方

增设了分解气焚烧室，焚烧室上设置了分解气支管，通过输送分解气管道与排分解气风机

出气管口相连。为了提高焚烧烟气在焚烧室内的停留时间，在焚烧室内设有蜂窝陶瓷蓄热

体制作的烟气滞留墙。在预热段和升温分解段的物料传输装置下方设置了焚烧室排烟通

道，并在预热段设置了排烟管道，该排烟管道与安装在炉顶的排烟风机相连。

[0008] 本发明的有益效果在于：由于在炉体恒温煅烧活化段增设了分解气焚烧室，直接

将煅烧分解气在煅烧炉内进行焚烧处理达到环保要求、余热利用再外排，大大节约占地、能

耗及设备投资。具有结构合理、制作简单、节省能源、减少投资、节约用地、保护环境等优点，

焚烧烟气利用率高达80～90%，较传统工艺及设备节约了35%左右的能源，具有良好的社会

效益和经济效益，市场前景十分广阔。

[0009] 下面结合附图对本发明作进一步说明。

[0010] 附图说明：

[0011] 图1为本发明结构原理示意图；

[0012] 图2为本发明主视结构示意图。

[0013] 图中：1为预热段，2为升温分解段，3为恒温煅烧活化段，4为降温冷却段，5为物料

输送装置，6为排分解气风机，7为排分解气管道，8为输送分解气管道，9为排烟风机，10为排

烟管道，11为焚烧室排烟通道，12为燃气管道，13为助燃风管道，14为助燃风机，15为烧嘴，

16为焚烧室。

[0014] 具体实施方式：

[0015] 如图1所示，化工催化剂煅烧及分解气体焚烧一体炉是由预热段1、升温分解段2、
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恒温煅烧活化段3、降温冷却段4构成的炉体和物料输送装置5以及由烧嘴15、燃气管道12、

助燃风管道13和助燃风机14构成的燃烧装置等组成，在升温分解段2顶部设置了排分解气

管道7和排分解气风机6，排分解气风机6的进气管口通过排分解气管道7与升温分解段2炉

膛相通。在恒温煅烧活化段3的物料输送装置下方增设了分解气焚烧室16，焚烧室16上设置

了分解气支管，通过输送分解气管道8与排分解气风机6出气管口相连。在预热段1和升温分

解段2的物料传输装置下方设置了焚烧室排烟通道11，并在预热段1设置了排烟管道10，该

排烟管道10与安装在炉顶的排烟风机9相连。

[0016] 实施本发明时，以62m隔焰网带窑为例：在网带窑的恒温煅烧活化段3扩大增设焚

烧室16，通过引风机6将升温分解段分解气送入焚烧室16内焚烧，一般有机物焚烧温度在

500～600℃，盐类或者其他氧化物需要800～900℃焚烧，而化工催化剂煅烧温度一般在500

～700℃。因此在设计过程中根据不同产品不同分解物来区分，当焚烧温度高于煅烧温度时

考虑隔焰层的厚度与材质；当焚烧所需温度低于煅烧温度时，直接提高焚烧温度使分解气

焚烧更快更充分。焚烧后的烟气可以通过炉底烟气通道在炉头预热段排出炉外，烟气在炉

底烟气通道11内对物料层进行辐射供热。

[0017] 其工艺参数是：

[0018] ⑴将煅烧活化炉升温分解段2内产品升温分解尾气200～250℃含有有机物废气抽

出送至焚烧室16内焚烧；

[0019] ⑵分解气有机废气焚烧产生的热量供给恒温煅烧活化段3使用，煅烧所需温度为

600℃左右；热量不够时提高焚烧温度，热量超高时增设隔焰保温，使煅烧段温度适中；

[0020] ⑶在焚烧室16内增设蜂窝陶瓷蓄热体，以提高焚烧烟气在焚烧室内的停留时间，

从而达到提高分解气焚烧的效果；

[0021] ⑷通过排烟风机9将200℃左右低温烟气从低温预热段1排出炉外。

[0022] 通过业主提供催化剂分解物相关数据分析，分解物经≥850℃，高温焚烧后可达到

国家环保标准，设计催化剂分解气体由风机抽出后送入炉膛作焚烧处理。考虑到焚烧分解

气体的温度要高于生产温度，特选用该窑已经离开物料焙烧段作废气焚烧区，即该窑第49m

至53m处设为分解气体焚烧段，因这个区域已离开物料煅烧区（传统窑炉此处为冷却段），其

温度对物料的影响通过科学选材及合理的砌筑结构可做到不影响物料的烧成和冷却。

[0023] 该分解气体焚烧模式要优于独立式烟气焚烧炉，因该分解气体焚烧段与生产炉膛

是既连在一起又相对独立的有机体，其在焚烧分解气体时产生的高温气体是走焙烧炉膛经

排烟风机排出的，故其余热利用率被极大的提高（利用率达85%～95%），而独立式烟气焚烧

炉的余热往往被直接排空，其热利用率及环保效果也不尽人意。

[0024] 该分解气体焚烧段将该窑第49m至53m用作分解气体焚烧区，用两只大功率烧嘴将

该区堿的温度升到≥850℃用于焚烧分解气体，为使分解气体受热得更均匀在该区堿用蜂

窝陶瓷作了7道烟气滞留墙，使分解气体受高温焚烧的时间得到适当延长、并焚烧得更均

匀。

[0025] 由于分解气体的焚烧温度要高于生产温度、并且按原来设计此处为冷却段，为了

不影响物料的降温，本设计在此段选用优质耐火隔热板作分解气体焚烧段的覆盖隔热层，

并在窑尾增设降温风管，使物料的离窑温度达到原来设计温度。

[0026] 煅烧催化剂时按每小时产生分解废气2000～8000m³/h作为参考，因其风量较大经
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过炉膛时怕不能被炉膛有效消化而影响烧成温度，故在该窑第49m处设置有往炉膛走风的

控制阀，以及抽出多余风量的耐高温风机，生产时将两者加以综合利用来平衡炉膛压力，使

炉膛内的温度按生产曲线可控运行（注：此处的耐高温风机开与不开由炉膛压力确定）。

[0027] 为了能实时显现分解气体焚烧段的压力工况，在窑炉的第49m处安装一只U型压力

计用以显示此段的压力工况。
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图2
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