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MASZYNA PRZEJEZDNA PO TORZE DO OBROBKI ZARYSU PROFILU SZYN

Przedmiotem wynalagku Jest maszyna prze Jezdna po torze do obrébki zarysu profilu szyn
z ciggiym posuwem nadanym przez jazde maszyny do przodu wzdiluz toru, przeznaczona 4o usuwa-
nia nierdéwnomiernosei, takich jak zXobki lub ryfli zadzioréw walcowniczych powstetych na po-
wierzchni zarysu profilu giéwki co najmnie] jednej szyny uozonego toru, Maszyna posiada co
najmiej jJedne potgeczone przegubowo z ramg maszyny oraz Pprzy pomocy napedéw dla przestawnego
pionowo dociskanego do powlerzchnl gréwki szyny - sanie narzedzlowe, majace na gxdwce szyny
prowadzenie pionowe 1 bocgne oraz wyposasone w suport narzedziowy dla wiérowego narzedzia |
strugarskiego. '

Znane s maszyny poruszajgce -sie ho torze, przeznaczone do obrdébki powierzchni
garysu profilu gtdéwki szyny i usuwania nieréwnomiernosci, takich jak zadziory walcownicze,
#tobki 1 inne. Znané maszyny wyposasone s8g w obrotowe tarcze Sclerne lub tzw. kamienje csel-
kowe, a takie dla wigkszych gigbokodcl wkrawanie z narzeiziem strugarskim, )

Znane sg z opisu patentowego RFN DE-PS 1 206 461 wagony do szlifowania szyn, vosiadajg-
ce w obszarze miedzy swoimi podwogziami zwykle dwa, srecjalne mechanigmy Jezdne, prowadzone
na korach z uz¢blonymi konlerzami oporowymi, oraz uchwyty narzedzl uksztaXtowane w postaci
san, kitére utrzymujgq niezaleZnie od siebie oddgielnie przestawiane w pionie, urzadzenie
szlifierskie z plonowym watem napedowym, & na dolnym koricu watu posiadajg zamontowans tarcze
szlifierska, Docisk poszezegdélnych tareez szlifierskich do szyny jest regulowany za pomocy
kosgtownego urzagdzenia sterujjcege.,

GtegbokoséE szlifowania osiggana podczas obrébki jest Jednak wyjatkowo mata, stad aby
ogiggngé zgdany wynik szlifowanrnia, wymaga to wielu prze jéé roboczych szlifierki, a tym samym
wielokrotnege blokowania toru. Dlatego tego rodzaju znane wagony szlifierskie przeznaczone
sg do kompletnego pociqgu'do szlifowanla szyn, azeby zmiiejszyé liczbe przejsé szlifierskich
obrébki, Tego rodzaju obrdébka szlifowania szyn wymaga wysokich kosztéw, duzej ilodci perso-
nelu i znacznych kosztéw konserwacji urzadzenia, jak réwniez nak¥adéw organizacyjnych prey
planowaniu pracy 1 cdzowlednim eliminowariu poclardy z ruchu, Réwniez 1 nak¥ady techniczne
dia prawidXowego prowadzenia 1 sterowania narzedziem szliflerskim urzgdzenia sg wysokie.
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Znana jest tez z opisu wyXozeniowego RFN DE-0S 2 612 173 maszyna do szlifowanis szyn
z obrot0wym1.tarczami gzlifierskimi i dostosowanym urzadzeniem profilujacym. Taka naszna
posiada zamocowany przegubowo na podwoziu maszvny Jjezdny uchwyt narzedziowy, przestawny w
pilonie za pomocg rolek z ko}nierzami oporowymi, umleszczony na obu gzynach toru, przv czym
w imaku nmozowym przewidziane sg do przestawiania go w pionie albo w bok ramy nogna dla
kazdeJ gtowlcy do centrowania w kazdym czasie garnkowych tarcz szlifierskich w ctosunku
do gérnej gxdéwki szyny albc boku sdwki szyny. Taki uk¥ad w potraczeniu z urzadzeniem do
ﬁrofilowania przyczynia sie¢ do poprawy doktadnodeci obrdbki nawet po kazdorazowym dosteuie-
niu narzedzia do szyny. Poniewaz poszczegdlne przestawne ramy nosne, zwkaszcza w pionie
8g dopasowane doktadnie do profilu gtdéwkl szyny, co wvnika z konstrukeji urzgdzenia do
profilowania, nie wystepujJe luz niezbedny do wvkonywania innych ksztattdw szyn albo do usu-
wanla ich nier6wnosdci. Nak¥ady przy wytwarzaniu przestawnych sani nsrzedziowych, albo ram
noénych sg i tu stosunkowo wysokie.

- Znane sg z opisu wytozeniowego RFN DE-0S 2 801 110 tak zwane przesuwne kamienie szli-
fierskie, zamocowane zespoXowo na dwéch, przeblegajgcych w kierunku wzdtuznym maszyny,
Jedne za drugimi w saniach narzqdziowych,aktére‘sq prowadzone przez ko*a z zebatymi koxnic
rzami oporowymi, a wprawiane w ruch sg wepélnym urzgdzeniem napedowym, dajacym ruch jazdy
maszyny i ruch roboezy w kierunku wzdiuznym toru, tam 1 z powrotem. Dzigkl temu wielokrot-
nie moze wzrosnaé wydajnodé szlifowania osiggana dotychczas w Jednym przejsciu przesuwnym
z kamieniem szliflerskim, zwtaszcza w poréwnaniu do obrotowych garnkowych tarcz szlifiers-
kich, Osiggniecle jeszcze wiegkszych gXebokosci obrdébkl zde jmowania warstwy materiatu,
zwtaszeza z duzg doktadnobclg obrdébki jest ze wzgleddw ekonomicznych warte rozwasenia.

Ponadto, wedzug znanego niemieckiego opisu patentowego DE-PS 905 984, powstate przy
gspawaniu szyn nadmiary spoiwe sg zde Jmowane drogg obrébki widrowe] poprzez struganie urza-
dzeniem mocowanym do szyny. Narzedzie robocze jest przy tym napgdzane silnikiem i korba
.wehad¥owg wzdtuz poﬁierzehni gérnej gidwki szyny tam i z powrotem., Takie zastosowanie moze
byé stosowane w zaktadzie 1 ze wzéledu na mat*o funkcJonalng konstrukcje oraz uclqslivg ob ~
stuge urzadzenia daje sie stosowaé tylko w okredlonym miejscu szyny i dlatego w praktyce
nie znalazXo zastosowania. . .

Znana jest tez z opisu wyZozeniowego RFN nr DE-OS 2 841 506, maszyna Jezdna po torach
do struganla i szlifowania, ktéra Jest wyposazona w kilka san narzedzlowych potaczonych
przestawnie w pionie z ramg maszyny i prowadzonym wzdYuz szyny z boku w plonie. Sanie zZwyk-
le sg zaopatrzone w pewng liczbg nozy strugarskich albo przesuvmych kamieni szlifierskich.
Zaopatrzone w noze sanie narzedziowe s przestawne ragem z nozami za pomocg mechanizmu
Jezdnego wyposazonego w koia z zebatymi wiericami oporowymi az do przestawnego zderzaka
kgtowego, dochodzgcego.do szyny. '

Do kazde] szyny sa przystosowane sanie narzedziowe 1 poxaczone ze soba przegubowo
sitownikiem poprzez urznggnie dociskowe 1 blokujgce. Dziekl temu rozwigzaniu daje sig
uzyskaé ciggta obrébke usuwania nieréwnosci na géwkach szyn przez zdejmowsnie widréw na-
rzedziem 1 podniesé znacznie wydajnoéé, esle Jednak nie zawsze daje sig uzyskaé dok*adny
profil, swlaszcza ha wymlarowo tolerowang obrébke, ponadto odstewianie i centrowanie, albo
preestawianie narzedzia wzgledem obrabiane) gérne) powlerzchni Jest trudne w ustaleniu.

Zadanie wynalazku polega na opracowaniu konstrukcyjnym maszyny Jezdne} po torze do
usuwania nieréwnodel ra goérnej powlerzchni gidiwkl szyn uXozonego toru 1 umozliwienie do-
k¥adnego doprowadzanla, oraz dostawianie narzedzia do gérnej powierzchni gtéwki szyny.
Maszyna wedlug wynlagku, ma zamocowsne narzedzie na wiasnym uchwycie narzedziowym prowa-
dzonym bez lugu na rolkach prowadzgcych wzdiuz gérnej, wewnetrzne) 1 zewngtrzne] strony
gXéwki szyny. Sanie narzedziowe, korzystnle sg przesuwne na s*upach prowadzacych, przy
02ym w ptaszozyénie torw, jak réwnie? i w praszezyinie plonowej do osi wzdiusnaj szyn albo
w>plaézczyznaoh do nich réwnolegych, korzystnie prostopadtych do wzd*uzne]j osi szyn, sa-
nie narzedziowe sq przestawne hydraulicznie napedem siXownikoéw.
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‘Massyna wyposazona wediug wynalazku pozwala osiggngé poprawe doktadnodeci rrzestawia-
nia, albe przytozenias uchwytn z narzedziem do profilu obrabianej g*déwki szyny, vrzez co,
zwtaszcza przy uwzglednieniu poprawy konstrukcji ukladu prowadzacego, z Jjednej strony i
utworzenie statej bazy wyjsclowe] san narzedzlowych 2 narzedziem, zaréwno w picnie jak 1
dla prowadzenia bocznego z drugie] strony, umozliwiona zostaje okreélona 1 dokadna obrib-
ka wymiarowa z dostosowaniem do résnych garyaéw profilu gtéwek szyn.

Wed¥ug korzystnego uksztattowania przedmiotu wynalazku, usytuowany w érodku na saniach
narzedziowych uchwyt narzedziowy Jest uloéysk0wany przesuwnie na dwéch przebiegajgcveh
réwnolegle do plaszcezyzny toru, albo pionowo do niej, stupach prowadzgcych korzwstnie w
przekro;]u poprzecznym o zarysie kolowym, prgy czym dwa stupy prowadzgce pokaczone 83 Z Sa-
niami narzedziowymi, a inne dwa siupy bvrowadzgce, korzystnie przebiegajqee réwnolegle do
ptaszezyzny toru i prostopadle do osi wzdiuine]) szyn, sg potgczone sztywno z uchwvtem na-
rzedziowym.

To rozwigzanie pozwala przy wykorzvstaniu wzglednie matvch nakladow osiggnadé bardzo
dokZadne prowadzenie uchwytu narzedziowego w stosunku do sali narzedziowveh w obu kierun-
kach ruchu, przy csym we wezystkich pozyejach ustawlania, swleszcza w-pozycjl pracy narze-
dzia, jest zachowane sztywne polaczenie miedzy uchwytem i saniami prowad zgeymi bez luzu po
szynach. Dzigki temu’eztywnemu potaczeniu ugyskuje sie wysoks dokXadnoéé obrébki, Jok réw-
niez jednakows gtadkosé powierzchni gérnej ezvny na cake] dugosecl obrabianegp odcinka
sZyny. : , ‘ ,

Togo rodzaju konstrukecja daje sgezegdlne korgysci, kiedy wedtug imnych cech wynalazku;
dwa, nrzebiegajgqce prostopadle do plaszeczyzny toru 1 polgeczone sztywnb z sanismi, siupy ‘
prowadzgce umieszczone sg miedzy dwoma innymi siupami prowadzacymi: Przez to ugvskuje sie
Jeazcze wiekszg sztywnosdé slupéw, 00 wvmaga mao miej)sca na prowadgenie uchwvtu narzedzio-
wego, a Przez to uirzymanie mozliwle mate) odlegZosci uchwvitu od znsjdujgevch sie obok ro-
lek prowadzgcych sar narzedziowych, co jest istotne przy zechowaniu sgdanej sztwvwnodel ca-
Z:ego ukzadu. -

Korzystna cechq wynalagku jest uchwyt narzedziowy polaczony %z ¢o0 najmnie} Jednvm,
przestawnym zderzakiem, gwlaszczs do ograniczania gigbokoScl skrawsnia albo do nastawiania
polozenia gerowego narzedzia, korzystnie noia strugarskiege, garéwno w porrzek jak i pro-
stopadle do plaszczveny toru i plonowo do wzdXuine] osi szyn. Tego rodzaju zderzaki, po
jednorazowym dok¥adnym ustawieniu zgdanej gtebokoéci skrawanie albo ustawlenin zerowym na-
rzedzia, umozliﬁiajq po kazdym zatrzymaniu maszvny na calkowite podniesienie narzedzia od
powierzohni gérnej szvny dla unikniecia jego uszkodzenia, s nastepnie begz ponownego usta-
wiania nargedzis, na kontynuowanie obrébki, jJak réwniet na dostawlanie narzedzia na 2gdang -
ustalong uprzednio gigbokoéé skrawania. Pod pojeciem ustawlenia zerowego narzedzia nalesy
rogzumieé potozenic narze¢dzia, ktére odpowiada zgdanemu koricowem zarvsowi profilu obrabia-
nej ssyhys Nastawienie gercwe jest usaleznione garéwno od wvmiarédw i ksgtattu uzozone]
ssyny, Jak tez 1 jej przecieinego maksymalnego stopnia zuiycia, co daje dusg pewnosé przed
ewentualnym uszkod zeniem szyny albe samego narzedziag

Korzystng cechg wynalazkn Jest, Jezell do ograniczenia drogi uchuytu nnrzgdzia Jeat . -

rzewidziany 69 najunie] jeden przestawny prostcpadle w osi wzdluznej sgyny albo maszyny, -
gderzak mocowany w uchwycie, ktéry wspéipracuje z plaszcsyzng zderzakows san narzedziowych
i1 co najmnie) Jeden inny, pregestawny ne sanlach narsedzlowveh gzderzak, ktéry wspdipracule

£ przesuwng powierzchnlsy sdergekowa uohwytu narzedziai Uzvskuje si¢ przez to duzg dokiad--
noéé uprzednio ustawionego polofenia narzedzla, ponlewaz poza saniami i przestawnym wzélg—
dem nich, ale gnajdujgoym ciq w poZoieniu satywnym déwigarze zbedne s3 inne elementy kongt-
rukcyjne do wykonania gderzakiw;

Wediug dalesze] koraystned cechy wvnalazku, nchwyt nerzedziowy do pionowege mastawia-
nia posuwu albo ruchm dostawiania w plasgozyénie prostopadze) do wzdluine) osi s3wvn, prze--
bieganjace] preatcpadle de PIaszczyzny toru, jest poxgczony gz hvdraulicznyr siownikiem 1 z
saniami naizqéaiouymi usytuowanyui prawis w érodku mostu. Take konstrukcja odznacga sig
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ponadto centralnym dopfowadzeniem napedu przesuwn albe dostawienia w pagzczyinie wzdiuz-
nej pionowej osl szvn, Przez co réwnlez i w sZupach prowadzacvch uchwvty narzedziowe sg
gamocowane celowo symetrycznie w odbiciu lustrzanym wzgledsm wzdtuznej plonowe) o0si szvn
1 nie wystepujg momenty gnace. :

Dalszg korzystng cechg wynalazku jest uchwyt narzedeiowy, mawierajacy regulacje prze-
suwu; albe ruchu dostawnego w piaszczvinie réwnolegej do praszezvznv toru 1 w zasadzle
przebiegajgce) prostopadle do wzdXuinej osi szyn, posiada co najmmiej Jedng hydrauliczng
komore cylindra siXownika, w ktérej t2ok o dwustronnym dziaZaniu polqczony jest sztvwno z
co najmie) jJednym z dwéch przebiegajgcvch réwnolegle do pkaszceyzny toru i prostopadle
do wzdtuznej osi szyn, slupéw prowadzacych uchwyt narzedziowy. Przez to wyeliminowany jest
z ukZadu dodatkowy przestawny cylinder siXownika dla siupdw prowadzacych dla ruchu dosta-
wiania uchwytu narzedziowego do plonowe] pkaszczveny prostopadiej do pkaszczyzny szyn.
Wvnika z tego dalsze uproszczenie budowy, zwlaszecza oszczednosé wynikajgea ze zwartosei
cate] konstrukcji. . g

Inng korzystng cechq wynalazku Jest gamocowanie krancowe miedzy zderzakiem 1 wspéi-
pracujacg z nim praszczyzna zderzak0wq, co najmiej Jjednego, korzystnie me.hanicznie albo
hydraulicznie potgozonego z ursadgzeniem przesuwnym albo przechylnym z zderzakiem posred-
nim, ktérego szerokosé odpowlada swykle grubodci skrawania warstwy przeznaczonej do usu-
nigcia podczas Jednego nastepnego prze jécia narzedzia; To wyposasenie daje korzvéci, zwia-
szoza v tym prgzypadku, gdsie wyetqpuj)s daleko posunigte nieréwnosci, albo duse zréznicowa-
nie zutyeinrgérned powierschni gXéwki szvny, szczegélnie vo utworzeniu sie grebokich row-
kéw i regeneracji gzaryasu profilu giéwki sezyny. Za pomoca zderzakéw posrednich, po ustale-
niu nargedzia w pooteniu zero, mogg byé usunigte nieréwnosci do 2adenego zarvsu profilu
w dwéch albo w wiekszej 1lodci nastepujgevch po sobie przejéé obrébki, przy czym szerokosé
zderzaka posredniego okredla wdanym przvpadku gtebokosé skrawania warstw. Podczas ostat-
niego. przejScia roboczego obrablana jest gtéwka szvny Jjuz bez zderzakid pofredniego na usta
wieniu zerowym narzedzia, Dzieki zderzakom posrednim zbedne jest ponowne ustawienie narze-
dzia miedzy poszczegdélnymi nastepujgcvmi po soble operacjami przejsé roboczych.

Zgodnie z korzystnym wvposaseniem wynalazku dla kazde] szyny toru sg przewidziane na
wspélnej ramie maszyny, tylko jedne sanie narzedziowe przestawne w pionie, ktére w danym
przypadku posiadajg jeden uchwyt narzedziowy zaopatrzomy w jeder tvlko néz strugarski osa-
dzony w oprawie narzedziowej i korzystnie dwoje sar narzedziowvch usvytuowanveh prawie na=~
vrgeciw siebie, potgczonych w poprzek osi wzdiuznej maszyny bezstopniowo rozstawnym na
diugosci, przegubowym cszionem dystansowym. Ten ukXad pozwala, przy wiadomym ciezarze ma-
szyny wykorgzystaé mozliwie duze nsciski narzedzia, azeby osiagnaé wvsokg sprawnosé maszynv,
Dzigkl cztonom dystansowym stwierdzonc, ze sanie narzedziowe, mimo wvstepujgcvch wvsokich
naciskéw sii znajdujg sie stale w pracy kazdej grubodeci skrawenia doktadnie prowadzone
bez luzu na obu sgynach toru.,

Korzysinie wediug wynalagku dwoje san narzegdziowych potgczonvch jJest zmieniajacymi
swoja dlugosé czionami dvstansowymi i sg dociskane, korzvstnie napedem z sitovmikami swoim
boczuym prowadzeniem rolek do obu stron, wewnetrznej 1 zewnetrznej strony giéwki szyny.
Dzigki temu stwarza sig mozliwosé wyboru réwnoczesnej obrébki zewngtrznvch albo wewnetrz-
nych bokéw obu szyn toru. Ponadto wvnalazek daje korzvéci, kiedy sanie narzeiziowe 88 Po-
Igcgone ze sobg dwoma réwnolegiymi do siebile czlonami dvstansowymi o zmiennej diugosci,
wyposazonymi w sitowniki i poigczonymi swoimi korcami, voprzez przegubowe osie, przebiega-
Jace prostopadle do plaszezyszny toru g saniami narzedziowymi, posiada dodatkows 0§ prze-
gubowg, przeblegalgcq réwnolegle do wzdiuznej osi szyn dla utworzenia przegubu Cardana.

W ten sposéb, niezaleznie od przebiegu toru w danvm czasie, co ma miejsce przy pochvleniu
w przekroju poprzecznym toru, dwoje saf narzedziowych znajduje sie claele w plasrcizyinie
pionowe] wzdiusnej osi szyn przynaleinej szyny, albo w Jedne} réwnoleglej do nie] ptasz-
czyinie 1 niezaleinie od tego, czy szvyny posiadaja kgt prosty z piaszczvzng toru, albo jak
to Bi¢ cze¢sto dzié zdarga sg pochylone do siebie w kierunku do érodks toru,
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, Na skutek znajdujacego sie naprzeciw stveznego ukiadu przegubowego Cardana, sanie narze-

dziowe mogg wykonvwaé bez przeszkdéd wzgledny ruch przcmieszczéﬁ wzsledem siebie, z.Xasz-
cza przy podwyzszonych wzniesienlache

Zgodnie z dalszg korzvqtnq cechg wynalazku, sanie narzedziowe z pewna liczbg -olek
do prowadzenia w plonie po gérne] stronie giéwki szyny, posiadaja co najmniej dwie vnrv
rolek prowadzacvch do prowadzenia bocznego, korzystnie z ich osilami przeblegajacymi riono-
wo do osi toru, dla zmiennego przektadania w obszarach nie zusytych gtéwek do wewretrzne]
albo zewngtrzne] strony giéwki szvny, przy czym uchwyt narzedzia jest usytuowany Trawie
w drodku, miedzy tymi dwoma parami rolek prowsdzacvch. Przez to uzvskuje sig, zaré&wno dla
bocznego jak i1 wysokofciowego prowadzenia, jeden sztywny nosnik belkowy, ktéry Jest w sta-~
nie pewnie 1 bez, odkasztaXcen, przyjaé wszvstkie wvstepujgce sity robocze.

W innej postacl wykonania wynalazk: miedzy dwoma saniami narzedziowrmi, do centrowd-
nia szyn przy podnoszeniu albc dostawianiu Jest co'najmniej jeden, prawie poziomy albo
powodujgcy wytwarsanie poziomych sktadowych wektora sil, hvdrauliczny sitownik, ktiry
jednym swoim koiicem zamocowany Jjest na saniach narzedziowych, a drugim swoim koricem, ko=
rzystnie cylindrem siXownika, przegubowo pokgczony z ramg maszyny. Przy zastosowaniu tego
ukadu zostaje uproszczona praca przezbrajania 1 znacznie przyspieszona obstuga maszyny,
ograniczona do samej jazdy robeczej. Niebezpleczerstwo wszelkich uszkodzen rolek rrowadzg-
cych albo innych czesci skadowych podczas dostawlania sall narzedziowych do szyn zostaje
do minimum gredukowane.’

Inna korzystna cecha wvnalaaku polega na tym, %e uchwyt narzedziowy Jest wyposazony,
korzystnie w fSrodku miedzy rolkami w ceo najmniej dwie pionowo prowadzsce, wspolpracujace
z gbérng strong gxéwkl szyny rolki, i1 v co najmnie) dwie rolki do prowadzenia bocznego,
wapéipracujgce z jedng z dwéch stron, zewnetrzng albo wewngtrzng strona gkéwki szvny.

Ten centralny uk%ad uchwytu narzedziowego mliedzy gwykle sgsiadujgoymi rolkami prowadzacy-

mi bocznymi, albo wysokosSciowymi, jest korzvetny nie tylko ge wzeledu na svmetrvczne roz-

Yozenle 5it ale i dlatego, poniewez dla obu kierunkéw Jazdy maszyny jest uzyskiwany jedna-
kowy stosunek dlugoéci miedzy narzedziem g rolkami prowadzgcymi.

- Wedtug innej cechy wynslazku uchwyt nargedziowy jeat zamocowany migdzv co nalmnie]
dwoma do szedciu, rozlacznymi kcrzystnie na zmiane w gestawle, rolkami prowadzacymi pio-
nowo oraz miedzy bocenymil rolkami prowadzgcymi, albo parami bocznycﬁ rolek prowadzacvch,
przy czym boczne rolki prowadzace, aibe pary rolek, zwlaszcza rolek prowadzgcych w nionie,
sgaladujacy z uchwytem narzedgzia, zad zamocowane sg ohok siebie, To wyposatenie lest prze-
gnaczone zwlaszcza dla obrébki rowkéw, dla ktérych przewidziane jest w danym czasie jedno
podparcie sai narsedziowych dla okreslonej drugodei fali rowkéw.

Wedtug korzystne) cechy wynalazku sanie narzedziowe sa wvposazone w prowadzony w gé-
re 1 na bokl przestawny uchwyt nargedziowy z zamocowanym do niego narzedziem strugarskim
usytuowanym przesuwnie, przy wzrlednie duiym cleiarze maszyny, na kostrukcji gérnej maszy-
ny, korzystnie miedzy je] osiami jezdnymi, albo korpusem obrctiowym, Taki uk¥ad w rrzeci-
wielistwie do innych rogwiazar posiada korsystna budowe, toniewa% tor w obszarze miedzy
dwoma osiami jezénymi maspyny, cbelgsajaoymi ssyay, lest w pewnym stopnim napiety tak, %e
deziazywujqre na szyny sity strugania nie mogg wywolaé hocznych przesunieé toru.- Fonmadto,
dzieki takie] konstrukoji uiatwione jest ksztattowanle sie ciagglego widra podczas obrobki
dwéch szyn.

Inna motliweéé uksztaZtowsania wedlug wynalazku polega na tym, %e sanie narzeiziowe
83 wyposasone, Jjako Tojazd jezdny szynowy w uzebienie z obudows usytuowang prawle w srod-
ku, przeznacgong do utrsymywania przesuawnego i przestawnego uchwviu narzedziowego, pr2y
czym korzysinie co najmiej jeden z kohicéw san narzedziowvch pojazdu, jest potaczony prze-
gubowo w klerunku wzdiusnym maszyny poprgez drgg z ramg podwozia dla przelmowania si¥
eiggngecyeh 1 dociskowych. Ta prosta komsirukcja said narzedziowych poza tym, pozwalz obsiu-
dse na jJednakowo dobrg widoeznodé w obu kierunkach roboczyeh ruchu,
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Inne korzystne cechy wynalazku uwidaczniajg sig tym, %e wszystkie napedy, zwtaszcza
napedy 2 hydrauliczn§m1 sirownikami do przestawiania w plonie san narzedziowych 1 dla ru-
chu dosuwowego uchwytu narzedziowege, Jak réwnie% w danym przvpadku dla zachowania odleg-
Zoéci zmieniajgcych awojg dtugodé czrondéw dystansowyech potgczonych san narzedziowych 1 dla
ruchu dosuwowego krafcowych zderzekéw i ich zderzakéw posrednich, albo wkiaczanie do obréb-
ki i wylgczanie z obrébki przy centrowsniu obu sani narzedziowych od jednej ustalone] w ma-
sgynle pozycil centralnej, korzystnie poprzez wspélne hydrauliczne #rdéd%o sity, sa urucha-
miane zdalnie urzgdzeniem sterujacym. Przez to osiggane jJest najszybsze zadzialanie wvmie-
nionyoh réfnych rodza)éw napedéw i wprawiania w stan Jazdy tak, ze nie jest potrzebny do-
datkowy personel nadzoru albo obsitugl napedu, od strony zewnetrznej toru.

Rozwlgzanie wedlug wynalazku jest szczegdlnie korzystne, kiedy naped hydrauliczhych
sitownikéw do przesuwania uchwytu naréqdziowego Jest poiaczony z ukiadem sterujacym uza-
leznionym od szybkoécl 1/albo od iloscl obrotéw i/albo od sprawnosel albo od ciénienia,
ktére korzystnie swiaszcza dla zamiergonego w odpowlednim czasie wprawiania w ruch i wy-
lqczania z ruchu narzedsia strugarskiego, sq potgczone z urzgdzeniem sterujgcym.

Dzigki temu dla normalnego napedu reboozego prey zwiekszonych wymaganiach i nieprze-
widzianyoch gakldeeniach albo utrudnienisch w pracy, osiggniety Jjest duzy stopiern bezpie-
cgelistwa pracy: Przede wazystkim dsieki ursgdgeniu unika sie zniszczenia ostrza narzedzia
podcezas pracy i utrzymuje sie maszyne w ruchu przy wystgrujgcych zak¥éceniach, eo w wiek-
szofici przypedkéw prowadzito dotychezas do niszczenia narzedgia.

Przedmiot wynalagku Jest przedstawiony w przyk¥adach wvkonenia na rvsunku, na ktérym
uwidoczniono na fig. 1 maszyne do usuwania nieréwnoéci na gérnej powierzchni giéwki szyn
utosonege toru w widoku z boku, fig. 2 = sanie narzedziowe z uchwvtem narzedziowym wediug
fig. 1 w wigksze] skali w widoku z boku, fig. 3 - sanie narzedziowe w przekroju wzdtus
1linii IIY - III z fig. 2, fig. 4 - w ozeSclowym przekroju sanie narzedziowe i uchwyt na-
rzedziowy w widoku z boku, wzdtuz 1linii IV - IV z fig. 5, fig. 5 - w widoku z gdry dwoje
asan narzedziowych i uchwytéw narzqdziowydh cazego zespoiu wzdtuz 1linii V - V 2z fig, 4,
fig. 6 =~ sanle narzedziowe w przekroju wzdtuz linii VI - VI z fig, 4, a fig. 7 - sanie na-
rzedziowe w przekroju wzdtuz 1inii VII - VII z fig. 6.

Przedstawiona na fig, 1 maszyna skada sie z ramy podwozia 2, ktéra za pomocg Gwdch
oddzielonych od siebie obrotowych mechanizméw Jegdnych 3, jest jezdna po szvmnach 4 i 5
na poprzecznie utozonych podkZadach 6 toru 7. Rama podwozia jest na obu koncach wyposazona
w czoXowe urzadzenia ciggnace 1 popvchajsce 8, ktdére umozliwiajg preestawienie maszyny,
np;' na wzdiusnych odocinkach Jagdy. Meszyna 1 jest wyposazona we wtasny neped jazdy 9, kté-
ry Jest sterowany co najmiej na obu osiach/jednego mechanizm jezdnego 3 1 w zakresie od-
cinkéw przestawiania albo jaszdy, posiada regulach predkosci ruchu roboczego, jak réwnies
sterowany przesuw do przodu i w ty}., Doblerany w danym przypadku kierunek jazdy, albo pra-
¢y oznaceony jest na rysunkach strzatkeg 10,

Masgyna 1 posiade urzgdzenlie do ciggle) obrébki, zwiaszcza przez struganie nieréwnos—
ci, jak réwniei rowkéw, rozwalcowanych wvypiywach na gérnych powierzchniach g¥éwek obdbu
azyn 4, 5 toru 7, ktéra obejmje w zasadsie dwle, w danym przypadku Jedng szyne 4 albo 5
z odpowlednimi saniami narzedziowymi 11 albo 12, ktére z ramg podwozla 2 sg zwykle pora-
czone dwoma, w zasadzle przebiegajgcymi pionowo, si;Ownikami 13 do przestawiania w gére
i obcigzonymi w kierunku pionowym: Sanie narzeiziowe 11, 12 ruchem jazdy maszyny 1 33 one
pPoaceone przegubowe z ramg podwozia 2 drggiem eciagngco-pchajgcym 14, przebiegajgcym w za-
sadzle w kierunku toru: Maszyna 1 posiada #frédio sity 15, ha prsyk?ad z hydraulicznym albo
pneumatycznym wytwarsaniem naciske oraz silnik Diesla, sprzezony z generatorem. To #rédto
8ity 15 jest poigczone z ukladem przewodéw 16 i centralnym urzgdzeniem sterujgecym 17, z
ktérym poigczony' Jest naped 13 dwoma przewodami 18, oraz dalsze napedy maszyny 1, podwdJny-
ui przewodami Zgezgeymi 19 - 24,

Na fig. 2 przedstawione 83 w wigkszej skall sanie narzedziowe 11 widoczne na fig, 1.

- san;e narzedziowe 11 s wvposazone w szefSé, oddzlelonych od siebie, rolek prowadzgcych 25
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1lub 26 preeznaczonych do podparcia na szynie 4, zmieniajgcvch swolg wwaokosé w zaleznosci
od potrzeb: Do prowadzenia bocznego wzdiuz boku lub brzegu szvny 4 Pprzeznaczone s3 sanie
narzedziowe 11 z uksztaXtowanymi talerzowo, obracajgacymi eig wokdk pionowe] osi, rolek 27,
28, 29, 30 do prowadzenla bocznego, g ktérvch widoczne sg tylko rolki 27, 28, przvlegajace
do zewngtrznej strony szyny. Na saniach narzedziowych 11, miedzy dwoma wvsokoéciowymi rol-
kami. 25 prowadzacymi Jest uchwyt narzedziowy 31 ze skierowanym w déz uchwvtem narzedzia 32
1 zamocowanym na nim narzedziem 33 strugajgcym. Uchwyt narzedziowy 31 jest potaczonv z sa-
niani narzedziowymi 11 przesuwnie w gére i w bok. Na podparciu przedstawionym na fig. 2
obie wysokodciowe prowadzgce rolki 25 pozwalajg Jjuz na usuwanie mate) gZebokodci rowkdw
albo rozwalcowanego wyptywu azyn; W tym celu odlegXosé obydwéch pionowo prowadzacych rolek
25 powinna byé mozliwle maia.

Na fig. 3 przedstawiona jest obrfbka gléwki 34 szvyny 4 w obszarze od wiasciwej rowle-
rzchni Jezdne] 35 do gidéwki szyny, dokonywana po zewnetrznej stronie 36 albo brzegu, w ce=-
1u usuniecia powstalego w tym obszarze rozwalcowanego wypiywu szyny na skutek dtueiego
czasu Jazdy. Sanie narzedziowe 11 spoczywajy tvlko na rolkach 25, Rolki wrmienne 26 sa tu
przedstawione linig przerywans /fig. 2/ i sa prowadzone za pomoca bocznych rolek prowadza-
cych 29, 30 osadzonych bez luzu po stronie ‘wewnetrznej toru wzdiuz wewnetrzne] strony 38
gtéwki sgyny. Oznaczony na fig. 3 linig osiowg uchwyt 32 narzedzia posiada wvbranie 39 o
zarysie Jaskdétezego ogona, do ktdérego narzedzie 33 strugarskie Jest zamocowane sztywno za
pomocg Prytki zaciskowej 40: Wiadciwy nés 41 strugarski, wvkonany Jest z bardzo twardego
materiaiu, zwlaszcza Z weglikéw splekanych 1° jest mocowany roztacznie do narzedzla za po-
mocg 2ap zaciskowych 42; Do usuwania rozwal&owanej wyptywki 37 dostosowany jest ukiad na-
rzedzi, w ktérym tnacy brzeg 43 noisa strugarskiego tworzy kat okoXo 45° g plassgcgyzng to-
ru lub z réwnolegZg do nie} plaszczyzﬁq:

Na fig. 4 uwidoecznione sgq sanie narzedziowe 12 dia 2znajdujgcej sie po przeclwne}
stronie szyny 5, ktére w stosunku do osi toru sg wvposatone svmetrveznie w odbiciu lustrza-
nym, jak sanie narzedziowe 11. Na rysunku przedstawione powlerzchnig jezdng 35 oraz wewnet-
rzng strone 38 giéwkil szyny 5, usytuowane] w kierunku roboczym 10 jJazdy. Niezbedne to wy-
posazenie w narzedzia, lub ukiad narzedzi uchwvtu 31 narzedziowego krarcowego zderzaka 45
1 urzgdzenia naprowadzajacego 46, zderzak posredni 47. W celu réwnomiernego ksztattowania
przy usuwaniu rowkdéw szyn sg w tym przypadku wykonania wprowadzone tylko wysokosSclowe rol-
ki prowadzgce 25, 26 za swoimi czopaml ZoZyskujlgcymi, aseby usungé krétkie i diuzsze nie-
réwnosci rowkéw /w przeciwlenistwie do przykiadu jak na fig. 2/.

Na rig. 5 przedstawiony jest widok z géry calego zespolu do obrébki obydwéch szyn 4,5
utozornego toru 7, Jak uwidoczniono, sanie narzedziowe 11 1 12, znajdujace sie po przeciw-
nych stronach sgq zamocowane na dwéch, przechodzgevch uw géry, povrzecznie do wzduznej osi
masgyny teleskopowych cztonach dystansowych 48, zmieniajgoveh w sposéb bezstopniowy swoja
dtugoéé 1 potaczonych ze sobs przegubowo. Cziony dyastansowe 48 w tym celu sa poksczone
swoiml koricami po przeciwlegle] stronie saniami narzedziowymi 11, 12, w danym przypadku
porrzez 0§ przegubowy 49 przeblegajgecg pionowo do plaszezyzny toru; przy czvm przesadzone
mie Jsca przegubu, znajdujace sig¢ po przeciwnej stronie posiada dodatkowa, przeblegajaecq
réwnolegle do wzdtugnej osi szyny, oé przegubowg 50, tak, Ze na danym kofeu ecztonu dystan-
sowego 48 utworgony jest przegud Cardana.

W celu przedstawlenia wzdiuznego cztonu dveatansowego 48 do kasdego z nich jest dosto--
sowany siXownik 51, gwiaszeza hydraulioczny dwustronnego dziatania, ktérvy jest napedzany od
urzgd zenia sterujacego 17 przewodami 19, Za pomocs tego napedu 51, na zmiang, mogg byé
wprawlane w ruch bez lugu boczne prowadzgce rolkl 29, 30 obu san narzedziowych 11, 12 z
gtéwkami szyn 4, 5 po sironie wewngtrznej 38 albo boczne prowadzace rolki 27, 28 obu saii
narzedziowych 11, 12 z giéwkami szyn 4, 5 po stronie zewnetrznej 36. Dwoje san narzedzio-
wych 11, 12 podg?a dokZadnie wzdiuz obu szyn i przez to réwnie% zuchowujle dokladny rozstaw
Fsyn uZozonego toru 7. W danym przvpadku nadchodzgcy uozony nés 41 strugarskl zostaje do-
pasowany do boku szyny, znajdujle sie po przeciwne) stronie szynv, rolek bocznego prowadzenia.
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W wyniku tego rolki bocznego prowadzenia tworzg opér do przejmowania skierowanvch z boku
ait skrawania noza 41 strugarskiego. ’

Aby osadzié lub uniedé dwojJe sari narzedziowveh 11, 12 w celu utatwienia pracy rozpo-
czecla albo zekoriczenia obrébki odcinka, przewldziany jest hydrauliczny sitownik 52, ktéry
jednym korcem 53 zamotowany jest przegubowo do sar 11, a drugim koticem 54 do ramy mnodwo-
zia 2., Za pomocs tego napedu 52 1 w danym przvpadku napedu 51 cztonu dystansowego 48, unie-
sione w stanie spoczynku ponad poziomem toru, senie 11, 12 mogg byé przed opuszczeniem
najpierw wyréwnane, tj. skierowane wzd}uz obydwéch szyn 4, 5, a nastepnie za pomoca sitow-
nika 13 zostajg opuszczone doktadnie do obrébki obu szyn 4, 5, Uruchamianie napedu 52 na-
stepuje poprzez przewbdy 23 po¥aczone z urzadzeniem steruj)gcym 17.

Na fig. 6 1 7 wykazane sg sgczegdly konstrukevjne do przestawlania uchwytu 31 narze-
dziowego wzgledem sari 11 albo 12, Sanie 11 narzedziowe sg w Srodkowvym obszarze zamontowane
w obudowe 55 skrzvnkows, w ktérej, w zasadzle plonowe w przekrojiu poprzecznym kolowe, siu-
py 56 prowadzace Bg zamocowane w symetrvoznym ukiadzle wzgledem nionowej pEaszczvzny wzdius-
nej 57 obudowy 55. Na tvch dwéch stupach 56 jest uoiyskowana pierwsza cze¢éé ramy 58 uchwy-
tu 31 narzedziowego przesuwnego pionowo i skiada)acego sile gtdéwnie z dwéch czesci. Dla gér-
nej cgedel ramy 58 jest zamocowany przegubowo miedzy stupami obydwoma 56, hydrauliczny si-
ownik 59, ktérv ewoim gérnym koricem 60 poZaczonv jeat z obudowg 55 i stad réwnie przegu-
bowo 2 rozciggajacym sie do géry mostem 61, Ten naped Jest wprawiany w ruch do gdéry 1ludb
w dé2 urzadzeniem sterujqoym 17 roprzes prgewody 21 polaczeniowes

" Na fig. 7 uklad przedstawionv Jjest w widoku z géry z uwidoczniong czeécia ramy 58 w
ksztatcie litery H 2 dvoma poziomvmi siupami 62 prowadzacymi, zamocowanymi sztywno w ptasz-
ezyfnie osi wzdusnej 57, Przy cegym siupy 62 sa usytuowane svmetrvcznie wzgledem pionowych
stupéw 56, Do obydwdch stupéw 62 proyadzqcych Jest zamocowana przesuwnie druga czesé ra-
my 63 uchwytu 31 nerzedziowego: Do przestawiania wzgledem slebie obu czgdci ramy 58, 63
siuzy hydraulicena komora cylindra 64, siZownika, w ktére) prowadzony jest tzok 65 dwustron-
nego dziazania, pdlqczony sztywno z jednym poziomym siupem 62 prowadzgcym, i ktdérego koro-
ra clénieniowa, znajdujgca si¢ przed albo 2za tiokiem 65, jJest na zmiane obecigzana przez
przewody 24 potaczone z urtadzeniem sterujgcym 17, :

Uehwy% 32 narzedzia poXaczony jest sztvwno z druga czgfcig ramy 63 uchwytu 31, albo
wykonany jest Jako jeden element., Na skutek tego uchwyt 32 razem z zamocowanym w nim narze-
dziel .33, albo nosem 41 strugarskim, jest przestawiany w stosunku do saf 11.albo do obudo-.
wy 55 w kierunku pionowym wzdlu stupéw 56 oraz w kierunku poziomym wzdtuz sIupéw 62.

Aseby przestawié narzedzie 33 na polozenie zerowe, albo po nastawieniu na zgdang gebokosé
strugania, przestawlé narzedzie, zastosowany jJest w kasdym uchwvecie 31 narzedziowym na ze-
wnatre, prezestawny krarcowy zderzak 45 oraz dwa dalsze przestawne kraricowe zderzaki 66 i 67.

Do czefcl ramy 58 zamocowany jest w gére podaiajacego posuwu 68, przestawny krarncowy
zderzak 45 /fig., 2 i fig. 4/, ktéry oddziazywaje uruchamianym stals plaszczyzng 69 zderza-
kows safi 11 albo 12, ograniczajac giegbokosé opadania uchwytu 31 narzedziowego wzgledem
saii 11 albo 12 i ustala przes to réwniez adang maksymalng gXebokosé skrawania /zerowe - -
nastawienie/ nosa 41 strugarskiego ne gérnej powlerzchni obrabiane) szyny 4 albo 5, Jezeli
dla regenerac)i géwki sgyny nalesy wvkonaé wiecej niz jedno prze)écie obrébki, to gtebo-
kosé skrawania mosna zmienié przez przesuniecie zderzaka poéredniego 47 za pomoca urzadze- -
nia przesuwnego 46 urzgdzeniem sterujgeym 17 poprzez przewody 20, przy czym zderzak posred-.
ni znaj&uje sie miedzy kraficowym zderzakiem 45 1 przynalezns plaazcz&znq 69 zderzakowa dla -
poszczegélnych prze)Sé roboczych i jest przestawiany bez konlecznoéci dodatkowego ponowne-
go nastawlania zderzaka 45 miedzy poszczegélnymi przejéciami - /fig. 2/ przedstawiono 1i-
nig przerywana gérne polosenie kralcowe zderzaka 45. Oba pozostate krarcowe zderzaki 66, 67
siuzg do ograniczenia poziomego ruchu uchwytu 31 narzedziowego w obu kierunkach ruchu,
Przegtawhy kraficowy zderzak 66 dla bocznego posuwu 70 obudowy 55 wspélpracuje z praszczyz-
ng 71 cze¢bel ramy 63 i ustala potosenie robocze boczne przez to maksymalng zadang boczng
gZdbokos¢ skrawania nosa 41 strugarskiego podczas obrébki wewngtrznego brzegu g¥éwki szyny
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/fig.HG/. Prgestawny krahcowy zderzak 67, ktéry Jest zamocowany na drugie] czedci ramy 65
uchwytu narzedziowego, i ktory wspéipracuje z ptaszczyzng 72 zderzakowg,obudowy 55, ustala
boczng pozveje roboczg i przez to maksvmalng gdang giebokosé noza 41 strugarskiego pod-
czas obrébki zewnetrznej strony 36 giéwki sgyny.

Dla kazdego zderzaka 66 albo 67 dostosowany jest zderzak Srodkowy 73 albo T4, razem
z preynaleznym urzgdzeniem przesuwnym 75 albo 76. Przez to gtebokosé obrébki noza 41 stru-
garskiego moze byé réwniet odpowiednio stopniowana na boki, jak to Juz byio opisane w
zwigzku z krafcowym zderzakiem 45, Wprawianie w ruch urzgdzenia przesuwu nastepnie poprze‘
urzgdzenie sterujgoe 17 1 przewody 22. W celu szybszego 1 uproszczonego nastawienia do po-
zycji zerowe] kraricowego zderzaka 66, 67 przeznaczony jest do tego celu na koficu watka
gzesciokat 77 do nasadzenia klucza pilerécieniowego 78.

Opisana maszyna 1 nadaje sle do usuwania rdéznego rodzaju nieréwnoéci na powierzchni
gtéwki szyn, do obrébki grubego, w zasadzle cigegtego, skrawaniz widra 79. Dziegki sztywne]
konstrukeji i potgczeniu miedzy saniami, uchwvtem narzedziowym i wiasciwvm nozem mogg bvé,
np, strugane mieJjsca spawane szyn na tadang glqbokoéé skrawania z dokZadnoscia kilku dzie-
sigtych milimetra. Massyna 1 Jest réwnieZ wvposazona w urzgdzenie zabezpieczajace, ktdre
sk¥ada sig z ukladu sterowniczego 80, od ¥térego przeprowadzone sg przewody 81 poiaczone
z centralnym urzgdzeniem sterujacym 17. Ten ukad sterowniczy 80 Jest uzalezniony od wew-
netrznego i zewngtrznego wprawiania w-danym czasie w ruch roboczy kasdego narzedzia 33,
obrabiajgqcego powierzchnie giéwki szyny 1 jest uruchamiany ustalonymi svgnatami przez co
najmniej Jeden albo drugi siownik 13, 59, 64, 65, pracujacy w zaleznodci od predkodei
i/albo od ilosci obrotéw albo.od sprawnoéeci maszyny, a w danym przypadku, od ciénienia ro-
bocgego w ukladzie hydrauliceznym,

" Przedmiot wynalazku nié ogranicza sie tylko do opisanych przykiadéw wvkonania., Mozna,
wedlug wynalazku, zastosowaé prowadzenia uchwvtéw narzedzi przesuwnveh w gére 1 w bok za-
miast cylindryecgnych stupéw wvkorzvstaé z takim samym powodzeniem kolumny prowadzace o kwa-
dratowym lub prostokgtnym przekroju poprzecznym, przy czym réwnie% i1 sanie narzedziowe mo-
g3 byé wyposazone w tego rodzaju kolumny prowadzgces Ponadto boczne rolki prowadzgce moga
byé wykorzystane w obszarze niewykorzystanego boku gtéwki szyny pod kgtem do pionowe]
piaszczyzny wzdtuine) osi szyny, przy czym réwniet obwéd zewnetrzny bocznych prowadzen ro-
lek nie musi byé cylindrycznie uksztattowany, ale moze posiadaé wvgiety ksztatt. W ramach
wynalazku moze byé zastosowany ten lub inny naped hyvdrauliczno-pneumatvczny albo mechanicz-
ny, albo tet elektrvezny bez znacgznego odstepstwa od wynalagku, '

Zas i reefteni a> patentowe

1, Maszyna prze]ezdna po torze do obrdébki zarysu profilu szvn z cigglvm posuwem nada-
nym przez jagde maszyny do przodu wediuz toru, przeznaczona do usuwsnia nieréwnomiernosci
z szyn, tekich jak rowkéw lub zawalcowanych wyplywéw na gérnej powiergchni co nsjmniej jed-
nej giéwki szyny ulozonego toru, posiadajgca co najmie) jedne sanie narzedziowe, poZaczo-
ne przegubowo z ramg maszyny, a prgestawne plonowo poprzez naped dociskajgey sanie :lo gér-
neJ plassczyzny giéwki szyny oraz prowadzone pionowo i bocznie wzdiuz giéwki szyny, prey
czym na saniach narzedziowych jest zamontoweny suport narzedziowy dla narzedzia z uchwy-
tem narzedziowym, znamienna tym, ze narzedzie /33/ ma zamocowane w uchwy-
cie /31/ narzedziowym prowadzonym przez rolki prowadzgce /25 - 30/ suwliwe z wyeliminowa-
nym lugem wzdius gérnej wewngtrznej i gewngtrznej strony géwki /é, 4/ szvny, a sanie na-
rzedziowe /11, 12/ sa osadzone przesuwnie na stupach /56, 62/ prowadzacvch, przy czym w
ptasgczyzinie toru, Jak réwniez w plassgezyiénie pilonowej do osi wzdituznej szyn, albo w piasz-
esygznach do nich réwnolegiych, korzystnie prostopadXych do wzdituznej osi gzvn, sanie na-
raedsiowe 83 osadzone preestawnie przez hydrauliczny sitownik /59, 64, 65/ napedowy.
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2: Maszyna wedtug zastrz. !, znamienna tym, Ze usytuowany w drodku
na saniach narzedziowych /11, 12/ uchwyt /31/ narzedziowy jest ulozyskowany przesuwnie na
dwéch, przebiegajacych réwnolegle do praszezyzny toru, albo pionowo do niej, stupach /56,
62/ prowadzacych, korzystnie w przekroju poprzecznym ¢ zarysie koiowym, przv czym dwa shu-
py /56/ prowadzace ma potgczone z saniaml narzedziowymi /11, 12/, a imme dwa stupy /62/
prowadzace, korzystnle przebisgajaco réwnolegle do ptaszezyzny toru i prostopadle do
wzdtuzne) osi szyn, sg polaczone sztywno s uchwytem /31/ narzedziowym. _

3, Maszyna wedug zastrz. 2, znamienna tym, e dwa, Drzebiegaliace
prostopadle do plasgczyeny toru i pclaczone aztywno s saniami narzedziowymi /11, 12/ siue
py /56/ prowadrgce, umieszozone sg miedzy dwoma innymi siupami /62/ prowadzgcymi.

4. Maszyna wedlug zastrz, 2, znamienna tym, ze uchwyt /31/ narzedzio-
wy Jest polaczony z co najuniej jednym przestawnym zderzekiem /45, 66, 67/, zwkaszcza do
ograniczania g¥ebokosdod i skrawania 1 zgarniania widréw oraz do ustawienla poXozenia zero-
wego narzedzla /33/, korzystnie noza /41/ strugarskiégo, zaréwno w potozeniu poprzecznym
jak 1 prostopadlym do ptaszcgzyzny toru, a plonowym do poiozenia wzdiuznej osi szyn.

5, Maszyna wedtug zastrz. 4, znamienna tym 2%e uchwyt /31/ narzedziowy
gawiera co najmnie) Jeden przestawny pgpstobadle w osi wzdrusnej szyny zderzak /67/, przy
cgym mocowany na uchwycie /31/ zderzak /67/ wspéipracuje z ptaszozvazng /72/ zderzakowa
sai narzedziowych /11, 12/ i posiada co najmniej jeden przestawny na saniach narzedzio-
wych /11, 12/ zderzak /66/, ktéry wepéipracuje 2 przesuwng powierzchnia /71/ zderzakowa
uchwytu /31/ narzedziowego.

6. Maszyna wedXug zastrz; 5, znamienna +tym, ze uchwyt /31/ narzedziowy
do pionowego nastawiania posuwy, albo ruchu dostawlania w pkaszczyinie prostopadtej do
wgdIusne) osi sgyn, przebiegajgcych prostopadle do piaszczyzny toru jest potaczony z hydra-
ulicenym siownikiem /59/ 1 z saniami nsrzedziowvmi /11, 12/ usvtuowanymi w Srodku mostu /61/.

' 7. VMasgzyna wedtug gastrz; 6, znamienna tym, 2%e uchwyt /31/ narzedzio-
wy dor nastawnego przesuwu, albo ruchu dosuwowego w piaszczyznie réwnolegiej do ptaszezyzny
toru usytuowsnego prostopadle do wezdtusne) osi szyn, posiada co najmiej jeden hydraulicz-
ny cylinder /64/ siXownika z tiokiem /65/ dwustronnego dzlatsnia, ktéry potaczony jest
sztywno z co najmniej jednym z dwéch, przebiegal)acvch réwnolegle do ptaszczyznv toru oraz
prostopadle do wzdtuznej osi szyn stupéw /62/ prowadzgcvch uchwyt /31/ narzedziowy.

.8, Masgzyna wediug zastrzi 7, znamienna tym, 2ze migdzy kraicowrm zderza-
kiem /45, 66, 67/ 1 wspdtpracujacg z nim pteszczyznag /69, 71, 72/ zderzakowa zamocowany
Jest co najmiej jeden, korzystnie mechanicznie lub hydraulicznie potaczony z urzadzeniem
przesuwnym /46, 75,°'76/, albo przechylnym, zderzak podredni /47, 73, 74/, ktérego szero-
koéé odpowlada grubobei skrawanéj warstwy przeznaczonej do usuniecia podczas jednego
przejécla narzedgia, .

9. Masgyna wedlug zastre. 1, znamienna tym, 2e dla katdej szyny /4, 5/
toru /7/ ma na wspélnej ramie maszyny /2/ tylko Jedne sanie narzedzlowe /11, 12/ pilonowo .
rrzestawne, posiadajace jJeden uchwyt /31/ narzedziowy, zeopatrzony w jeden néz /41/ skra-
wajaoy narzedzia /33/ strugarskiego usytuowanego w saniach.narzedziowvch /11, 12/, na
przeciw siebie oraz potaczonych bezstopniowo wzdimz dXugosdcl w poprzek osi wzdtuznej maszy-
ny przegubowym czlonem dystansewym /48/, .

10, Maszgyna wediug zastrz, 9, s namienna  tym, sze dwoje sali narzedezio-
wych /11, 12/ poxgczonych teleskopowymi czionami dystansowymi /48/, ma dociskane korzyst-
nie silownikiem /51/ boczme rolki /27, - 30/ prowadzgce do wewnetrznej i zewnetrane)
strony gxéwki /34/ szyny.

" 11, Maszyna wedtug zastrzy 10, snamienna tym, ze dwole sal narzedzio-
wych /11, 12/ ma pogczonych ze sobg dwoma réwnolegtymi do sieble czionami dvstansowymi /48/
o zmienne] d*ngosci, stanowigeymi siZowniki 1 porgczone swoimi korvcéwkawi poprzez przefu-
bowe osie /49/, przeblegajgqce prostopadle do plaszezyzny toru z saniami narzedzio:vmi /11,
12/ 1 posiadaja dodatkows oé przegubewg /50/, przebiegajaca réwnogegle do wzdtuznej osi
szyn dla utworzenia przegubn cardana. .
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12% Maaszyna wed¥ug zastrz. 11, znam ienna tym, 2ze sanie narzedziowe /11,
12/ z rolkami /25, 26/ prowadzscymi wezd¥uz gérnej g*owki /34/ szyny posiadajg co najimie]
dwie pary rolek /27, 29, EB, 30/ prowadzaeych bocznie, korzvstnie z ich osiami przetioga-
Jacymi prawle plonowo do osi toru, dla zmiennego przekiadania w obszarach nie zuzvtych
gt éwek od wewngtrznej albo od zewnetrzne) strony /38, 36/ gtéwki /34/ szyny, przy czym
uchwyt /31/ narzedziowy maja usytuowany w érodku, miedzy dwoma parami rolek /27,29, 28,30/
prowadzgcvch,

13, Maszyna wedtug zastrz:. 12, znamienna tym, ze mledzy dwoma saniami
narzedziowymi /11, 12/ ma do centrowania szyn przy podnoszeniu albo dosuwaniu co n»jmniej
jeden prawie poziomy, albo powodujgcy wytwarzanie pozioﬁych 8l sktadowych wektora sit,
hydrauliczny sitownik /52/, ktéry jedng swoja korcéwkg /53/ zamocowany jest na saniach
narzedziowych /11/, a druga swojg koricéwkg 4~rzvstnie zamocowany Jest do cvlindra sitow—
nika i przegubowo polgczony do ramy /2/ maszyny,

14, Maszyna wedlug zastrz; 13, znamienna tym, zeuchwyt /31/ narzedzio-
wy, korzystnie usytuowany w srodku miedzy rolkami, ma co najmniej dwie wysokosciowe rol-
ki /25/ wepbtpracujgce z gérng strong /35/ giéwki szyny 1 co najmnie) dwie pary rolek /27,
28, 29,30/ do prowadzenia bocznego, wspétpracujgeych  zewngtrzng albo wewngtrzng /36,38/
strong gXéwki szyny.

15, Maszyna wedXug zastrz. 14, znamienna +tym, 2%e miedzy co najmiej
dwoma, do szedciu, roztacznymi, korzystnie na zmiane w zestawle rolkami /25, 26/ prowadza-
cyni albo miedzy dwoma bocznymi-rolkami /27,28, 29,30/ prowadzgoymi, albo parami bocznvch
rolek /27,29, 28,30/ prowadzgeych, jJest usytuowany uchwvt narzedziowy; przv czvm boczne
rolki prowadzgce, albo pary rolek, zwtaszcza rolek /25/ prowadzgcych na wysokosci sasiadu-
jacvch z uchwytem narzedgiowym, sg zamocowane obok siebie.

16, Maszyna wedtug zestrz:; 15, znamienna tym, 2e sanie narzedziowe /11,
12/ s3 wyposazone w prowadzony w gére 1 na boki przestawny uchwyt /31/ narzedziowy, zamo=-
cowanym do niego narzedziem /33/ strugarskim, nsvituowanym prgzesuwnie, przy wzezlednie duzym
clg¢zarze maszyny na konstrukeji gérnej maszyny /1/, korzvstnie miedzy jej osiami jezdnvmi
albo korpusem obrotowym /3/.

17. Maszyna wedlug zastrz: 16, z2namienna <tym, %e sanie narzedziowe /11,
12/ sg wvposatone w jezdng szynows przesuwnsg obudowe /55/ z koXem zebatym posiadajgevm
oporowy kolnierz, usytuowang prawie w érodku, -przeznaczong do przesuwania i przestawviania
uchwytu /31/ narzedziowego, przy czym korzystnie, co najmiej jedna z koricéwek sar narze-
dziowych /11, 12/ wyposasona jeat w poXaczonych przegubowo w kierunku wzdiuznym maszyny,
poprzez drag /14/ z rams podwozia /2/ do przejmowania si% ciggngcych i dociskowych,

18, Maszyna wediug zastrz, 1, znamienna +tym, s%e wszystkie napedy,
zwiaszceza hydrauliczne sitowniki /13, 59, 64, 65, 51, 52/ do przestawiania potozenia wy-
sokofcl sar narzedziowyeh /11, 12/ dla ruchu dosuwowego uchwytu /31/ narzedziowego, jak
réwniez dla zachowania odlegoécl, zmieniajgcvch swojg diugosé czronéw dvstansowych /48/
poigczonych sar narzedziowych /11, 12/, a dla ruchu dostawiania kradcowych zderzakéw /45,
66, 67/ i ich zderzakéw podrednich /47, 73, 74/ albo wtgczania do obrébki i wylaczania z
obrébki przy centrowaniu obu sari narzedziowych /11, 12/ od Jjedne) ustalonej w maszvnie /1/
pozyc]i centralne], korgystnie poprzez wspdlne hydrauliczne #réd%o sity /15/ maja urucha-
miane zdalnie urzadzenie aterujgce /17/. .

19 Maszyna wedtug zastre; 18 , snamienna tym, e do przesuwania uchwy-
tu /31/ narzedziowego, ma hydranliczne sifowniki /13, 59, 64, 65/ potaczone z uk¥adem ste-
rujgcym /80/, uzaleznionym od szybkofci albo od iloSci obrotéw oraz od sprawncsci, albo
od ciénienia, ktdére kcrzystnie zwlaszcza dla zamlerzonego w odpowiednim czasie wprawiania
w ruch i wytaczania z ruchu narzedzia /33/ strugarskiego polgczonego =z urzad zeniem
sterujacym. )
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