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69 Spinnvertahren.
Zur Herstellung eines Spinnfasergams (Y) wird ein 6
Faserband (S) Uber ein Streckwerk (1, 3, 4) einer o
Spinndusen-Einheit (6) zugefuhrt, in welcher im Faserband ' 3 ¢ 2 ¢ {
ein Ballon erzeugt und anschliessend dem Faserband eine . 2~ §§§ g
Falschdrehung erteilt wird. Mit Abfihrzylindem (7), die hin- & SEAN S :
ter der Spinndusen-Einheit (6) angeordnet sind, wird das < 7 gg o Ty v
Spinnfasergam (Y) dann abgezogen. Um im Garnbil- | 51 7 572 537 5
dungsbereich zwischen den Auszugszylindem (4) des Na No {
Steckwerks und den AbfiOhrzylindern (7) das Faserband o ] -

bzw. Gam zu stabilisieren und insbesondere das Auftreten
von Garnbrichen zu reduzieren, wird beim erfindungsge-
massen Verfahren ein gewisser Anteil der Fasem (f)
gleichzeitig sowohl von den Auszugszylindem (43) als
auch von den Abfihrzylindern (7) erfasst. Dies kann da-
durch erreicht werden, dass der Abstand (D) zwischen
Auszugszylindemn (4) und Abfihrzylindern (7) so eingestelit
ist, dass er kleiner ist als die Lange der langsten Faser im
Faserband.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Spinnverfahren geméss
Oberbegriff des unabhéangigen Patentanspruchs 1
sowie eine Spinnvorrichtung zur Ausfihrung des
Verfahrens.

Bei derartigen Spinnverfahren wird ein Faserband
von den Auszugszylindern eines Streckwerks einer
Spinndisen-Einheit zugefuhrt, die mittels Lufteinwir-
kung das Faserband zu einem Spinnfasergarn
spinnt. Anschliessend wird das Spinnfasergarn von
Abfihrzylindern abgezogen. Damit durch die Spinn-
dusen-Einheit die notwendige Ballonbildung erzeugt
werden kann, ist die Drehgeschwindigkeit der Ab-
fihrzylinder etwas kleiner als diejenige der Aus-
zugszylinder.

Wenn Auszugszylinder und Abflhrzylinder zu
nahe beieinander stehen, wird die Ballonbildung er-
schwert, was, wie angenommen wird, die Ursache
far fehlerhaftes Spinnen und fur Garnbriche ist.
Deshalb werden bei Spinnvorrichtungen, die diese
Ant Spinnverfahren benutzen, die Auszugszylinder
und Abfuhrzylinder so angeordnet, dass zwischen
ihnen ausreichend Distanz vorhanden ist.

Dennoch kommen Garnbriiche in derartigen
Spinnvorrichtungen haufig vor, insbesondere wenn
Langfasern, beispielsweise Wolle, verarbeitet wer-
den.

Es ist daher eine Autgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine Reduktion der Anzahl zwischen Aus-
zugszylindern und  Abfihrzylindern  auftretender
Garnbriche zu erreichen und damit die Mengenlei-
stung zu erhéhen und die Garnqualitdt zu verbes-
sern.

Diese Aufgabe wird durch ein Spinnverfahren
und eine Spinnvorrichtung geldst, die erfindungsge-
mass die Merkmale des kennzeichnenden Teils des
Patentanspruchs 1 bzw. 4 aufweisen.

Zur naheren Erlauterung der Erfindung wird im
folgenden unter Bezugnahme auf die beiliegenden
Zeichnungen ein Ausfihrungsbeispiel beschrieben.
Dabei zeigt

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfin-
dungsgemassen Spinnvorrichtung, teilweise im
Schnitt,

Fig. 2 eine Vorderansicht einer Zweifachzwirn-
Spinnvorrichtung und

Fig. 3 eine Spinnvorrichtung nach Stand der
Technik, in zu Fig. 1 analoger Darsteliung.

Eine bevorzugte Ausflihrungsform einer erfin-
dungsgemissen Spinnvorrichtung ist in Fig. 1 zu
sehen. Mit S ist ein Spinnfaserbiindel bzw. Faser-
band bezeichnet und mit Y das gesponnene Spinn-
fasergarn. Zufohrzylinder 1, Auszugszylinder 4 so-
wie Riemchenzylinder 3 bilden in bekannter Weise
ein Streckwerk und mit 2 ist ein Kondensor be-
zeichnet. Hinter dem Streckwerk ist eine Spinndu-
sen-Einheit 6 angeordnet, die eine erste Spinndise
5a mit einer Luftstrahldiise Na und eine zweite
Spinndise 5b mit einer Luftstrahldiise Nb aufweist.
Die Luftstrahldisen Na und Nb sind in der ersten
Spinndiise 5a beziehungsweise in der 2zweiten
Spinndiise 5b so ausgerichtet, dass ihre Verwirbe-
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lungsluftstrome in bezug aufeinander entgegenge-
setzt drehen. Zur Begrenzung und Steuerung der
Ballonbildung des Garns dienen Ballonringe 51, 52
und 53. Mit 7 sind Abflihrzylinder bezeichnet, die
das Spinnfasergarn Y abziehen.

Der Abstand D zwischen den Auszugszylindern 4
und den Abfuhrzylindern 7 ist so eingestellt, dass
er kleiner ist als die Lange der langsten Faser f des
Faserbands S. Beispielsweise betragt die maximale
Lange der zur Herstellung von Langfaser-Garnen
wie etwa Kammgarn oder synthetischen Garnen
verwendeten Fasern 150 mm bis 130 mm, so dass
der Abstand D kleiner als diese Lange eingestellt
wird.

Die vorliegende Ausfihrungsform wird nachste-
hend im Vergleich zu der bisher Ublicher Anord-
nung, bei welcher der Abstand Da zwischen den
Auszugszylindern 4 und den Abflhrzylindern 7, wie
in Fig. 3 gezeigt, grosser ist als die Lange der lang-
sten Faser, eingehender beschrieben.

Das Faserband S gelangt von den Auszugszylin-
dern 4 des Streckwerks via die erste Spinndiise 5a
in die zweite Spinndise 5b und erhélt durch die
Lufteinwirkung der Luftstrahidiise Nb in der zweiten
Spinndiise 5b eine Falschdrehung, die bis zum
Klemmpunkt der Auszugszylinder 4 reicht.

Gileichzeitig wird im Abschnitt zwischen den Aus-
zugszylindern 4 und der ersten Spinndise 5a durch
die Lufteinwirkung der Luftstrahidiise Na im Faser-
band S ein Ballon erzeugt und zwar entgegenge-
setzt zu der obenerwéhnten Falschdrehung. Durch
diese Ballonbildung werden die Enden der Fasern
im Umfangsbereich des Faserbands geldst. (Im fol-
genden werden diese geldsten Enden als Open-
End-Fasern bezeichnet.)

Die Open-End-Fasern im Umfangsbereich des
Faserbands S passieren die zweite Spinndise 5b,
erhalten dort eine Falschdrehung und werden an-
schliessend in der Aufdrehphase entgegengesetzt
zur Falschdrehung um die ungedreht gebliebenen
Kernfasern gewickelt. Danach ist das Spinnfaser-
garn, bestehend aus Kernfasern und herumgewik-
kelten Fasern, fertiggestelit.

Nach Durchgang durch die AbfUhrzylinder 7 wird
das Spinnfasergarn Y mittels einer {blichen (nicht
abgebildeten) Spulvorrichtung auf einem Garmnkér-
per aufgespult.

Das in dieser Weise gebildete Spinnfasergarn Y
ist ungedreht, beziehungsweise die Open-End-Fa-
sern werden zwischen der zweiten Spinndise Sb
und den Abfihrzylindern 7 gewickelt, bis das Garn
die Abfiihrzylinder 7 passiert, und daher ist der Ab-
schnitt zwischen den Auszugszylindern 4 und den
Abfiihrzylindern 7 der Bereich, in dem das Spinnfa-
sergarn Y gebildet wird.

in diesem Bereich unteriiegt das Spinnfasergarn
Y der Einwirkung durch die Luftstrahidisen Na und
Nb der ersten bzw. zweiten Spinnduse 5a bzw. 5b
und weil dadurch im Spinnfasergarn solange eine
Verdrehung vorhanden ist, bis es die Abfiihrzylinder
7 durchlauft, sind die Fasern, welche das Garn bil-
den, in diesem Bereich nicht stabilisiert und daher
kann es hier leicht zu einem Garnbruch im Spinnfa-
sergamn Y kommen.

Ist, wie in Fig. 3, der Abstand Da zwischen den
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Auszugszylindern 4 und den Abflhrzylindern 7
grosser als die Lange der langsten der zugefihrten
Fasern f1, f2 oder {3, so gibt es im Garnbildungs-
bereich zwischen den Auszugszylindern 4 und den
Abfiihrzylindern 7 Fasern, die entweder nur von
den Auszugszylindern 4 (Faser f1) oder nur von
den Abfihrzylindern 7 (Faser f3) oder dann weder
von ersteren noch letzteren erfasst sind und flottie-
ren (Faser f2), und es existieren keine Fasern, die
sowohl von den Auszugszylindern 4 als auch von
den Abfiihrzylindern 7 erfasst sind.

In diesem Fall treten daher im Garnbildungsbe-
reich aufgrund der Stérungen durch die Ballonbil-
dung Probleme, wie etwa zu starkes Gleiten der
Fasern, auf und es kann leicht zu Garnbriichen
kommen.

Im Gegensatz dazu gibt es bei einer erfindungs-
geméssen Vorrichtung (vgl. Fig. 1) vorteilhaft immer
einen gewissen Prozentsatz von Fasern, die gleich-
zeitig sowohl von den Auszugszylindern 4 als auch
von den Abfihrzylindern 7 erfasst sind, da der Ab-
stand D 2zwischen den Auszugszylindern 4 des
Streckwerks und den das Garn abziehenden Ab-
fuhrzylindern 7 kleiner als die Lange der langsten
Faser des zugefiihrten Faserbands eingestellt ist.

Diese gleichzeitig von den Auszugszylindern 4
und Abfihrzylindern 7 erfassten Fasern bewirken
im Bereich zwischen den Auszugszylindern 4 und
den Abflihrzylindern 7 eine Stabilisierung, was dazu
fihrt, dass beispielsweise erheblich weniger durch
den Einfluss der Ballonbildung hervorgerufene
Garnbriche auftreten und somit ein bestandiges
Garn produziert werden kann.

Es ist dabei erwlnscht, dass 15 Prozent oder
weniger aller Fasern gleichzeitig von den Auszugs-
zylindern 4 und Abfihrzylindern 7 erfasst werden,
weil es mit einem grosseren Anteil als 15 Prozent
schwierig ist, noch eine fir die Garnbildung genu-
gende Anzahl Open-End-Fasern zu erhalten.

Der ideale Prozentsatz im Bereich der genannten
15 Prozent hangt von der Art des Faserbands und
anderen Faktoren, beispielsweise dem Streckver-
héltnis und der Spinngeschwindigkeit, ab und kann
theoretisch oder mittels Versuchen ermittelt werden.

Im folgenden wird mit Bezug auf Fig. 2 eine be-
vorzugte Ausfihrungsform einer Zweifachzwirn-
Spinnvorrichtung gemass der Erfindung beschrie-
ben.

In Fig. 2 bezeichnen S1 und S2 Faserbander
und 2a und 2b Trichterfihrungen. Ferner beziehen
sich die Bezugszeichen 1a, 1b, 3a, 3b, 4a und 4b
auf Zutihrzylinder, Riemchenzylinder und Auszugs-
zylinder von Streckwerken entsprechend den Fig. 1
und 3. Ebenso bezeichnen 6a und 6b je eine
Spinndisen-Einheit mit einem in den Fig. 1 und 3
gezeigten Aufbau.

7a und 7b sind Abfuhrzylinderpaare, die sich in
der Verlangerung der Spinndisen-Einheiten 6a und
6b in Garnlaufrichtung hinter diesen befinden. Hin-
ter den Abfihrzylindern 7a und 7b ist ein Doublier-
fuhrer 8 angeordnet und dahinter ein Luntenfihrer
9, mit welchem der Zweifachzwirn Y3 auf einem
Garnkorper 10 aufwickelt wird.

Wie dargestellt, verlauft jeder der beiden Garn-
wege der Spinnfasergarne Y1 und Y2, die durch
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die Spinndlsen-Einheiten 6a und 6b hindurchge-
fohrt werden, auf gerader Linie, bis die Garne die
Abfihrzylinderpaare 7a bzw. 7b, welche jeweils ei-
ner der Spinndisen-Einheiten zugeordnet sind, pas-
sieren. Danach werden die beiden Spinnfasergarne
Y1 und Y2 mittels des Doubliefihrers 8 zusam-
mengefihrt und zu dem Zweifachzwirn Y3 vereinigt.

Bevor die Spinnfasergarne Y1 und Y2 die Ab-
tuhrzylinder 7a bzw. 7b durchiaufen haben, sind sie
noch nicht vollstdndig gebildet und daher noch nicht
stabil. Deshalb ist es mdglich, die Anzahl auftreten-
der Garnbriiche zu reduzieren, sofern die Garne
zwischen der Spinndisen-Einheit und den Abflbhr-
zylindern ohne Ablenkung gefuhrt werden.

Bei der vorliegenden Ausfihrungsform der Zwei-
tachzwirn-Spinnvorrichtung ist der Abstand Dw zwi-
schen den Auszugszylindern 4a bzw. 4b und den
Abfihrzylindern 7a bzw. 7b jeweils kleiner als die
Lange der langsten Faser des zugefithrten Faser-
bands S1 bzw. S2 eingestellt und zwar so, dass je-
weils ein bestimmter Prozentsatz von Fasern
gleichzeitig sowohl von den Auszugszylindern als
auch von den Abfihrzylindern erfasst wird. Auf die-
se Weise kann vorteilhaft die Anzahl zwischen den
Auszugszylindern und den Abfihrzylindern vorkom-
mender Garnbriiche verkleinert werden. In diesem
Zusammenhang lasst sich als Doublierfihrer 8
zweckmaéssig ein Garnfihrer einer GarnlUberwa-
chungsvorrichtung einsetzen.

Mit der vorliegenden Erfindung wird eine beachtli-
che Reduktion der Anzahl Garnbriiche erreicht, die
im Garnbildungsbereich, das heisst, zwischen den
Auszugszylindern und den Abfuhrzylindern, auftre-
ten, und somit die Mengenleistung der Spinnvor-
richtung signifikant verbessert.

Patentanspriiche

1. Spinnverfahren zur Herstellung eines Spinnfa-
sergarns (Y; Y1; Y2) mittels Zufahren eines Faser-
bands (S; S1; S2) aus einem Streckwerk (1, 3, 4;
1a, 3a, 4a; 1b, 3b, 4b) in eine Spinndisen-Einheit
(6; 6a; 6b), dadurch gekennzeichnet, dass ein An-
teil der Fasern des Faserbands (S; S1; S2) gleich-
zeitig sowohl von den Auszugszylindern (4; 4a; 4b)
des Streckwerks als auch von Abfihrzylindern (7;
7a; 7b), welche in Garnlaufrichtung hinter der
Spinndasen-Einheit (6; 6a; 6b) angeordnet sind, er-
fasst werden.

2. Spinnverfahren nach Patentanspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Anteil der Fasern,
die gleichzeitig sowohl von den Auszugszylindern
(4; 4a; 4b) als auch von AbflGhrzylindern (7; 7a; 7b)
erfasst werden, 15 Prozent oder weniger von allen
Fasern des Faserbands (S; S1; S2) betragt.

3. Spinnverfahren nach einem der Patentanspri-
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Faserband aus Langfasern verwendet und ein
Langfaser-Spinngarn hergestelit wird.

4. Spinnvorrichtung zur Ausfilhrung des Verfah-
rens gemass einem der Patentanspriche 1 bis 3,
mit einem Streckwerk (1, 3, 4; 1a, 3a, 4a; 1b, 3b,
4b) und einer dem Streckwerk nachgeordneten
SpinndUsen-Einheit (6; 6a; 6b), dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand (D; Dw) zwischen den
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Auszugszylindern (4; 4a; 4b) des Streckwerks und
Abflhrzylindern (7; 7a; 7b), welche in Garnlaufrich-
tung hinter der Spinndiisen-Einheit (6, 6a; 6b) an-
geordnet sind, so eingestelit ist, dass er kleiner ist
als die Lange der langsten der zugefiihrten Fasern. 5
5. Spinnvorrichtung nach Patentanspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass in der Spinndisen-Ein-
heit (6; 6a; 6b) ein Luftstrahl erzeugbar ist, der im
Faserband (S; S1; S2) eine Ballonbildung bewirkt
und diesem eine Falschdrehung erteilt. 10
6. Spinnvorrichtung nach Patentanspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Spinndiseneinheit
(6; 6a; 6b) eine erste Spinndise (5a) mit einer er-
sten Luftstahidise (Na) und eine zweite Spinndise
(5b) mit einer zweiten Luftstrahidise (Nb) umfasst 15
und die Luftstrahldisen (Na, Nb) so angeordnet
sind, dass die Luftstrahlrichtung in der ersten
Spinndise (5a) entgegengesetzt zur Luftstrahlrich-
tung in der zweiten Spinndise (5b) gerichtet ist,
derart, dass die Enden eines Teils der Fasern des 20
Faserbands durch Einwirkung der ersten Spinndise
(5a) freilegbar sind und dem Faserband durch Ein-
wirkung der zweiten Spinndise (5b) ein Falschdre-
hung erteilbar ist.
7. Zwim-Spinneinrichtung zur Herstellung eines 25
Mehrfachzwirns (Y3) aus mehreren Faserbandern
(S1; S2), mit zwei oder mehr Spinnvorrichtungen
nach einem der Patentanspriiche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die der Spinndisen-Einheit
(6a; 6b) der jeweiligen Spinnvorrichtung zugeordne- 30
ten Abfihrzylinder (7a; 7b) auf der Veréngerung
der Hauptachse der jeweiligen Spinndisen-Einheit
angeordnet sind, derart, dass der jeweilige Garn-
weg bis zum Passieren der Abfithrzylinder (7a; 7b)
auf gerader Linie verlauft, und in Garnlaufrichtung 35
hinter den Abfihrzylindern (7a; 7b) ein Doublieror-
gan (8) fur das Vereinigen der mit den einzelnen
Spinnvorrichtungen gesponnenen Spinnfasergarne
(Y1; Y2) angeordnet ist.
8. Zwirn-Spinneinrichtung nach Patentanspruch 40
7, dadurch gekennzeichnet, dass das Doublierorgan
(8) ein Doubliertuhrer ist.
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