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(54) Verfahren zur Herstellung wasserbesténdiger Briketts aus hydrophilen Braunkohien

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herste!!ung wasserbesténdiger Briketts aus hydrophilen Braunkohlen. Ziel
der Erfindung ist die Herstellung von festen Briketts mit hoher Wasserbestandigkeit aus Braunkohlen mit hohen
hydrophilen Eigenschaften bei geringem dkonomischen Aufwand und hoher Effektivitat. Der Erfindung liegt die
Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu entwickeln, nach dem mit geringem Aufwand aus Braunkohlen mit hohen
hydrophilen Eigenschaften feste Briketts erzeugt werden kdnnen. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst,
daR dar Brikattiertrockenkohle 5—1 5% Brikettverbesserungsmittel zugemischt werden. Das ‘
Brikettverbesserungsmittel wird durch intensives Vermischen von 80—85 % Brikettgrus mit einer KorngréRe < 0,4 mm
und/oder Grobkorn der Brikettiertrockenkohie mit einer KorngréBe 2 1 mm in zerkleinerter Form mit einer KorngréRe
= 0,5 mm mit 15-20% Sulfitablauge bei Temperaturen von 60-70°C unter gezielter Nachverdunstung von einem
Drittel des durch die SU!ﬁtabfauQe eingebrachten Wassers hergestelit. Die erzeugten Briketts dienen vorzugsweise
flir Heizzwecke. '
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pressung, dem Einsatz spezieller Bindsmittel bei der
Verpressung und der thermischen Nachbehandlung bzw.
. Oberfldchenveredlung der erzeugten Briketis. Dabedl
werden die wagserloslichen und die zur Quellung nei-
genden Bestandteile so umgewandelt, dal sie keinen
negativen Einfluf auf die Wasserbestdndigkeit der
Briketts mehr haben. Bei den bekannten Bindemitteln
handelt es sich um Sulfitablauge enthaltende Binde-
mittel bzw, um Sulfitablauge selbst. Es ist bekannt,
daf das Bindemittel Sulfitablauge als‘hydrophile
Substanz aufzufassen ist wand deshalb zur Vsrschlech~-
terung der Wasserbest&ndigkeit der Briketts flhrt,
Die Verbesserung der Wasserbesténdigkeit der Briketis
beim ZEinsatz von Sulfitablauge als Bindemittel wird
durch eine thermische Behandlung des Brikettiergutes
(DT 144 819) bzw. durch eine thermische Behandlung
der srzeugten Briketis (DT 158 497) bewirkt, Dis hydro-
panilen Eigensgchaften der Sulfitavlauge werden in der
d -P3 817 829
durch Ca(OH), kompensiert, In der DD-PS 110 302 wird
ein Bindemittelgemisch zus Sulfitablauge und wasser-
abweisenden Zusitzen von Aluminiumsalzen organischer
Sguren, bzw, Stearat- Paraffinemulsionen oder Teer-,
01~, Bitumenemulsionen, bzw. zusidtzlich Leime zur Ver-
besserung der Hydrooboble“ungs— und Fesiigkeitseigen-
schaften der Briketts zugesetzt. Die Verbesserung der
Wasserbesténdigkeit wird azllerdings durch dis ther-
mische Nachbehandlung der Briketts im Temperaturbe-
reich von 200 - 260 °C erreichi,
Flir allevgenannten Verfahren ist ein hoasr zusétz-
licher Skonomischer Aufwand kennzeichnend, der durch
die thermischen Behandlungsstufen bzwm. durch Zugabpe
teilweise recht teurer nydrophobisrendsr 3toffs ver-
ursacht wixrd.



7Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist die Herstvellung von festen
Briketts mit hoher Wasserbestidndigkeit aus Braunkohlen
mit hohen hydrophilen Eigenschaften beli geringem Ckono-
migschen Aufwand und hoher Effektivitit.

-

Darlegung des Wesens der Frfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zurunde, ein Verfahren
zu entwickeln, nach dem wit geringen Aufwand aus Braun-
kchlen mit hohen hydrophilen Eigenschaften fesgte Bri-
xetts erzeugt werden kdnnen, die sich durch geringe
Brennstoffveriuste beim Transport und bel der Lagerung
sowie geringe Ensrgieverluste bei der Verbrennung aus--
zeichnen,

Erfindungsgemil wird dis Aufgabe dadurcb geltst, dal

der Brikettiertrockenxohle ein Briketiverbesserungs-
mittel zugemischt wird. Das Brikettverbesserungsmlttel
wird durch initensives Vermischen von 80 - 85 % Brikett-
grus mit einer KorngrtBe £ 0,4 mm und /oder Grobkorn

1,

der Briketitiertrockenkchle mit einer Korngrtle = 1 mm
in zerkleinerter Form mit einer KorngriBs £ 0,5 mm wit
15 - 20 % Sulfi blauge bei Temperaturen von 60 - 70 °C
unter gezielier Nachverdunstung von einem Drittel des
durch die Sulfitablauge eingebrachten Wassers herge-
ctellt, Das auf diese Weise hergestellfe Brikettver-
besserungsmittel wird der aul eine Kornung von £ 1 mm

zerkleinerten Brikeiitiertrockenkohle in Anteilen von

-
T

5 - 15 % bezogen auf die Briketitiertrockenkohle zuge-

.

gben und vermiscnt, Das Brikettiergutgemisch mit sei-

0q

ner kohlespezifischen optimalen Brikettiergutfeuchis
wird bei Temperatursn von 60 - 80 OC und PreBdriicken
Z 120 MPa mit bekannten Briketipres seh vernreB%. Co~-
wohl Brikettgrus bzw., Sulfitablauge fiir sich allein

angewendet wegen dexr honen Brikettierhdrte des Brikett-



gruses bzw, wegen der hydrophilen Eigenschaften der
Sulfitablauge zur Verschlechferung der Wasserbestin-
digkeit der Briketts flihren, wird liberraschenderweise

bei der gemeinsamen Anwendung in Form des beschriebenen
Brikettverbesgerungsmittels die Wasserbesiindigkeit der
Briketts bedeutend verbessert. Der Vortelil des erfindungs-
gemdBen Verfahrens begteht darin, daB thermiscne Behand-
lungsstufen entfallen und daB der in Brikettfabriken an-
fallende Brikettgrus vorteilhaft einer Veredlung zuge-
filhrt werden kann.

23

Ansfihrunzagbeispiel

Fh

Die Erfindung soll anhand von 3 Ausfiinrungsbeispielen
nsher erliutert werden:
Aus‘ﬁh*ungsbeﬁspi°1 1

Die Zrzunkohls mit hoher hydrophilen Eigsnschaften wird

zuf ihrsn optimalen Briketiier

gutfeuchtegshalt von 14 %
trocknet und auf eine Kornung £ 1 mm zerkleinert. Das
nt

Brlgepzv,*besserungsmlttel wird durch ensives Ver-

und einem Feuchtegehalt ven 14 % mit 15 % Sulfitablauge

(Feststoffgehalt 55 %) bei 60 O¢, wobei etwz V3 des Vas-

mischen von 85 % Briketigrus mit einer <ornung C,3 mm
A

sers der Sulfitablauge verdunstet, erzeugt. Nach der Ver-

mischung der Brikettiertrockenkohle mit 5 % Brikettver-
basserungsmittel bei 60 ~C wird das Briksttiergutgemisch

mi% einer Temperatur von 60 “C und einem Prsfdruck von

U)CL

120 MPa zu Briketts verprelt., Die Briketts Dbesifzen eine
Druckfestigkeit von 20,5 liPa. Die prozentuale Restdruck-

festigkeit der Briketts nach zweistiindiger Wisserung

Ausfiibrungsbeispiel 2
Die Braunkohle mit den hohen hydrophilen Eigenschafien

aird suf einen Briketd 1ergutzouchtecen 1t von 14 % ge-
erk

srocknet und auf sine Kdrnung £1 mnm kleinert,



Dag Grobkorn mit einer KorngrtBe 2 1 mm wird bei der
Aufbereitung der Brikettiertrockenkohle abgesiebt.

Das Briketiverbesserungsmiiitel wird durch Vermischen
von 85 % zerkleinertem Grobkorn der Briketiiertrocken-
kohle auf eine Kornung £ 0,5 mm und einem Feuchtege-
halt von 14 % mit 15 % Sulfitablauge bei 60 °C erzeugt,
wobei etwa ein Drittel des YWassers der Sulfitablauge
verdunstet, erzeugt, NYach der Vermischung der Brikettier-
trockenkohle mit 15 % Brikettverbesserungsmittel bei
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€0 °C wird das Brike rguigemisch mit einer Temperatur
von 60 °C und Preldruck von 120 MPa zu Briketts

g
verprelt. Die Briketts besitzen nlﬂe Druckfestigkeit vo:
R t
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21 MPa. Die Droaeptu Restdruckfestigkeid der Brikes
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nach zweistiindiger Wisserung betrigt 93 %.

iihrunggbeignial 3

el e
o
n
H,

Die Brzunkonle mit den nohen hydrophilen Zigenschizfien .
e

aird auf einen Briketiisrguifeuchiegehalt von 14 % ge-
rocknet und suf eine Xdrnung £ 1 mm zerkleineri. Das
Grobkorn mit der Korngrile Z 1 mm wird bei der Aufbe-
reitung der Briketiisrtrockenkohle abgesiebt. Das Bri-
xettverbesserungsmiitel wird durch Vermischen von 55 %
zerkleinertem Grobkorn der Brikeitierirockenkohle auf
eine KSrnung ,5 mm mit einem Feuchiegehals von 14 %
und 27 % Briket

[(

“h
¢ O

grus mit einer Kérnung £ 0,4 mm mit 18 %
OC erzeugt, wobei etwa ein Dritiel

i Nacn der Ver-
mischung der Briketiierirockenkohle mit 10 % Brikett-
S 0 . e
Ve”besserungem&uuel bei 60 “C wird des Briksttiergui-

- s~ O .
ratur vorn 60 “C und einem Prefl-

druck von 12C ¥Pa zu e3t, Die Brikstis
o) 1

r
gitzen eine Druckfsstigkeit von 21,5 MPa, Die pro-

zentuale Restdruckfastigkeit der Brikeiis nach zwei-

d
stiindiger Wisserung beirsgt 92 %.



Erfindungsanspruch

Verfahren zur Hersiellung wasserbestindiger Brikettis
aus hydrophilen Braunkohlen, gekennzeichnet dadurch,
daB der auf eine KSrnung von = 1 mm zerkleinerten
Brikettiertrockenkohle ein durch intensives Vermi-
schen von 80 - 85 % Brikettgrus mit einer Korngrile

£ 0,4 mm und/oder Grobkorn der Brikettiertrocken-

kohle mit einer KorngrdBeZ 1 mm in zerkleinerter
Form mit einer KorngrtBe £ 0,5 mm mit 15 - 20 % Sul-
fitablauge bei Temperaturen von 60 - 70 °Cc unter ge-
zielter Nachverdunstung von einem Drittel des durch
die'Salfi?ab;ggge eingebrachten Wassers hergestell-
tes Briketiverbesserungsmittel in Anteilen von

5 - 15 % bezogen auf die Brikettiertrockenkohle zu-
gegeben, gemischt und das Brikettiergutgemisch mift
seiner'Kohlespezifischen optimalen Brikettiergut-
feuchte bel Témperaturen von 60 - 80 °C und PreB-
driicken = 120 MPa wmit bekannten Brikettpressen ver-

prelt awird.
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