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(54) Zplisob vyroby ochranné vrstvy vyrobku, zejména predvyrobené trouby

Vynélez se tyk; zplisobu vyroby ochranné vrstvy vyrobku, zejména predvyrobené trouby,

tvorené vratvou plastbetonu, nenesenou na povrch chréniného vyrobku.

Velkorozmérové pfedvyrobené trouby z betonu, $elezobetonu, predpj. betonu, asbesto-
cementu a jinych materidld dosud gznémych konstrukci a provedeni nejsou qdolné prot;
pﬁsobeni rizngch agresivnich kapalin e prostfedi e majf proto velmi malou zivofﬁeéﬁq
Keramické trouby & tverovky, které mejf v&t3i odolnost proti agresivaim létkém, Je- '
mo%no vyréb&t pouze do urdité velikosti Jejich priméru; Jejich vyroba Je piitom: energe-
ticky velmi néro&né.

Pro vedeni agresivnich kepalit se proto poufivé trub z %istfch plaestd nebo plast- |
betonl, popripadé se Zivotnost vetonovych trub prodlufuje alespon do jisté miry‘nétéry :
a povlaky. Troubj vyrobené z plastd nemeJ{ pr{lis velkou pevnost a nelze je proto pouZi-
vat pro velké tlaky prostfedf a velkd mechenické naméhén{, tak¥e je také neni moino
vyrébst ve velkych primérech. Nétéry e povlaky betonovych trub jsou jen dodasnym opatie-
nim, protofe vrstvy nétérd nezebréni na deld{ dobu piistupu agresivnich létek k vliast-

nimu betonu.

212912



212 912

‘Jséu zndmy takéabetdhdvéiéfiHQyi;béné*ifdhh&;fifﬁré Jsou uvnitr,obatfeny vloZkami

z plestd. Tento druh odolngch trub se vdak dosud pF{lis nerozdf{iil do praktického
vyuZivéni, protoﬁe trouby vyrdbé&né dosud znémymi technologickymi postupy ma ji celou

fadu zéva!nyoh nedostatkd, které omazuji Jejich pouitelnost. Jednou z hlavnich zévad ‘
-Je maléd soudrZnost jédra nebo vloiky z plastu 8 betonovou troubou, kterd vede ke. vzniku 3
* trhlin ve sty¥né plo¥e obou materidld a k nutnosti dodetein¥ provédénych iprav, zeJména ;
dodatedné injektéZe. Po naneseni plastbetonové vrstvy na vnit¥nt povrch betonové trouby 2
vidy dochézelo v ddsledku exothermieké reakce. bdhem tvrdnuti plastbetonu k Jeho smréténiz
a oddéleni od povrchu betonu. prﬁbélnou plodnou trhlinou, kterou Je potom nutno pracn¥ ?
‘zapliovat 1n39ktéﬁi Je j1% vysledek Je viétSinou ne jisty.

Také pii nanééeni ochrenné vrstvy na vn&jJs81 povrch pfedvyrobend betonové trouby
- se dosud nepodefilo vytvorit souvislou ochrenu, protoie v pribéhu polymsrace dochédzelo
vidy k vytvéfeni podélnych trhlin v ochrenné vrstvd, popfipadd k jejimuroddéleni od

betonové vrstvy.

Aby bylo moZno prekticky vyuZivat piedvyrobenjch trub s ochreannou vrstvou z plaest- §

) Eetonu, bylo t¥ebe v&vinou@ novy zpﬁéob>vyroby t8chto trub s ochrennou ifstvou, u kte-
T¥ch by nedochézelo k- oddélovéni plastbetonové vretvy od zékladnfho meteridlu a ke vzni-f
ku trhlin v plastbetonové vrstvé a ktery by nemél Jiné nedostatky dosud. znémych postupd. :

Tento prakticky udkel Jje vyfeﬁsn zpﬁsobem vyroby ochrannych vrstev pedle vynédlezu,
které se vytvére ji predeviim na pfedvyrobenych betonovych troubédch, pfiéemzvpodstata
tohoto zplisobu spodivé v tom, %e éefstvé‘plastbetonové smds se postupné nanddf. na'vhitf;
ni nebo vn&j&{ povrch pfedvyrobené trouby v mno!etvich, kterymi se zvysuje tlousika
plastbetonové vrstvy na povrchu pfedvyrobené trouby 01 a¥ 10 cm za minutu, pfiéemz
soudasng s nenéSenim probfhé vélcovéni nanéSené vrstvy pritlainym vélcem pro vytvrzovéni

Plastbetonu pieménou mechanické energie na teplo.

Podle konkretniho vyhodného provadeni vynélezu se pii tlakovém vélcovéni nandsené
vrstvy pohybuje tlakovy vdlec a souéasné se ot&ali pfedvyrobené trouba, na Jejiz vaiting -
nebo vnéJ&i povrch se plastbetonovd vrstva nanééi, popripadé zﬁstévé betonové piedvyro—ﬁ
‘bend vrstve v klidu a pohybuje se pfitlaény vélcovact vélec.vPodle.Jiného konkretniho
provedeni zplsobu podle vynélezu se tlékovy vélec pduze»pritlaéujé~k_povfchové vretvd
.piedvyrobené trouby, nsa kterou se nands{ plastbetonovéd vrstvé, udrfovand na sténdch
odstfedivou silou, vyvolanou otééenim pfedvyrobené trouby rychlosti, zévislou na Jedim j
prﬁméru.

Hlavnim pfinosem zpﬁsobu vyroby ochranné vrstvy pfedvyrobanych truh a Jinjch
vyrobkld, vytvoiené z plaetbetonu, Je ekuteénost, ze poatupnym nanéﬁenim plastbetonu
ne vnit¥ni nebo vné&js{ sténu predvyrobené trouby a soulasnym vélcovénim, se Jednak pfe-
ménou mechanické energie na tepelnou ziskévé p¥imo potrebné teplo k vyvoldnf sponténni i
polymerace, popripadd polykondenzace nebo polyedice, podle druhu ﬁouiit#ho pojive’
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‘v plastbetonu, a jednak se-zamezuje vytvofeni obvyklé smr§¥ovaci spéry mezi zékladnim
:materiélem a plastbetonem. ‘Navic je po dokon¥eni nanéfeni plastbetonové pléé%ové vrst-.
vy & védleovéni povrch plastbetonového jédre nebo plédtd zcela dohotoven & neni tieba

' provédét 34dné daldif{ oSetreni nebo ﬁpravy povrchu.

: Zpisodb vyroby ochranné vretvy podle vyndlezu Jje bliie obJasnén pomoci piikladu
,provedeni tohoto zpﬁsobu.

; € Na Zelezobetonovou hrdlovou troubu o priméru 120 cm Je tfeba nanést ochrannou
‘plastbetonovou vrstvu z vait¥ni strany. 'V tekovém p¥ipad¥ se Zelezobetonové trouba neché
ve formé oto¥ného vyrobntho zaiizentf, ve kterém se.trouba vytvéfela odstieaovénim v hori-
zontélni poloze. Do vyschlé trouby se vsune rozdélovaci liéta, na kterou se pomoci d4v-
kovaciho zafizeni piivéddl éerstvé plastbetonovéd sm¥s, tvolend furanovym pojivem a mine-
rélnim plnivem o velikosti zrna do 2 mm ve hmotnostnim pom&ru 1 10. Trouba se ot&d{
C ychlosti 200 ot/min a piitom se Cerstvé. plastbetonové amés pfitlaéuje ohfivanym vélcem,
vsunutym tésné za rozdélovaci 1i3tu, na povrch betonové trouby a v pribshu deliiho na- '
’vnééeciho procesu na pfedchozi vrstvy plastbetonu. Pritladny vélec mé prﬁmér 30 cm & Je
'pfitlaéovén tlakem 2,0 MPa. Rychlost podévéni plastbetonové smési se reguluje tak, aby
‘celkové tloustke ochranné vrstvy 2 cm byla nenesena v prib&hu 200 otélek trouby, to
?znamené bshem asi Jjedné minuty. Celkovd doba vélcovéni vEetnd doby s nanéSenim plastbé-
:tonové vretvy &ini asi 2 min.

.

: U Jinych ptikladnych postupld se mohou tlaky pritla&ného vélce nénit v rozmez{ od
0,1 do 3,0 MPa, relativnl rychlost pfitlaéného vélce vi&i st&nd prefabrikovené trouby
‘ée pohybuje v rozmezi 1 a% 20 n/s, pri¥emf pritlainy vélec by nél mit pf&mér v&t31L neZ
1/6 priméru betonové trouby & vét31 ne% je desetindsobek tloustky vélcovené vrstvy.

7 Ochrennéd vrstve se mi¥e nanédet na vnitini plochu nebo ne vndjs{ plochu trub z be-
tonu nebo jiného materidlu, prilem# podobné miZe byt nenéSena na povrch 1 jinych vyrob-
k&, mejfcich i rovinné povrchové plochy. ‘ o '

Nenddenim ochrenné vrstvy na vnit¥ni plochu ocelovych forem se mohou ste jnym

ipﬁsobem vyréb&t 1 monolitické plastbetonové trouby.
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PREEDMNET VINLLEZU

1. Zplsob vyroby ochreanné vrstvy vyrobku, zejména predvyrobené trouby, tvofené vratvou
" plastbetonu, nenesenou na povrch chréndného vyrobku, vyznadujici se tim, Ze Zerstvéd
‘:.plautbotonové smis se postupnd nandai v d11&ich vrstvédch ne povrch predvyrobeného

.vyrobku rychlosti a v mno¥stvich, kterymi ‘88 zvySuje tloustka nanesend plastbetono-
vé vrstvy na povrchu chréniného vyrobku o 1 e% 10 cm ze minutu, prilem? soudasnd

8 nanddenim d:tl&:(ch, na sebe kladenych vrstev plastbetonové smisi se provddl vélco-
" véni nenddené vrstvy opakovenym pojezdem pritla¥ného vélce pro vytvrzovéni plastbe-
ltonu z8 tlaku pfemdnou mechanické energie na tepelnou. '

'2. Zpﬁsob podle bodu 1, vyzna¥ujici se tim, %e Zerstvé plastbetonovéd vrstva se postup;
né v dfl¥fch vrstvéch nenésf ns povrch nehybné uloZené predvyrobené trouby a za ne-
nédSecim Vdatrodim se pchybuje piftladny védlec, krou%fcf po nanddenych vrstvdch na
vnit#nf nebo vn¥j51 plodie trouby.

.,;"3. Zplsob podle bodu 1, vyznedujici se tim, Ze Zerstvd plastbetonové smis se postupné -
: v d{l&{fch vrafyéch nanésSi na otédde jfel se pfedvyrobenou troubu a po otdlejfcim se
povrchu nandSené vrstvy se odvaluje pritla¥ny vélec.

4, Zpisob podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, %e derstvd plastbetonové ‘sm&s se nands{ ne-

pohyblivym nan“acim dstrojim na rotujfc{ predvyrobenou troubu a udrzu,je se na vanlti-
nich sténédch trouby odsti‘ed:l.vymi sllami, vyvozenymi oté¥enim trouby, priem? piftlad-

ny vélec se udriuje ve stéle poloze a piitla¥uje se na vnit!‘nt povrch dilé:tch nanéde-
ngch ochrannych vratev. '

5 Zp&aob podle bodd 1 a¥ 4, vyzna&u;]ici se tim, %e pi‘:ttlaémf vélec se pritladuje na
nanéfené oohranné vratvy silou O, 1 a¥ 3,0 MPe a pohybuJje se relativni rychloati
vi¥i povrehu ochranné vretvy 1l az 20 m/aec, pridemZ pro urychlenf vytvrzovént plast- L
betonu mie bj-l: vélec othén. '

6. Zpdsodb podle bodu 1 a% 4 vyzna&ujic! se tim, fe leorstvéd plastbetonové smés se nané-
&1 na wvnit#nf plochu trubni formy.

Vytiskly Moravské tiskafské zavody, Cena: 240 K¢ts
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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