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tohoto zpisobu

Vynélez se tfk& zplisobu zvyseni
koncentrace oxidu sifiéitého v plynech
z tepelného rozkladu sifiditanu hored-
natého, z{skaného pri odsifovéani spalin
vodni suspenzi magnezitu v souvislosti
-s vyuzitim téchto plynd pro vyrobu kyse-
liny sirové. Podstata vyndlezu spodéivéd
v tom, Ze 34st plynd z tepelného rozkla-
du siriditanu hore&natého po jejich
ochlazeni{ se zbavi oxidu sifiditého v ab-
sorberu 802, nadeZ se tyto plyny po
absorpci smis{ s neodsifenymi spalinami
pfed jejich odsifenim, priemZ desorpci
802, zachyceného v absorberu 802, se
zisk4d plyn bohaty§ na 802, ktery se spoji
se zbyvajici{ &4sti plynd z tepelného
rozkladu sifiéitanu hofeénatého, za uée-
lem zpracovdni na vyrobu kyseliny sirové.
Vyndlez lze vyuZzfit pfi odsifovani spalin
i ve vyrobnach kyseliny sirové,.

234151

~F

~7

50,




234 151

Vynélez se tyka zpisobu zvySeni koncentrace oxidu sifili-
tého (dale SO,) v plynech z tepelného rozkladu sifiéitanu ho-
reénatého (déle MgS0,), ziskaného pfi odsifovani spalin vodni
suspenz{ magnezitu v souvislosti s vyuZitim téchto plyni pro
v¥robu kyseliny sirové.

Nyni se vyuzivaji tyto plyny tak, Ze krystaly sififitanu
hoteénatého MgSO, .SH 0 se po zbaveni vody praii v peci pf1
teplotéch asi 900°cC za pouziti{ primého plamene, vzniklého spa-
lovénim plynnych nebo kapalnych paliv. Plyny odchézejici z pe-
ce obsahuji pfibliZné 8 aZ 9 % objemovych SO,, ale fasto téZ
kles4 jejich obsah i znadné pod 7 % objemovych, coi vyrazné
zmen$uje vykon zaffzenf{ pro vyrobu kyseliny sirové. Tento pro-
blém se fesf{ tak, Ze se nizky obsah SO, v plynech zvysuje pfi-
davkeni SO,, vzniklého bud odpafovanim kapalného 302|nebo spa-
lovinim elementarni siry. Obé tyto metody maji tu nevyhodu, Ze
je nutno zajistovat doddvku zminénych surovin a déile zajisto-
vat zafizeni potfebné pro ziskani S0, vietné dodavky energie
bud na odpafovéni SO,, nebo spalovani siry.

Tyto'nedostatky Ffesf zplsob zv§Seni koncentrace podle vy-
nélezu, jehoZ podstata spodiv4d v tom, Ze &4st plynd z tepelné-
ho rozkladu sifiéitanu hofeénatého po jejich ochlazeni se zba-
vi oxidu sififitého v absorberu SO0,, nadei se tyto plyny po
absorpci smis{ s neodsiienymi spalinami pfed jejich odsifenim,
prifemz desorpci SO,, zachyceného v absorberu SO0,, se ziska
plyn bohaty na SO,, ktery se spoji se zbyvajici &astf plyni
z tepelného rozkladu sifilitanu hofednatého;za ufelem zpraco-
véni na vyrobu kyseliny sirové.

Podstata zafizeni podle uvedeného vynédlezu, tvoreného ab-
sorberem SO, ze spalin, peci pro rozklad MgS0, a zarizenim pro
vyrobu kyseliny sirové, spoéiva podle uvedeného vyndlezu v tom,
Ze pec pro rozklad MgSO3 je spojena s absorberem SOZ’ na ktery
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navazuje desorber, a tento desorber je spojen se zarizenim pro
vyrobu kyseliny sirové, pfifemZ absorber SO, je propojen s po-
trubim pro pfivod neodsifenych spalin do adsorberu S0, ze spa-
lin. -

V¥hodou je, Ze se tim vyrazné zmen$i rozméry absorpéniho
zarizeni. Pro absorpci lze pouZit libovolny sorbent, af jiz pev-
né &i tekuté konzistence, napf. aktivni koks, roztok sifiditanu
sodného nebo organick4 rozpoustédla. Nejvyhodné jS{ je viak po-
uzit roztoku MgSOy, ktery vzniki pii technologii odsifovéni spa-
lin magnezitovym zplsobem. PFi absorpci 802 vznika v abseorberu
hydrogensirifitan hofelnaty Mg(HSOa)a, ktery se v desorberu opét
pfevadi na MgS0, + §0,. V¥yhodné je provadét rozdéleni plynid za
prazici pecf automaticky podle zvolené optimdlni koncentrace SO,
v plynech pfed vyrobou kyseliny sirové (mapi. 13 %), takZe pii
klesajicim obsahu SO, v plynu za prazic{ peci se zvySuje mnoi-
stvi plynu pro absorpci. Vyhodou zplsobu zvySeni{ koncentrace po-
dle vynélezu jsou men$i investilni{ i provozni néklady, prilemi
lze zajistit optimélni koncentraci SO, pfed vyrobou kyseliny si-
rové z prostfedki, které jsou k dispozici pFfi vlastnim odsifova-
ni spalin.

Pfiklad zar{zeni k provedeni zplsobu podle vyndlezu je zn&
zornén na vikrese, ktery pfedstavuje schema vyroby. Zarizeni po-
dle vyndlezu na vykrese sestdvd z absorberu 1 802 ze spalin,
krystalizdtoru 2, sufficfho zafizeni 3, pece 4 pro rozklad MgSO3
a zaffzeni 7 pro vyrobu kyseliny sirové. Pec 4 pro rozklad MgSO,
je spojena s absorberem 5 802. na ktery je napojen desorber 6
a tento desorber 6 je spojen se zafizenim 7 pro vyrobu kyseliny
sirové, priemZz absorber 5 SO2 je propojen s potrubim pro pfi-

. vod neodsifenych spalin do absorberu 1 S0, ze spalin. Absorber
1 je spojen s kominem §. .

Odsifovaci zaffzeni pracuje tak, Ze odsirované spaliny se
pfivadéji do absorberu 1 SO, ze spalin, kde se zbavu ji vodnich
suspenzi MgO prevainé vét3iny SO, za vzniku Mg803.3H20, ktery
se v krystalizatoru 2 nechd vykrystalizovat. Odsifené spaliny
se odvadéji do komina 8. Krystaly se v sudicim zafizeni 3 zbavi
vody a v peci 4 pro rozklad Mgso3 se spalovdnim kapalnych nebo.
plynn§ch paliv ziskd plyn s obsahem aZ do 10 % objemovych 802,
ktery se podle staré technologie vede pfimo do zafizeni 7 pro
vyrobu kyseliny sirové. Podle vynadlezu se t4ast téchto spalin
vede do absorberu 5 SO,, kde se roztokem MgSO, zbavi véts{ &4s-
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ti S0, a pak se spaliny z absorberu 5 SO, pridavaji do proudu
odsifovanych spalin pfed absorber 1 SO, ze spalin. Hg(HSOs)zg
vznlkly v absorberu 3 SOz,se vede do desorberu 6, kde se uvol-
nuje SO, o obsahu pribliZné 95 % objemov§ch, ktery se pridavé
do proudu plynii, vedenych do zafizeni 7 pro vyrobu kyseliny si-
rové. Zregenerovany sorbent z desorberu 6 se opét vraci do ab-
sorberu 5 §0,.

Priklad 1

Spaliny s obsahem 0,3 % objemovych SO, vetupuji do absor-
beru 1 S0, ze spalin a po vydisténi na obsah 0,03 % objemovych
SO2 jsou odvadény do komina 8. Plyny vystupuji z pece 4 pro
rozklad MgS0,; s obsahem 7 % objemovych SO, a ¢ast jich je od-
tahovina do absorberu 5 802. kde se provadi nejprve ochlazeni
a poté absorpce SO do roztoku MgSOs, naleZ plyny z absorberu
S SOzls obsahem as1 1% obj. SOz,se vraceji do proudu odsifo-
vanjch spalin. V absorberu 5 S0, vznikly roztok Mg(HSOa)2 se
podrobi v desorberu 6 desorpci ohfevem a vznikly §0,,0 obsahu
95 % objemov§ch ,se pridava pred zaffzenim 7 pro vyrobu kyseli-
ny sirové do druhé Easti plyni z pece 4 pro rozklad HgSO3 s ob-
sahem 7 % objemovych SO,, takZe do vyrobny kyseliny sirové
vstupuje plyn s obsahem 13 % objemov§ch SO,.

Pfiklad 2

Spaliny s obsahem 0,3 % objemovych SO, se odsiri obdobnym
zpisobem jako v pfikladu 1. Plyny vystupuji z pece 4 pro roz-
klad MgSO3 s obsahem 7 % objemovych SO, a &4st jich je po pfed-
chozim ochlazeni adiabatickym odpafovénim vody na teplotu 120 °
odtahovana do absorberu 5 SO,, kde se provddi sorpce SO, pomoci
aktivniho uhlikového materiilu, napf. aktivniho koksu. Nasyceny
sorbent, ktery obsahuje SO ve formé H 804. se podrobi tepelné-
mu rozkladu pfi teploté 650 OC v desorberu 6 a vznikly cca 95 %-
ni 802 se opét pridava pred zafizsgim 7 pro vyrobu kyseliny si-
rové do druhé &4sti plynd z pece 4 pro rozklad MgS0,, takie do
vyrobny kyseliny sirové vstupuje smés s obsahem 13 % objemo- .
vyeh S0,.

Vynélez lze pouzit pfi odsifovéni spalin i ve vyrobnéach
kyseliny sirové.
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Zplsob zvyseni koncentrace oxidu sifi¢itéhe v plynech

z tepelného rozkladu sifi€itanu hotfednatého, MgS0,, pro vy-
robu kyseliny sirové, vyznaleny tim, Ze &4st téchto plyni
po jejich ochlazeni se zbavi oxidu siri€itého v absorberu
S0,, natez se tyto plyny po absorpci smis{ s neodsifenymi
spalinami pred jejich odsifenim, prfifem% desorpeci 802, za-
chyceného v absorberu 802, se ziskid plyn bohaty na 802, kte-
ry se spoji se zbyvajici E4sti plynd z tepelného rozkladu
Hgsos,za udelem zpracovdni na vyrobu kyseliny sirové.

Zafizeni k provaddén{i zplsobu podle bodu 1, tvofemné absorbe-
rem SO, ze spalin, peci pro rozklad MgS0O, a zafizenim pro
vyrobu kyseliny sirové, vyznalené tim, Ze pec (4) pro roz-
klad l(gso3 je spojena s absorberem (5) 802 g DA ktery nava-
zuje desorber (6) a tento desorber (6) je spojen se zarize-
nim (7) pro vyrobu kyseliny sirové, prilemZ absorber (5)
802 je propojen s potrubim pro prived neodsiionych_spglin
do absorberu (1) SO, ze spalin.

1 vykres
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