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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 7月 20日 (2004.7.20)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ １ 】
　 （ 実 施 例 ６ 、 ７ ）
　 図 ５ に 示 す よ う に 、 接 合 材 ８ Ａ （ 中 心 を 通 る 十 字 状 の 接 合 材 の 部 分 ） と 接 合 材 ８ Ｂ （ 周
辺 部 ） の 接 合 材 を 表 に 示 す よ う な 組 み 合 わ せ の 接 合 材 と し た 以 外 は 実 施 例 １ と 同 様 の 方
法 で 、 ハ ニ カ ム フ ィ ル タ ー を 作 成 し 、 実 施 例 １ と 同 様 の 方 法 で 限 界 ス ー ト 堆 積 量 を 測 定 し
た 。 結 果 は 、 表 ５ に 示 す よ う に 、 周 辺 部 に 熱 伝 導 率 、 熱 容 量 の 値 の 小 さ い 接 合 材 を 用 い る
こ と に よ り 、 温 度 分 布 が よ り 生 じ に く い 方 向 に な り 、 接 合 材 と し て １ 種 類 の 接 合 材 の み を
用 い た 実 施 例 １ 、 ３ と 比 較 し て 限 界 ス ー ト 量 が １ ラ ン ク 上 が り 、 さ ら に 耐 久 性 が 増 し た 。
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